
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Geachte heer/mevrouw, 
 
Met uw schrijven, kenmerk 2020-D125315 van 18 december 2020, hebben wij de vergunning in het kader van de 
Waterwet ontvangen voor het verrichten van handelingen in een watersysteem. Het besluit is gedateerd 15 december 
2020 onder nummer 2019-Z4532. 
 
Volgens voorschrift 26 lid 1 van de watervergunning dient voor de lozing van Z-stoffen zoals benoemd in bijlage 4 van 
deze vergunning onder categorie Z stoffen onder kolom ‘ABM indeling’ geldt dat naar een nullozing gestreefd dient te 
worden. Conform lid 2 dient eveneens de lozing van A-stoffen zoals benoemd in bijlage 4 van deze vergunning onder 
categorie A stoffen onder kolom ‘ABM indeling’ geldt dat de lozing dient te worden beëindigd dan wel, indien dat niet 
mogelijk is, tot een minimum te worden beperkt.   
 
Volgens  lid 5 dient door of vanwege Sitech op 1 april 2022 aan het dagelijks bestuur een rapport te worden overgelegd 
inzake de voortgang van de reductie van de in het eerste en tweede lid van dit voorschrift benoemde stoffen. De 
voortgang met betrekking tot deze in lid 1 en 2 genoemde stoffen zijn in de aanvraag van de vergunning opgenomen in 
de vorm van een plan van aanpak in de bijbehorende waterregisters van de betreffende fabrieken waar deze stoffen 
geloosd komen. 
 
In de bijgevoegde bijlage zijn de evaluaties van de in voorschrift 26 lid 1 en 2 genoemde stoffen per fabriek/waterregister 
opgenomen. 
 
Hopende u voldoende te hebben geïnformeerd, 
 
In afwachting van uw reactie. 
 
Sitech Services, 
 
 
 
K. Moors 
Officer Environmental Permits 

Waterschap Limburg 
t.a.v. het Dagelijks Bestuur 
Postbus 2207 
6040 CC Roermond 
 

Behandeld door Kayan Moors  
E-mailadres kayan.moors@sitech.nl 
Telefoonnummer +31 (0)6 1352 2572 

Datum 31-03-2022 
Kenmerk 2022-WTW-IAZI0025 
Onderwerp Evaluatie planen van aanpak  
voorschrift 26 
  



 

 

2 Kenmerk: 2022-WTW-IAZI0025 

1.  Toelichting bij de rapportage. 
 
In lid 6 van voorschrift 26 zijn elementen genoemd welke de rapportage voor lid 5 moet bevatten.  Per sub is hier door 
Sitech IAZI verwoord hoe dit conform de vergunning ingevuld is.  
A: de mate waarin emissies van de betreffende stoffen naar het ontvangende oppervlaktewater plaatsvinden:  
 
De maatregelen en het effect die in de plannen van aanpak en de evaluatie daarop zijn verwoord betreffen 
bronmaatregen. Dit zegt niets over de emissie naar het oppervlaktewater. Hiervoor dient de sommatie vanuit de 
realisatie 2021 welke middels de opgave van de stamkaarten 2021 volgens voorschrift 33 uit de watervergunning zijn 
gerapporteerd.  
 
B: een onderbouwing van de mogelijkheden om emissies van de betreffende stoffen te voorkomen dan wel, indien dat 
niet mogelijk is, te beperken:  
 
Deze onderbouwing, zoals aangeleverd door de fabrieken, is opgenomen in de rapportage. 
 
C: een planning voor wat betreft de uitvoering van (eventuele) reductiemogelijkheden: 
 
Daar waar relevant is een planning opgenomen in de rapportage. 

 

2. Overzicht evaluatie plannen van aanpak per register. 
 
De maatregelen die genomen zijn in de fabrieken op stofniveau zijn dermate divers dat het niet mogelijk is om een 
algemene samenvatting te maken van de plannen van aanpak. In onderstaande tabel is een overzicht opgenomen van 
de plannen per fabriek zoals die ook in bijlage van dit rapport zijn toegevoegd. 

 
Register Fabriek Drijver Z-stof bijlage 4 A-stof bijlage 4 

0 IAZI Sitech ✓ ✓ 

2 ACN DAB AnQore ✓ ✓ 

4 AFA 2-3 OCI Nitrogen ✓ ✓ 

7 CAP: HPO/HSO Fibrant ✓ ✓ 

9 USG Centrales USG ✓  

10 CZZF Fibrant ✓ ✓ 

11 Mauritsdeponie DSM NL ✓ ✓ 

15 HDPEF SABIC ✓ ✓ 

16 C Polychemlab Intertek ✓ ✓ 

16 D Loc loods OBL Rail DG Cargo  ✓ 

16 H Fire Brigade & Security Sitech ✓ ✓ 

18 Borealis (LD 2) Borealis ✓ ✓ 

19 LDPEF  (LD34) SABIC ✓ ✓ 

20 Logistics C&I incl haven SABIC ✓ ✓ 

21 Melamine OCI Nitrogen ✓ ✓ 

22 Olefins 3 SABIC ✓ ✓ 

23 Olefins 4 SABIC ✓ ✓ 
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Register Fabriek Drijver Z-stof bijlage 4 A-stof bijlage 4 

24 NF 2 OCI Nitrogen  ✓ 

25 NIFA Fibrant ✓ ✓ 

27 PVC Fabriek Vynova ✓ ✓ 

28 Brightlands Chemelot Campus BCC ✓ ✓ 

29 EPT-fabrieken ARLANXEO ✓ ✓ 

31 PPF 3-6 SABIC ✓ ✓ 

32 Stanyl 1&2 DSM ✓ ✓ 

33 NGS Fibrant ✓ ✓ 

34 SZF 4-5-6 OCI Nitrogen  ✓ 

35 UHMWPE SABIC ✓ ✓ 

38 Demiwater-fabriek USG  ✓ 

39 Bodemsanering DSM NL ✓ ✓ 

57 Sekisui Sekisui ✓ ✓ 

63 Polyscope Polyscope ✓  

66 Carbolim Carbolim ✓ ✓ 

71 QCP QCP ✓ ✓ 

72 Gipsdeponie DSM NL ✓ ✓ 

93 WKC Swentibold   RWE ✓ ✓ 

94 Cedo  CEDO  ✓ 

95 Celanese  Celanese ✓ ✓ 
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Bijlage 1: Evaluatie plannen van aanpak Z- en A-stoffen. 



register nr plant Zeer Zorgwekkende
Stoffen

CAS nr ABM2016
Indeling

Type
verbinding

Bronaanpak/alternatieven (Grootste) emissie bron Meting Frequentie Reductie methoden

2016 2017 2018 2019 2020 2021 Planning afgerond Afgerond middels evaluatie (documentnr) Planning afgerond Afgerond middels evaluatie (documentnr)
0 IAZI Benzo(b)fluoranthene 203-33-8 Z1 PAK Wordt in het effluent IAZI gemeten Bron is niet bekend effluent IAZI ja maandelijks 0,03 0,03 0,8 0,3 Eerst moet de bron van deze component gevonden worden meetprogramma opstellen op de Chemelot locatie om de bron te vinden 1-8-2020 Rapportage analyse resultaten PAK's in hoofdriolen, in- en effluent IAZI Indien bron gevonden wordt kan er een lange termijn planning afgegeven worden 15-1-2022 De lozing van PAK's is gebnormeerd in voorschrift 14 als som van de 16 van de EPA-lijst. De

som van de 16 PAK's voldoet ruim; gemiddeld 0,11 ug/l en maximaal 0,29 ug/l. De actie is
0 IAZI Dibenzo(ah)antraceen 53-70-3 Z1 PAK Wordt in het effluent IAZI gemeten Bron is niet bekend effluent IAZI ja maandelijks 0,06 0,06 0 0 Eerst moet de bron van deze component gevonden worden meetprogramma opstellen op de Chemelot locatie om de bron te vinden 1-8-2020 Rapportage analyse resultaten PAK's in hoofdriolen, in- en effluent IAZI Indien bron gevonden wordt kan er een lange termijn planning afgegeven worden 15-1-2022 De lozing van PAK's is gebnormeerd in voorschrift 14 als som van de 16 van de EPA-lijst. De

som van de 16 PAK's voldoet ruim; gemiddeld 0,11 ug/l en maximaal 0,29 ug/l. De actie is
2 ACN/DAB Aceetaldehyde 75-07-0 Z2 organisch bijproduct ACN productie Vorming van sporen aceetaldehyde is inherent aan de ammoxidatie van propeen  en als zodanig

niet te voorkomen. De opbrengst uit de reactor is kleiner dan 0.05 wt % gerekend op propeen
intake. Door de hoge vluchtigheid wordt aceetaldehyde grotendeels destillatief afgescheiden en
uiteindelijk verwijderd via het afgas van de absorbeur (meer dan 90%), waarna het wordt verbrand
in milieuketel F3400. Het overige gedeelte van aceetaldehyde (circa 10%) vormt met blauwzuur het
aceetaldehydecyaanhydrine molecuul (zie A-stoffen lijst), deze component komt in het afvalwater
terecht.

ACN proces: de enige emissiebronnen voor aceetaldehyde
naar de IAZI zijn de bodemstromen van de
afvalwaterkolommen.

ja (A/B-8A; A90) Huidige frequentie 1x per 2 jaar. Na
verbeterde (nauwkeurigere) meetmethodiek,
wekelijkse meeting in de loop van 2020.
2) berekend op basis van huidige
detectielimiet (1 mg/kg) in het afvalwater

< 1500 2) < 1500 2) < 1500 2) 1.209 1.897 Naar verwachting kan de hoeveelheid aceetaldehyde in het afvalwater gereduceerd worden door
middel van:  1) Optimaliseren bestaande destillaties waaronder het minimaliseren van
entrainment van aceetaldehyde vanuit de ZAV. 2) Middels sturing procesparameters in
neutralisatie en winning.

Bovenstaande reductie methoden voor het huidige proces worden nader uitgezocht, nadat er
meer bekend is over de routing van aceetaldehyde na de reactor

Ontwikkelen sterk verbeterde meetmethodiek voor aceetaldehyde. Waarna
aceetaldehyde nauwkeuriger, wekelijks gemonitord zal worden. Vervolgens zal de
routing  van aceetaldehyde in het proces beter in kaart gebracht worden. Uit
gevonden routing voorstel voor mogelijke reductie methoden voor aceetaldehyde
uitwerken.

2020 1. Methode is ontwikkeld. Eerste resultaten acetaldehyde geven een verlaging
in detectielimiet van 1000 ppb tot aan 150 ppb.
2. Methode is ontwikkeld en gevalideerd. Acetaldehyde wordt nu door middel
van een wekelijkse analyse gemonitord in de A90 en A08A echter zijn er nog
vragen over de gevonden cijfers.
3. Routing acetaldehyde is grotendeels bekend, samen met vorming
cyaanhydrine. Voorstel met mogelijke opties moet nog gestart worden,
planning is dat dit in 2022 gestart zal worden omdat eerst een data set moet
worden opgebouwd.

Testen van voorgestelde reductie methoden door middel van plant trials.

Wanneer de geteste reductie methoden onvoldoende resultaat hebben, zal een generieke aanpak worden onderzocht. Generieke
aanpak omvat een methode/proces om alle (ZZS) componenten in het afvalwater te reduceren (zoals een eigen afvalzuiverings
installatie gebaseerd op de IAZI).

2021/2022

2025

Monitoring in afvalstromen naar IAZI is gestart; na opbouwen dataset en eerste evaluatie zal
naar verwachting in 2022 gestart worden met verder onderzoek.

Na de realisatie van de nieuwe afvalwaterkolom en de aanpassing van de bestaande
afvalwaterkolommen (zie ook lange termijn actie onder acrylonitrile) zal de lozing van
aceetaldehyde (light) verlaagd worden. De realisatie van dit project staat gepland in 2023.
Tevens wordt er in 2022 gestart met een onderzoek naar een generieke aanpak voor het
verminderen van de lozing van ZZS en A-stoffen.

2 ACN/DAB Acrolein 107-02-8 Z2 Organisch Bijproduct ACN fabrieken Het product wordt uit nevenproducten gevormd in reactor en/of bij de neutralisatie van ammoniak
in het reactor afgas. Een groot deel van de acroleïne reageert verder naar andere bijproducten.

Bodemspui afvalwaterkolommen FP 1x per jaar 2021 731 23.343 805 Component gerichte minimalisatie en optimaliseren routing d.m.v. sturing van parameters in het
huidige ACN proces is complex door conflicterende emissies1.

1. Ontwikkelen meetmethodiek.
2. Regelmatige monitoring in A90 en A08A.
3. Routing binnne het proces beter in kaart brengen.
4. Uit gevonden routing voorstel voor mogelijke reductie methoden voor
acroleine utiwerken.

jan-23 1. De meetmethode is getest en gevalideerd.
2. Acroleine metingen zijn aangezet in de A90 (wekelijks) en in de A08A (twee-
wekelijks). Deze frequentere metingen hebben ook een verbeterde
analysemethode met een lager detectielimiet waardoor de daadwerkelijke
lozing van acrolein beter gemonitord kan worden.

1. Testen van voorgestelde reductie methoden door middel van plant trials.

2. Wanneer de geteste reductie methoden onvoldoende resultaat hebben, zal een generieke aanpak worden onderzocht. Generieke
aanpak omvat een methode/proces om alle (ZZS) componenten in het afvalwater te reduceren (zoals een eigen afvalzuiverings
installatie gebaseerd op de IAZI).

2022

2025

Door de realisatie van de nieuwe afvalwaterkolom en de aanpassing van de bestaande
afvalwaterkolommen (zie ook lange termijn actie onder acrylonitrile) zal de lozing van acrolein
(light) verlaagd worden. De realisatie van dit project staat gepland in 2023.
Tevens wordt er in 2022 gestart met een onderzoek naar een generieke aanpak voor het
verminderen van de lozing van ZZS en A-stoffen.

2 ACN/DAB Acrylamide 79-06-1 Z2 organisch bijproduct ACN productie Acrylamide wordt onvermijdelijk gevormd; in lage concentratie in de reactor  en in de neutralisatie
sectie (neutra) door hydrolyse van acrylonitrile  bij de neutralisatie van het reactorgas. Proces
sturingsaanpassingen ter vermindering van vorming acrylamide zijn onderwerp van studie.

Door toepassing van goede menging en voorkomen van zure piekconcentraties in de
neutravloeistof wordt de vorming in de neutra zoveel mogelijk geminimaliseerd.

Precieze routing van acrylamide is onderwerp van studie (zie plan van aanpak). Theoretisch is de
verwachting dat de bulk van het acrylamide in de ZAV wordt afgescheiden naar de olielaag die
extern wordt verbrand. Het resterende deel gaat naar de afvalwaterkolommen.

ACN proces: De enige emissiebronnen voor acrylamide naar
de IAZI zijn de bodemstromen van de afvalwaterkolommen.
In deze stromen zijn lage gehaltes acrylamide als heavy
aanwezig.

ja (A/B-8A; A90) Huidige frequentie 1x per 2 jaar.  In de loop
van 2020 wekelijkse monitoring.

ca. 107000 ca. 107000 ca. 107000 114.250 105.363 Naar verwachting verandert de load van acrylamide naar de IAZI door uitputtende destillatie
nauwelijks, en zorgt dit alleen voor een hogere milieu- en energie-belasting. Chemische
mogelijkheden om de acrylamide vorming te voorkomen zijn onder normale omstandigheden
slechts beperkt aanwezig (zie later langere termijn opties).

Reductie methoden in het huidige proces worden nader bepaald, nadat er meer bekend is over de
routing van acrylamide.

Wekelijkse monitoring. Ontwikkelen verbeterde meetmethodiek, ook om de
routing binnen het proces beter in kaart te brengen. Uit gevonden routing
voorstel voor mogelijke reductie methoden voor acrylamide uitwerken.

2020 1. Acrylamide wordt gemonitord in A90 (dagelijkse analyse) en A08A
(wekelijkse analyse).
2. De methode is ontwikkelingd. Eerste resultaten acrylamide geven een
verlaging in detectielimiet van 1000 ppb tot aan 60 ppb. Lagere detectiegrens is
op dit moment nog niet nodig, aangezien acrylamide (bijna) altijd boven
detectiegrens ligt.
3. Voorstel met mogelijke opties moet nog gestart worden, planning is dat dit
in 2022 gestart zal worden omdat eerst een data set moet worden
opgebouwd.

Testen van voorgestelde reductie methoden door middel van plant trials.

Wanneer de geteste reductie methoden onvoldoende resultaat hebben, zal een generieke aanpak worden onderzocht. Generieke
aanpak omvat een methode/proces om alle (ZZS) componenten in het afvalwater te reduceren (zoals een eigen afvalzuiverings
installatie gebaseerd op de IAZI).

2021/2022

2025

Monitoring in afvalstromen naar IAZI is gestart; na opbouwen dataset en eerste evaluatie zal
naar verwachting in 2022 gestart worden met verder onderzoek.

Door de realisatie van de nieuwe afvalwaterkolom en de aanpassing van de bestaande
afvalwaterkolommen (zie ook lange termijn actie onder acrylonitrile) zal de lozing van
acrylamide (heavy) naar verwachting stabieler zijn. De realisatie van dit project staat gepland
in 2023.
Tevens wordt er in 2022 gestart met een onderzoek naar een generieke aanpak voor het
verminderen van de lozing van ZZS en A-stoffen.

2 ACN/DAB Acrylonitril 107-13-1 Z2 organisch eindproduct ACN productie Acrylonitril is het beoogde hoofdproduct. Bronaanpak vindt plaats door uitputtend terugvoeren van
ACN houdende secundaire processtromen naar de winning en opwerking. De winning van de laatste
resten acrylonitril uit het afvalwater vindt plaats in de afvalwaterkolommen. In het volledige proces
wordt van het, aanvankelijk in de afvalwaterstromen aanwezige Acrylonitril, meer dan 99%
teruggewonnen.

ACN proces: Bodemstromen afvalwaterkolommen ja (A90)
A08A en B08A

dagelijks (A90)
Wekelijks (A08A en B08A)
3) Op basis van realisatie en niet op basis van
de vergunde waarde zoals vermeld in de
stamkaart

Ca. 31000 3) Ca. 31000 3) Ca. 26000 10.264 46.429 De afgelopen jaren is veel effort gegeven aan het optimaliseren van de acrylonitril terugwinning
vanuit de afvalwaterkolommen. Doordat de hoeveelheid acrylonitril in het afvalwater echter
onder de detectielimiet lag, kon de afvalwaterkolom niet geoptimaliseerd worden op basis van
uitgaande hoeveelheid acrylonitril in het afvalwater. Daarom is er voor gekozen om de kolom te
optimaliseren op basis van de uitgaande acetonitril concentratie in het afvalwater, die wel goed
meetbaar was. Het gevonden optimum is opgenomen in de Advanced Process Control (APC)
regeling van de afvalwaterkolommen A, waardoor deze stabieler geopereerd worden. Naar
verwachting is hierdoor ook de acrylonitril emissie verder gedaald in het afvalwater. Dit zal verder
onderzocht worden door een nauwkeurige meetmethodiek van acrylonitrile te introduceren (zie
lopende acties).

Ook is de acrylonitrile emissie verlaagd door over te schakelen van 2 afgas scrubbers van het ACN
tankenpark naar 1 scrubber. Hierdoor is minder oploswater nodig, waardoor het makkelijker is om
dit oploswater terug te verwerken in het ACN proces. Als gevolg hoeft het oploswater minder vaak
naar het procesriool geschakeld te worden en eindigt het dus niet in het afvalwater. Ook bevindt
zich minder acrylonitrile in het afgas naar de scrubber van het tankenpark, doordat  een continu
stikstof overflow is vervangen door een dampevenwichtsleiding tussen de ACN opslagtanks.

Voor de afvalwaterkolommen B is de toepassing van APC gepland. Dit leidt to een
stabielere operatie van de afvalwaterkolommen.

Verbeterde, nauwkeurigere, analyse methode van de hoeveelheid acrylonitrile in
het afvalwater. Vervolgens onderzoek naar het optimaal sturen van de
afvalwaterkolommen gebaseerd op acrylonitrile verwijdering.

2020 1. Uit de evaluatie is gebleken dat deze regeling technisch niet mogelijk is voor
deze kolom.

2. De methode is ontwikkeld. Eerste resultaten voor acrylonitrile geven een
verlaging in detectielimiet van 1000 ppb tot aan 30 ppb. Ook de reguliere
monitoring is verbeterd. Voor deze analyse is het detectielimiet verlaagd van
10 ppm naar 1 ppm.
3. Uit dit onderzoek is gebleken dat de performance van de
afvalwaterkolommen kan worden verbeterd door het installeren van een
nieuwe afvalwaterkolom en het aanpassen van de bestaande kolommen. Deze
wijziging zal naar verwachting leiden tot een reductie van acrylonitril emissie
van 8.2 ton per jaar

Testen van voorgestelde reductie methoden door middel van plant trials.

Wanneer de geteste reductie methoden onvoldoende resultaat hebben, zal een generieke aanpak worden onderzocht. Generieke
aanpak omvat een methode/proces om alle (ZZS) componenten in het afvalwater te reduceren (zoals een eigen afvalzuiverings
installatie gebaseerd op de IAZI).

2021/2022

2025

Het onderzoek heeft geleid tot het voorstel van de nieuwe afvalwaterkolom.

Naar aanleiding van verschillende onderzoeken, experimenten (betreffende de afscheiding van
cyaanhydrines en scheidingsefficienties) en analyses van lozingen tijdens specifieke
bedrijfsvoering is besloten om een nieuwe afvalwaterkolom te ontwerpen. Deze
afvalwaterkolom is speciaal ontworpen om de emissies van lights in het afvalwater te verlagen
(betere afscheiding van lights) en om een stabielere lozing van heavies in het afvalwater te
realiseren. Daarnaast worden ook de bestaande afvalwaterkolommen aangepast om een
betere scheidingsefficientie te bereiken. De realisatie van deze projecten staat gepland in
2023. Voor acrylonitrile zal deze aanpassing naar verwachting leiden tot een emissie reductie
van 8.2 ton per jaar.

Tevens wordt dit jaar gestart met een onderzoek naar een generieke aanpak voor het
verminderen van de lozing van ZZS en A-stoffen.

2 ACN/DAB Diethylhydroxylamine 3710-84-7 Z1 Organisch Inhibitor vanaf eind 2019 Diethylhydroxylamine is een component in een nieuwe inhibitor die
getest zal worden in de zuiveringssectie van de ACN-fabrieken

De huidige inhibitor wordt aangemaakt in acrylonitrile, waardoor telkens bij het aanmaken van de
huidige inhibitor er sprake was van emissie van acrylonitrile naar lucht. De nieuwe inhibitor hoeft
niet aangemaakt te worden in acrylonitrile, hierdoor wordt de emissie van acrylonitrile voorkomen
(bovendien stoft de huidige inhibitor bij het aanmaken ervan). Reductie van de emissie is onderdeel
van de omgevingsvergunning. Verder heeft de nieuwe inhibitor naar verwachting een betere
werking dan de tot heden gebruikte inhibitor. Hierdoor zal minder vervuiling plaatsvinden in de
destilatiekolommen van de zuivering van de ACN-fabrieken. De routing van diethylhydroxylamine
zal onderzocht worden zodra de plantproef uitgevoerd wordt.

Nader te bepalen tijdens de plantproef A90, A08A en B08A Tijdens de plant trial zal initieel dagelijks
worden gemeten in afvalwater A90, A08A en
B08A. Afhankelijk van de resultaten zal
overgegaan worden naar wekelijkse
metingen. Na de plant proef zal geevalueerd
worden welke meetfrequentie noodzakelijk is.

0 0 0 1 (komt
van
Acrylex)

0 Afhankelijk van de routing van diethylhydroxylamine kunnen mogelijke reductie methoden in het
huidige proces in kaart gebracht worden.

Vanwege gebruik nieuwe inhibitor dienen eerst via analyses de emissies en
routing van diethylhydroxylamine in kaart te worden gebracht

2020 De analyses zijn uitgevoerd.  diethylhydroxylamine wordt niet teruggevonden in
afvalwater, detectielimiet van 10 ppb.

Nader te bepalen n.v.t.

2 ACN/DAB Molybdeentrioxide 1313-27-5 Z1 metaal, zout Katalysator Molybdeen is de voornaamste component in de katalysator die zorgt
voor de selectiviteit richting het hoofdproduct acrylonitrile. Een deel
van de aanwezige molybdeen in de reactor vervliegt onder de
heersende reactor condities. Om de selectiviteit op peil te houden
wordt molybdeentrioxide toegevoegd.

Molybdeen bepaalt grotendeels de selectiviteit naar acrylonitrile in de huidige, beste katalysatoren
voor propeen ammoxidatie. Substitutie is daarom momenteel niet mogelijk. Emissies van
molybdeen worden zoveel mogelijk geminimaliseerd door katalysator (met een fractie molybdeen)
verliezen te beperken in de reactor door gebruik van drie-traps cyclonen. Het afvangstrendement
van de vaste molybdeen in de cyclonen is, net zoals voor nikkel, meer dan 99.9%.

Molybdeen dat niet door de cyclonen wordt afgevangen gaat verder het proces in.  circa 8% van de
molybdeen vindt zijn weg naar het afvalwater, de overige circa 92% heeft andere outlets, o.a. ZAV-
olie. De precieze routing van molybdeen is onderwerp van verdere studie.

ACN proces: Via afvalwaterkolommen vanuit ZAV en neutra.
Mogelijk is Molybdeen niet (alleen) als MoO3 in het
afvalwater aanwezig. Dit wordt momenteel onderzocht .

A90 (totaal Molybdeen) A08A
129 (totaal Molybdeen

A90 dagelijks A08A 129 wekelijks 860 (als totaal
Molybdeen)

805 (als totaal
Molybdeen)

683 (als totaal
Molybdeen)

396 (als
totaal
Molybdeen
)

533 (als
totaal
Molybdeen
)

Afhankelijk van de routing van molybdeen zullen reductie methoden in het huidige proces in kaart
gebracht worden.

Onderzoeken van de verschillende molybdeen componenten in het afvalwater.
Routing vast stellen van molybdeen na het verlaten van de reactor.

2020 1. Dit is gedaan voor opgelost en totaal molybdeen. Er wordt geanalyseerd op
totaal molybdeen.
2. Routing is deels bekend door uitgevoerde analyses

Testen van voorgestelde reductie methoden door middel van plant trials. 2021/2022 Er zijn nog geen specifieke reductie methoden voor molybdeen bekend.
Er zal naar een generieke aanpak worden onderzocht. Een generieke aanpak omvat een
methode/proces om alle (ZZS) componenten in het afvalwater te reduceren. De studie naar
een generieke methode zal in 2022 starten.

2 ACN/DAB Nikkel

Nikkeloxide

7440-02-0

1313-99-1

Z1 metaal, zout katalysator ACN en DAB
fabriek

ACN proces: Nikkel is een belangrijke component in de huidige, beste katalysatoren voor propeen
ammoxidatie. Substitutie is daarom momenteel niet mogelijk. Om te voorkomen dat katalysator,
met nikkel, uit de reactor verloren gaat worden drie-traps cyclonen toegepast met een vaste stof
afvangsrendement van meer dan 99.9%.

De fijne katalysator deeltjes die niet door de cyclonen worden afgevangen, worden vervolgens
uitgewassen in de neutralisatie sectie. Een gedeelte van de nikkel in de uitgewassen vloeistof
bezinkt als vaste stof deeltjes in een tank. De nikkel die niet bezinkt komt grotendeels na
fasescheiding van ZA-olie en water in de zwavelzure ammoniak verwerking (ZAV) in de olie terecht,
die extern wordt verbrand. Het overige deel eindigt in het afvalwater van afvalwaterkolom A.
Precieze rendementen van de benoemde nikkel verwijderingsstappen zijn onbekend.

DAB proces: Geen vervanging of alternatieven voor nikkel mogelijk; betreft optimale katalysator
qua selectiviteit (minimale vorming bijproducten). In de DAB fabriek wordt de vloeistofstroom met
nikkel uit de reactor naar een decanter en een katalysator regeneratie vat gevoerd.

In de decanter vindt een scheiding tussen vaste stof en vloeistof plaats door middel van bezinking.
Het betreft een hoog rendement decanter. Het overgebleven nikkel in het reactiemedium uit de
decanter wordt door verschillende cyclonen en filters verder afgevangen. Het niet afgevangen
nikkel eindigdt in het afvalwater.

Vanuit het katalysator regeneratie vat wordt een nikkel bevattende vloeistof, via dezelfde cyclonen
en filters als hierboven beschreven, gespuid. De overgbleven vloeistofstroom (met een kleine
hoeveelheid nikkel) vindt deels zijn weg naar het afvalwater; deels worden componenten uit deze
stroom verder in het proces verwerkt.

Precieze rendementen van de scheidingsstappen zijn onbekend. Het afgescheiden nikkelhoudend
metriaal wordt door derden verwerkt en opnieuw toegepast.

ACN proces: Via afvalwaterkolommen B van ACN1/2.
De nikkel deeltjes die toch in het afvalwater terecht komen,
zijn afkomstig van entrainment in de ZAV of door het niet
volledig uitwassen in de neutralisatie sectie in de ACN
fabriek. In de periode 2015-2017 is de nikkelemissie uit het
acn proces gereduceerd van 0.8 naar 0.4 kg/dag door het
stabieler bedrijven van de ZAV.

DAB proces: Afvalwater DAB.

ja (A90) Dagelijks
1) Getal is exclusief nikkel vracht uit
afvalwaterkolommen A, daardoor lager dan in
2017 en 2018

390 1) 518 533 236 238 (als
totaal
Nikkel)

ACN proces: Verminderen doorslag van nikkel (vloeistof entrainment) in de ZAV. Filtratie/bezinken
voor vaste nikkel deeltjes. Flocculatie/ coaguleren opgeloste nikkel.

DAB proces: Filtratie/bezinken voor vaste katalysator. Bij de DAB fabriek is nikkel hoofdzakelijk als
vaste deeltjes aanwezig

ACN proces: Stabielere bedrijfsvoering ZAV.

DAB proces: Tijdelijke bezinktanktainer met tijdelijk filter
Nieuwe bezinkput DAB
Herpositioneren bestaand nikkel-filter bij de DAB.

2020

2020

ACN proces: Er is een ZAV team dat continu de bedrijfsvoering evalueert.

DAB proces: De projecten Nieuwe bezinkput en Herpositioneren nikkel filter
zijn uitgevoerd. De tijdelijke bezinktanktainer en tijdelijk filter zijn uit bedrijf
genomen.

ACN proces:
1. Volgen ontwikkelingen katalysator
2. Onderzoek naar hardwarematige aanpassingen verminderen doorslag van nikkel (entrainment). Onderzoek naar generieke
technieken om (opgelost) metaal af te scheiden uit fabrieksstromen.

DAB proces:
1) Installeren permanent eindfilter DAB.
2) Onderzoek naar hardwarematige aanpassingen verminderen doorslag van nikkel. Onderzoek naar generieke technieken om
(opgelost) metaal af te scheiden uit fabrieksstromen.

Continu

2025

2021

2025

DAB proces: na evaluatie van de in 2020 geïnstalleerde projecten zal beoordeeld worden of
een permanent eindfilter nog nodig is. Uit evaluatie is gebleken dat de nikkel lozing naar de
IAZI sterk is gereduceerd; het verwijderingsrendement van de katalysatorfilters en de bezinkbar
is vastgesteld op 99.8%. Er is derhalve geen noodzaak meer om een extra permanent eindfilter
in de DAB te plaatsen.

4 AFA Diethyleenglycoldimethylet
her

111-96-6 Z1 Organisch Hulpstof Voor <0,01% aanwezig in Selexol - - - - - 0,06 Oplevering studie H1 2021. Selexol bestaat uit verschillende keten lengtes Polyethyleenglycol dimethylether.
Diethyleenglycoldimethylether (diglyme) is een van de bestandsdelen van Selexol, met n = 2 als
repeterende (dimethyl ether) groep.
Alle korte en lange termijn acties van toepassing op triethyleenglycoldimethylether gelden
eveneens voor diglyme.

Op basis van Selexol analyses en Selexol samenstelling zijn diglyme concentraties berekend in
het afvalwater. De verwachte berekende vracht voor 2021 is < 0,0056 kg/jaar .

Toegevoegd aan PvA in 2021, component is (concept) aanvraag waterschap. Voor  P.v.A.
4 AFA Triethyleenglycoldimethyle

ther
112-49-2 Z2 Organisch Hulpstof Conform specificatie leverancier tussen  0,5% -5 % aanwezig in

Selexol.
Triethyleenglycol dimethylether (Z2) is een component van de wasvloeistof Selexol. selexol wordt
in de waskolom van AFA3 gebruikt om de in het procesgas aanwezige CO2 te absorberen. Verderop
in het proces wordt de CO2 in de afdrijfkolom weer uit de Selexol gehaald door deze te strippen
met lucht waarna de CO2 wordt geëxporteerd en de Selexol wordt terugverwerkt.

Tijdens het strippen van koude Selexol met buitenlucht ontstaat er condensvorming vanuit het
vocht wat in de buitenlucht aanwezig is. Dit condensaat wordt vervolgens verwijderd m.b.v.
vacuümdestillatie. Het afgescheiden condensaat met daarin een kleine hoeveelheid Selexol
opgelost wordt afgevoerd naar het procesriool en gaat naar de IAZI. Hiermee wordt  8,7 kg/jaar
Triethyleenglycoldimethylether richting de IAZI geloosd.

Qua bronaanpak is het in de huidige installatie niet mogelijk om een andere wasvloeistof te
gebruiken voor de verwijdering van CO2. Een substantieel deel van het productieproces van AFA3 is
speciaal ontworpen voor de fysische absorptie van CO2 met Selexol bij lage temperaturen (ca. 5°C),
regeneratie met striplucht met een serie van expansievaten en een koelunit. Dit kan niet zomaar
worden omgebouwd naar een andere wasvloeistof.

Er is 1 alternatieve wasvloeistof bekend: MDEA. Alle ammoniakfabrieken ter wereld gebruiken
ofwel Selexol ofwel MDEA. MDEA wordt bij AFA2 toegepast voor een chemische wassing van CO2
bij hoge temperaturen. Daarvoor is een heel ander wassysteem nodig dan de fysische wassing die
bij AFA3 wordt gebruikt. Aangezien de Selexol-wassing geheel geïntegreerd is in het proces van
AFA3, vergt het toepassen van een andere wasvloeistof een zeer grote investering in nieuwe
apparatuur (meer dan 50 M€), waarbij ook het energieverbruik van de fabriek zal toenemen.

Er zijn 3 mogelijkheden waarbij triethyleenglycol-
dimethylether in het afvalwater terecht kan komen:
1) De bij 'bronaanpak/alternatieven' beschreven route
waarbij continu een kleine hoeveelheid met Selexol vervuild
condensaat wordt gerioleerd.
2) Bij doorspoelen van het systeem tijdens een turn around
komt deze stof in het spoelwater terecht.
3) Indien de warmtewisselaar lek is kan er een ongemerkte
proceslekkage naar plantinwendig chemisch riool ontstaan
met overpomp mogelijkheid naar het chemelot riool.

Nee Incidentele monstername en analyse Hier heeft 1
incidentele
lozing richting
IAZI plaats-
gevonden
tussen 100 en
200 kg.

8,7 8,7 8,7 1,9 M.b.t. de genoemde 3 punten:
1) Het bedrijven van de installatie op optimale condities. Zie 'Lopende acties (lange termijn
planning)' voor verdere reducerende acties.
2) Bij het doorspoelen tijdens een turn around wordt het spoelwater apart opgevangen en naar
een externe verbrandingsinstallatie gebracht waarbij de triethyleenglycol dimethylether wordt
vernietigd. Hiermee komt lozing van Selexol via punt 2 geheel niet meer voor.
3) Een interne lekkage van de warmtewisselaar komt normaal niet voor en wordt gezien als
incident. Lekkages worden zoveel mogelijk voorkomen via de onderhoudsplannen en inspecties.
Opsporen van lekkages tijdens bedrijf is nog moeilijk als het zeer kleine lekkages betreft.

Om sneller eventuele lekkages op te sporen (het eerder genoemde punt 3) is er de
wens om een hand-analysemeting te ontwerpen die de operator periodiek kan
gebruiken om de hoeveelheid Selexol in het afvalwater te meten. Deze
meetmethode wordt op dit moment ontwikkeld samen het externe analyselab
van Intertek. De verwachting is dat einde 2020 een dergelijke meting beschikbaar
is. De meetfrequentie moet nog worden vastgesteld, de verwachting is dat deze
analyse dan 1x per week wordt uitgevoerd om eventuele lekkages op te sporen.

Einde 2020. Vanuit de minimalisatieverplichting voor ZZS stoffen loopt er een studie om lozing van Triethyleenglycoldimethylether te minimaliseren
of liefst geheel te elimineren. Hier worden momenteel van diverse alternatieven bekeken of deze mogelijk zijn in het AFA3
productieproces en wat de impact daarvan is. Hierbij wordt onder andere bekeken of het mogelijk is om de afvalwaterstroom terug te
verwerken in AFA3 op een dusdanige manier dat er geen (of minder) van deze component geloosd wordt.

Oplevering studie H1 2021. Korte termijn acties monitoring en aanapssingen aan proces:
(1) In zomer 2020 zijn eerste periodieke analyses opgestart van Selexol en afzonderlijke
component triethyleenglycoldimethylether (triglyme). In samenwerking met Intertek is er
gekeken naar mogelijke analyse technieken en zijn validaties uitgevoerd. Mogelijke
handmetingen zijn onderzocht, maar bleken niet betrouwbaar.
(2) Uit de eerste analyses (zomer 2020) bleek dat de topcondensor van de dehydrator niet
goed werkte. Dit is middels een reparatie in TA152 AFA3 november 2020 opgelost. Daarbij is
het systeem schoon gemaakt.
(3)Studie naar setpoints van de dehydrator uitgevoerd. Verbeteringen uit studie zijn
overgenomen in het kader van Selexol emissie vermindering.
(4) Het triglyme gehalte in Selexol in voorraadtank is gedaald naar 0,5% (was 5%) door
specificatie wijziging.
(5)In Q2 2022 is een totaal flowmeter geïnstalleerd op het betreffende emissie punt. Hiermee
zal zeer nauwkeurig de daadwerkelijke vracht in het afvalwater continue kunnen worden
bepaald.

Op basis van triglyme analyses is de verwachte vracht voor 2021 0,25 kg/jaar.
Lange termijn acties (minimalisatie/eliminatie):
Er is een studie uitgevoerd waarbij twee mogelijkheden worden bekeken:
1. opschonen van afvalwater
2. verwerking van afvalwater in het proces.
Betreft het opschonen van afvalwater (1) zijn er verschillende gesprekken gevoerd met
meerdere specialisten aangaande recuperatie/eliminatie van Selexol (en daarbij de ZZS
componenten) uit het afvalwater. Adsorptie, reverse osmosis of oxidatie technologiën, etc. of
combinatie technieken zijn bekeken.
De interne verwerkingsmogelijkheden (2) van deze afvalwaterstroom in de fabriek onderzocht.
Een rapport met interne verwerkingsmogelijkheden en rapportage verwijderen selexol uit
afvalwater wordt verwacht H1 2022.

4 AFA bis(2-(2-
Methoxyethoxy)ethyl)ether

143-24-8 Z1 Organisch Hulpstof Voor 20% aanwezig in Selexol 3,9 Oplevering studie H1 2021. Selexol bestaat uit verschillende keten lengtes Polyethyleenglycol dimethylether. Bis(2-(2-
Methoxyethoxy)ethyl)ether (tetraglyme) is een van de bestandsdelen van Selexol, met n = 4 als
repeterende (dimethyl ether) groep.
Alle korte en lange termijn acties van toepassing op triethyleenglycoldimethylether gelden
eveneens voor tetraglyme.

Op basis van Selexol analyses en Selexol samenstelling zijn tetraglyme concentraties berekend
in het afvalwater. De verwachte berekende vracht voor 2021 is 11,2 kg/jaar .

Toegevoegd aan PvA in 2021. Voor  P.v.A. bis(2-(2-Methoxyethoxy)ethyl)ether zie
4 AFA Glutaaraldehyde 111-30-8 Z2 Organisch Hulpstof Aanwezig als biocide in het koelwaterconditioneringsmiddel Nalco

73500.
Nalco 73500 is een mengsel wat uit 4 componenten bestaat: 2 biocides en 2 biodetergenten,
waaronder Glutaaraldehyde. Daarmee heeft dit mengsel een dubbele effectieve werking en dat
was tot voor kort de reden om dit product te gebruiken.

Bij nader onderzoek is gebleken dat er een alternatief kan worden toegepast. Nalco 73500 kan
worden vervangen door de combinatie van Purate (als biocide) en Nalco 8506 Plus (als
biodetergent) te gebruiken. Hier zijn testen mee gedaan die tot een positief resultaat hebben
geleid. Nalco 73500 is daarmee in september 2019 uitgefaseerd en permanent vervangen door de
twee genoemde andere conditioneringsmiddelen.

Nalco 73500 wordt nu niet meer gebruikt waarmee er geen Glutaaraldehyde meer wordt geloosd
richting de IAZI.

Riolering van de spuistroom van het koelwerk AFA2. Nee Geen meting, maar er is wel bekend hoeveel
wordt gedoseerd en daarmee ook hoeveel
wordt geloosd.

94 0 0 In de loop van 2019 zijn testen uitgevoerd met de alternatieve producten zoals genoemd in de
kolom Bronaanpak. Per september 2019 is volledig en permanent overgegaan naar deze
producten waarmee er geen Glutaaraldehyde meer wordt geloosd.

Geen. Nalco 73500 wordt nu niet meer toegepast waarmee er geen
Glutaaraldehyde meer wordt geloosd richting de IAZI.

Reeds afgerond september 2019 Geen. Nalco 73500 wordt nu niet meer toegepast waarmee er geen Glutaaraldehyde meer wordt geloosd richting de IAZI. Afgerond september 2020 Verplaatst van PvA p-ZZS naar PvA ZZS in 2021.
Bij nader onderzoek is gebleken dat er een alternatief kan worden toegepast. Nalco 73500 kan
worden vervangen door de combinatie van Purate (als biocide) en Nalco 8506 Plus (als
biodetergent) te gebruiken. Hier zijn testen mee gedaan die tot een positief resultaat hebben
geleid. Nalco 73500 is daarmee in september 2019 uitgefaseerd en permanent vervangen door
de twee genoemde andere conditioneringsmiddelen.

Het product is in 2021 niet meer gedoseerd aan het koelwerk, emissie in 2021 was nihil.

7 HPO/ANON Kwik 7439-97-6 Z1 Metaal Fingerprint Kwik is in 2018 als onderdeel van de fingerprint in lage concentraties
gemeten in het riool van de HPO. De bron van dit kwik is onbekend
daar kwik schadelijk is voor het proces. Kwik is wel vermeld op de
stamkaart omdat het onderzoek naar de herkomst ervan nog niet
gestart was. De hoeveelheid kwik wat in 2019 op de stamkaart gezet is
(2kg/jaar) komt voort uit het feit dat geen lozingen <1kg/jaar per riool
opgeschreven kon worden.De HPO heeft 2 riolen, vandaar de
gerapporteerde lozing van 2*1kg/jaar.

In 2019 heeft Fibrant een onderzoek gestart naar de herkomst van het
kwik over alle fabrieken van Fibrant. In dit onderzoek is één bron van
kwik geïdentificeerd: intrek via zwavelzuur. Echter, zwavelzuur wordt
niet gebruikt in de HPO/ANON. Omdat kwik wel 1x gemeten is in het
rioolwater is besloten kwik wel op de stamkaart en het PvA van de
HPO te houden. Op basis van deze meting en het totale riooldebiet
van de HPO is de lozing van kwik terug gebracht tot 1.5kg/jaar.

Het plan van minimalisatie van de lozing gebeurt Fibrant-breed en is
beschreven in het PvA van de CZZF (zie register 10).

Via halfjaarlijkse monstername zal de concentratie van kwik in het
rioolwater van de HPO gemonitord worden. Na de monstername van
2020 zal geëvalueerd worden of de meetfrequentie verlaagd kan
worden, danwel kwik van de stamkaart van de HPO verwijderd dient te
worden.

Er is geen noodzaak voor de aanwezigheid van kwik in het proces. Kwik wordt niet gedoseerd en is
zelfs schadelijk voor het proces. Alternatieven zijn daarom niet van toepassing omdat kwik geen
functie in het proces vervult.

Onbekend ja 2x/jaar 1,5 1,5 0,003 0,003 Alle wijzigingen aan de installaties van Fibrant zijn onderhevig aan de MOC-procedure als
beschreven in het Plants&Sitech IMS (zie BBT 3.1.5.3.2).
In elke fabriek zijn proces- en schoonwaterriolen gescheiden (zie BBT 3.1.5.3.5.2). Van de
gezamelijke afvalwaterstromen wordt via in-line metingen het debiet, pH, temperatuur en het CZV-
gehalte gemonitord (zie BBT 3.2.2.1).
Grote opslagtanks zijn, volgende PGS-29, voorzien van onafhankelijke overvulbeveiligingen om
overlopen te voorkomen (zie BBT 3.1.5.3.4.2). Van frequent lekkende apparatuur wordt
onderzocht hoe deze lekkages opgelost kunnen worden. Borging van deze acties gaat middels het
ARIA-systeem of project (zie BBT 3.1.5.3.4.2).

In de vergunningsaanvraag van begin 2019 is kwik opgevoerd in de stamkaarten vanwege een
analyseresultaat op rioolwater, waarbij kwik rond de detectielimiet is gemeten
(4.4microgram/liter). Omdat kwik niet verwacht wordt aanwezig te zijn in de HPO vanwege de
giftige eigenschap ten opzichte van de katalysator is een onderzoek gestart naar de herkomst van
kwik in het rioolwater van alle fabrieken van Fibrant.

Uit dit onderzoek blijkt dat kwik niet gerioleerd wordt vanuit de HPO fabriek. De kwik is reeds
aanwezig in het rioolwater upstream (en dus extern) van de HPO.

Er zijn geen functionaliteiten aanwezig met betrekking tot het minimaliseren van kwiklozing in de
HPO. Er zijn geen aanwijzingen in de procesparameters die aanwijzing geven dat kwik aanwezig is
in de fabriek (aanwezigheid van kwik zou opgemerkt worden in de performance van de
katalysator) en het onderzoek naar het kwik in het rioolwater heeft uitgewezen dat er geen kwik
aanwezig is in de HPO.
Maatregelen ter minimalisatie van kwiklozing zijn derhalve niet van toepassing.

Via jaarlijkse monstername zal de concentratie van kwik in het rioolwater van de
HPO gemonitord worden. Na de monstername van 2020 zal geëvalueerd worden
of de meetfrequentie verlaagd kan worden, danwel kwik van de stamkaart van de
HPO verwijderd dient te worden.

Er is geen bron bekend van Kwik in de HPO. Analyses geven af en toe een
zeer lage waarde rond detectie limiet weer.

Monitoring wordt voortgezet en rapportage via jaarlijkse update van
stamkaart

Er worden geen verdere acties genomen met betrekking tot kwik binnen de HPO. Plan van aanpak voor Kwik voor de fabrieken HPO en
Anon is afgesloten.

Monitoring wordt voortgezet en rapportage via jaarlijkse
update van stamkaart

7 HPO/ANON Lood 7439-92-1 Z1 Metaal Fingerprint We kunnen geen enkele bron van lood identificeren waardoor lood in
het proces en in het afvalwater kan komen.  Lood wordt niet gebruikt
in het proces en is zelfs schadelijk voor de aanwezige katalysator.

De component is in 2018 als onderdeel van de fingerprint in lage
concentraties gemeten in het riool van de HPO. De bron is onbekend
en de component wordt niet toegepast in het proces. Omdat de
component wel 1x  is gemeten in het rioolwater is besloten de
component wel op de stamkaart en het PvA te houden.  De
hoeveelheid  wat in 2019 op de stamkaart gezet is (1kg/jaar) komt
voort uit het feit dat geen lozingen <1kg/jaar per riool opgeschreven
kon worden.

Er is geen noodzaak voor de aanwezigheid van lood in het proces. Lood wordt niet gedoseerd en is
zelfs schadelijk voor het proces. Alternatieven zijn daarom niet van toepassing omdat lood geen
functie in het proces vervult.

Onbekend ja 2x/jaar 0,82 0,82 0,82 0,82 Alle wijzigingen aan de installaties van Fibrant zijn onderhevig aan de MOC-procedure als
beschreven in het Plants&Sitech IMS (zie BBT 3.1.5.3.2).
In elke fabriek zijn proces- en schoonwaterriolen gescheiden (zie BBT 3.1.5.3.5.2). Van de
gezamelijke afvalwaterstromen wordt via in-line metingen het debiet, pH, temperatuur en het CZV-
gehalte gemonitord (zie BBT 3.2.2.1).
Grote opslagtanks zijn, volgende PGS-29, voorzien van onafhankelijke overvulbeveiligingen om
overlopen te voorkomen (zie BBT 3.1.5.3.4.2). Van frequent lekkende apparatuur wordt
onderzocht hoe deze lekkages opgelost kunnen worden. Borging van deze acties gaat middels het
ARIA-systeem of project (zie BBT 3.1.5.3.4.2).

Aanwezigheid van lood in het productieproces wordt continue gemonitord via procesparameters.
Wanneer de performance van de katalysator aanwijzing geeft tot de aanwezigheid van vervuiling
wordt analyse gestart op o.a. metalen.

Lood is daarnaast in de rioolanalyse net boven de detectielimiet gemeten. Omdat
procesverstoringen veroorzaakt door lood op de katalysator niet waargenomen is bestaat de kans
dat lood buiten het proces om in het riool terecht is gekomen. Dit kan niet voorkomen worden
met zuiveringstechnieken binnen de plant.

Concrete acties over het opmerken van lood in het proces zijn reeds
geïmplementeerd en gelden als reguliere bedrijfsvoering. De invloed van lood op
de katalysator is algemeen bekend bij de bezetting en verwerkt in de
procesbeschrijving. Eventuele afwijkingen op de performance van de katalysator
wordt wekelijks gemonitord middels plant performance meetings.

Via periodieke monstername zal de concentratie van lood in het rioolwater van
de HPO gemonitord worden. Na de monstername van 2020 zal geëvalueerd
worden of lood van de stamkaart van de HPO verwijderd dient te worden.

Bij de monstername van afvalwater in put CT-6000 isl Lood aangetoond in
een concentratie van 20 ug/l  en is hoger dan de gemiddelde Lood
concentratie in het kanaalwater;  monitoring wordt voortgezet

Omdat de bron van lood niet duidelijk is en de gemeten concentraties rond de detectielimiet liggen, missen we aanknopingspunten
voor verdere minimalisatie.

Het uitvoeren van de loodanalyses wordt geborgd in de contracttabel die Fibrant en Intertek bijhouden. In het CIP (management
Continuous Improvement Program) wordt geborgd dat de uitkomsten van de metingen geëvalueerd worden.

Plan van aanpak voor Lood voor de fabrieken HPO en
ANON afgesloten

Monitoring wordt voortgezet en rapportage via jaarlijkse
update van stamkaart

7 HPO/ANON Benzeen 71-43-2 Z1 Organisch Bijproduct Benzeen komt voor in de ANON-fabriek: Benzeen is een bijproduct van
de hydrogenering van fenol tot cyclohexanon.

Benzeen is niet noodzakelijk aanwezig in de fabriek maar is een intrinsiek bijproduct dat in zeer
geringe mate wordt gevormd. Vorming van benzeen wordt zo veel mogelijk voorkomen door het
gebruiken van een proces met een zo hoog mogelijke yield naar cyclohexanon (99+%). Bij reguliere
bedrijfsvoering wordt ongeveer 250ppm benzeen gevormd.

Benzeen als bijproduct kan niet volledig voorkomen worden. Benzeenvorming is inherent aan
hydrogeneringsreacties van fenol. Ontwikkelingen voor katalysatoren die minder benzeen als
bijproduct maken worden gevolgd.

refluxvat VD2 - ANON ja 2x/jaar 4133 4133 4390 4077 Alle wijzigingen aan de installaties van Fibrant zijn onderhevig aan de MOC-procedure als
beschreven in het Plants&Sitech IMS (zie BBT 3.1.5.3.2).
In elke fabriek zijn proces- en schoonwaterriolen gescheiden (zie BBT 3.1.5.3.5.2). Van de
gezamelijke afvalwaterstromen wordt via in-line metingen het debiet, pH, temperatuur en het CZV-
gehalte gemonitord (zie BBT 3.2.2.1).
Grote opslagtanks zijn, volgende PGS-29, voorzien van onafhankelijke overvulbeveiligingen om
overlopen te voorkomen (zie BBT 3.1.5.3.4.2). Van frequent lekkende apparatuur wordt
onderzocht hoe deze lekkages opgelost kunnen worden. Borging van deze acties gaat middels het
ARIA-systeem of project (zie BBT 3.1.5.3.4.2).

Gevormd benzeen wordt in de voordestillatie via een vacuümdestillatiekolom gescheiden van de
productstroom. De bezeen wordt samen met andere organische bijproducten (componenten als
cyclohexaan) en water gecondenseerd.

Middels fysische scheiding in een refluxvat (werking gelijk als een niet-mechanisch aangedreven
mixer-settler) worden de organische componenten gescheiden van het water en naar een
opslagtank gepompt voor externe verwerking. Zie BBT 3.3.2.3.4.12. Benzeen wordt voornamelijk
met deze organische laag afgevoerd: het rendement van deze scheiding is 92,4%. Op deze manier
wordt de hoeveelheid benzeen naar het afvalwater geminimaliseerd.

De waterlaag van het refluxvat wordt gerioleerd. Om deze lozing van benzeenhoudend water te
minimaliseren wordt gebruik gemaakt van een condensor met een gesloten koelwatersysteem
(voldoet aan BAT 3.3.1.5) en een watervrij vacuümsysteem met vloeistofringpompen (voldoet aan
BAT 3.3.1.7). Daarnaast is de hoeveelheid benzeen die met de waterlaag gerioleerd wordt sterk
afhankelijk van het percentage cyclohexanon in het water. Dit percentage wordt zo laag mogelijk
gehouden door te voorkomen dat anon over de top van de kolom gedestilleerd wordt.

Vorming van benzeen wordt geminimaliseerd door het continue monitoren en sturen van de
selectiviteit van de hydrogeneringsreactoren.

De correcte werking van het refluxvat wordt gewaarborgd door gebruik te maken van een

Benzeen kan in 2 verschillende situaties gerioleerd worden. Tijdens normaal
bedrijf wordt een geringe hoeveelheid gerioleerd via de waterlaag uit het
scheidvat. De bulk van benzeen wordt echter gerioleerd in upset-situaties waarbij
de destillatiekolom overkookt.
Om dit tweede scenario te voorkomen is begin januari 2020 een beveiliging
ingebouwd die voorkomt dat tijdens een upset-situatie benzeen ongemerkt
gerioleerd wordt. Deze beveiliging herkent de upset-situatie en sluit de
rioolafvoerklep om zo te voorkomen dat benzeen naar het riool gaat.

Momenteel wordt vastgesteld wat de impact van deze maatregel op de totale
lozing van benzeen is. Deze actie loopt over heel 2020 omdat de benoemde upset-
condities maar enkele malen per jaar voorkomen en de totale impact hiervan op
de totale benzeenlozing per geval varieert. Om de impact te bepalen is evaluatie
over minstens een heel jaar nodig.

Effectiviteit beveiliging niet kunnen testen omdat deze tot nu toe niet
ingekomen is vanwege de lage belasting.

Na implementatie van de beveiliging als beschreven in de lopende acties (korte termijn planning) zal het resultaat van deze beveiliging
geëvalueerd worden. Op basis van deze evaluatie zullen eventuele vervolgstappen opgesteld worden.

Deze eventuele vervolgstappen zullen gericht moeten worden op de  lozing van bezeen dat niet in de scheidingsstappen afgevangen
wordt. Hiervoor is de kennis nodig hoe veel benzeen nog geloosd wordt en in welke concentratie. Aanpak van deze restlozing zal in dit
geval via het IP-werkproces opgepakt worden.

IP start na evaluatie korte termijn acties. Planning van
deze lange termijn acties zijn afhankelijk van de
complexiteit van het restprobleem.

7 HSO-EV Nikkel 7440-02-0 Z1 Metaal Hulpstof De hydrogeneringskatalysator in de zuiveringssectie bevat nikkel.

Groot deel van equipment is Ni-houdend (RVS). Door erosie/corrosie
slijt dit materiaal en kan nikkel in het riool terecht komen.

Andere katalysatortypen zijn niet toepasbaar in de lactam zuivering. Gezien de toegepaste pH bij de
zuivering is het zeer onwaarschijnlijk dat de kat oplost c.q. gerioleerd wordt

Vanwege de corrosieve aard van de chemicaliën is de aanwezigheid van RVS niet altijd te
vermijden.
In sommige situaties kan koolstofstaal in plaats van nikkelhoudend RVS gebruikt worden. Echter,
nikkelvrije metalen zoals koolstofstaal kunnen niet alle RVS in de fabriek vervangen vanwege de
corrosieve aard van het medium of de bedrijfscondities in de desbetreffende sectie.
Waar mogelijk is koolstofstaal toegepast.

Onbekend Ja 2x/jaar ≤2 ≤2 ≤2 ≤2 67 1,8 Alle wijzigingen aan de installaties van Fibrant zijn onderhevig aan de MOC-procedure als
beschreven in het Plants&Sitech IMS (zie BBT 3.1.5.3.2).
In elke fabriek zijn proces- en schoonwaterriolen gescheiden (zie BBT 3.1.5.3.5.2).
Grote opslagtanks zijn, volgende PGS-29, voorzien van onafhankelijke overvulbeveiligingen om
overlopen te voorkomen (zie BBT 3.1.5.3.4.2). Van frequent lekkende apparatuur wordt
onderzocht hoe deze lekkages opgelost kunnen worden. Borging van deze acties gaat middels het
ARIA-systeem of project (zie BBT 3.1.5.3.4.2).

Op basis van de gebruikte media en heersende procescondities wordt een geschikt metaal
geselecteerd op basis van het plant spec book en de leiding Piping Service Index. Dit PSI komt uit
het Standardization Document System. Doel bij deze materiaalselectie is zo veel mogelijk
voorkomen dat het materiaal degradeert.

Daarnaast wordt bij het ontwerp van de fabriekssectie waar bekend is dat erosie/corrosie van de
installatie sterk aanwezig is rekening gehouden met de fenomenen die erosie/corrosie versnellen.
De fabriek is zo ontworpen dat erosie/corrosie zo veel mogelijk geminimaliseerd wordt door
bijvoorbeeld het verlagen van de vloeistofsnelheid in leidingen en het voorkomen van turbulentie
wat leidt tot erosie.

Elk deel van de fabriek (leidingen en apparatuur) is geclassificeerd volgens de PED en heeft  een
inspectieregime o.b.v. integrity loops (vastgelegd in APM/Bentley) waarin faalmechanismen zijn
opgenomen per asset (materiaal versus medium) dat erop gericht is de integriteit van de installatie
te waarborgen. De assets worden periodiek gecontroleerd (o.a. wanddikte metingen om de
faalmechanismen te controleren). De termijnen van deze inspecties volgen uit de PED / milieu
vergunning / PGS.

Daarnaast wordt van elk afwijkend corrosiebeeld onderzocht hoe dit fenomeen is veroorzaakt.
Passende maatregelen wordt per situatie geïmplementeerd om degradatie van het materiaal in de
toekomst te voorkomen.

Monitoring van de vracht zal middels halfjaarlijkse monstername (2x/jaar)
aangezet worden.  Deze meetfrequentie is laag omdat de lozing van nikkel
gekoppeld kan worden aan de integriteit van de installatie.
De integriteit van de installatie wordt streng bewaakt (zie kolom "reductie
methoden"), waardoor een eventuele verhoging in de hoeveelehid nikkel die
gerioleerd wordt adequaat opgemerkt kan worden door scherp te zijn op de
integriteit van de fabriek.

Geen Nickel aangetroffen in: 132-P-114 Put 83, 132-M-44, 142-M-46 en
143-M-85 EV opslag. Wel gevonden in 133-M-182 Venturi.

Wanneer de vracht toeneemt zullen gepaste acties opgesteld en uitgevoerd worden.

Het uitvoeren van de loodanalyses wordt geborgd in de contracttabel die Fibrant en Intertek bijhouden. In het CIP (management
Continuous Improvement Program) wordt geborgd dat de uitkomsten van de metingen geëvalueerd worden.

Plan van aanpak an Nikkel voor de fabriek HSO-EV is
afgesloten.

De monitoring wordt voortgezet met rapportage in de
jaarlijkse update van de stamkaart.
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7 HSO-EV Benzeen 71-43-2 Z2 KWS Hulpstof Benzeen wordt toegepast als extractiemiddel voor lactam. Benzeen is comform BREF LVOC BAT2.1.4.7.1 aangewezen als meest geschikte hulpstof voor de
productie van caprolactam.
Daardoor ligt de focus van Fibrant niet op een alternatief, maar op het voorkomen van emissies
o.a. naar het afvalwater.

Afvalwater Ja 2x/jaar               71.273        71.273      118.647      143.075 Algemeen:
Alle wijzigingen aan de installaties van Fibrant zijn onderhevig aan de MOC-procedure als
beschreven in het Plants&Sitech IMS (zie BBT 3.1.5.3.2).
In elke fabriek zijn proces- en schoonwaterriolen gescheiden (zie BBT 3.1.5.3.5.2).
Grote opslagtanks zijn, volgende PGS-29, voorzien van onafhankelijke overvulbeveiligingen om
overlopen te voorkomen (zie BBT 3.1.5.3.4.2). Van frequent lekkende apparatuur wordt
onderzocht hoe deze lekkages opgelost kunnen worden. Borging van deze acties gaat middels het
ARIA-systeem of project (zie BBT 3.1.5.3.4.2).

Fibrant maakt gebruik van monitoring en borgingssysteem, waarmee proces onregelmatigeheden
die tot benzeenemisies kunnen leiden, voorkomen kunnnen worden.

Toxroutes:
Fibrant voert 2 x per maand de zogenaamde TOX-routes, waarmee eventuele (kleine) lekkages
gedetecteerd en direct verholpen kunnen worden.

Recovery m.b.v. stripper kolommen ( Zie BBT 3.3.2.3.4.17):
Fibrant streeft naar het maximaal hergebruiken van benzeen. Dit wordt gerealiseerd door de
benzeenbevattende stromen maximaal te recoveren m.b.v. stripper kolommen.
Met de huidige systemen worden recovery rendementen van 99.7%+ gehaald. Voor meer details
zie hoofdstuk 3.3 in register 7.

Extra scheidingsstap ( Zie BBT 3.3.2.3.4.12):
Nadat alle benzeenbevattende stromen door de strippers heen zijn gegaan, wordt in de topafvoer
van de strippers een extra fysische scheiding toegepast.
Hierbij wordt op een  constante pH (i) [noodzakelijk voor een betere scheiding water/benzeen] en
op lage flowtoevoerveranderingen (ii) gestuurd. Beide parameters worden middels OPAS en
beveiligingen geborgd. Hierdoor zal de zgn. waterfase een minimale hoeveelheid benzeen
bevatten (oplosbaarheid) die later in de rioolscheider nog een laatste scheiding krijgt tussen
waterfase en de eventuele restant bovenlaag met benzeen. Deze rest benzeen wordt uiteindelijk
afgevoerd via een residutank naar een verbrandingsinstallatie extern Chemelot. Zie hoofdstuk 3.3

1) Er worden twee nieuwe hoge pH beveiligingen geplaatst in de circulatie van de
neutra’s. Tevens worden de bestaande pH-/regelingen verplaatst van het vat naar
de circulatie omdat dit een stabielere en dus betere regeling oplevert. Door het
aanpassen van de regeling wordt er strakker gestuurd op de gedoseerde
hoeveelheid ammoniakwater. De beveiliging voorkomt het voeden van een te
grote hoeveelheid ammoniakwater. Te veel ammoniakwater kan leiden tot
afblazen van de PSV van de omleg-ZA-stripper doordat ammoniak een lager
kookpunt heeft dan water. Bij het afblazen van ammoniakwater komt ook
benzeen vrij. Door middel van de verbeterde pH sturing en beveiliging zal de
benzeen emissie verminderen.

2) Nadat er een betrouwbare pH meting is geplaatst (zie punt 1) zal Fibrant de
omlegneutralisatie optimaliseren om naar een lagere pH te sturen. Het doel
hiervan is om drukopbouw in de ZA stripper te voorkomen die tot o.a. significante
benzeenemissies kunnen resulteren

Begonnen met verlagen per april. Test leek succesvol, echter problemen
ontstaan in NGS met condensaat. Hierdoor terug gaan regelen op pH van
5.7. Er wordt verder onderzoek gedaan naar eventuele invloed van pH
verlagingen.

3) Middels IP 1078 wordt een regeling gemaakt waarbij de toptemperatuur in de eluaatstripper zal ingrijpen op de voeding naar de
eluaatstripper vanuit het voedingsvat V7303 i.p.v. op de stoomtoevoer naar de kolom. In V7303 kan een organische bovenlaag
vormen welke niet aan de stripper gevoed dient te worden.
Deze aanpassing zal ervoor zorgen dat indien er meer benzeen wordt gevoerd naar de stripper, bijvoorbeeld doordat er bovenlaag uit
V7303 aan de stripper gevoed wordt (en dus de temperatuur daalt in de kolom), de voeding vanuit V7303 naar de stripper geknepen
wordt. De benzeenhoudende bovenlaag wordt daardoor niet meer uit V7303 aan de stripper gevoed. Hierdoor zal er meer benzeen
binnen het systeem blijven en geen emissies meer plaatsvinden

4) Middels IP1078 worden ook de niveau en scheidlaag metingen verbeterd in V7303 (voeding  eluaatstripper). De huidige
vlottermeting wordt vernieuwd met daarbij een extra vlotter voor de scheidlaag tussen het eluaat en de oligomeren/benzeen.
Daarnaast wordt er ook een geleide radar meting geplaatst om de scheidlaag waar te nemen als proef om te zien wat voor positief
effect dit gaat hebben in de toekomst als we dit gaan toepassen op meerdere plaatsen. Doordat we door deze metingen de scheidlaag
beter kunnen monitoren kunnen we beter voorkomen dat de benzeen/oligomeren laag wordt afgevoerd richting de eluaatstripper.
Ook hierdoor zal de benzeen intern blijven en zullen er geen emissies plaatsvinden.

Het uitvoeren van de analyses wordt geborgd in de contracttabel die Fibrant en Intertek bijhouden. In het CIP (management
Continuous Improvement Program) wordt geborgd dat de uitkomsten van de metingen geëvalueerd worden.

- Voedingsflow (afh van druk) toevoer richting 'C7306
aanpassen
- TSL dichtheidsafh. maken m.b.v. coriolismeter

Uitvoering 'TA2023

'- Nieuwe nivo meting op V7303 (eluaattank)

Uitvoering TA 2023

Kwik 7439-97-6 Z1 Metaal Hulpstof Externe aangekochte Zwavelzuur Zwavelzuur is onlosmakelijk verbonden aan het productieproces van caprolactam.

Het inkooproces van Fibrant is erop ingericht om zwavelzuur met een zo laag mogelijk kwikgehalte
aan te kopen.

Afvalwater ja 2x/jaar 2,7 2,7 2,6 1,8 Alle wijzigingen aan de installaties van Fibrant zijn onderhevig aan de MOC-procedure als
beschreven in het Plants&Sitech IMS (zie BBT 3.1.5.3.2).
In elke fabriek zijn proces- en schoonwaterriolen gescheiden (zie BBT 3.1.5.3.5.2).
Grote opslagtanks zijn, volgende PGS-29, voorzien van onafhankelijke overvulbeveiligingen om
overlopen te voorkomen (zie BBT 3.1.5.3.4.2). Van frequent lekkende apparatuur wordt
onderzocht hoe deze lekkages opgelost kunnen worden. Borging van deze acties gaat middels het
ARIA-systeem of project (zie BBT 3.1.5.3.4.2).

Minimalisatie van zwavelzuurintrek door eigen zwavelzuurproductie te maximaliseren.

De acties betreffende de minimalisatie van de hoeveelheid kwik die geloosd
wordt binnen Fibrant zijn beschreven in het PvA ZZS-stoffen van de CZZF (zie
register 10). Daar wordt een integrale aanpak beschreven.

Memo "Kwik 2020 250321" door L. Groot Zevert

De integrale aanpak van Fibrant omvat twee kernacties:
1)MinimalisaƟe van het gebruik van zwavelzuur en aankoop minimaal 
kwik in zwavelzuur
2)Monitoren en indien afwijkend oorzaak achterhalen van kwik lozingen

Als gevolg van 1) is een sterke reductie van kwik intrek gerealiseerd.
Pieken, dit jaar rondom de TA, hebben geleid tot vervolg acties om
herhaling te voorkomen

De acties betreffende de minimalisatie van de hoeveelheid kwik die geloosd wordt binnen Fibrant zijn beschreven in het PvA ZZS-
stoffen van de CZZF (zie register 10). Daar wordt een integrale aanpak beschreven.

Het plan van aanpak voor de reductie van Kwik voor de
fabriek HSO-EV is afgesloten.

De reductie van Kwik binnen de Fibrant fabrieken wordt uitgevoerd binnen het PvA van de CZZF
fabriek.

7 HSO-EV aluminium 7429-90-5 A1 Metaal Fingerprint De component is in 2018 als onderdeel van de fingerprint in lage
concentraties gemeten in het riool van de HSO. De bron is onbekend
en de component wordt niet toegepast in het proces. Omdat de
component  1x  is gemeten in het rioolwater is besloten de
component wel op de stamkaart en het PvA te houden.  De
hoeveelheid  wat in 2019 op de stamkaart gezet is (1kg/jaar) komt
voort uit het feit dat geen lozingen <1kg/jaar per riool opgeschreven
kon worden. Daar de component in 2 riolen gemeten is is een totale
lozing van 2*1kg/jaar gerapporteerd.

Er is geen noodzaak voor de aanwezigheid van aluminium in het proces. Aluminium wordt niet
gedoseerd en is zelfs schadelijk voor het proces. Alternatieven zijn daarom niet van toepassing
omdat aluminium geen functie in het proces vervult.

onbekend ja 2x/jaar <2 <2 <2 378 415 Alle wijzigingen aan de installaties van Fibrant zijn onderhevig aan de MOC-procedure als
beschreven in het Plants&Sitech IMS (zie BBT 3.1.5.3.2).
In elke fabriek zijn proces- en schoonwaterriolen gescheiden (zie BBT 3.1.5.3.5.2). Van de
gezamelijke afvalwaterstromen wordt via in-line metingen het debiet, pH, temperatuur en het CZV-
gehalte gemonitord (zie BBT 3.2.2.1).
Van frequent lekkende apparatuur wordt onderzocht hoe deze lekkages opgelost kunnen worden.
Borging van deze acties gaat middels het ARIA-systeem of project (zie BBT 3.1.5.3.4.2).

Component is opgevoerd in stamkaarten.

Omdat de bron van aluiminium niet duidelijk is en de gemeten concentraties rond
de detectielimiet liggen, missen we aanknopingspunten voor verdere
minimalisatie.

Via periodieke monstername zal de concentratie van aluminium in het rioolwater
van de HSO gemonitord worden. Na de monstername van 2020 zal geëvalueerd
worden of de meetfrequentie verlaagd kan worden, danwel aluminium van de
stamkaart verwijderd dient te worden.

Aluminium in diverse putten gemeten in gehaltes iets boven het gehalte in
het gefocculeerd kanaalwater.

Omdat de bron niet bekend is en er indikking is van gebruikt kanaalwater
is de aanname dat de bron van het gemeten Al het knaalwater is.

Omdat de bron van aluiminium niet duidelijk is en de gemeten concentraties rond de detectielimiet liggen, missen we
aanknopingspunten voor verdere minimalisatie.

Het uitvoeren van de analyses is geborgd in de contracttabel die Fibrant en Intertek bijhouden. In het CIP (management Continuous
Improvement Program) is geborgd dat de uitkomsten van de metingen geëvalueerd worden.

Plan van aanpak afgesloten.

Monitoring voortzetten en rapportage van de resultaten
via de jaarlijkse update van de Stamkaart

7 HSO-EV Germanium 7440-56-4 A1 Metaal Fingerprint De component is in 2018 als onderdeel van de fingerprint in lage
concentraties gemeten in het riool van de HSO. De bron is onbekend
en de component wordt niet toegepast in het proces. Omdat de
component 1x  is gemeten in het rioolwater is besloten de component
wel op de stamkaart en het PvA te houden.  De hoeveelheid  wat in
2019 op de stamkaart gezet is (1kg/jaar) komt voort uit het feit dat
geen lozingen <1kg/jaar per riool opgeschreven kon worden. Daar de
component in 2 riolen gemeten is is een totale lozing van 2*1kg/jaar
gerapporteerd.

Er is geen noodzaak voor de aanwezigheid van germanium in het proces. Germanium wordt niet
gedoseerd en is zelfs schadelijk voor het proces. Alternatieven zijn daarom niet van toepassing
omdat germanium geen functie in het proces vervult.

onbekend ja 2x/jaar <2 <2 <2 3 0 Alle wijzigingen aan de installaties van Fibrant zijn onderhevig aan de MOC-procedure als
beschreven in het Plants&Sitech IMS (zie BBT 3.1.5.3.2).
In elke fabriek zijn proces- en schoonwaterriolen gescheiden (zie BBT 3.1.5.3.5.2). Van de
gezamelijke afvalwaterstromen wordt via in-line metingen het debiet, pH, temperatuur en het CZV-
gehalte gemonitord (zie BBT 3.2.2.1).
Van frequent lekkende apparatuur wordt onderzocht hoe deze lekkages opgelost kunnen worden.
Borging van deze acties gaat middels het ARIA-systeem of project (zie BBT 3.1.5.3.4.2).

Component is opgevoerd in stamkaarten.

Omdat de bron van germanium niet duidelijk is en de gemeten concentraties rond
de detectielimiet liggen, missen we aanknopingspunten voor verdere
minimalisatie.

Via periodieke monstername zal de concentratie van germanium in het rioolwater
van de HSO gemonitord worden. Na de monstername van 2020 zal geëvalueerd
worden of de meetfrequentie verlaagd kan worden, danwel germanium van de
stamkaart verwijderd dient te worden.

Geen Germanium gemeten in afvalwatermonsters HSO; altijd onder
detectielimiet

Omdat de bron van germanium niet duidelijk is en de gemeten concentraties rond de detectielimiet liggen, missen we
aanknopingspunten voor verdere minimalisatie.

Het uitvoeren van de analyses wordt geborgd in de contracttabel die Fibrant en Intertek bijhouden. In het CIP (management
Continuous Improvement Program) wordt geborgd dat de uitkomsten van de metingen geëvalueerd worden.

Plan van aapak afgesloten.

Monitoring voortzetten en rapporteren via jaarlijkse
updat stamkaart

7 HSO-EV Hydroxylamine
disulfonzure ammoniak

nb (019) A1 Anorganisch Tussenproduct Zeer instabiel en reageert met water, waardoor deze niet n het riool
aangetroffen kan worden.

n.v.t. n.v.t. nee nvt 0 0 0 1 1 Alle wijzigingen aan de installaties van Fibrant zijn onderhevig aan de MOC-procedure als
beschreven in het Plants&Sitech IMS (zie BBT 3.1.5.3.2).
In elke fabriek zijn proces- en schoonwaterriolen gescheiden (zie BBT 3.1.5.3.5.2). Van de
gezamelijke afvalwaterstromen wordt via in-line metingen het debiet, pH, temperatuur en het CZV-
gehalte gemonitord (zie BBT 3.2.2.1).
Van frequent lekkende apparatuur wordt onderzocht hoe deze lekkages opgelost kunnen worden.
Borging van deze acties gaat middels het ARIA-systeem of project (zie BBT 3.1.5.3.4.2).

Onmogelijk te rioleren vanwege instabiliteit molecuul.

geen nvt geen Plan van aanpak afgesloten

7 HSO-EV Hydroxylamine
monosulfonzure ammoniak

nb (020) A1 Anorganisch Tussenproduct Zeer instabiel en reageert met water, waardoor deze niet n het riool
aangetroffen kan worden.

n.v.t. n.v.t. nee nvt 0 0 0 1 1 Alle wijzigingen aan de installaties van Fibrant zijn onderhevig aan de MOC-procedure als
beschreven in het Plants&Sitech IMS (zie BBT 3.1.5.3.2).
In elke fabriek zijn proces- en schoonwaterriolen gescheiden (zie BBT 3.1.5.3.5.2). Van de
gezamelijke afvalwaterstromen wordt via in-line metingen het debiet, pH, temperatuur en het CZV-
gehalte gemonitord (zie BBT 3.2.2.1).
Van frequent lekkende apparatuur wordt onderzocht hoe deze lekkages opgelost kunnen worden.
Borging van deze acties gaat middels het ARIA-systeem of project (zie BBT 3.1.5.3.4.2).

Onmogelijk te rioleren vanwege instabiliteit molecuul.

geen nvt geen Plan van aanpak afgesloten

7 HSO-EV Alkylamidobetaine 147170-44-3 A2 Organisch Blusmiddel Aanwezig in het PFAS-houdend schuimvormendmiddel Aanwezig in stationaire blusinstallatie en wordt enkel gebruikt bij calamiteit Bluswater bij calamiteit nee nvt 3 0 0 Alle wijzigingen aan de installaties van Fibrant zijn onderhevig aan de MOC-procedure als
beschreven in het Plants&Sitech IMS (zie BBT 3.1.5.3.2).
In elke fabriek zijn proces- en schoonwaterriolen gescheiden (zie BBT 3.1.5.3.5.2). Van de
gezamelijke afvalwaterstromen wordt via in-line metingen het debiet, pH, temperatuur en het CZV-
gehalte gemonitord (zie BBT 3.2.2.1).
Van frequent lekkende apparatuur wordt onderzocht hoe deze lekkages opgelost kunnen worden.
Borging van deze acties gaat middels het ARIA-systeem of project (zie BBT 3.1.5.3.4.2).

Met de interne brandweerorganisatie wordt periodiek overleg gevoerd om de
brandweerscenario's en bestrijdingsstrategie te optimaliseren. Dit wordt
vervolgens uitgewerkt in de brandweerscenario's als onderdeel van het Installatie
Veiligheids Rapport (IVR). Hierin worden ook de te gebruiken blusmiddelen
meegenomen.

De bedrijfsbrandweer is leidend in de selectie van blusmiddelen welke een
optimale balans zijn tussen functionaliteit en milieubelasting.

I.s.m. de BBW, Chemelot en Sitech, wordt gezocht naar alternatieve
middelen. Momenteel zijn die nog niet voorhanden. Bij gebruik blusschuim
wordt gekeken naar mogelijkheden om de emissie naar riool te
voorkomen.

geen Het plan van aanpak voor de HSO wordt afgesloten.

De uitfasering van het PFAS-houdend blusschuim wordt
verder afgehandeld volgens voorschrift 19 van de
Watervergunning, "uitfasering PFAS-houdend
blusschuim".

7 HSO-EV Fluorosurfactant (PFAS
componenten)

nb A3 Organisch Blusmiddel Aanwezig in het PFAS-houdend schuimvormendmiddel Aanwezig in stationaire blusinstallatie en wordt enkel gebruikt bij calamiteit Bluswater bij calamiteit nee nvt <1 0 0 Alle wijzigingen aan de installaties van Fibrant zijn onderhevig aan de MOC-procedure als
beschreven in het Plants&Sitech IMS (zie BBT 3.1.5.3.2).
In elke fabriek zijn proces- en schoonwaterriolen gescheiden (zie BBT 3.1.5.3.5.2). Van de
gezamelijke afvalwaterstromen wordt via in-line metingen het debiet, pH, temperatuur en het CZV-
gehalte gemonitord (zie BBT 3.2.2.1).
Van frequent lekkende apparatuur wordt onderzocht hoe deze lekkages opgelost kunnen worden.
Borging van deze acties gaat middels het ARIA-systeem of project (zie BBT 3.1.5.3.4.2).

Met de interne brandweerorganisatie wordt periodiek overleg gevoerd om de
brandweerscenario's en bestrijdingsstrategie te optimaliseren. Dit wordt
vervolgens uitgewerkt in de brandweerscenario's als onderdeel van het Installatie
Veiligheids Rapport (IVR). Hierin worden ook de te gebruiken blusmiddelen
meegenomen.

De bedrijfsbrandweer is leidend in de selectie van blusmiddelen welke een
optimale balans zijn tussen functionaliteit en milieubelasting.

I.s.m. de BBW, Chemelot en Sitech, wordt gezocht naar alternatieve
middelen. Momenteel zijn die nog niet voorhanden. Bij gebruik blusschuim
wordt gekeken naar mogelijkheden om de emissie naar riool te
voorkomen.

geen Het plan van aanpak voor de HSO wordt afgesloten.

De uitfasering van het PFAS-houdend blusschuim wordt
verder afgehandeld volgens voorschrift 19 van de
Watervergunning, "uitfasering PFAS-houdend
blusschuim".

7 HSO-EV Zinkchloride 7646-85-7 A1 Anorganisch Hulpstof component in de koelwaterconditionering pHreeGUARD wordt in 2019 vervangen door een ander conditioneringsmiddel (NovoTraqua), als
deel van Watervergunning voorschrift 27 het zgn. Lokatieplan AMPA.

koelwater NH3 flats ja dagelijkse berekening op basis van inzet
conditioneringsproduct

1822 173 0 0 Alle wijzigingen aan de installaties van Fibrant zijn onderhevig aan de MOC-procedure als
beschreven in het Plants&Sitech IMS (zie BBT 3.1.5.3.2).
In elke fabriek zijn proces- en schoonwaterriolen gescheiden (zie BBT 3.1.5.3.5.2). Van de
gezamelijke afvalwaterstromen wordt via in-line metingen het debiet, pH, temperatuur en het CZV-
gehalte gemonitord (zie BBT 3.2.2.1).
Van frequent lekkende apparatuur wordt onderzocht hoe deze lekkages opgelost kunnen worden.
Borging van deze acties gaat middels het ARIA-systeem of project (zie BBT 3.1.5.3.4.2).

Minimalisatie dosering. Dosering van water treatment agents is geoptimaliseerd / d.m.v. een
continue loop van meten en doseren o.b.v. een doseeradvies.

pHreeGUARD is in april 2019 vervangen door een ander zinkvrij
conditioneringsmiddel (NovoTraqua). De A-stof zinkchloride wordt daarmee
vanaf 2020 niet meer gebruikt.

Om te monitoren of de pHreeGUARD de enige bron van zink is in de HSO zal in
2020 de concentratie zink 2x bemeten worden.  Na de monstername van 2020 zal
geëvalueerd worden of de meetfrequentie verlaagd kan worden, danwel
zinkchloride van de stamkaart verwijderd dient te worden.

Door de wisseling van koelwater conditioneringsproduct  wordt geen
Zinkchloride meer gebruikt

Het uitvoeren van de analyses wordt geborgd in de contracttabel die Fibrant en Intertek bijhouden. In het CIP (management
Continuous Improvement Program) wordt geborgd de uitkomsten van de metingen geëvalueerd worden.

Eventuele verdere acties zullen op basis van de metingen vanaf 2020 opgesteld worden.

Plan van aanpak afgesloten

7 HSO-EV Fosfonaten 2809-21-4 A3 Organisch Hulpstof component in de koelwaterconditionering
Alternatieve koelwaterconditionering wordt gebruikt als vervanging van pHreeGUARD, als deel van
Watervergunning voorschrift 27 het zgn. Lokatieplan AMPA.

koelwater nee nvt 516 516 200 0 Alle wijzigingen aan de installaties van Fibrant zijn onderhevig aan de MOC-procedure als
beschreven in het Plants&Sitech IMS (zie BBT 3.1.5.3.2).
In elke fabriek zijn proces- en schoonwaterriolen gescheiden (zie BBT 3.1.5.3.5.2). Van de
gezamelijke afvalwaterstromen wordt via in-line metingen het debiet, pH, temperatuur en het CZV-
gehalte gemonitord (zie BBT 3.2.2.1).
Van frequent lekkende apparatuur wordt onderzocht hoe deze lekkages opgelost kunnen worden.
Borging van deze acties gaat middels het ARIA-systeem of project (zie BBT 3.1.5.3.4.2).

Binnen de NGS wordt stoom van andere fabrieken gebruikt om de kristillisatoren te verwarmen
waardoor de belsting op de koelwerken van de fabrieken van Fibrant wordt geminimaliseerd.
Overige stoom wordt op het gedeelde stoomnet van Chemelot gesuppleerd (voldoet aan BAT
4.2.1.2).

Dosering van water treatment agents is geoptimaliseerd d.m.v. een continue loop van meten en
doseren o.b.v. een doseeradvies (voldoet aan BAT 3.3.4.6). Voor de conditionering van het
koelwater is een gespecialiseerde firma ingehuurd.

Het koelwerk wordt daarnaast op maximale indikking gestuurd. Hierdoor wordt het verbruik van
conditioneringsmiddel geminimaliseerd.

De leverancier van koelwaterconditioneringsmiddelen, welke ook de
conditionering van de koelwerken beheert, is continu bezig met het minimaliseren
en vervangen van schadelijke componenten in de conditioneringsmiddelden.

Ontwikkelingen op dit gebied worden besproken met Fibrant en indien geschikt
toegepast in de installaties van Fibrant.

De component fosfonaten is, volgens opgave van de leverancier, vanaf
2020  niet meer aanwezig in het reguliere koelwaterconditioneringsmiddel
Novotraqua 772.

geen Plan van aanpak afgesloten

7 HSO-EV 1,2-benzisothiazol-3(2H)-
one

2634-33-5 A1 Organisch Hulpstof Aanwezig in antischuimmiddel Vanwege de beperkte lozing geen onderzoek naar alternatief antischuim Afvalwater nee nvt ≤1 ≤1 2 0 0 Alle wijzigingen aan de installaties van Fibrant zijn onderhevig aan de MOC-procedure als
beschreven in het Plants&Sitech IMS (zie BBT 3.1.5.3.2).
In elke fabriek zijn proces- en schoonwaterriolen gescheiden (zie BBT 3.1.5.3.5.2). Van de
gezamelijke afvalwaterstromen wordt via in-line metingen het debiet, pH, temperatuur en het CZV-
gehalte gemonitord (zie BBT 3.2.2.1).
Van frequent lekkende apparatuur wordt onderzocht hoe deze lekkages opgelost kunnen worden.
Borging van deze acties gaat middels het ARIA-systeem of project (zie BBT 3.1.5.3.4.2).

Dosering is geoptimaliseerd d.m.v. proefondervindelijke resultaten. Dosering is drukgestuurd
waardoor dosering en daardoor ook lozing, geminimaliseerd wordt.

In 2018-2019 is de regeling van het doseersysteem geautomatiseerd en verplaatst
naar een effectievere locatie. De handmatige dosering, welke tot dan toe is
gebruikt, ging gepaard met mogelijke overdosering.

In 2019 is de sturing van de molverhouding tussen nitriet en SO2 verbeterd door
het aanpassen van de nauwkeurigheid van de ammoniakdosering. Daarmee is het
proces rustiger en is er minder kans op schuimvorming in de HADSA-systemen.
Door deze lagere kans op schuimvorming is de noodzaak tot doseren van
antischuim minder.

Op dit moment loopt de evaluatie van de impact van de genomen verbeteringen.

Het verbruik in 2021 is afgenomen met ca. 22% t.o.v. 2018. Eventuele verdere acties zullen op basis van de evaluatie opgesteld worden. Het plan van aanpak voor 1,2-benzisothiazol-3(2H)-one is
afgesloten.

De lozing  berekenen aan de hand van inkoop anti-
schuim middel en rapportage in de jaarlijkse update van
de stamkaart

7 HSO-EV Polydimethylsiloxane
(PDMS)

63148-62-9 A4 Organisch Hulpstof Aanwezig in antischuimmiddel Vanwege de beperkte lozing geen onderzoek naar alternatief antischuim Afvalwater nee nvt ≤1 ≤1 1 1 1 Alle wijzigingen aan de installaties van Fibrant zijn onderhevig aan de MOC-procedure als
beschreven in het Plants&Sitech IMS (zie BBT 3.1.5.3.2).
In elke fabriek zijn proces- en schoonwaterriolen gescheiden (zie BBT 3.1.5.3.5.2). Van de
gezamelijke afvalwaterstromen wordt via in-line metingen het debiet, pH, temperatuur en het CZV-
gehalte gemonitord (zie BBT 3.2.2.1).
Van frequent lekkende apparatuur wordt onderzocht hoe deze lekkages opgelost kunnen worden.
Borging van deze acties gaat middels het ARIA-systeem of project (zie BBT 3.1.5.3.4.2).

Dosering is geoptimaliseerd d.m.v. proefondervindelijke resultaten. Dosering is drukgestuurd
waardoor dosering en daardoor ook lozing, geminimaliseerd wordt.

In 2018-2019 is de regeling van het doseersysteem geautomatiseerd en verplaatst
naar een effectievere locatie. De handmatige dosering, welke tot dan toe is
gebruikt, ging gepaard met mogelijke overdosering.

In 2019 is de sturing van de molverhouding tussen nitriet en SO2 verbeterd door
het aanpassen van de nauwkeurigheid van de ammoniakdosering. Daarmee is het
proces rustiger en is er minder kans op schuimvorming in de HADSA-systemen.
Door deze lagere kans op schuimvorming is de noodzaak tot doseren van
antischuim minder.

Op dit moment loopt de evaluatie van de impact van de genomen verbeteringen.

Het verbruik in 2021 is afgenomen met ca. 22% t.o.v. 2018. Eventuele verdere acties zullen op basis van de evaluatie opgesteld worden. Plan van aanpak afgesloten

De lozing berekenen aan de hand van inkoop anti-schuim
middel en rapporteren via de jaarlijkse update van de
stamkaart

7 HSO-EV Alkylpolyglycolether C18
Ethoxylated (stearylether)

9005-00-9 A2 Organisch Hulpstof Aanwezig in antischuimmiddel Vanwege de beperkte lozing geen onderzoek naar alternatief antischuim Afvalwater nee nvt ≤1 ≤1 1 4 4 Alle wijzigingen aan de installaties van Fibrant zijn onderhevig aan de MOC-procedure als
beschreven in het Plants&Sitech IMS (zie BBT 3.1.5.3.2).
In elke fabriek zijn proces- en schoonwaterriolen gescheiden (zie BBT 3.1.5.3.5.2). Van de
gezamelijke afvalwaterstromen wordt via in-line metingen het debiet, pH, temperatuur en het CZV-
gehalte gemonitord (zie BBT 3.2.2.1).
Van frequent lekkende apparatuur wordt onderzocht hoe deze lekkages opgelost kunnen worden.
Borging van deze acties gaat middels het ARIA-systeem of project (zie BBT 3.1.5.3.4.2).

Dosering is geoptimaliseerd d.m.v. proefondervindelijke resultaten. Dosering is drukgestuurd
waardoor dosering en daardoor ook lozing, geminimaliseerd wordt.

In 2018-2019 is de regeling van het doseersysteem geautomatiseerd en verplaatst
naar een effectievere locatie. De handmatige dosering, welke tot dan toe is
gebruikt, ging gepaard met mogelijke overdosering.

In 2019 is de sturing van de molverhouding tussen nitriet en SO2 verbeterd door
het aanpassen van de nauwkeurigheid van de ammoniakdosering. Daarmee is het
proces rustiger en is er minder kans op schuimvorming in de HADSA-systemen.
Door deze lagere kans op schuimvorming is de noodzaak tot doseren van
antischuim minder.

Op dit moment loopt de evaluatie van de impact van de genomen verbeteringen.

Het verbruik in 2021 is afgenomen met ca. 22% t.o.v. 2018. Eventuele verdere acties zullen op basis van de evaluatie opgesteld worden. Plan van aanpak afgesloten

De lozing berekenen aan de hand van inkoop anti-schuim
middel.

10 CZZF Kwik 7439-97-6 Z1 Metaal verontreiniging in
grondstof

Externe aangekochte Zwavelzuur
In 2019 is obv onderzoek geconcludeerd dat ingekocht zwavelzuur de
bron van kwik is. Zwavelzuur op de markt wordt grotendeels gemaakt
vanuit erts, waardoor kwik onlosmakelijk aanwezig is.
In de CZZF wordt een deel van de benodigde zwavelzuur gemaakt
vanuit het verbranden van zwavel. In dit zwavelzuur zit geen kwik. De
productiecapaciteit van dit zwavelzuur is echter beperkt, waardoor
nog altijd extern gekocht zwavelzuur nodig is.

Zwavelzuur is onlosmakelijk verbonden aan het prodcutieproces.
Fibrant zoekt actief naar leveranciers die de laagste kwikgehaltes kunnen leveren.
Plant capaciteiten zouden rigoreus aangepast dienen te worden om volledig zelfvoorzienend te
worden in (kwik-vrij) zwavelzuur (zie lange termijn). Een andere mogelijkheid zou zijn het verbruik
van zwavelzuur te verminderen; daarvoor zouden grote wijzigingen in de plant noodzakelijk zijn (zie
lange termijn). Een mogelijkheid zou ook kunnen zijn het verminderen van het noodzakelijk verbruik
door het verder optimaliseren van de plant operatie (zie korte termijn).

Aangekochte zwavelzuur ja 2x/jaar 0,18 0,18 0,22 0,10 Alle wijzigingen aan de installaties van Fibrant zijn onderhevig aan de MOC-procedure als
beschreven in het Plants&Sitech IMS (zie BBT 3.1.5.3.2).
In elke fabriek zijn proces- en schoonwaterriolen gescheiden (zie BBT 3.1.5.3.5.2).
Grote opslagtanks zijn, volgende PGS-29, voorzien van onafhankelijke overvulbeveiligingen om
overlopen te voorkomen (zie BBT 3.1.5.3.4.2). Van frequent lekkende apparatuur wordt
onderzocht hoe deze lekkages opgelost kunnen worden. Borging van deze acties gaat middels het
ARIA-systeem of project (zie BBT 3.1.5.3.4.2).

Minimalisatie van zwavelzuurintrek door eigen zwavelzuurproductie te maximaliseren.

In 2020 wordt 1 zwavelverbrandingsoven vervangen door 1 met een grotere
capaciteit. Gevolg hiervan is dat de benodigde hoeveelheid extern aangekocht
zwavelzuur met ca 30% afneemt (een verdere uitbreiding is begrensd door de
achtertrein in de plant). Daarmee neemt de intrek van kwik dus met eenzelfde
hoeveelheid af.

Dmv optimalisatie van plant operating parameters wordt getracht om het
zwavelzuur verbruik verder te minimaliseren. Kleinere plant aanpassingen zijn
hierbij nodig, welke in H2 van 2020 kunnen worden ingebouwd. Optimalisatie is
dan verwacht in H2 2020 en H1 2021.

In 2019 is onderzocht op welke plaatsen kwik in het afalwater terecht komt. Drie
plaatsen zijn daaruit naar voren gekomen. Er is een studie gestart naar mogelijke
verwijderingstechnieken voor kwik uit afvalwater en ook voor kwik uit
zwavelzuur. Daarbij wordt gebruik gemaakt kennis van en samengewerkt met
bijvoorbeeld leveranciers, universiteiten en Sabic. Zodra mogelijke technieken
gevonden worden zullen lab- en/of pilot proeven worden uitgevoerd om de
technieken te testen op onze specifieke stromen. Focus ligt dan op de
afvalwaterstroom met de hoogste concentratie kwik en de ingetrokken
zwavelzuur.

In de TA2021 (juli) werd de nieuwe zwavelverbrandingsoven in bedrijf
genomen. De zwavelverbrandingscapaciteit is toegenomen van ca 18.5
naar ca 20 t/h. Hierdoor is de zuurintrek ruim 30% minder geworden.

Na de in bedrijf name van de nieuwe zwavelverbrandingsoven in TA2021,
werd APC geoptimaliseerd om maximaal zuur te kunnen produceren.

In samenwerking met de TU/e en Sabic werd de toepasbaarheid van
meerdere BBT/BBT+ technieken op onze riolen onderzocht. Op een
fundamenteel niveau (literatuur studie) werd er een top 3 aan technieken
bepaald: 1) Chelatie middel; 2) Ionenwisselaar en 3) Actieve kool. Tevens
werden er meerdere testen op lab uitgevoerd. Helaas waren de
rendementen van de testen praktisch gezien onmogelijk te bepalen
vanwege de extreem lage kwikconcentraties in de rioolmonsters.

Zie memo "Kwik 2020 250321" door L. Groot Zevert Er wordt getracht meer druk op zwavelzuur leveranciers te leggen om de verwijdering van kwik uit hun product te verbeteren. De
verwachting is dat zij de druk vanuit meer afnemers zullen krijgen de komende jaren. Hoe snel dit resultaat geeft is lastig te
voorspellen.

Resultaten uit de studie naar verwijdering van kwik uit afvalwater en zwavel zullen de basis zijn voor de keuze van technieken die we in
kunnen bouwen.

Om inkoop van extern zwavelzuur te voorkomen is een studie nodig naar
- Aanpassing omlegsectie HSO plant
- Debottlenecking van de oleumproductie
- Nieuwe oleumfabriek

De leveranciers van zwavelzuur zijn actief betrokken bij
het verlagen van het gehalte kwik in de zwavelzuur. Een
leverancier heeft de kwik verwijdering verbeterd
waardoor er minder kwik in de zwavelzuur aanwezig is.
Daarnaast wordt selectief zwavelzuur met laag gehalte
kwik ingekocht. Dit heeft geleidt tot een significante
reductie van de kwik concentratie in de zwavelzuur.

De nieuwe zwaveloven is net in bedrijf genomen.
Verdere optimalisatie volgt de komende jaren (2023-
2025).

10 CZZF Lood 7439-92-1 Z1 Metaal Fingerprint We kunnen geen enkele bron van lood identificeren waardoor lood in
het proces en in het afvalwater kan komen.  Lood wordt niet gebruikt
in het proces.

De component is in 2018 als onderdeel van de fingerprint in lage
concentraties gemeten in het riool van de CZZF. De bron is onbekend
en de component wordt niet toegepast in het proces. Omdat de
component wel 1x  is gemeten in het rioolwater is besloten de
component wel op de stamkaart en het PvA te houden.  De
hoeveelheid  wat in 2019 op de stamkaart gezet is (1kg/jaar) komt
voort uit het feit dat geen lozingen <1kg/jaar per riool opgeschreven
kon worden.

Er is geen noodzaak voor de aanwezigheid van lood in het proces. Lood wordt niet gedoseerd en is
zelfs schadelijk voor het proces. Alternatieven zijn daarom niet van toepassing omdat lood geen
functie in het proces vervult.

Onbekend ja 2x/jaar ≤1 ≤1 0,7 0,2 Alle wijzigingen aan de installaties van Fibrant zijn onderhevig aan de MOC-procedure als
beschreven in het Plants&Sitech IMS (zie BBT 3.1.5.3.2).
In elke fabriek zijn proces- en schoonwaterriolen gescheiden (zie BBT 3.1.5.3.5.2).
Grote opslagtanks zijn, volgende PGS-29, voorzien van onafhankelijke overvulbeveiligingen om
overlopen te voorkomen (zie BBT 3.1.5.3.4.2). Van frequent lekkende apparatuur wordt
onderzocht hoe deze lekkages opgelost kunnen worden. Borging van deze acties gaat middels het
ARIA-systeem of project (zie BBT 3.1.5.3.4.2).

Aanwezigheid van lood in het productieproces wordt continue gemonitord via procesparameters.
Wanneer de performance van de katalysator aanwijzing geeft tot de aanwezigheid van vervuiling
wordt analyse gestart op o.a. metalen.

Lood is daarnaast in de rioolanalyse net boven de detectielimiet gemeten. Omdat
procesverstoringen veroorzaakt door lood op de katalysator niet waargenomen is bestaat de kans
dat lood buiten het proces om in het riool terecht is gekomen. Dit kan niet voorkomen worden
met zuiveringstechnieken binnen de plant.

Via de periodieke monstername zal de concentratie van lood in het rioolwater
van de CZZF gemonitord worden. Na de monstername van 2020 zal geëvalueerd
worden of lood van de stamkaart van de CZZF verwijderd dient te worden.

De analyse resultaten voor Lood in het afvalwater van de CZZF liggen
allemaal rond de detectiegrens en zijn vergelijkbaar met de concentratie
van Lood in het gefocculeerd kanaalwater.

De conclusie is dat de bron van Lood het gebruikte kanaalwater is.

Omdat de bron van lood niet duidelijk is en de gemeten concentraties rond de detectielimiet liggen, missen we aanknopingspunten
voor verdere minimalisatie.

Het uitvoeren van de loodanalyses wordt  geborgd in de contracttabel die Fibrant en Intertek bijhouden. In het CIP (management
Continuous Improvement Program) wordt geborgd dat de uitkomsten van de metingen geëvalueerd worden.

Plan van aanpak is afgesloten.

Monitorning voortzetten en rapportage via de jaarlijkse
update van de stamkaart

11 Mauritsdeponie Benzeen 71-43-2 Z2 KWS Sanering aanwezig in grondwater nvt grondwater ja jaarlijks 0,005 0,00455 0,00455 0 Aanleg bodemsaneringssysteem in 2019, benedenstrooms van de Mauritsdeponie. Benzeen wordt
door middel van de Purisoil®-methode-technologie gesaneeerd.

Optimalisatie eerder genoemd saneringssysteem 2022 Beëindigen lozing naar IAZI 2023

11 Mauritsdeponie Nikkel 7440-02-0 Z1 metaal Sanering aanwezig in grondwater nvt grondwater ja jaarlijks 0,31 0,04 Voor de Mauritsdeponie geldt dat  hier een saneringsmaatregel sinds 2019 operationeel is
(luchtinjectiescherm stimuleert afbraak organische verbindingen), naast het operationele
geohydrologische scherm. Optimalisatie van het luchtinjectiescherm vindt de komende tijd plaats
en heeft een dusdanige werking als doel dat onttrekking van het grondwater via het
geohydrologische scherm beëindigd kan worden waardoor ook de lozing op het bedrijfsriool en
daarmee op de IAZI beëindigd wordt.

Geen nvt Voornemen tot beëindigen lozing naar IAZI 2023

11 Mauritsdeponie Lood 7439-92-1 Z1 metaal Sanering aanwezig in grondwater nvt grondwater ja jaarlijks 0,14 0 Voor de Mauritsdeponie geldt dat  hier een saneringsmaatregel sinds 2019 operationeel is
(luchtinjectiescherm stimuleert afbraak organische verbindingen), naast het operationele
geohydrologische scherm. Optimalisatie van het luchtinjectiescherm vindt de komende tijd plaats
en heeft een dusdanige werking als doel dat onttrekking van het grondwater via het
geohydrologische scherm beëindigd kan worden waardoor ook de lozing op het bedrijfsriool en
daarmee op de IAZI beëindigd wordt.

Geen nvt Voornemen tot beëindigen lozing naar IAZI 2023

13a/20 Logistics Sabic Benzeen 71-43-2 Z2 KWS tankbodemwater betreft de afscheiding van waterlaag die ontstaat in de tank Geen verdere bronaanpak tankbodemwater ja (via CZV) incidenteel 867,0 867,0 481,0 39,6 meer analyses tankbodemwater uitvoeren 2021 Tankbodemwater wordt sporadisch afgetapt. Benzeen wordt hierin (nagenoeg)
altijd aangetroffen daar het een compontent is die in het opgeslagen product
zit. Opvolging van de jaarvracht gebeurt jaarlijks middels fingerprint analyses en
stamkaarten.

Het vermijden van de component is niet mogelijk, het minimaliseren van het aftappen van tankbodemwater wel. Tussen 2022 en 2025
worden daartoe 5 externe drijvende daktanks vervangen door een inwendig drijvend dak met dome. De dome verhindert water
insijpeling via de wand, waardoor minder (tot geen) water afgetapt moet worden bij deze opslagtanks. Het plaatsen van domes is in lijn
met de ZZS roadmap van SABIC Geleen. In 2022 wordt daartoe T904 ge-upgrade.

2025

13a/20 Logistics Sabic naftaleen 91-20-3 Z2 PAK tankbodemwater betreft de afscheiding van waterlaag die ontstaat in de tank Geen verdere bronaanpak tankbodemwater ja (via CZV) incidenteel 0,9 1,2 0,2 0,0 meer analyses tankbodemwater uitvoeren 2021 Tankbodemwater wordt sporadisch afgetapt. Naftaleen wordt hierin
(nagenoeg) altijd aangetroffen daar het een compontent is die in het
opgeslagen product zit. Opvolging van de jaarvracht gebeurt jaarlijks middels
fingerprint analyses en stamkaarten.

Het vermijden van de component is niet mogelijk, het minimaliseren van het aftappen van tankbodemwater wel. Tussen 2022 en 2025
worden daartoe 5 externe drijvende daktanks vervangen door een inwendig drijvend dak met dome. De dome verhindert water
insijpeling via de wand, waardoor minder (tot geen) water afgetapt moet worden bij deze opslagtanks. Het plaatsen van domes is in lijn
met de ZZS roadmap van SABIC Geleen. In 2022 wordt daartoe T904 ge-upgrade.

2025

13a/20 Logistics Sabic indene 95-13-6 Z1 KWS tankbodemwater betreft de afscheiding van waterlaag die ontstaat in de tank Geen verdere bronaanpak tankbodemwater ja (via CZV) incidenteel 1,8 1,8 0,4 0,0 meer analyses tankbodemwater uitvoeren 2021 Tankbodemwater wordt sporadisch afgetapt. Indene wordt hierin sporadisch
aangetroffen. Opvolging van de jaarvracht gebeurt jaarlijks middels fingerprint
analyses en stamkaarten.

Het vermijden van de component is niet mogelijk, het minimaliseren van het aftappen van tankbodemwater wel. Tussen 2022 en 2025
worden daartoe 5 externe drijvende daktanks vervangen door een inwendig drijvend dak met dome. De dome verhindert water
insijpeling via de wand, waardoor minder (tot geen) water afgetapt moet worden bij deze opslagtanks. Het plaatsen van domes is in lijn
met de ZZS roadmap van SABIC Geleen. In 2022 wordt daartoe T904 ge-upgrade.

2025

15 HDPEF Benzeen 71-43-2 Z2 KWS Fingerprint Deze stof wordt aangetroffen op basis van een eenmalige fingerprint
in 2018. De stof wordt echter niet toegevoegd dan wel gebruikt in het
proces. De herkomst is hierdoor onbekend. Daarom wordt er voor
gekozen om eerst een database op te bouwen met meerdere
fingerprints en op basis hiervan verder onderzoek te doen

Bron onbekend ja kwartaal 1,0 0,0 0,1 Nog te onderzoeken op basis van op te bouwen database fingerprints Opbouw database uit fingerprints 2021 Deze stof is slechts sporadisch gemeten in de fingerprint analyses (fluctuaties
kunnen komen door de meetonnauwkeurigheid). De totale jaarvracht
fluctueert hierbij tussen de 0 en 1 kg. Opvolging door de fingerprint analyses zal
blijven, maar er zal geen verdere studie of project uitgevoerd worden.

Op basis van de fingerprint analyses en jaarvrachten, zal er geen verdere vervolgactie aangezet worden. N.A. Fingerprint analyse; zie korte termijn

15 HDPEF Fluoranthene 206-44-0 Z1 PAK Fingerprint Deze stof wordt aangetroffen op basis van een eenmalige fingerprint
in 2018. De stof wordt echter niet toegevoegd dan wel gebruikt in het
proces. De herkomst is hierdoor onbekend. Daarom wordt er voor
gekozen om eerst een database op te bouwen met meerdere
fingerprints en op basis hiervan verder onderzoek te doen

Bron onbekend ja kwartaal 0,0 0,0 0,0 Nog te onderzoeken op basis van op te bouwen database fingerprints Opbouw database uit fingerprints 2021 Deze stof wordt regelmatig in zeer lage concentraties gemeten in de fingerprint
analyses (fluctuaties kunnen komen door de meetonnauwkeurigheid). De
totale jaarvracht fluctueert hierbij tussen de 0 en 1 kg. Opvolging door de
fingerprint analyses zal blijven, maar er zal geen verdere studie of project
uitgevoerd worden.

Op basis van de fingerprint analyses en jaarvrachten, zal er geen verdere vervolgactie aangezet worden. N.A. Fingerprint analyse; zie korte termijn

15 HDPEF hydrazine hydrate 302-01-2 Z1 Anorganisch hulpstof Onderzoek naar vervanging van deze corrosie inhibitor normaliter geen lozing, gesloten systeem ja kwartaal 0,0 0,0 0,0 vervanging door alternatief Onderzoek naar proefopstelling met alternatieve corrosie-inhibitor 2021 Deze stof wordt niet gemeten in de fingerprints. Een project ter vervanging van
deze hulpstof is lopend.

Project ter vervanging hydrazine naar carbohydrazide is in Basic engineering fase. Geplande in bedrijfname is Q2 2024 2024 Fingerprint analyse; zie korte termijn

15 HDPEF Acenaftene 83-32-9 Z1 PAK Fingerprint Deze stof wordt aangetroffen op basis van een eenmalige fingerprint
in 2018. De stof wordt echter niet toegevoegd dan wel gebruikt in het
proces. De herkomst is hierdoor onbekend. Daarom wordt er voor
gekozen om eerst een database op te bouwen met meerdere
fingerprints en op basis hiervan verder onderzoek te doen

Bron onbekend ja kwartaal 0.1 0,0 0,2 Nog te onderzoeken op basis van op te bouwen database fingerprints Opbouw database uit fingerprints 2021 Deze stof wordt regelmatig in zeer lage concentraties gemeten in de fingerprint
analyses (fluctuaties kunnen komen door de meetonnauwkeurigheid). De
totale jaarvracht fluctueert hierbij tussen de 0 en 1 kg. Opvolging door de
fingerprint analyses zal blijven, maar er zal geen verdere studie of project
uitgevoerd worden.

Op basis van de fingerprint analyses en jaarvrachten, zal er geen verdere vervolgactie aangezet worden. N.A. Fingerprint analyse; zie korte termijn

15 HDPEF Anthracene 120-12-7 Z1 PAK Fingerprint Deze stof wordt aangetroffen op basis van een eenmalige fingerprint
in 2018. De stof wordt echter niet toegevoegd dan wel gebruikt in het
proces. De herkomst is hierdoor onbekend. Daarom wordt er voor
gekozen om eerst een database op te bouwen met meerdere
fingerprints en op basis hiervan verder onderzoek te doen

Bron onbekend ja kwartaal 0,0 0,0 0,1 Nog te onderzoeken op basis van op te bouwen database fingerprints Opbouw database uit fingerprints 2021 Deze stof wordt regelmatig in zeer lage concentraties gemeten in de fingerprint
analyses (fluctuaties kunnen komen door de meetonnauwkeurigheid). De
totale jaarvracht fluctueert hierbij tussen de 0 en 1 kg. Opvolging door de
fingerprint analyses zal blijven, maar er zal geen verdere studie of project
uitgevoerd worden.

Op basis van de fingerprint analyses en jaarvrachten, zal er geen verdere vervolgactie aangezet worden. N.A. Fingerprint analyse; zie korte termijn
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15 HDPEF Fenanthrene 85-01-8 Z1 PAK Fingerprint Deze stof wordt aangetroffen op basis van een eenmalige fingerprint
in 2018. De stof wordt echter niet toegevoegd dan wel gebruikt in het
proces. De herkomst is hierdoor onbekend. Daarom wordt er voor
gekozen om eerst een database op te bouwen met meerdere
fingerprints en op basis hiervan verder onderzoek te doen

Bron onbekend ja kwartaal 0.1 0,0 0,6 Nog te onderzoeken op basis van op te bouwen database fingerprints Opbouw database uit fingerprints 2021 Deze stof wordt regelmatig in zeer lage concentraties gemeten in de fingerprint
analyses (fluctuaties kunnen komen door de meetonnauwkeurigheid). De
totale jaarvracht fluctueert hierbij tussen de 0 en 1 kg. Opvolging door de
fingerprint analyses zal blijven, maar er zal geen verdere studie of project
uitgevoerd worden.

Op basis van de fingerprint analyses en jaarvrachten, zal er geen verdere vervolgactie aangezet worden. N.A. Fingerprint analyse; zie korte termijn

15 HDPEF Fluorene 86-73-7 Z1 PAK Fingerprint Deze stof wordt aangetroffen op basis van een eenmalige fingerprint
in 2018. De stof wordt echter niet toegevoegd dan wel gebruikt in het
proces. De herkomst is hierdoor onbekend. Daarom wordt er voor
gekozen om eerst een database op te bouwen met meerdere
fingerprints en op basis hiervan verder onderzoek te doen

Bron onbekend ja kwartaal 0.1 0,2 0,3 Nog te onderzoeken op basis van op te bouwen database fingerprints Opbouw database uit fingerprints 2021 Deze stof wordt regelmatig in zeer lage concentraties gemeten in de fingerprint
analyses (fluctuaties kunnen komen door de meetonnauwkeurigheid). De
totale jaarvracht fluctueert hierbij tussen de 0 en 1 kg. Opvolging door de
fingerprint analyses zal blijven, maar er zal geen verdere studie of project
uitgevoerd worden.

Op basis van de fingerprint analyses en jaarvrachten, zal er geen verdere vervolgactie aangezet worden. N.A. Fingerprint analyse; zie korte termijn

15 HDPEF naftaleen 91-20-3 Z2 PAK Fingerprint Deze stof wordt aangetroffen op basis van een eenmalige fingerprint
in 2018. De stof wordt echter niet toegevoegd dan wel gebruikt in het
proces. De herkomst is hierdoor onbekend. Daarom wordt er voor
gekozen om eerst een database op te bouwen met meerdere
fingerprints en op basis hiervan verder onderzoek te doen

Bron onbekend ja kwartaal 0,1 0,8 0,7 Nog te onderzoeken op basis van op te bouwen database fingerprints Opbouw database uit fingerprints 2021 Deze stof wordt regelmatig in zeer lage concentraties gemeten in de fingerprint
analyses (fluctuaties kunnen komen door de meetonnauwkeurigheid). De
totale jaarvracht fluctueert hierbij tussen de 0 en 1 kg. Opvolging door de
fingerprint analyses zal blijven, maar er zal geen verdere studie of project
uitgevoerd worden.

Op basis van de fingerprint analyses en jaarvrachten, zal er geen verdere vervolgactie aangezet worden. N.A. Fingerprint analyse; zie korte termijn

15 HDPEF Pyrene 129-00-0 Z1 PAK Fingerprint Deze stof wordt aangetroffen op basis van een eenmalige fingerprint
in 2018. De stof wordt echter niet toegevoegd dan wel gebruikt in het
proces. De herkomst is hierdoor onbekend. Daarom wordt er voor
gekozen om eerst een database op te bouwen met meerdere
fingerprints en op basis hiervan verder onderzoek te doen

Bron onbekend ja kwartaal 0,0 0,1 0,1 Nog te onderzoeken op basis van op te bouwen database fingerprints Opbouw database uit fingerprints 2021 Deze stof wordt regelmatig in zeer lage concentraties gemeten in de fingerprint
analyses (fluctuaties kunnen komen door de meetonnauwkeurigheid). De
totale jaarvracht fluctueert hierbij tussen de 0 en 1 kg. Opvolging door de
fingerprint analyses zal blijven, maar er zal geen verdere studie of project
uitgevoerd worden.

Op basis van de fingerprint analyses en jaarvrachten, zal er geen verdere vervolgactie aangezet worden. N.A. Fingerprint analyse; zie korte termijn

19 LDPEF Arseen 7440-38-2 Z1 Metaal Fingerprint Deze stof wordt aangetroffen op basis van een eenmalige fingerprint
in 2014. De stof wordt in een recentere  fingerprintanalyse van 2019
niet meer teruggevonden. Deze stof wordt echter niet toegevoegd dan
wel gebruikt in het proces. De herkomst is hierdoor onbekend.
Daarom wordt er voor gekozen om eerst een database op te bouwen
met meerdere fingerprints en bij aanwezigheid verder onderzoek te
doen

ja kwartaal 0,0 0,0 0,0 0,0 Opbouw database uit fingerprints 2021 Deze stof is geen enkele keer gemeten in de fingerprint analyses vanaf 2018.
Opvolging door de fingerprint analyses zal blijven, maar er zal geen verdere
studie of project uitgevoerd worden.

Op basis van de fingerprint analyses en jaarvrachten, zal er geen verdere vervolgactie aangezet worden. N.A. Fingerprint analyse; zie korte termijn

19 LDPEF Benzeen 71-43-2 Z2 KWS Fingerprint Deze stof wordt aangetroffen op basis van een eenmalige fingerprint
in 2014. De stof wordt in een recentere  fingerprintanalyse van 2019
niet meer teruggevonden. Deze stof wordt echter niet toegevoegd dan
wel gebruikt in het proces. De herkomst is hierdoor onbekend.
Daarom wordt er voor gekozen om eerst een database op te bouwen
met meerdere fingerprints en bij aanwezigheid verder onderzoek te
doen

onbekend ja kwartaal 0,0 0,0 0,0 0,0 Opbouw database uit fingerprints 2021 Deze stof is enkele keren gemeten in de fingerprint analyses (fluctuaties
kunnen komen door de meetonnauwkeurigheid). De totale jaarvracht ligt
tussen de 0 en 1 kg. Opvolging door de fingerprint analyses zal blijven, maar er
zal geen verdere studie of project uitgevoerd worden daar de stof niet
toegevoegd noch gebruikt wordt in het productieproces.

Op basis van de fingerprint analyses en jaarvrachten, zal er geen verdere vervolgactie aangezet worden. N.A. Fingerprint analyse; zie korte termijn

19 LDPEF Cadmium 7440-43-9 Z1 Metaal Fingerprint Deze stof wordt aangetroffen op basis van een eenmalige fingerprint
in 2014. De stof wordt in een recentere  fingerprintanalyse van 2019
niet meer teruggevonden. Deze stof wordt echter niet toegevoegd dan
wel gebruikt in het proces. De herkomst is hierdoor onbekend.
Daarom wordt er voor gekozen om eerst een database op te bouwen
met meerdere fingerprints en bij aanwezigheid verder onderzoek te
doen

onbekend ja kwartaal 0,0 0,0 0,0 0,0 Opbouw database uit fingerprints 2021 Deze stof is geen enkele keer gemeten in de fingerprint analyses vanaf 2018.
Opvolging door de fingerprint analyses zal blijven, maar er zal geen verdere
studie of project uitgevoerd worden.

Op basis van de fingerprint analyses en jaarvrachten, zal er geen verdere vervolgactie aangezet worden. N.A. Fingerprint analyse; zie korte termijn

19 LDPEF Kwik 7439-97-6 Z1 Metaal Fingerprint Deze stof wordt aangetroffen op basis van een eenmalige fingerprint
in 2014. De stof wordt in een recentere  fingerprintanalyse van 2019
niet meer teruggevonden. Deze stof wordt echter niet toegevoegd dan
wel gebruikt in het proces. De herkomst is hierdoor onbekend.
Daarom wordt er voor gekozen om eerst een database op te bouwen
met meerdere fingerprints en bij aanwezigheid verder onderzoek te
doen

onbekend ja kwartaal 0,0 0,0 0,0 0,0 Opbouw database uit fingerprints 2021 Deze stof is slecht één keer gemeten in de fingerprint analyses vanaf 2018.
Opvolging door de fingerprint analyses zal blijven, maar er zal geen verdere
studie of project uitgevoerd worden.

Op basis van de fingerprint analyses en jaarvrachten, zal er geen verdere vervolgactie aangezet worden. N.A. Fingerprint analyse; zie korte termijn

19 LDPEF Lood 7439-92-1 Z1 Metaal Fingerprint Deze stof wordt aangetroffen op basis van een eenmalige fingerprint
in 2014. De stof wordt in een recentere  fingerprintanalyse van 2019
niet meer teruggevonden. Deze stof wordt echter niet toegevoegd dan
wel gebruikt in het proces. De herkomst is hierdoor onbekend.
Daarom wordt er voor gekozen om eerst een database op te bouwen
met meerdere fingerprints en bij aanwezigheid verder onderzoek te
doen

onbekend ja kwartaal 0,0 0,0 0,0 0,0 Opbouw database uit fingerprints 2021 Deze stof is geen enkele keer gemeten in de fingerprint analyses vanaf 2018.
Opvolging door de fingerprint analyses zal blijven, maar er zal geen verdere
studie of project uitgevoerd worden.

Op basis van de fingerprint analyses en jaarvrachten, zal er geen verdere vervolgactie aangezet worden. N.A. Fingerprint analyse; zie korte termijn

19 LDPEF Nikkel 7440-02-0 Z1 Metaal Fingerprint Deze stof wordt aangetroffen op basis van een eenmalige fingerprint
in 2014. De stof wordt in een recentere  fingerprintanalyse van 2019
niet meer teruggevonden. Deze stof wordt echter niet toegevoegd dan
wel gebruikt in het proces. De herkomst is hierdoor onbekend.
Daarom wordt er voor gekozen om eerst een database op te bouwen
met meerdere fingerprints en bij aanwezigheid verder onderzoek te
doen

onbekend ja kwartaal 0,0 0,0 0,0 0,0 Opbouw database uit fingerprints 2021 Deze stof is geen enkele keer gemeten in de fingerprint analyses vanaf 2018.
Opvolging door de fingerprint analyses zal blijven, maar er zal geen verdere
studie of project uitgevoerd worden.

Op basis van de fingerprint analyses en jaarvrachten, zal er geen verdere vervolgactie aangezet worden. N.A. Fingerprint analyse; zie korte termijn

22 Olefins 3 Benzeen 71-43-2 Z2 KWS Eindproduct Bronaanpak door eliminatie is niet mogelijk omdat dit een gewenst product is met signifcante
maatschappelijke waarde, het is onderdeel van het productieproces en er is een significante
installatie die zich focust op het extraheren van benzeen uit de ruwe pygas stroom
(IFP1/2/distapex).
We moeten ons daarom focussen ter voorkoming en het minimaliseren dat deze koolwaterstof
terecht komt in het proceswater met diverse scheidingstechnieken.
Het productieproces (zie tekening in proceswater paragraaf) is ontworpen om te voorkomen dat
deze koolwaterstof in het afvalwater terecht komt door de vloeistof/vloeistof scheiding V141 (die
koolwaterstoffen scheidt van het water) en V232 (loog/koolwaterstoffen scheiding). Het water uit
V141 gaat naar stripper C171 die zich focust om koolwaterstoffen te strippen uit het water, deze
stap is zeer effectief (>98% op basis van analyses).
Er zijn twee bronnen bron van deze koolwaterstof in het afgevoerde proceswaterriool.
De afroom van het watercompartiment uit V141, deze stroomt naar het proceswaterriool en de
loogafvoer van V232.
Er is een project lopende om de afroom van V141 intern te verwerken waardoor de impact van
deze koolwaterstrof naar het water in deze stroom volledig wordt geëlimineerd.
Er wordt een studie opgestart om na te gaan hoe we het best kunnen omgaan met deze
koolwaterstof in de afvoerloog.
Na het uitvoering van het project wordt de impact van de koolwatertofreductiereductie/eliminatie
geanalyseerd en wordt er eventueel een vervolg aan gegeven.
Tevens zet nageschakelde techniek van de biologische afvalwaterzuiveringinstallation  benzeen
volledig om.

zie Bronaanpak/alternatieven ja Wekelijks 34800,0 34800,0 2073,0 2073,0 1235,3 869,3 zie Bronaanpak/alternatieven kwartaal fingerprints 2021 Deze stof wordt regelmatig gemeten in de fingerprint analyses (fluctuaties
kunnen komen door de meetonnauwkeurigheid). De totale jaarvracht
fluctueert hierbij tussen de 800 en 2100 kg. Opvolging door de fingerprint
analyses zal blijven als onderdeel van het monitoren van de fingerprints. Maar
in dit PvA wordt deze korte termijn actie momenteel gesloten. De lange termijn
acties worden in dit PvA wel nog verder opgevolgd.

Actie: Intern verwerken afroom V141
Actie: studie wat te doen met koolwaterstoffen en metalen in het afvallloog van V232
Actie: Opvolgen door frequente metingen
Actie: Na uitvoeren van project, opnieuw fingerprint analyseren

afroom V141 update januari 2022:
project leidt de afroom om, zodat de belasting naar het riool verlaagd wordt. Deze oplossing is besproken met onze Licensor Linde, en
dit is hun laatste design (dus BBT). Status V141 project = basic klaar, project heeft full funding, project is on track voor uitvoering
TA2023. Let op dat TA2023 mogelijk naar 2024 wordt geschoven, dan schuift dit project uiteraard aangezien het TA gebonden is.
Project on track.
Deze afroom stroom die nu richting het riool gaat, zal intern verwerkt gaan worden in de toekomst. Dit betekent een extra benzine-
water-scheiding, de waterstripper en de CPI, voordat eea naar IAZI gestuurd wordt. Dit zal een significante verbetering geven. Hoe
groot deze verbetering zal zijn, is per component verschillend (afh verschil in dichtheid water/KWS (irt benzine/water scheiding) en afh
koookpunt (irt waterstripper).

afvalloog update januari 2022:
Er is verder onderzoek naar twee mogelijke processen via de research afdeling:
1. Advanced oxidation process (AOP) – UV / ozon.
In dit proces worden koolwaterstoffen geoxideerd door het gebruik van ozon en UV. AOP voor afvalloog is nog geen bewezen
techniek, dus dit moet eerst getest worden.
2. Wet air oxidation(WAO).
Wet air oxidation oxideert de zwaardere koolwaterstoffen en de zwavelcomponenten,
Ook een test met deze technieken is uitgevoerd.

Ondertussen is bovenstaande studie, inclusief lab-tests, klaar bij research. Deze studie heeft gelopen in 2021. Uit deze studie is
gekomen dat WAO het meest kansrijk is om verder te onderzoeken. Dit is het startpunt voor manufacturing om dit te overleggen met
licentiehouders. In dat proces zit SABIC nu. NB: De nabehandeling zou bijna een fabriek op zich zijn. Vanaf het besluit dat we dit
zouden willen implementeren tot aan werkelijke implementatie behelst een traject van meerdere jaren. De investering moet dan
kosteneffectief zijn (investering schatten we nu op > miljoenen). Research heeft moemnteel geselecteerd welk proces het meets
geschikt is. Manufacturing is nu aan zet om vendors te benaderen die dit zouden kunnnen, om eea verder uit te diepen in een
‘feasibility studie’. De doelstelling is deze studie in 2022 uit te voeren.

2024

22 Olefins 3 kwik 7439-97-6 Z1 Metaal Grondstof Kwik is aanwezig in de grondstof Nafta/kanaalwater Het element kwik is ononlosmakend verbonden met voeding van de ovens en in de intrek van
kanaalwater.
Hoewel er slechts voedingen met relatief lage Hg-gehalte worden aangekocht kan dit niet volledig
geëlimineerd worden. Daarom focust het proces zich door ionisch Hg en een deel metallisch kwik
af te vangen in de MERE units in de kwikbevatten voedingen (bronaanpak). Deze techniek is helaas
niet 100% effectief waardoor er nog steeds resten kwik de plant ingaat en ook een uitlaat hebben
naar het afvalwater.
Het element kwik wordt slecht gedetecteerd in de wateroverflow van V141 en de loogafvalstroom
van V232
Er is een project lopende om de afroom van V141 intern te verwerken waardoor de impact van dit
element naar het water in deze stroom volledig wordt geëlimineerd.
Er is een project opgestart om hoe we kwik het best kunnen reduceren/elimineren in de
afvallloogstroom.
Na het uitvoering van het project wordt de impact van de freductiereductie/eliminatie
geanalyseerd en wordt er eventueel een vervolg aan gegeven.
Tevens wordt in de nageschakelde techniek van de biologische afvalwaterzuiveringinstallation  het
element preferent gevangen in het slib.

zie Bronaanpak/alternatieven ja maand <1 <1  <1 0,0 0,0 0,0 zie Bronaanpak/alternatieven kwartaal fingerprints 2021 Deze stof wordt regelmatig in lage concentraties gemeten in de fingerprint
analyses. De totale jaarvracht fluctueert hierbij tussen de 0 en 1 kg. Opvolging
door de fingerprint analyses zal blijven als onderdeel van het monitoren van de
fingerprints. Maar in dit PvA wordt deze korte termijn actie momenteel
gesloten. De lange termijn acties worden in dit PvA wel nog verder opgevolgd.

Actie: Intern verwerken afroom V141
Actie: studie wat te doen met koolwaterstoffen en metalen in het afvallloog van V232
Actie: Opvolgen door frequente metingen
Actie: Na uitvoeren van project, opnieuw fingerprint analyseren

afroom V141 update januari 2022:
project leidt de afroom om, zodat de belasting naar het riool verlaagd wordt. Deze oplossing is besproken met onze Licensor Linde, en
dit is hun laatste design (dus BBT). Status V141 project = basic klaar, project heeft full funding, project is on track voor uitvoering
TA2023. Let op dat TA2023 mogelijk naar 2024 wordt geschoven, dan schuift dit project uiteraard aangezien het TA gebonden is.
Project on track.
Deze afroom stroom die nu richting het riool gaat, zal intern verwerkt gaan worden in de toekomst. Dit betekent een extra benzine-
water-scheiding, de waterstripper en de CPI, voordat eea naar IAZI gestuurd wordt. Dit zal een significante verbetering geven. Hoe
groot deze verbetering zal zijn, is per component verschillend (afh verschil in dichtheid water/KWS (irt benzine/water scheiding) en afh
koookpunt (irt waterstripper).

afvalloog update januari 2022:
Er is verder onderzoek naar twee mogelijke processen via de research afdeling:
1. Advanced oxidation process (AOP) – UV / ozon.
In dit proces worden koolwaterstoffen geoxideerd door het gebruik van ozon en UV. AOP voor afvalloog is nog geen bewezen
techniek, dus dit moet eerst getest worden.
2. Wet air oxidation(WAO).
Wet air oxidation oxideert de zwaardere koolwaterstoffen en de zwavelcomponenten,
Ook een test met deze technieken is uitgevoerd.

Ondertussen is bovenstaande studie, inclusief lab-tests, klaar bij research. Deze studie heeft gelopen in 2021. Uit deze studie is
gekomen dat WAO het meest kansrijk is om verder te onderzoeken. Dit is het startpunt voor manufacturing om dit te overleggen met
licentiehouders. In dat proces zit SABIC nu. NB: De nabehandeling zou bijna een fabriek op zich zijn. Vanaf het besluit dat we dit
zouden willen implementeren tot aan werkelijke implementatie behelst een traject van meerdere jaren. De investering moet dan
kosteneffectief zijn (investering schatten we nu op > miljoenen). Research heeft moemnteel geselecteerd welk proces het meets
geschikt is. Manufacturing is nu aan zet om vendors te benaderen die dit zouden kunnnen, om eea verder uit te diepen in een
‘feasibility studie’. De doelstelling is deze studie in 2022 uit te voeren.

2024

22 Olefins 3 Butadiene 106-99-0 Z2 KWS Eindproduct Bronaanpak door eliminatie is niet mogelijk dit een gewenst product is met significante
maatschappelijke waarde, het is onderdeel van het productieproces en er is een significante
installatie die zich focust op het extraheren van 1,3 butadiëen.
We moeten ons daarom focussen ter voorkoming en het minimaliseren dat deze koolwaterstof
terecht komt in het proceswater met diverse scheidingstechnieken.
Het productieproces (zie tekening in proceswater paragraaf) is ontworpen om te voorkomen dat
deze koolwaterstof in het afvalwater terecht komt door de vloeistof/vloeistof scheiding V141 (die
koolwaterstoffen scheidt van het water) en V232 (loog/koolwaterstoffen scheiding). Het water uit
V141 gaat naar stripper C171 die zich focust om koolwaterstoffen te strippen uit het water, deze
stap is zeer effectief (in de purge wordt geen butadiene gemeten).
Er zijn belangrijke stromen die er hoofdzakelijk voor zorgen dat  deze koolwaterstof in het
afgevoerde proceswaterriool zit.
De afroom van het watercompartiment uit V141, deze stroomt naar het proceswaterriool en de
loogafvoer van V232.
Er is een project lopende om de afroom van V141 intern te verwerken waardoor de impact van
deze koolwaterstrof naar het water in deze stroom volledig wordt geëlimineerd, echter dit is niet
de grootste bron van butadiene.
Er wordt een studie opgestart om na te gaan hoe we het best kunnen omgaan met deze
koolwaterstof in de afvoerloog (grootste bijdrage).
Na het uitvoering van het project en studie wordt de impact van de
koolwatertofreductiereductie/eliminatie geanalyseerd en wordt er eventueel een vervolg aan
gegeven.

zie Bronaanpak/alternatieven ja Kwartaal NA NA 43,0 43,5 54,8 34,4 zie Bronaanpak/alternatieven kwartaal fingerprints 2021 Deze stof wordt regelmatig gemeten in de fingerprint analyses. De totale
jaarvracht fluctueert hierbij tussen de 30 en 55 kg. Opvolging door de
fingerprint analyses zal blijven als onderdeel van het monitoren van de
fingerprints. Maar in dit PvA wordt deze korte termijn actie momenteel
gesloten. De lange termijn acties worden in dit PvA wel nog verder opgevolgd.

Actie: Intern verwerken afroom V141
Actie: studie wat te doen met koolwaterstoffen en metalen in het afvallloog van V232
Actie: Opvolgen door frequente metingen
Actie: Na uitvoeren van project, opnieuw fingerprint analyseren

afroom V141 update januari 2022:
project leidt de afroom om, zodat de belasting naar het riool verlaagd wordt. Deze oplossing is besproken met onze Licensor Linde, en
dit is hun laatste design (dus BBT). Status V141 project = basic klaar, project heeft full funding, project is on track voor uitvoering
TA2023. Let op dat TA2023 mogelijk naar 2024 wordt geschoven, dan schuift dit project uiteraard aangezien het TA gebonden is.
Project on track.
Deze afroom stroom die nu richting het riool gaat, zal intern verwerkt gaan worden in de toekomst. Dit betekent een extra benzine-
water-scheiding, de waterstripper en de CPI, voordat eea naar IAZI gestuurd wordt. Dit zal een significante verbetering geven. Hoe
groot deze verbetering zal zijn, is per component verschillend (afh verschil in dichtheid water/KWS (irt benzine/water scheiding) en afh
koookpunt (irt waterstripper).

afvalloog update januari 2022:
Er is verder onderzoek naar twee mogelijke processen via de research afdeling:
1. Advanced oxidation process (AOP) – UV / ozon.
In dit proces worden koolwaterstoffen geoxideerd door het gebruik van ozon en UV. AOP voor afvalloog is nog geen bewezen
techniek, dus dit moet eerst getest worden.
2. Wet air oxidation(WAO).
Wet air oxidation oxideert de zwaardere koolwaterstoffen en de zwavelcomponenten,
Ook een test met deze technieken is uitgevoerd.

Ondertussen is bovenstaande studie, inclusief lab-tests, klaar bij research. Deze studie heeft gelopen in 2021. Uit deze studie is
gekomen dat WAO het meest kansrijk is om verder te onderzoeken. Dit is het startpunt voor manufacturing om dit te overleggen met
licentiehouders. In dat proces zit SABIC nu. NB: De nabehandeling zou bijna een fabriek op zich zijn. Vanaf het besluit dat we dit
zouden willen implementeren tot aan werkelijke implementatie behelst een traject van meerdere jaren. De investering moet dan
kosteneffectief zijn (investering schatten we nu op > miljoenen). Research heeft moemnteel geselecteerd welk proces het meets
geschikt is. Manufacturing is nu aan zet om vendors te benaderen die dit zouden kunnnen, om eea verder uit te diepen in een
‘feasibility studie’. De doelstelling is deze studie in 2022 uit te voeren.

2024

22 Olefins 3 Anthracene 120-12-7 Z1 PAK Grondstof Deze component is een nevencomponent die gevormd wordt tijdens het kraakproces van
voedingen. In dat opzicht is het onmogelijk om het onstaan ervan te voorkomen.  Deze stof wordt
soms gemeten in V105 en V694. Gezien de geringe lozing van deze component wordt na het
verminderen/elimineren van het waterverbruik in V105 nagegaan of deze component nog in een
waterafvalstroom voorkomt. Het actieplan is opvolging

zie Bronaanpak/alternatieven ja kwartaal NA NA 1,0 1,0 1,5 3,6 zie Bronaanpak/alternatieven kwartaal fingerprints 2021 Deze stof wordt regelmatig in lage concentraties gemeten in de fingerprint
analyses. De totale jaarvracht fluctueert hierbij tussen de 1 en 4 kg. Opvolging
door de fingerprint analyses zal blijven als onderdeel van het monitoren van de
fingerprints. Maar in dit PvA wordt deze korte termijn actie momenteel
gesloten. De lange termijn acties worden in dit PvA wel nog verder opgevolgd.

Actie: Opvolgen door frequente metingen
Actie: Na uitvoeren van project, opnieuw fingerprint analyseren
Actie: Studie vervolledigen technipstudie ovens in relatie tot V105 (cokespot)

cokespot V105 update januari 2022:
Basic is nagenoeg afgerond. De oplossing van droge cyclonen (dus geen waterinspuiting meer tijdens decoke) is opgenomen in het
ovenveiligheidsproject. Project is zeer groot (32M). Begin detailed kunnen long leads e.d. besteld worden. Logisch lijkt dat de eerste
ovens in 2023 omgebouwd gaan worden. Project loopt over jaren, tm 2025 of 2026.

2025

22 Olefins 3 Pyrene 129-00-0 Z1 PAK Grondstof Deze component is een nevencomponent die kan gevormd worden tijdens het kraakproces van
voedingen. In dat opzicht is het onmogelijk om het onstaan ervan te voorkomen.  Deze component
is een keer gedetecteerd in de wateroverflow van V141 en V105. Er bestaat een project om de
wateroverflow van V141 intern te verwerken en de waterafvoer van V105 te elimineren/reduceren.
Wat wal resulateren in de eliminatie van deze component in het afvalwater.

zie Bronaanpak/alternatieven ja kwartaal NA NA 0,3 0,3 1,6 5,2 zie Bronaanpak/alternatieven kwartaal fingerprints 2021 Deze stof wordt regelmatig in lage concentraties gemeten in de fingerprint
analyses. De totale jaarvracht fluctueert hierbij tussen de 0 en 5 kg. Opvolging
door de fingerprint analyses zal blijven als onderdeel van het monitoren van de
fingerprints. Maar in dit PvA wordt deze korte termijn actie momenteel
gesloten. De lange termijn acties worden in dit PvA wel nog verder opgevolgd.

Actie: Intern verwerken afroom V141
Actie: Opvolgen door frequente metingen
Actie: Na uitvoeren van project, opnieuw fingerprint analyseren
Actie: Studie vervolledigen technipstudie ovens in relatie tot V105 (cokespot)

afroom V141 update januari 2022:
project leidt de afroom om, zodat de belasting naar het riool verlaagd wordt. Deze oplossing is besproken met onze Licensor Linde, en
dit is hun laatste design (dus BBT). Status V141 project = basic klaar, project heeft full funding, project is on track voor uitvoering
TA2023. Let op dat TA2023 mogelijk naar 2024 wordt geschoven, dan schuift dit project uiteraard aangezien het TA gebonden is.
Project on track.
Deze afroom stroom die nu richting het riool gaat, zal intern verwerkt gaan worden in de toekomst. Dit betekent een extra benzine-
water-scheiding, de waterstripper en de CPI, voordat eea naar IAZI gestuurd wordt. Dit zal een significante verbetering geven. Hoe
groot deze verbetering zal zijn, is per component verschillend (afh verschil in dichtheid water/KWS (irt benzine/water scheiding) en afh
koookpunt (irt waterstripper).

cokespot V105 update januari 2022:
Basic is nagenoeg afgerond. De oplossing van droge cyclonen (dus geen waterinspuiting meer tijdens decoke) is opgenomen in het
ovenveiligheidsproject. Project is zeer groot (32M). Begin detailed kunnen long leads e.d. besteld worden. Logisch lijkt dat de eerste
ovens in 2023 omgebouwd gaan worden. Project loopt over jaren, tm 2025 of 2026.

2025

22 Olefins 3 Benzo(ghi)perylene 191-24-2 Z1 PAK Grondstof Deze component is een nevencomponent die gevormd wordt tijdens het kraakproces van
voedingen. In dat opzicht is het onmogelijk om het onstaan ervan te voorkomen. Deze component
komt  voor in de cokespot V105 waarvan in de technip-aanpassingsstudie het waterverbruik
drastisch kan reduceren of elimineren. Na het uitvoeren van deze studies/projecten wordt een
verdere opvolging van deze component voorgesteld maar is de verwachting dat deze component
niet in het afvalwater terecht komt

zie Bronaanpak/alternatieven ja kwartaal NA NA 0,0 0,0 0,9 0,4 zie Bronaanpak/alternatieven kwartaal fingerprints 2021 Deze stof wordt soms in lage concentraties gemeten in de fingerprint analyses.
De totale jaarvracht fluctueert hierbij tussen de 0 en 1 kg. Opvolging door de
fingerprint analyses zal blijven als onderdeel van het monitoren van de
fingerprints. Maar in dit PvA wordt deze korte termijn actie momenteel
gesloten. De lange termijn acties worden in dit PvA wel nog verder opgevolgd.

Actie: Opvolgen door frequente metingen
Actie: Na uitvoeren van project, opnieuw fingerprint analyseren
Actie: Studie vervolledigen technipstudie ovens in relatie tot V105 (cokespot)

cokespot V105 update januari 2022:
Basic is nagenoeg afgerond. De oplossing van droge cyclonen (dus geen waterinspuiting meer tijdens decoke) is opgenomen in het
ovenveiligheidsproject. Project is zeer groot (32M). Begin detailed kunnen long leads e.d. besteld worden. Logisch lijkt dat de eerste
ovens in 2023 omgebouwd gaan worden. Project loopt over jaren, tm 2025 of 2026.

2025

22 Olefins 3 Indeno-(1,2,3-c,d)pyrene 193-39-5 Z1 PAK Grondstof Deze component is een nevencomponent die gevormd wordt tijdens het kraakproces van
voedingen. In dat opzicht is het onmogelijk om het onstaan ervan te voorkomen. Deze component
komt  voor in de cokespot V105 waarvan in de technip-aanpassingsstudie het waterverbruik
drastisch kan reduceren of elimineren. Na het uitvoeren van deze studies/projecten wordt een
verdere opvolging van deze component voorgesteld maar is de verwachting dat deze component
niet in het afvalwater terecht komt . Deze component komt ook voor in de watertoevoer van C171
maar niet meer in de waterpurge naar het afvalwaterriool, wat bevestigd dat deze
scheidingstechniek effectief is.

zie Bronaanpak/alternatieven ja kwartaal NA NA 0,0 0,0 0,9 0,4 zie Bronaanpak/alternatieven kwartaal fingerprints 2021 Deze stof wordt soms in lage concentraties gemeten in de fingerprint analyses.
De totale jaarvracht fluctueert hierbij tussen de 0 en 1 kg. Opvolging door de
fingerprint analyses zal blijven als onderdeel van het monitoren van de
fingerprints. Maar in dit PvA wordt deze korte termijn actie momenteel
gesloten. De lange termijn acties worden in dit PvA wel nog verder opgevolgd.

Actie: Opvolgen door frequente metingen
Actie: Na uitvoeren van project, opnieuw fingerprint analyseren
Actie: Studie vervolledigen technipstudie ovens in relatie tot V105 (cokespot)

cokespot V105 update januari 2022:
Basic is nagenoeg afgerond. De oplossing van droge cyclonen (dus geen waterinspuiting meer tijdens decoke) is opgenomen in het
ovenveiligheidsproject. Project is zeer groot (32M). Begin detailed kunnen long leads e.d. besteld worden. Logisch lijkt dat de eerste
ovens in 2023 omgebouwd gaan worden. Project loopt over jaren, tm 2025 of 2026.

2025

22 Olefins 3 Fluoranthene 206-44-0 Z1 PAK Grondstof Deze component is een nevencomponent die gevormd wordt tijdens het kraakproces van
voedingen. In dat opzicht is het onmogelijk om het onstaan ervan te voorkomen.  Deze component
komt voor in de wateroverflow van V141  waar een project voor loopt om deze stroom intern
verwerken. De component zit ook in de watertoevoerstroom van de stripper C171 maar niet in de
purge van C171 bewijzende dat deze scheidingsstap effectief is. Deze component komt ook voor in
de cokespot V105 waarvan in de technip-aanpassingsstudie het waterverbruik drastisch kan
reduceren of elimineren. Na het uitvoeren van deze studies/projecten wordt een verdere opvolging
van deze component voorgesteld maar is de verwachting dat deze component niet in het
afvalwater terecht komt

zie Bronaanpak/alternatieven ja kwartaal NA NA 1,5 1,5 1,3 3,4 zie Bronaanpak/alternatieven kwartaal fingerprints 2021 Deze stof wordt soms in lage concentraties gemeten in de fingerprint analyses.
De totale jaarvracht fluctueert hierbij tussen de 0 en 4 kg. Opvolging door de
fingerprint analyses zal blijven als onderdeel van het monitoren van de
fingerprints. Maar in dit PvA wordt deze korte termijn actie momenteel
gesloten. De lange termijn acties worden in dit PvA wel nog verder opgevolgd.

Actie: Intern verwerken afroom V141
Actie: Opvolgen door frequente metingen
Actie: Na uitvoeren van project, opnieuw fingerprint analyseren
Actie: Studie vervolledigen technipstudie ovens in relatie tot V105 (cokespot)

afroom V141 update januari 2022:
project leidt de afroom om, zodat de belasting naar het riool verlaagd wordt. Deze oplossing is besproken met onze Licensor Linde, en
dit is hun laatste design (dus BBT). Status V141 project = basic klaar, project heeft full funding, project is on track voor uitvoering
TA2023. Let op dat TA2023 mogelijk naar 2024 wordt geschoven, dan schuift dit project uiteraard aangezien het TA gebonden is.
Project on track.
Deze afroom stroom die nu richting het riool gaat, zal intern verwerkt gaan worden in de toekomst. Dit betekent een extra benzine-
water-scheiding, de waterstripper en de CPI, voordat eea naar IAZI gestuurd wordt. Dit zal een significante verbetering geven. Hoe
groot deze verbetering zal zijn, is per component verschillend (afh verschil in dichtheid water/KWS (irt benzine/water scheiding) en afh
koookpunt (irt waterstripper).

cokespot V105 update januari 2022:
Basic is nagenoeg afgerond. De oplossing van droge cyclonen (dus geen waterinspuiting meer tijdens decoke) is opgenomen in het
ovenveiligheidsproject. Project is zeer groot (32M). Begin detailed kunnen long leads e.d. besteld worden. Logisch lijkt dat de eerste
ovens in 2023 omgebouwd gaan worden. Project loopt over jaren, tm 2025 of 2026.

2025

22 Olefins 3 Benzo(k)fluoranthene 207-08-9 Z1 PAK Grondstof Deze component is een nevencomponent die gevormd wordt tijdens het kraakproces van
voedingen. In dat opzicht is het onmogelijk om het onstaan ervan te voorkomen.  Deze component
komt voor in de wateroverflow van V141  waar een project voor loopt om deze stroom intern
verwerken. De component zit ook in de watertoevoerstroom van de stripper C171 maar niet in de
purge van C171 bewijzende dat deze scheidingsstap effectief is. Deze component komt ook voor in
de cokespot V105 waarvan in de technip-aanpassingsstudie het waterverbruik drastisch kan
reduceren of elimineren. Na het uitvoeren van deze studies/projecten wordt een verdere opvolging
van deze component voorgesteld maar is de verwachting dat deze component niet in het
afvalwater terecht komt

zie Bronaanpak/alternatieven ja kwartaal NA NA 0,0 0,0 0,9 0,3 zie Bronaanpak/alternatieven kwartaal fingerprints 2021 Deze stof wordt soms in lage concentraties gemeten in de fingerprint analyses.
De totale jaarvracht fluctueert hierbij tussen de 0 en 1 kg. Opvolging door de
fingerprint analyses zal blijven als onderdeel van het monitoren van de
fingerprints. Maar in dit PvA wordt deze korte termijn actie momenteel
gesloten. De lange termijn acties worden in dit PvA wel nog verder opgevolgd.

Actie: Intern verwerken afroom V141
Actie: Opvolgen door frequente metingen
Actie: Na uitvoeren van project, opnieuw fingerprint analyseren
Actie: Studie vervolledigen technipstudie ovens in relatie tot V105 (cokespot)

afroom V141 update januari 2022:
project leidt de afroom om, zodat de belasting naar het riool verlaagd wordt. Deze oplossing is besproken met onze Licensor Linde, en
dit is hun laatste design (dus BBT). Status V141 project = basic klaar, project heeft full funding, project is on track voor uitvoering
TA2023. Let op dat TA2023 mogelijk naar 2024 wordt geschoven, dan schuift dit project uiteraard aangezien het TA gebonden is.
Project on track.
Deze afroom stroom die nu richting het riool gaat, zal intern verwerkt gaan worden in de toekomst. Dit betekent een extra benzine-
water-scheiding, de waterstripper en de CPI, voordat eea naar IAZI gestuurd wordt. Dit zal een significante verbetering geven. Hoe
groot deze verbetering zal zijn, is per component verschillend (afh verschil in dichtheid water/KWS (irt benzine/water scheiding) en afh
koookpunt (irt waterstripper).

cokespot V105 update januari 2022:
Basic is nagenoeg afgerond. De oplossing van droge cyclonen (dus geen waterinspuiting meer tijdens decoke) is opgenomen in het
ovenveiligheidsproject. Project is zeer groot (32M). Begin detailed kunnen long leads e.d. besteld worden. Logisch lijkt dat de eerste
ovens in 2023 omgebouwd gaan worden. Project loopt over jaren, tm 2025 of 2026.

2025
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22 Olefins 3 Acenaphtylene 208-96-8 Z1 PAK Grondstof Deze component is een nevencomponent die gevormd wordt tijdens het kraakproces van
voedingen. In dat opzicht is het onmogelijk om het onstaan ervan te voorkomen.  Deze component
zit in de stroom richting C171 maar komt niet voor in de purge, waardoor we concluderen dat deze
scheidingsstap effectief is. Deze stof wordt in de wateroverlfow van V141, door het project om
deze intern te verwerken zal deze component niet meer voorkomen in het afvalwater.

zie Bronaanpak/alternatieven ja kwartaal NA NA 0,4 0,4 5,8 13,4 zie Bronaanpak/alternatieven kwartaal fingerprints 2021 Deze stof wordt soms in lage concentraties gemeten in de fingerprint analyses.
De totale jaarvracht fluctueert hierbij tussen de 0 en 13 kg. Opvolging door de
fingerprint analyses zal blijven als onderdeel van het monitoren van de
fingerprints. Maar in dit PvA wordt deze korte termijn actie momenteel
gesloten. De lange termijn acties worden in dit PvA wel nog verder opgevolgd.

Actie: Intern verwerken afroom V141
Actie: Opvolgen door frequente metingen
Actie: Na uitvoeren van project, opnieuw fingerprint analyseren

afroom V141 update januari 2022:
project leidt de afroom om, zodat de belasting naar het riool verlaagd wordt. Deze oplossing is besproken met onze Licensor Linde, en
dit is hun laatste design (dus BBT). Status V141 project = basic klaar, project heeft full funding, project is on track voor uitvoering
TA2023. Let op dat TA2023 mogelijk naar 2024 wordt geschoven, dan schuift dit project uiteraard aangezien het TA gebonden is.
Project on track.
Deze afroom stroom die nu richting het riool gaat, zal intern verwerkt gaan worden in de toekomst. Dit betekent een extra benzine-
water-scheiding, de waterstripper en de CPI, voordat eea naar IAZI gestuurd wordt. Dit zal een significante verbetering geven. Hoe
groot deze verbetering zal zijn, is per component verschillend (afh verschil in dichtheid water/KWS (irt benzine/water scheiding) en afh
koookpunt (irt waterstripper).

2024

22 Olefins 3 Chrysene 218-01-9 Z1 PAK Grondstof Deze component is een nevencomponent die gevormd wordt tijdens het kraakproces van
voedingen. In dat opzicht is het onmogelijk om het onstaan ervan te voorkomen.  Deze stof wordt
soms gemeten in V105 en V694. Gezien de geringe lozing van deze component wordt na het
verminderen/elimineren van het waterverbruik in V105 nagegaan of deze component nog in een
waterafvalstroom voorkomt. Het actieplan is opvolging

zie Bronaanpak/alternatieven ja kwartaal NA NA 0,8 0,8 1,1 2,3 zie Bronaanpak/alternatieven kwartaal fingerprints 2021 Deze stof wordt regelmatig in lage concentraties gemeten in de fingerprint
analyses. De totale jaarvracht fluctueert hierbij tussen de 0 en 2 kg. Opvolging
door de fingerprint analyses zal blijven als onderdeel van het monitoren van de
fingerprints. Maar in dit PvA wordt deze korte termijn actie momenteel
gesloten. De lange termijn acties worden in dit PvA wel nog verder opgevolgd.

Actie: Opvolgen door frequente metingen
Actie: Na uitvoeren van project, opnieuw fingerprint analyseren
Actie: Studie vervolledigen technipstudie ovens in relatie tot V105 (cokespot)

cokespot V105 update januari 2022:
Basic is nagenoeg afgerond. De oplossing van droge cyclonen (dus geen waterinspuiting meer tijdens decoke) is opgenomen in het
ovenveiligheidsproject. Project is zeer groot (32M). Begin detailed kunnen long leads e.d. besteld worden. Logisch lijkt dat de eerste
ovens in 2023 omgebouwd gaan worden. Project loopt over jaren, tm 2025 of 2026.

2025

22 Olefins 3 Benzo-(a)-Pyrene 50-32-8 Z1 PAK Grondstof Deze component is een nevencomponent die kan gevormd worden tijdens het kraakproces van
voedingen. In dat opzicht is het onmogelijk om het onstaan ervan te voorkomen.  Deze component
is gedetecteerd in de waterafvoer V105. Er bestaat een project (technipstudie) om waterafvoer van
V105 te elimineren/reduceren. Wat wal resulateren in de eliminatie/vermindering van deze
component in het afvalwater. Na uitvoering van dat project zal een nieuwe fingerpint moeten
bevestigen of de maatregel effectief is.

zie Bronaanpak/alternatieven ja kwartaal NA NA 0,1 0,1 1,0 0,9 zie Bronaanpak/alternatieven kwartaal fingerprints 2021 Deze stof wordt soms in lage concentraties gemeten in de fingerprint analyses.
De totale jaarvracht fluctueert hierbij tussen de 0 en 1 kg. Opvolging door de
fingerprint analyses zal blijven als onderdeel van het monitoren van de
fingerprints. Maar in dit PvA wordt deze korte termijn actie momenteel
gesloten. De lange termijn acties worden in dit PvA wel nog verder opgevolgd.

Actie: Opvolgen door frequente metingen
Actie: Na uitvoeren van project, opnieuw fingerprint analyseren
Actie: Studie vervolledigen technipstudie ovens in relatie tot V105 (cokespot)

cokespot V105 update januari 2022:
Basic is nagenoeg afgerond. De oplossing van droge cyclonen (dus geen waterinspuiting meer tijdens decoke) is opgenomen in het
ovenveiligheidsproject. Project is zeer groot (32M). Begin detailed kunnen long leads e.d. besteld worden. Logisch lijkt dat de eerste
ovens in 2023 omgebouwd gaan worden. Project loopt over jaren, tm 2025 of 2026.

2025

22 Olefins 3 Benzo(a)anthracene 56-55-3 Z1 PAK Grondstof Deze component is een nevencomponent die gevormd wordt tijdens het kraakproces van
voedingen. In dat opzicht is het onmogelijk om het onstaan ervan te voorkomen.  Deze component
zit in de stroom richting C171 maar komt niet voor in de purge, waardoor we concluderen dat deze
scheidingsstap effectief is. Deze stof wordt soms gemeten in V105 en V694. Gezien de geringe
lozing van deze component wordt na het verminderen/elimineren van het waterverbruik in V105
nagegaan of deze component nog in een waterafvalstroom voorkomt. Het actieplan is opvolging in
komende fingerprints

zie Bronaanpak/alternatieven ja kwartaal NA NA 0,5 0,5 1,1 0,0 zie Bronaanpak/alternatieven kwartaal fingerprints 2021 Deze stof wordt regelmatig in lage concentraties gemeten in de fingerprint
analyses. De totale jaarvracht fluctueert hierbij tussen de 0 en 1 kg. Opvolging
door de fingerprint analyses zal blijven als onderdeel van het monitoren van de
fingerprints. Maar in dit PvA wordt deze korte termijn actie momenteel
gesloten. De lange termijn acties worden in dit PvA wel nog verder opgevolgd.

Actie: Opvolgen door frequente metingen
Actie: Na uitvoeren van project, opnieuw fingerprint analyseren
Actie: Studie vervolledigen technipstudie ovens in relatie tot V105 (cokespot)

cokespot V105 update januari 2022:
Basic is nagenoeg afgerond. De oplossing van droge cyclonen (dus geen waterinspuiting meer tijdens decoke) is opgenomen in het
ovenveiligheidsproject. Project is zeer groot (32M). Begin detailed kunnen long leads e.d. besteld worden. Logisch lijkt dat de eerste
ovens in 2023 omgebouwd gaan worden. Project loopt over jaren, tm 2025 of 2026.

2025

22 Olefins 3 Destillaten (aardolie),met
solvent van was ontdane
parafinehoudende

64742-65-0 Z1 KWS Hulpstof Aanwezig in product Actreen EC3296A en Petroflo20Y25E deze stof is onderdeel van EC3269A is een additief die gebruikt wordt in het bestrijden van
vervuiling en gewenst in de continuiteit van het proces. Deze inhibitor komt niet in contact met
proceswater aangezien deze wordt gedoseerd na de droogstap  i.e. nullozing.

zie Bronaanpak/alternatieven nee overig NA NA 0,0 0,0 0,0 0,0 zie Bronaanpak/alternatieven Geen actie noodzakelijk 2021 Dat deze stof niet teruggevonden wordt in het afvalwater, wordt aangetoond
middels de fingerprints. Merk op dat deze stof 2x genoteerd staat in het PvA.

Geen actie noodzakelijk wegens nullozing. N.A. Geen actie noodzakelijk wegens nullozing; de stof is/wordt ook verwijderd uit bijlagen 4 van de
watervergunning

22 Olefins 3 Destillaten (aardolie),met
solvent van was ontdane
parafinehoudende

64742-65-0 Z1 KWS Hulpstof Aanwezig in product Actreen EC3296A en Petroflo20Y25E Deze stof is onderdeel van een dispersant in C141, door de stofeigenschappen van deze component
komt de stof in de quencholie terecht die reeds bestaat uit nafta-derivaten.
Deze stof is niet fabrieksonbekend en komt niet in het afvalwater terecht wat blijkt uit de nullozing

zie Bronaanpak/alternatieven nee overig NA NA 0,0 0,0 0,0 0,0 zie Bronaanpak/alternatieven kwartaal fingerprints 2021 Dat deze stof niet teruggevonden wordt in het afvalwater, wordt aangetoond
middels de fingerprints. Merk op dat deze stof 2x genoteerd staat in het PvA.

Geen actie noodzakelijk wegens nullozing. N.A. Geen actie noodzakelijk wegens nullozing; de stof is/wordt ook verwijderd uit bijlagen 4 van de
watervergunning

22 Olefins 3 Naphtha (petroleum),
hydrodesulfurized heavy

64742-82-1 Z1 KWS Grondstof Aanwezig in Gasolie Bronaanpak door eliminatie is niet mogelijk aangezien nafta de voeiding is van een
naftastoomkraker.
Nafta wordt in de plants omgezet tot naphta-achtige producten die in dit verhaal worden
beschouwd. Nafta wordt niet geloosd in het afvalwater i.e. nullozing.

zie Bronaanpak/alternatieven nee overig NA NA 0,0 0,0 0,0 0,0 zie Bronaanpak/alternatieven kwartaal fingerprints 2021 Dat deze stof niet teruggevonden wordt in het afvalwater, wordt aangetoond
middels de fingerprints.

Geen actie noodzakelijk wegens nullozing. N.A. Geen actie noodzakelijk wegens nullozing; de stof is/wordt ook verwijderd uit bijlagen 4 van de
watervergunning

22 Olefins 3 Dimethylformamide 68-12-2 Z2 KWS Grondstof/hulpstof Aanwezig in Nalco EC3376A DMF is extractiemiddel die onlosmakend verbonden is aan het productieproces (extractieve
destillatie kraker en BUFA). De eliminatie van dit product is niet mogeljik in de huidige plant lay-out.
De bronmaatregel die wordt toegepast om DMF te weren uit het afvalwater is het gebruik van een
vollediggesloten slobsysteem. Aangezien DMF niet wordt gedetecteerd in het afvalwater bewijst
dat deze bronmaatregel heel effectief is.

zie Bronaanpak/alternatieven nee overig NA NA 0,0 0,0 0,0 8760,0 zie Bronaanpak/alternatieven kwartaal fingerprints 2021 Dat deze stof niet teruggevonden wordt in het afvalwater, wordt aangetoond
middels de fingerprints. Merk op dat deze stof 2x genoteerd staat in het PvA.

cokespot V105 update januari 2022:
Basic is nagenoeg afgerond. De oplossing van droge cyclonen (dus geen waterinspuiting meer tijdens decoke) is opgenomen in het
ovenveiligheidsproject. Project is zeer groot (32M). Begin detailed kunnen long leads e.d. besteld worden. Logisch lijkt dat de eerste
ovens in 2023 omgebouwd gaan worden. Project loopt over jaren, tm 2025 of 2026.

N.A. Geen actie noodzakelijk wegens nullozing

22 Olefins 3 Dimethylformamide 68-12-2 Z2 KWS Grondstof/hulpstof Aanwezig in Nalco EC3376A Deze stof is onderdeel van een dispersant in de BUFA en helpt in de continuïteit van het proces en
dus noodzakelijk voor de bedrijfsvoering.
Deze plantdeel komt na de droogstap waardoor deze additief niet in het water kan terecht komen
het is m.n. een nullozing

zie Bronaanpak/alternatieven nee overig NA NA 0,0 0,0 0,0 8760,0 zie Bronaanpak/alternatieven Geen actie noodzakelijk 2021 Dat deze stof niet teruggevonden wordt in het afvalwater, wordt aangetoond
middels de fingerprints. Merk op dat deze stof 2x genoteerd staat in het PvA.

Geen actie noodzakelijk wegens nullozing. N.A. Geen actie noodzakelijk wegens nullozing

22 Olefins 3 2,4,6-tri-tert-butylphenol 732-26-3 Z1 KWS Hulpstof Aanwezig in product Actreen EC3296A deze stof is onderdeel van EC3269A is een additief die gebruikt wordt in het bestrijden van
vervuiling en gewenst in de continuiteit van het proces. Deze inhibitor komt niet in contact met
proceswater aangezien deze wordt gedoseerd na de droogstap  i.e. nullozing.

zie Bronaanpak/alternatieven nee nvt NA NA 0,0 0,0 0,0 0,0 zie Bronaanpak/alternatieven Geen actie noodzakelijk 2021 Dat deze stof niet teruggevonden wordt in het afvalwater, wordt aangetoond
middels de fingerprints.

Geen actie noodzakelijk wegens nullozing. N.A. Geen actie noodzakelijk wegens nullozing

22 Olefins 3 Lood 7439-92-1 Z1 Metaal Grondstof Deze component zou ingekregen kunnen worden in de voeding van de kraker, echter het wordt
geanalyseerd maar niet gedetecteerd. De nullozing van deze component is de bronaanpak

zie Bronaanpak/alternatieven ja kwartaal NA NA 0,0 0,0 8,1 0,0 zie Bronaanpak/alternatieven kwartaal fingerprints 2021 Lood is slechts 1x in de 30 fingerprints gedetecteerd. Opvolging van de
fingerprints blijft onderdeel van het monitoring van het afvalwater, maar er
zullen geen verdere acties meer lopen in teken van het PvA, dit gezien lood zo
beperkt gedetecteerd is.

Op basis van de fingerprint analyses en jaarvrachten, zal er geen verdere vervolgactie aangezet worden. N.A. Fingerprint analyse; zie korte termijn

22 Olefins 3 Nickel (Ni) 7440-02-0 Z1 Metaal Grondstof Dit element zou potentieel kunnen voorkomen in de voeding naar de kraker en kan dus niet worden
geëlimineerd. Dit component is soms gedetecteerd in de afvalloogstroom van V232, gezien de
geringe lozingshoeveelheid gaat deze component opgevolgd worden in de fingerprint en al dan niet
meegenomen worden via het plan hoe om te gaan met het afvalloog.

zie Bronaanpak/alternatieven ja kwartaal NA NA 0,0 0,1 21,1 1,7 zie Bronaanpak/alternatieven kwartaal fingerprints 2021 Nikkel wordt met name gedetecteerd in het afvalloog Opvolging van de
fingerprints blijft onderdeel van het monitoring van het afvalwater en
afvalloog, maar het wordt hierbij  niet apart opgevolgd in het PvA in teken van
de korte termijn actie, de lange termijn actie wordt wel opgevolgd in het PvA.

Actie: studie wat te doen met koolwaterstoffen en metalen in het afvallloog van V232
Actie: Opvolgen door frequente metingen
Actie: Na uitvoeren van project, opnieuw fingerprint analyseren

afvalloog update januari 2022:
Er is verder onderzoek naar twee mogelijke processen via de research afdeling:
1. Advanced oxidation process (AOP) – UV / ozon.
In dit proces worden koolwaterstoffen geoxideerd door het gebruik van ozon en UV. AOP voor afvalloog is nog geen bewezen
techniek, dus dit moet eerst getest worden.
2. Wet air oxidation(WAO).
Wet air oxidation oxideert de zwaardere koolwaterstoffen en de zwavelcomponenten,
Ook een test met deze technieken is uitgevoerd.

Ondertussen is bovenstaande studie, inclusief lab-tests, klaar bij research. Deze studie heeft gelopen in 2021. Uit deze studie is
gekomen dat WAO het meest kansrijk is om verder te onderzoeken. Dit is het startpunt voor manufacturing om dit te overleggen met
licentiehouders. In dat proces zit SABIC nu. NB: De nabehandeling zou bijna een fabriek op zich zijn. Vanaf het besluit dat we dit
zouden willen implementeren tot aan werkelijke implementatie behelst een traject van meerdere jaren. De investering moet dan
kosteneffectief zijn (investering schatten we nu op > miljoenen). Research heeft moemnteel geselecteerd welk proces het meets
geschikt is. Manufacturing is nu aan zet om vendors te benaderen die dit zouden kunnnen, om eea verder uit te diepen in een
‘feasibility studie’. De doelstelling is deze studie in 2022 uit te voeren.

2024

22 Olefins 3 Arseen 7440-38-2 Z1 Metaal Grondstof 0 Het element  Arseen is ononlosmakend verbonden met voeding van de ovens en kan niet worden
verhinderd in het process te komen. As is een katalysator gif (product die de goede werking van een
katalysator verstoort) en is vanuit het proces gezien een storende component, omdat de
reactorefficientie kan beïnvloeden.

As wordt downstream in de plant gevangen in een guardbed.

Het element komt niet voor in het afvalwater en wordt volledig verwijderd van de
afvalwaterstroom.

zie Bronaanpak/alternatieven ja kwartaal NA NA 0,0 0,0 0,0 0,0 zie Bronaanpak/alternatieven kwartaal fingerprints 2021 Deze stof is geen enkele keer gedetecteerd in de fingerprints. Opvolging van de
fingerprints blijft onderdeel van het monitoring van het afvalwater en
afvalloog, maar er zullen geen verdere acties meer lopen in teken van het PvA
daar hierbij bevestigd is dat het gaat om een nullozing.

Geen actie noodzakelijk wegens nullozing. N.A. Geen actie noodzakelijk wegens nullozing

22 Olefins 3 Cadmium 7440-43-9 Z1 Metaal Grondstof Deze component zou ingekregen kunnen worden in de voeding van de kraker, echter het wordt
geanalyseerd maar niet gedetecteerd. De nullozing van deze component is de bronaanpak

zie Bronaanpak/alternatieven ja kwartaal NA NA 0,0 0,0 0,0 0,0 zie Bronaanpak/alternatieven kwartaal fingerprints 2021 Deze stof is geen enkele keer gedetecteerd in de fingerprints. Opvolging van de
fingerprints blijft onderdeel van het monitoring van het afvalwater en
afvalloog, maar er zullen geen verdere acties meer lopen in teken van het PvA
daar hierbij bevestigd is dat het gaat om een nullozing.

Geen actie noodzakelijk wegens nullozing. N.A. Geen actie noodzakelijk wegens nullozing

22 Olefins 3 propyleenoxide 75-56-9 Z2 KWS onbekend Deze component is een nevencomponent die potentieel gevormd kan worden tijdens het
kraakproces van voedingen, er wordt op geanalyseerd maar komt niet voor boven de detectielimiet
m.a.w. deze stof wordt beschouwd als een nullozing naar het water.

zie Bronaanpak/alternatieven ja kwartaal NA NA 0,0 0,0 0,0 0,0 zie Bronaanpak/alternatieven kwartaal fingerprints 2021 Dat deze stof niet teruggevonden wordt in het afvalwater, wordt aangetoond
middels de fingerprints.

Geen actie noodzakelijk wegens nullozing. N.A. Geen actie noodzakelijk wegens nullozing

22 Olefins 3 Acenaftene 83-32-9 Z1 PAK Grondstof Deze component is een nevencomponent die potentieel gevormd kan worden tijdens het
kraakproces van voedingen. In dat opzicht is het onmogelijk om het onstaan ervan te voorkomen.
Als bronaanpak moeten we dus voorkomen dat deze stof in het afvalwater terecht kan komen door
de scheidingstechnieken die toegepast worden. Deze stroom komt voor in het water richting de
stripper C171, waar ze volledig uit het water wordt verwijderd. In de wateroverflow uit V141 wordt
deze component ook gedetecteerd, door het project om de afroom van V141 intern te verwerken
wordt verwacht dat de component volledig wordt geëlimineerd. Na het uitvoering van het project
wordt de impact van de koolwatertofreductiereductie/eliminatie geanalyseerd en wordt er
eventueel een vervolg aan gegeven.

zie Bronaanpak/alternatieven ja kwartaal NA NA 0,6 0,6 2,4 4,5 zie Bronaanpak/alternatieven kwartaal fingerprints 2021 Deze stof wordt regelmatig in lage concentraties gemeten in de fingerprint
analyses. De totale jaarvracht fluctueert hierbij tussen de 0 en 5 kg. Fluctuaties
kunnen daarbij ook voortkomen uit meetonnauwkeurigheden. Opvolging door
de fingerprint analyses zal blijven als onderdeel van het monitoren van de
fingerprints. Maar in dit PvA wordt deze korte termijn actie momenteel
gesloten. De lange termijn acties worden in dit PvA wel nog verder opgevolgd.

Actie: Intern verwerken afroom V141
Actie: Opvolgen door frequente metingen
Actie: Na uitvoeren van project, opnieuw fingerprint analyseren

afroom V141 update januari 2022:
project leidt de afroom om, zodat de belasting naar het riool verlaagd wordt. Deze oplossing is besproken met onze Licensor Linde, en
dit is hun laatste design (dus BBT). Status V141 project = basic klaar, project heeft full funding, project is on track voor uitvoering
TA2023. Let op dat TA2023 mogelijk naar 2024 wordt geschoven, dan schuift dit project uiteraard aangezien het TA gebonden is.
Project on track.
Deze afroom stroom die nu richting het riool gaat, zal intern verwerkt gaan worden in de toekomst. Dit betekent een extra benzine-
water-scheiding, de waterstripper en de CPI, voordat eea naar IAZI gestuurd wordt. Dit zal een significante verbetering geven. Hoe
groot deze verbetering zal zijn, is per component verschillend (afh verschil in dichtheid water/KWS (irt benzine/water scheiding) en afh
koookpunt (irt waterstripper).

2024

22 Olefins 3 Fenanthrene 85-01-8 Z1 PAK Grondstof Deze component is een nevencomponent die gevormd wordt tijdens het kraakproces van
voedingen. In dat opzicht is het onmogelijk om het onstaan ervan te voorkomen.
Deze component bevindt zich in het water naar de zuiveringsstap van de stripper C171 en haast niet
in de purge van C171 erop wijzen dat deze scheidingstechniek effectief is, Deze component komt
ook voor in de wateroverflow van V141 waarvan een project bestaat om deze intern te verwerken.
Na het utivoeren van het project van het intern verwerken van de wateroverflow in V141 komt
deze component niet meer voor in het afvalwater. Deze component komt ook voor in de cokespot
V105 waarvan in de technip-aanpassingsstudie het waterverbruik drastisch kan reduceren of
geëlimineren. Gezien de geringe lozing in het water is het plan om deze component op te volgen en
het effect van de voorgestelde maatregeleingen op te volgen.

zie Bronaanpak/alternatieven ja kwartaal NA NA 7,0 7,0 3,2 18,4 zie Bronaanpak/alternatieven kwartaal fingerprints 2021 Deze stof wordt regelmatig in lage concentraties gemeten in de fingerprint
analyses. De totale jaarvracht fluctueert hierbij tussen de 0 en 20 kg.
Fluctuaties kunnen daarbij ook voortkomen uit meetonnauwkeurigheden.
Opvolging door de fingerprint analyses zal blijven als onderdeel van het
monitoren van de fingerprints. Maar in dit PvA wordt deze korte termijn actie
momenteel gesloten. De lange termijn acties worden in dit PvA wel nog verder
opgevolgd.

Actie: Intern verwerken afroom V141
Actie: Opvolgen door frequente metingen
Actie: Na uitvoeren van project, opnieuw fingerprint analyseren
Actie: Studie vervolledigen technipstudie ovens in relatie tot V105 (cokespot)

afroom V141 update januari 2022:
project leidt de afroom om, zodat de belasting naar het riool verlaagd wordt. Deze oplossing is besproken met onze Licensor Linde, en
dit is hun laatste design (dus BBT). Status V141 project = basic klaar, project heeft full funding, project is on track voor uitvoering
TA2023. Let op dat TA2023 mogelijk naar 2024 wordt geschoven, dan schuift dit project uiteraard aangezien het TA gebonden is.
Project on track.
Deze afroom stroom die nu richting het riool gaat, zal intern verwerkt gaan worden in de toekomst. Dit betekent een extra benzine-
water-scheiding, de waterstripper en de CPI, voordat eea naar IAZI gestuurd wordt. Dit zal een significante verbetering geven. Hoe
groot deze verbetering zal zijn, is per component verschillend (afh verschil in dichtheid water/KWS (irt benzine/water scheiding) en afh
koookpunt (irt waterstripper).

cokespot V105 update januari 2022:
Basic is nagenoeg afgerond. De oplossing van droge cyclonen (dus geen waterinspuiting meer tijdens decoke) is opgenomen in het
ovenveiligheidsproject. Project is zeer groot (32M). Begin detailed kunnen long leads e.d. besteld worden. Logisch lijkt dat de eerste
ovens in 2023 omgebouwd gaan worden. Project loopt over jaren, tm 2025 of 2026.

2025

22 Olefins 3 Fluorene 86-73-7 Z1 PAK Grondstof Deze component is een nevencomponent die gevormd wordt tijdens het kraakproces van
voedingen. In dat opzicht is het onmogelijk om het onstaan ervan te voorkomen.  Deze component
komt voor in de wateroverflow van V141 waar een project voor loopt om deze stroom intern
verwerken. De component zit ook in de watertoevoerstroom van de stripper C171 maar niet in de
purge van C171 bewijzende dat deze scheidingsstap effectief is. Deze component komt ook voor in
de cokespot V105 waarvan in de technip-aanpassingsstudie het waterverbruik drastisch kan
reduceren of geëlimineren. De component komt ook voor in de toevoer van V232 maar niet meer
in de loogafvoer naar het afvalwater, bewijzende dat de scheidingstechniek effectief is. Na het
uitvoeren van deze studies/projecten wordt een verdere opvolging van deze component
voorgesteld.

zie Bronaanpak/alternatieven ja kwartaal NA NA 2,0 1,3 2,6 9,9 zie Bronaanpak/alternatieven kwartaal fingerprints 2021 Deze stof wordt regelmatig in lage concentraties gemeten in de fingerprint
analyses. De totale jaarvracht fluctueert hierbij tussen de 0 en 20 kg.
Fluctuaties kunnen daarbij ook voortkomen uit meetonnauwkeurigheden.
Opvolging door de fingerprint analyses zal blijven als onderdeel van het
monitoren van de fingerprints. Maar in dit PvA wordt deze korte termijn actie
momenteel gesloten. De lange termijn acties worden in dit PvA wel nog verder
opgevolgd.

Actie: Intern verwerken afroom V141
Actie: Opvolgen door frequente metingen
Actie: Na uitvoeren van project, opnieuw fingerprint analyseren
Actie: Studie vervolledigen technipstudie ovens in relatie tot V105 (cokespot)

afroom V141 update januari 2022:
project leidt de afroom om, zodat de belasting naar het riool verlaagd wordt. Deze oplossing is besproken met onze Licensor Linde, en
dit is hun laatste design (dus BBT). Status V141 project = basic klaar, project heeft full funding, project is on track voor uitvoering
TA2023. Let op dat TA2023 mogelijk naar 2024 wordt geschoven, dan schuift dit project uiteraard aangezien het TA gebonden is.
Project on track.
Deze afroom stroom die nu richting het riool gaat, zal intern verwerkt gaan worden in de toekomst. Dit betekent een extra benzine-
water-scheiding, de waterstripper en de CPI, voordat eea naar IAZI gestuurd wordt. Dit zal een significante verbetering geven. Hoe
groot deze verbetering zal zijn, is per component verschillend (afh verschil in dichtheid water/KWS (irt benzine/water scheiding) en afh
koookpunt (irt waterstripper).

cokespot V105 update januari 2022:
Basic is nagenoeg afgerond. De oplossing van droge cyclonen (dus geen waterinspuiting meer tijdens decoke) is opgenomen in het
ovenveiligheidsproject. Project is zeer groot (32M). Begin detailed kunnen long leads e.d. besteld worden. Logisch lijkt dat de eerste
ovens in 2023 omgebouwd gaan worden. Project loopt over jaren, tm 2025 of 2026.

2025

22 Olefins 3 N-methyl-2-pyrrolidon 872-50-4 Z2 KWS Grondstof NMP is extractiemiddel die onlosmakend verbonden is aan het productieproces (extractieve
destillatie BEFA). De eliminatie van dit product is niet mogeljik in de huidige plant lay-out. De
bronmaatregel die wordt toegepast om NMP te weren uit het afvalwater is het gebruik van een
volledig gesloten slobsysteem. Aangezien NMP niet wordt gedetecteerd in het afvalwater bewijst
dat deze bronmaatregel heel effectief is.

zie Bronaanpak/alternatieven ja kwartaal NA NA 0,0 0,0 0,0 0,0 zie Bronaanpak/alternatieven kwartaal fingerprints 2021 Dat deze stof niet teruggevonden wordt in het afvalwater, wordt aangetoond
middels de fingerprints.

Geen actie noodzakelijk wegens nullozing. N.A. Geen actie noodzakelijk wegens nullozing

22 Olefins 3 naphtalene 91-20-3 Z2 PAK Grondstof/hulpstof Deze componenten zijn onderdeel van het uitvalspakket van het kraakgas dat uit te ovens komt en
dus ononlosmakend verbonden aan het productieproces.
We moeten ons daarom focussen ter voorkoming en het minimaliseren dat deze koolwaterstof
terecht komt in het proceswater met diverse scheidingstechnieken.
Het productieproces (zie tekening in proceswater paragraaf) is ontworpen om te voorkomen dat
deze koolwaterstof in het afvalwater terecht komt door de vloeistof/vloeistof scheiding V141 (die
koolwaterstoffen scheidt van het water) en V232 (loog/koolwaterstoffen scheiding). Het
proceswater uit V141 gaat naar stripper C171 die zich focust om koolwaterstoffen te strippen uit
het water, deze stap is zeer effectief (>99% op basis van analyses).
Er zijn twee bronnen bron van deze koolwaterstof in het afgevoerde proceswaterriool.
De afroom van het watercompartiment uit V141, deze stroomt naar het proceswaterriool en de
afvalloogafvoer van V232.
Er is een project lopende om de afroom van V141 intern te verwerken waardoor de impact van
deze koolwaterstrof naar het water in deze stroom volledig wordt geëlimineerd.
De concentratie in de loogafvoer is veel lager.
Na het uitvoering van het project wordt de impact van de koolwatertofreductiereductie/eliminatie
geanalyseerd en wordt er eventueel een vervolg aan gegeven.

zie Bronaanpak/alternatieven ja kwartaal NA NA 33,3 27,3 96,2 77,0 zie Bronaanpak/alternatieven kwartaal fingerprints 2021 Deze stof wordt regelmatig in beide stromen gemeten in de fingerprint
analyses. De totale jaarvracht fluctueert hierbij tussen de 20 en 100 kg.
Fluctuaties kunnen daarbij ook voortkomen uit meetonnauwkeurigheden.
Opvolging door de fingerprint analyses zal blijven als onderdeel van het
monitoren van de fingerprints. Maar in dit PvA wordt deze korte termijn actie
momenteel gesloten. De lange termijn acties worden in dit PvA wel nog verder
opgevolgd. Merk op dat deze stof 2x op de fingerprint staat.

Actie: Intern verwerken afroom V141
Actie: studie wat te doen met koolwaterstoffen en metalen in het afvallloog van V232
Actie: Opvolgen door frequente metingen
Actie: Na uitvoeren van project, opnieuw fingerprint analyseren

afroom V141 update januari 2022:
project leidt de afroom om, zodat de belasting naar het riool verlaagd wordt. Deze oplossing is besproken met onze Licensor Linde, en
dit is hun laatste design (dus BBT). Status V141 project = basic klaar, project heeft full funding, project is on track voor uitvoering
TA2023. Let op dat TA2023 mogelijk naar 2024 wordt geschoven, dan schuift dit project uiteraard aangezien het TA gebonden is.
Project on track.
Deze afroom stroom die nu richting het riool gaat, zal intern verwerkt gaan worden in de toekomst. Dit betekent een extra benzine-
water-scheiding, de waterstripper en de CPI, voordat eea naar IAZI gestuurd wordt. Dit zal een significante verbetering geven. Hoe
groot deze verbetering zal zijn, is per component verschillend (afh verschil in dichtheid water/KWS (irt benzine/water scheiding) en afh
koookpunt (irt waterstripper).

afvalloog update januari 2022:
Er is verder onderzoek naar twee mogelijke processen via de research afdeling:
1. Advanced oxidation process (AOP) – UV / ozon.
In dit proces worden koolwaterstoffen geoxideerd door het gebruik van ozon en UV. AOP voor afvalloog is nog geen bewezen
techniek, dus dit moet eerst getest worden.
2. Wet air oxidation(WAO).
Wet air oxidation oxideert de zwaardere koolwaterstoffen en de zwavelcomponenten,
Ook een test met deze technieken is uitgevoerd.

Ondertussen is bovenstaande studie, inclusief lab-tests, klaar bij research. Deze studie heeft gelopen in 2021. Uit deze studie is
gekomen dat WAO het meest kansrijk is om verder te onderzoeken. Dit is het startpunt voor manufacturing om dit te overleggen met
licentiehouders. In dat proces zit SABIC nu. NB: De nabehandeling zou bijna een fabriek op zich zijn. Vanaf het besluit dat we dit
zouden willen implementeren tot aan werkelijke implementatie behelst een traject van meerdere jaren. De investering moet dan
kosteneffectief zijn (investering schatten we nu op > miljoenen). Research heeft moemnteel geselecteerd welk proces het meets
geschikt is. Manufacturing is nu aan zet om vendors te benaderen die dit zouden kunnnen, om eea verder uit te diepen in een
‘feasibility studie’. De doelstelling is deze studie in 2022 uit te voeren.

2024

22 Olefins 3 naftaleen 91-20-3 Z2 PAK Grondstof/hulpstof Deze component is een nevencomponent die potentieel gevormd kan worden tijdens het
kraakproces van voedingen. In dat opzicht is het onmogelijk om het onstaan ervan te voorkomen.
Als bronaanpak moeten we dus voorkomen dat deze stof in het afvalwater terecht kan komen door
de scheidingstechnieken die toegepast worden. Deze stroom komt voor in het water richting de
stripper C171, waar ze wordt verwijderd uit het water (>99,9% op basis van analyses).
In de wateroverflow uit V141 wordt deze component ook gedetecteerd, door het project om de
afroom van V141 intern te verwerken wordt verwacht dat de component volledig wordt
geëlimineerd. Na het uitvoering van het project wordt de impact van de
koolwatertofreductiereductie/eliminatie geanalyseerd en wordt er eventueel een vervolg aan
gegeven.
In het afvalloog wordt zitten ook traces van naftaleen (rond detectielimiet), dit wordt
meegenomen in de studie hoe we het best kunnen omgaan met deze koolwaterstof in de
afvoerloog.

zie Bronaanpak/alternatieven ja kwartaal NA NA 53,0 27,3 96,2 77,0 zie Bronaanpak/alternatieven kwartaal fingerprints 2021 Deze stof wordt regelmatig in beide stromen gemeten in de fingerprint
analyses. De totale jaarvracht fluctueert hierbij tussen de 20 en 100 kg.
Fluctuaties kunnen daarbij ook voortkomen uit meetonnauwkeurigheden.
Opvolging door de fingerprint analyses zal blijven als onderdeel van het
monitoren van de fingerprints. Maar in dit PvA wordt deze korte termijn actie
momenteel gesloten. De lange termijn acties worden in dit PvA wel nog verder
opgevolgd. Merk op dat deze stof 2x op de fingerprint staat.

Actie: Intern verwerken afroom V141
Actie: studie wat te doen met koolwaterstoffen en metalen in het afvallloog van V232
Actie: Opvolgen door frequente metingen
Actie: Na uitvoeren van project, opnieuw fingerprint analyseren

afroom V141 update januari 2022:
project leidt de afroom om, zodat de belasting naar het riool verlaagd wordt. Deze oplossing is besproken met onze Licensor Linde, en
dit is hun laatste design (dus BBT). Status V141 project = basic klaar, project heeft full funding, project is on track voor uitvoering
TA2023. Let op dat TA2023 mogelijk naar 2024 wordt geschoven, dan schuift dit project uiteraard aangezien het TA gebonden is.
Project on track.
Deze afroom stroom die nu richting het riool gaat, zal intern verwerkt gaan worden in de toekomst. Dit betekent een extra benzine-
water-scheiding, de waterstripper en de CPI, voordat eea naar IAZI gestuurd wordt. Dit zal een significante verbetering geven. Hoe
groot deze verbetering zal zijn, is per component verschillend (afh verschil in dichtheid water/KWS (irt benzine/water scheiding) en afh
koookpunt (irt waterstripper).

afvalloog update januari 2022:
Er is verder onderzoek naar twee mogelijke processen via de research afdeling:
1. Advanced oxidation process (AOP) – UV / ozon.
In dit proces worden koolwaterstoffen geoxideerd door het gebruik van ozon en UV. AOP voor afvalloog is nog geen bewezen
techniek, dus dit moet eerst getest worden.
2. Wet air oxidation(WAO).
Wet air oxidation oxideert de zwaardere koolwaterstoffen en de zwavelcomponenten,
Ook een test met deze technieken is uitgevoerd.

Ondertussen is bovenstaande studie, inclusief lab-tests, klaar bij research. Deze studie heeft gelopen in 2021. Uit deze studie is
gekomen dat WAO het meest kansrijk is om verder te onderzoeken. Dit is het startpunt voor manufacturing om dit te overleggen met
licentiehouders. In dat proces zit SABIC nu. NB: De nabehandeling zou bijna een fabriek op zich zijn. Vanaf het besluit dat we dit
zouden willen implementeren tot aan werkelijke implementatie behelst een traject van meerdere jaren. De investering moet dan
kosteneffectief zijn (investering schatten we nu op > miljoenen). Research heeft moemnteel geselecteerd welk proces het meets
geschikt is. Manufacturing is nu aan zet om vendors te benaderen die dit zouden kunnnen, om eea verder uit te diepen in een
‘feasibility studie’. De doelstelling is deze studie in 2022 uit te voeren.

2024

22 Olefins 3 Indene 95-13-6 Z1 PAK Grondstof Deze component is een nevencomponent die potentieel gevormd kan worden tijdens het
kraakproces van voedingen. In dat opzicht is het onmogelijk om het onstaan ervan te voorkomen.
Als bronaanpak moeten we dus voorkomen dat deze stof in het afvalwater terecht kan komen door
de scheidingstechnieken die toegepast worden.
Deze komt voor in de water naar de waterstripper C171 waar ze volledig uit wordt verwijderd.
Ook komt indeen voor in de wateroverflow van V141, door het project uit te voeren waar de
waterflow intern wordt verwerkt wordt deze volledig geëlimineerd.
Na uitvoering van het project worden de componenten opnieuw bepaald om te controleren of het
elders nog kan vrijkomen, de verwachting is dat dit niet het geval is

zie Bronaanpak/alternatieven ja kwartaal NA NA 130,6 130,6 43,2 50,1 zie Bronaanpak/alternatieven kwartaal fingerprints 2021 Deze stof wordt sporadisch gemeten in de fingerprint analyses. De totale
jaarvracht fluctueert sterk die vermoedelijk voortkomen uit
meetonnauwkeurigheden. Opvolging door de fingerprint analyses zal blijven als
onderdeel van het monitoren van de fingerprints. Maar in dit PvA wordt deze
korte termijn actie momenteel gesloten. De lange termijn acties worden in dit
PvA wel nog verder opgevolgd.

Actie: Intern verwerken afroom V141
Actie: Opvolgen door frequente metingen
Actie: Na uitvoeren van project, opnieuw fingerprint analyseren

afroom V141 update januari 2022:
project leidt de afroom om, zodat de belasting naar het riool verlaagd wordt. Deze oplossing is besproken met onze Licensor Linde, en
dit is hun laatste design (dus BBT). Status V141 project = basic klaar, project heeft full funding, project is on track voor uitvoering
TA2023. Let op dat TA2023 mogelijk naar 2024 wordt geschoven, dan schuift dit project uiteraard aangezien het TA gebonden is.
Project on track.
Deze afroom stroom die nu richting het riool gaat, zal intern verwerkt gaan worden in de toekomst. Dit betekent een extra benzine-
water-scheiding, de waterstripper en de CPI, voordat eea naar IAZI gestuurd wordt. Dit zal een significante verbetering geven. Hoe
groot deze verbetering zal zijn, is per component verschillend (afh verschil in dichtheid water/KWS (irt benzine/water scheiding) en afh
koookpunt (irt waterstripper).

2024
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23 Olefins 4 naftaleen 91-20-3 Z2 KWS Additief deze stof is onderdeel van Petroflo 20Y114, een additief die binnen
OLE4 niet meer gebruikt wordt.

Bronaanpak door eliminatie
Nullozing

- ja kwartaal 330,0 330,0 203,4 302,2 Nullozing door eliminatie 2021 Naftaleen wordt regelmatig gemeten in de fingerprints, de jaarvracht
fluctueert rond de 200-300 kg. Enerzijds kwam het voor in hulpstoffen (welke
nu vervangen zijn), anderzijds komt het voor de voedingen. Op korte termijn
kan niets meer uitgevoerd worden, opvolging van fingerprints zal echter wel
blijven. De korte termijn actie wordt hierbij gesloten, de lange termijn actie van
dit PvA blijft wel open staan voor verder vervolging.

Merk op dat deze stof 2x voorkomt in het PvA.

De hulpstof die naftaleen bevatte wordt niet meer gebruikt. N.A. De hulpstof die naftaleen bevatte wordt niet meer gebruikt.

23 Olefins 4 naftaleen 91-20-3 Z2 PAK Bijproduct Deze component is een nevencomponent die potentieel gevormd kan
worden tijdens het kraakproces van voedingen. In dat opzicht is het
onmogelijk om het onstaan ervan te voorkomen. Als bronaanpak
moeten we dus voorkomen dat deze stof in het afvalwater terecht
kan komen door de scheidingstechnieken die toegepast worden.
Traces van deze component komen voor in het water richting de
stripper C241 waar ze wordt verwijderd uit het water. Recentelijk is de
scheiding van water en koolwaterstofen in C231 verder verbeterd
door het introduceren van een emulsiebreker (Petroflo 22Y630)
In het afvalloog zitten ook traces van van deze component (rond
detectielimiet), dit wordt meegenomen in de studie hoe we het best
kunnen omgaan met deze koolwaterstof in de afvoerloog.

Actie: studie wat te doen met koolwaterstoffen en metalen in het afvalloog van V361
Actie: Opvolgen door frequente metingen
Actie: Na uitvoeren van project, opnieuw fingerprint analyseren

Proceswater V242
(Afvalloog V361)

ja kwartaal 867,0 330,0 203,4 302,2 Verbeteren benzine water scheiding in C231 en V361 introduceren van een emulsiebreker (Petroflo 22Y630).
Emissies opvolgen via frequente metingen (fingerprints)

2021 Naftaleen wordt regelmatig gemeten in de fingerprints, de jaarvracht
fluctueert rond de 200-300 kg. Enerzijds kwam het voor in hulpstoffen (welke
nu vervangen zijn), anderzijds komt het voor de voedingen. Op korte termijn
kan niets meer uitgevoerd worden, opvolging van fingerprints zal echter wel
blijven. De korte termijn actie wordt hierbij gesloten, de lange termijn actie van
dit PvA blijft wel open staan voor verder vervolging.

Merk op dat deze stof 2x voorkomt in het PvA.

studie wat te doen met koolwaterstoffen en metalen in het afvalloog van V361

afvalloog update januari 2022:
Er is verder onderzoek naar twee mogelijke processen via de research afdeling:
1. Advanced oxidation process (AOP) – UV / ozon.
In dit proces worden koolwaterstoffen geoxideerd door het gebruik van ozon en UV. AOP voor afvalloog is nog geen bewezen
techniek, dus dit moet eerst getest worden.
2. Wet air oxidation(WAO).
Wet air oxidation oxideert de zwaardere koolwaterstoffen en de zwavelcomponenten,
Ook een test met deze technieken is uitgevoerd.

Ondertussen is bovenstaande studie, inclusief lab-tests, klaar bij research. Deze studie heeft gelopen in 2021. Uit deze studie is
gekomen dat WAO het meest kansrijk is om verder te onderzoeken. Dit is het startpunt voor manufacturing om dit te overleggen met
licentiehouders. In dat proces zit SABIC nu. NB: De nabehandeling zou bijna een fabriek op zich zijn. Vanaf het besluit dat we dit
zouden willen implementeren tot aan werkelijke implementatie behelst een traject van meerdere jaren. De investering moet dan
kosteneffectief zijn (investering schatten we nu op > miljoenen). Research heeft moemnteel geselecteerd welk proces het meets
geschikt is. Manufacturing is nu aan zet om vendors te benaderen die dit zouden kunnnen, om eea verder uit te diepen in een
‘feasibility studie’. De doelstelling is deze studie in 2022 uit te voeren.

Studie gereeed eind 2022

23 Olefins 4 methylnaphthalene 91-57-6 Z1 KWS Bijproduct Deze component is een nevencomponent die potentieel gevormd kan
worden tijdens het kraakproces van voedingen. In dat opzicht is het
onmogelijk om het onstaan ervan te voorkomen. Als bronaanpak
moeten we dus voorkomen dat deze stof in het afvalwater terecht
kan komen door de scheidingstechnieken die toegepast worden.
Traces van deze component komen voor in het water richting de
stripper C241 waar ze wordt verwijderd uit het water. Recentelijk is de
scheiding van water en koolwaterstofen in C231 verder verbeterd
door het introduceren van een emulsiebreker (Petroflo 22Y630)
In het afvalloog zitten ook traces van van deze component (rond
detectielimiet), dit wordt meegenomen in de studie hoe we het best
kunnen omgaan met deze koolwaterstof in de afvoerloog.

Actie: studie wat te doen met koolwaterstoffen en metalen in het afvalloog van V361
Actie: Opvolgen door frequente metingen
Actie: Na uitvoeren van project, opnieuw fingerprint analyseren

Proceswater V242 ja kwartaal 223,0 223,0 38,3 6,3 Verbeteren benzine water scheiding in C231 en V361 introduceren van een emulsiebreker (Petroflo 22Y630).
Emissies opvolgen via frequente metingen (fingerprints)

2021 Deze stof wordt regelmatig gemeten in de fingerprints, de concentratie en
jaarvrachten fluctueren sterk (vermoedelijk ook door onnauwkeurigheden van
de metingen).  Op korte termijn kan niets meer uitgevoerd worden, opvolging
van fingerprints zal echter wel blijven. De korte termijn actie wordt hierbij
gesloten, de lange termijn actie van dit PvA blijft wel open staan voor verder
vervolging.

studie wat te doen met koolwaterstoffen en metalen in het afvalloog van V361

afvalloog update januari 2022:
Er is verder onderzoek naar twee mogelijke processen via de research afdeling:
1. Advanced oxidation process (AOP) – UV / ozon.
In dit proces worden koolwaterstoffen geoxideerd door het gebruik van ozon en UV. AOP voor afvalloog is nog geen bewezen
techniek, dus dit moet eerst getest worden.
2. Wet air oxidation(WAO).
Wet air oxidation oxideert de zwaardere koolwaterstoffen en de zwavelcomponenten,
Ook een test met deze technieken is uitgevoerd.

Ondertussen is bovenstaande studie, inclusief lab-tests, klaar bij research. Deze studie heeft gelopen in 2021. Uit deze studie is
gekomen dat WAO het meest kansrijk is om verder te onderzoeken. Dit is het startpunt voor manufacturing om dit te overleggen met
licentiehouders. In dat proces zit SABIC nu. NB: De nabehandeling zou bijna een fabriek op zich zijn. Vanaf het besluit dat we dit
zouden willen implementeren tot aan werkelijke implementatie behelst een traject van meerdere jaren. De investering moet dan
kosteneffectief zijn (investering schatten we nu op > miljoenen). Research heeft moemnteel geselecteerd welk proces het meets
geschikt is. Manufacturing is nu aan zet om vendors te benaderen die dit zouden kunnnen, om eea verder uit te diepen in een
‘feasibility studie’. De doelstelling is deze studie in 2022 uit te voeren.

Studie gereeed eind 2022

23 Olefins 4 Indene 95-13-6 Z1 KWS Bijproduct Deze component is een nevencomponent die potentieel gevormd kan
worden tijdens het kraakproces van voedingen. In dat opzicht is het
onmogelijk om het onstaan ervan te voorkomen. Als bronaanpak
moeten we dus voorkomen dat deze stof in het afvalwater terecht
kan komen door de scheidingstechnieken die toegepast worden.
Traces van deze component komen voor in het water richting de
stripper C241 waar ze wordt verwijderd uit het water. Recentelijk is de
scheiding van water en koolwaterstofen in C231 verder verbeterd
door het introduceren van een emulsiebreker (Petroflo 22Y630)
In het afvalloog zitten ook traces van van deze component (rond
detectielimiet), dit wordt meegenomen in de studie hoe we het best
kunnen omgaan met deze koolwaterstof in de afvoerloog.

Actie: studie wat te doen met koolwaterstoffen en metalen in het afvalloog van V361
Actie: Opvolgen door frequente metingen
Actie: Na uitvoeren van project, opnieuw fingerprint analyseren

Proceswater V242
(Afvalloog V361)

ja kwartaal 97,5 97,5 0,0 15,4 Verbeteren benzine water scheiding in C231 en V361 introduceren van een emulsiebreker (Petroflo 22Y630).
Emissies opvolgen via frequente metingen (fingerprints)

2021 Deze stof wordt af en toe gemeten in de fingerprint analyses. De totale
jaarvracht vertoont een daling sinds 2019. Opvolging door de fingerprint
analyses zal blijven als onderdeel van het monitoren van de fingerprints. Maar
in dit PvA wordt deze korte termijn actie momenteel gesloten. De lange termijn
acties worden in dit PvA wel nog verder opgevolgd.

studie wat te doen met koolwaterstoffen en metalen in het afvalloog van V361

afvalloog update januari 2022:
Er is verder onderzoek naar twee mogelijke processen via de research afdeling:
1. Advanced oxidation process (AOP) – UV / ozon.
In dit proces worden koolwaterstoffen geoxideerd door het gebruik van ozon en UV. AOP voor afvalloog is nog geen bewezen
techniek, dus dit moet eerst getest worden.
2. Wet air oxidation(WAO).
Wet air oxidation oxideert de zwaardere koolwaterstoffen en de zwavelcomponenten,
Ook een test met deze technieken is uitgevoerd.

Ondertussen is bovenstaande studie, inclusief lab-tests, klaar bij research. Deze studie heeft gelopen in 2021. Uit deze studie is
gekomen dat WAO het meest kansrijk is om verder te onderzoeken. Dit is het startpunt voor manufacturing om dit te overleggen met
licentiehouders. In dat proces zit SABIC nu. NB: De nabehandeling zou bijna een fabriek op zich zijn. Vanaf het besluit dat we dit
zouden willen implementeren tot aan werkelijke implementatie behelst een traject van meerdere jaren. De investering moet dan
kosteneffectief zijn (investering schatten we nu op > miljoenen). Research heeft moemnteel geselecteerd welk proces het meets
geschikt is. Manufacturing is nu aan zet om vendors te benaderen die dit zouden kunnnen, om eea verder uit te diepen in een
‘feasibility studie’. De doelstelling is deze studie in 2022 uit te voeren.

Studie gereeed eind 2022

23 Olefins 4 Fluorene 86-73-7 Z1 KWS Bijproduct Deze component is een nevencomponent die potentieel gevormd kan
worden tijdens het kraakproces van voedingen. In dat opzicht is het
onmogelijk om het onstaan ervan te voorkomen. Als bronaanpak
moeten we dus voorkomen dat deze stof in het afvalwater terecht
kan komen door de scheidingstechnieken die toegepast worden. Deze
stroom komt voor in het water richting de stripper C241 waar ze
wordt verwijderd uit het water Recentelijk is de scheiding van water
en koolwaterstofen in C231 verder verbeterd door het introduceren
van een emulsiebreker (Petroflo 22Y630).
Ook in het afvalloog kan deze component voorkomen. Dit wordt
meegenomen in de studie hoe we het best kunnen omgaan met deze
koolwaterstof in de afvoerloog.

Actie: studie wat te doen met koolwaterstoffen en metalen in het afvalloog van V361
Actie: Opvolgen door frequente metingen
Actie: Na uitvoeren van project, opnieuw fingerprint analyseren

Proceswater V242
Afvalloog V361

ja kwartaal 17,0 17,0 2,8 5,3 Verbeteren benzine water scheiding in C231 en V361 introduceren van een emulsiebreker (Petroflo 22Y630).
Emissies opvolgen via frequente metingen (fingerprints)

2021 Deze stof wordt af en toe gemeten in de fingerprint analyses. De totale
jaarvracht vertoont een daling sinds 2019. Opvolging door de fingerprint
analyses zal blijven als onderdeel van het monitoren van de fingerprints. Maar
in dit PvA wordt deze korte termijn actie momenteel gesloten. De lange termijn
acties worden in dit PvA wel nog verder opgevolgd.

studie wat te doen met koolwaterstoffen en metalen in het afvalloog van V361

afvalloog update januari 2022:
Er is verder onderzoek naar twee mogelijke processen via de research afdeling:
1. Advanced oxidation process (AOP) – UV / ozon.
In dit proces worden koolwaterstoffen geoxideerd door het gebruik van ozon en UV. AOP voor afvalloog is nog geen bewezen
techniek, dus dit moet eerst getest worden.
2. Wet air oxidation(WAO).
Wet air oxidation oxideert de zwaardere koolwaterstoffen en de zwavelcomponenten,
Ook een test met deze technieken is uitgevoerd.

Ondertussen is bovenstaande studie, inclusief lab-tests, klaar bij research. Deze studie heeft gelopen in 2021. Uit deze studie is
gekomen dat WAO het meest kansrijk is om verder te onderzoeken. Dit is het startpunt voor manufacturing om dit te overleggen met
licentiehouders. In dat proces zit SABIC nu. NB: De nabehandeling zou bijna een fabriek op zich zijn. Vanaf het besluit dat we dit
zouden willen implementeren tot aan werkelijke implementatie behelst een traject van meerdere jaren. De investering moet dan
kosteneffectief zijn (investering schatten we nu op > miljoenen). Research heeft moemnteel geselecteerd welk proces het meets
geschikt is. Manufacturing is nu aan zet om vendors te benaderen die dit zouden kunnnen, om eea verder uit te diepen in een
‘feasibility studie’. De doelstelling is deze studie in 2022 uit te voeren.

Studie gereeed eind 2022

23 Olefins 4 phenantrene 85-01-8 Z1 KWS Bijproduct Deze component is een nevencomponent die potentieel gevormd kan
worden tijdens het kraakproces van voedingen. In dat opzicht is het
onmogelijk om het onstaan ervan te voorkomen. Als bronaanpak
moeten we dus voorkomen dat deze stof in het afvalwater terecht
kan komen door de scheidingstechnieken die toegepast worden.
Traces van deze component komen voor in het water richting de
stripper C241 waar ze wordt verwijderd uit het water. Recentelijk is de
scheiding van water en koolwaterstofen in C231 verder verbeterd
door het introduceren van een emulsiebreker (Petroflo 22Y630)
In het afvalloog zitten ook traces van van deze component (rond
detectielimiet), dit wordt meegenomen in de studie hoe we het best
kunnen omgaan met deze koolwaterstof in de afvoerloog.

Actie: studie wat te doen met koolwaterstoffen en metalen in het afvalloog van V361
Actie: Opvolgen door frequente metingen
Actie: Na uitvoeren van project, opnieuw fingerprint analyseren

Proceswater V242 ja kwartaal 11,0 11,0 3,3 6,3 Verbeteren benzine water scheiding in C231 en V361 introduceren van een emulsiebreker (Petroflo 22Y630).
Emissies opvolgen via frequente metingen (fingerprints)

2021 Deze stof wordt regelmatig gemeten in de fingerprint analyses. De totale
jaarvracht vertoont een daling sinds 2019. Opvolging door de fingerprint
analyses zal blijven als onderdeel van het monitoren van de fingerprints. Maar
in dit PvA wordt deze korte termijn actie momenteel gesloten. De lange termijn
acties worden in dit PvA wel nog verder opgevolgd.

studie wat te doen met koolwaterstoffen en metalen in het afvalloog van V361

afvalloog update januari 2022:
Er is verder onderzoek naar twee mogelijke processen via de research afdeling:
1. Advanced oxidation process (AOP) – UV / ozon.
In dit proces worden koolwaterstoffen geoxideerd door het gebruik van ozon en UV. AOP voor afvalloog is nog geen bewezen
techniek, dus dit moet eerst getest worden.
2. Wet air oxidation(WAO).
Wet air oxidation oxideert de zwaardere koolwaterstoffen en de zwavelcomponenten,
Ook een test met deze technieken is uitgevoerd.

Ondertussen is bovenstaande studie, inclusief lab-tests, klaar bij research. Deze studie heeft gelopen in 2021. Uit deze studie is
gekomen dat WAO het meest kansrijk is om verder te onderzoeken. Dit is het startpunt voor manufacturing om dit te overleggen met
licentiehouders. In dat proces zit SABIC nu. NB: De nabehandeling zou bijna een fabriek op zich zijn. Vanaf het besluit dat we dit
zouden willen implementeren tot aan werkelijke implementatie behelst een traject van meerdere jaren. De investering moet dan
kosteneffectief zijn (investering schatten we nu op > miljoenen). Research heeft moemnteel geselecteerd welk proces het meets
geschikt is. Manufacturing is nu aan zet om vendors te benaderen die dit zouden kunnnen, om eea verder uit te diepen in een
‘feasibility studie’. De doelstelling is deze studie in 2022 uit te voeren.

Studie gereeed eind 2022

23 Olefins 4 acenaphtene 83-32-9 Z1 KWS Bijproduct Deze component is een nevencomponent die potentieel gevormd kan
worden tijdens het kraakproces van voedingen. In dat opzicht is het
onmogelijk om het onstaan ervan te voorkomen. Als bronaanpak
moeten we dus voorkomen dat deze stof in het afvalwater terecht
kan komen door de scheidingstechnieken die toegepast worden. Deze
stroom komt voor in het water richting de stripper C241 waar ze
wordt verwijderd uit het water Recentelijk is de scheiding van water
en koolwaterstofen in C231 verder verbeterd door het introduceren
van een emulsiebreker (Petroflo 22Y630).
Ook in het afvalloog kan deze component voorkomen. Dit wordt
meegenomen in de studie hoe we het best kunnen omgaan met deze
koolwaterstof in de afvoerloog.

Actie: studie wat te doen met koolwaterstoffen en metalen in het afvalloog van V361
Actie: Opvolgen door frequente metingen
Actie: Na uitvoeren van project, opnieuw fingerprint analyseren

Proceswater V242
Afvalloog V361

ja kwartaal 7,0 7,0 2,6 4,7 Verbeteren benzine water scheiding in C231 en V361 introduceren van een emulsiebreker (Petroflo 22Y630).
Emissies opvolgen via frequente metingen (fingerprints)

2021 Deze stof wordt regelmatig gemeten in de fingerprint analyses. De totale
jaarvracht vertoont een daling sinds 2019, de jaarvracht schommelt tussen de 2
en 7 kg. Opvolging door de fingerprint analyses zal blijven als onderdeel van het
monitoren van de fingerprints. Maar in dit PvA wordt deze korte termijn actie
momenteel gesloten. De lange termijn acties worden in dit PvA wel nog verder
opgevolgd.

studie wat te doen met koolwaterstoffen en metalen in het afvalloog van V361

afvalloog update januari 2022:
Er is verder onderzoek naar twee mogelijke processen via de research afdeling:
1. Advanced oxidation process (AOP) – UV / ozon.
In dit proces worden koolwaterstoffen geoxideerd door het gebruik van ozon en UV. AOP voor afvalloog is nog geen bewezen
techniek, dus dit moet eerst getest worden.
2. Wet air oxidation(WAO).
Wet air oxidation oxideert de zwaardere koolwaterstoffen en de zwavelcomponenten,
Ook een test met deze technieken is uitgevoerd.

Ondertussen is bovenstaande studie, inclusief lab-tests, klaar bij research. Deze studie heeft gelopen in 2021. Uit deze studie is
gekomen dat WAO het meest kansrijk is om verder te onderzoeken. Dit is het startpunt voor manufacturing om dit te overleggen met
licentiehouders. In dat proces zit SABIC nu. NB: De nabehandeling zou bijna een fabriek op zich zijn. Vanaf het besluit dat we dit
zouden willen implementeren tot aan werkelijke implementatie behelst een traject van meerdere jaren. De investering moet dan
kosteneffectief zijn (investering schatten we nu op > miljoenen). Research heeft moemnteel geselecteerd welk proces het meets
geschikt is. Manufacturing is nu aan zet om vendors te benaderen die dit zouden kunnnen, om eea verder uit te diepen in een
‘feasibility studie’. De doelstelling is deze studie in 2022 uit te voeren.

Studie gereeed eind 2022

23 Olefins 4 Pyrene 129-00-0 Z1 KWS Bijproduct Deze component is een nevencomponent die potentieel gevormd kan
worden tijdens het kraakproces van voedingen. In dat opzicht is het
onmogelijk om het onstaan ervan te voorkomen. Als bronaanpak
moeten we dus voorkomen dat deze stof in het afvalwater terecht
kan komen door de scheidingstechnieken die toegepast worden. Deze
stroom komt voor in het water richting de stripper C241 waar ze
wordt verwijderd uit het water Recentelijk is de scheiding van water
en koolwaterstofen in C231 verder verbeterd door het introduceren
van een emulsiebreker (Petroflo 22Y630).
Ook in het afvalloog kan deze component voorkomen. Dit wordt
meegenomen in de studie hoe we het best kunnen omgaan met deze
koolwaterstof in de afvoerloog.

Actie: studie wat te doen met koolwaterstoffen en metalen in het afvalloog van V361
Actie: Opvolgen door frequente metingen
Actie: Na uitvoeren van project, opnieuw fingerprint analyseren

Proceswater V242
Afvalloog V361

ja kwartaal 4,0 4,0 0,5 0,6 Verbeteren benzine water scheiding in C231 en V361 introduceren van een emulsiebreker (Petroflo 22Y630).
Emissies opvolgen via frequente metingen (fingerprints)

2021 Deze stof wordt regelmatig gemeten in de fingerprint analyses. De totale
jaarvracht vertoont een daling sinds 2019, de jaarvracht schommelt tussen de 0
en 4 kg. Opvolging door de fingerprint analyses zal blijven als onderdeel van het
monitoren van de fingerprints. Maar in dit PvA wordt deze korte termijn actie
momenteel gesloten. De lange termijn acties worden in dit PvA wel nog verder
opgevolgd.

studie wat te doen met koolwaterstoffen en metalen in het afvalloog van V361

afvalloog update januari 2022:
Er is verder onderzoek naar twee mogelijke processen via de research afdeling:
1. Advanced oxidation process (AOP) – UV / ozon.
In dit proces worden koolwaterstoffen geoxideerd door het gebruik van ozon en UV. AOP voor afvalloog is nog geen bewezen
techniek, dus dit moet eerst getest worden.
2. Wet air oxidation(WAO).
Wet air oxidation oxideert de zwaardere koolwaterstoffen en de zwavelcomponenten,
Ook een test met deze technieken is uitgevoerd.

Ondertussen is bovenstaande studie, inclusief lab-tests, klaar bij research. Deze studie heeft gelopen in 2021. Uit deze studie is
gekomen dat WAO het meest kansrijk is om verder te onderzoeken. Dit is het startpunt voor manufacturing om dit te overleggen met
licentiehouders. In dat proces zit SABIC nu. NB: De nabehandeling zou bijna een fabriek op zich zijn. Vanaf het besluit dat we dit
zouden willen implementeren tot aan werkelijke implementatie behelst een traject van meerdere jaren. De investering moet dan
kosteneffectief zijn (investering schatten we nu op > miljoenen). Research heeft moemnteel geselecteerd welk proces het meets
geschikt is. Manufacturing is nu aan zet om vendors te benaderen die dit zouden kunnnen, om eea verder uit te diepen in een
‘feasibility studie’. De doelstelling is deze studie in 2022 uit te voeren.

Studie gereeed eind 2022

23 Olefins 4 Lood (Pb) 7439-92-1 Z1 Anorganisch Grondstof Deze component kan potentieel via de voeding van de kraker worden.
Voor de reguliere voedingen is deze component echter altijd afwezig
(kleiner dan de detectiegrens).
Preventief wordt er in het afvalwater op deze component
geanalyseerd maar deze wordt zelden of nooit gedetecteerd.
De nullozing van deze component is de bronaanpak

Actie: Opvolgen door frequente metingen - ja kwartaal 3,5 3,5 0,0 0,0 Dit element kan potentieel via de voeding worden ingetrokken en vervolgens in het afvalwater
terecht komen. Een methode om emissie van deze component te reduceren is niet bekend.
Voorstel is om de potentiele emissies via de kwartaal rapportages te vervolgen.

Emissies opvolgen via frequente metingen (fingerprints per kwartaal) 2021 De cocentratie van deze stof is steeds beneden de detectielimiet (fingerprint
analyses 2018-2021). De jaarvrachten van 2018/2019 kunnen daartoe niet
herleid worden. Opvolging door de fingerprint analyses zal blijven als onderdeel
van het monitoren van de fingerprints. Maar in dit PvA wordt deze korte
termijn actie momenteel gesloten, tevens zal er ook geen lange termijn actie
aangezet worden.

Op basis van de fingerprint analyses en jaarvrachten, zal er geen verdere vervolgactie aangezet worden. N.A. Fingerprint analyse; zie korte termijn

23 Olefins 4 Arseen 7440-38-2 Z1 Metaal Grondstof Het element  Arseen is ononlosmakend verbonden met voeding van de
ovens en kan niet worden verhinderd in het proces te komen. As is een
katalysator gif (product die de goede werking van een katalysator
verstoort) en is vanuit het proces gezien een storende component,
omdat de reactorefficientie kan beïnvloeden.

As wordt downstream in de plant gevangen in een guardbed.

Het element wordt niet gemeten in de recente kwartaalrapportages.
Voorstel om te vervolgen via fingerprint analyses.

Actie: Opvolgen door frequente metingen - ja kwartaal 2,8 2,8 4,3 3,5 Dit element kan via de voeding worden ingetrokken en vervolgens in het afvalwater terecht
komen. Een methode om emissie van deze component te reduceren is niet bekend en momenteel
ook nog niet noodzakelijk. Voorstel is om de potentiele emissies via de kwartaal rapportages te
vervolgen.

Emissies opvolgen via frequente metingen (fingerprints per kwartaal) 2021 Deze stof wordt sporadisch gemeten in de fingerprint analyses. De totale
jaarvracht rond de 3-4 kg. Arseen zit daarbij ook in het floculated kanaalwater.
Opvolging door de fingerprint analyses zal blijven als onderdeel van het
monitoren van de fingerprints. Maar in dit PvA wordt deze korte termijn actie
momenteel gesloten, tevens zal er ook geen lange termijn actie aangezet
worden.

Op basis van de fingerprint analyses en jaarvrachten, zal er geen verdere vervolgactie aangezet worden. N.A. Fingerprint analyse; zie korte termijn.
Arseen zit in de voeding als ook floculated kanaalwater en wordt op detectielimiet (0,01 mg/l)
gemeten. Technieken om arseen te verwijderen uit de voeding, danwel afvalwater zijn niet
bekend.

23 Olefins 4 Nikkel 7440-02-0 Z1 Metaal Grondstof Deze component kan potentieel via de voeding van de kraker worden.
Voor de reguliere voedingen is deze component echter altijd afwezig
(kleiner dan de detectiegrens).
Preventief wordt er in het afvalwater op deze component
geanalyseerd maar deze wordt zelden of nooit gedetecteerd.
De nullozing van deze component is de bronaanpak

Actie: Opvolgen door frequente metingen - ja kwartaal 2,1 2,1 0,5 0,0 Dit element kan potentieel via de voeding worden ingetrokken en vervolgens in het afvalwater
terecht komen. Een methode om emissie van deze component te reduceren is niet bekend.
Voorstel is om de potentiele emissies via de kwartaal rapportages te vervolgen.

Emissies opvolgen via frequente metingen (fingerprints per kwartaal) 2021 Deze stof wordt af en toe gemeten in de fingerprint analyses. De totale
jaarvracht tussen de 0-3 kg. Nikkel zit daarbij ook in het floculated
kanaalwater. Opvolging door de fingerprint analyses zal blijven als onderdeel
van het monitoren van de fingerprints. Maar in dit PvA wordt deze korte
termijn actie momenteel gesloten, tevens zal er ook geen lange termijn actie
aangezet worden.

Op basis van de fingerprint analyses en jaarvrachten, zal er geen verdere vervolgactie aangezet worden. N.A. Fingerprint analyses; zie korte termijn.

23 Olefins 4 Kwik 7439-97-6 Z1 Metaal Grondstof Het element kwik is ononlosmakend verbonden met voeding van de
ovens en in de intrek van kanaalwater.
Hoewel er slechts voedingen met relatief lage Hg-gehalte worden
aangekocht kan dit niet volledig geëlimineerd worden. Daarom focust
het proces zich door kwik af te vangen in de HgSIV units. Deze
techniek is helaas niet 100% effectief waardoor er nog steeds resten
kwik in het afvalloog zitten.
Het element kwik wordt gedetecteerd de loogafvalstroom van V361
en op ppb niveau ook in het proceswater.
Er is een project opgestart om hoe we kwik het best kunnen
reduceren/elimineren in de afvallloogstroom.
Na het uitvoering van het project wordt de impact van de
reductie/eliminatie geanalyseerd en wordt er eventueel een vervolg
aan gegeven.
Tevens wordt in de nageschakelde techniek van de biologische
afvalwaterzuiveringinstallation het element preferent gevangen in het
slib.

Actie: studie wat te doen met koolwaterstoffen en metalen in het afvalloog van V361
Actie: Opvolgen door frequente metingen
Actie: Na uitvoeren van project, opnieuw fingerprint analyseren

Afvalloog V361
(proceswater V242)

ja kwartaal 1,3 1,3 2,0 0,6 nog onbekend 2021 Deze stof wordt regelmatig in de fingerprint analyses aangetroffen. De totale
jaarvracht fluctueerd rond de 1 kg. Opvolging door de fingerprint analyses zal
blijven als onderdeel van het monitoren van de fingerprints. Maar in dit PvA
wordt deze korte termijn actie momenteel gesloten. De lange termijn actie
wordt wel verder opgevolgd.

studie wat te doen met koolwaterstoffen en metalen in het afvalloog van V361

afvalloog update januari 2022:
Er is verder onderzoek naar twee mogelijke processen via de research afdeling:
1. Advanced oxidation process (AOP) – UV / ozon.
In dit proces worden koolwaterstoffen geoxideerd door het gebruik van ozon en UV. AOP voor afvalloog is nog geen bewezen
techniek, dus dit moet eerst getest worden.
2. Wet air oxidation(WAO).
Wet air oxidation oxideert de zwaardere koolwaterstoffen en de zwavelcomponenten,
Ook een test met deze technieken is uitgevoerd.

Ondertussen is bovenstaande studie, inclusief lab-tests, klaar bij research. Deze studie heeft gelopen in 2021. Uit deze studie is
gekomen dat WAO het meest kansrijk is om verder te onderzoeken. Dit is het startpunt voor manufacturing om dit te overleggen met
licentiehouders. In dat proces zit SABIC nu. NB: De nabehandeling zou bijna een fabriek op zich zijn. Vanaf het besluit dat we dit
zouden willen implementeren tot aan werkelijke implementatie behelst een traject van meerdere jaren. De investering moet dan
kosteneffectief zijn (investering schatten we nu op > miljoenen). Research heeft moemnteel geselecteerd welk proces het meets
geschikt is. Manufacturing is nu aan zet om vendors te benaderen die dit zouden kunnnen, om eea verder uit te diepen in een
‘feasibility studie’. De doelstelling is deze studie in 2022 uit te voeren.

Studie gereeed eind 2022

23 Olefins 4 Cadmium (Cd) 7440-43-9 Z1 Anorganisch Grondstof Deze component kan potentieel via de voeding van de kraker worden.
Voor de reguliere voedingen is deze component echter altijd afwezig
(kleiner dan de detectiegrens).
Preventief wordt er in het afvalwater op deze component
geanalyseerd maar deze wordt zelden of nooit gedetecteerd.
De nullozing van deze component is de bronaanpak

Actie: Opvolgen door frequente metingen - ja kwartaal 0,8 0,8 0,0 0,0 Dit element kan potentieel via de voeding worden ingetrokken en vervolgens in het afvalwater
terecht komen. Een methode om emissie van deze component te reduceren is niet bekend.
Voorstel is om de potentiele emissies via de kwartaal rapportages te vervolgen.

Emissies opvolgen via frequente metingen (fingerprints per kwartaal) 2021 De concentratie van deze stof is steeds beneden de detectielimiet, waardoor
er een nullozing is (de jaarvrachten van 2018/2019 kunnen daartoe niet herleid
worden). Opvolging door de fingerprint analyses zal blijven, maar er zal geen
verdere studie of project uitgevoerd worden.

Op basis van de fingerprint analyses en jaarvrachten, zal er geen verdere vervolgactie aangezet worden. N.A. Fingerprint analyses; zie korte termijn.

23 Olefins 4 Benzeen 71-43-2 Z2 KWS Eindproduct Bronaanpak door eliminatie is niet mogelijk dit een gewenst product is
met signifcante maatschappelijke waarde, het is onderdeel van het
productieproces en er is een significante installatie die zich focust op
het produceren van dit produkt.
We moeten ons daarom focussen ter voorkoming en het
minimaliseren dat deze koolwaterstof terecht komt in het afvalwater
met diverse scheidingstechnieken.
Het productieproces (zie tekening in proceswater paragraaf) is
ontworpen om te voorkomen dat deze koolwaterstof in het
afvalwater terecht komt door de vloeistof/vloeistof scheiding C231
(die koolwaterstoffen scheidt van het water) en V361
(loog/koolwaterstoffen scheiding). Het water uit C231 gaat naar
stripper C241 die zich focust om koolwaterstoffen te strippen uit het
water, deze stap is zeer effectief (>98% op basis van analyses).
Recentelijk is de scheiding van water en koolwaterstofen in C231
verder verbeterd door het introduceren van een emulsiebreker
(Petroflo 22Y630)

Er wordt een studie opgestart om na te gaan hoe we het best kunnen
omgaan met deze koolwaterstof in de afvoerloog.
Na het uitvoering van het project wordt de impact van de
koolwatertofreductiereductie/eliminatie geanalyseerd en wordt er
eventueel een vervolg aan gegeven.
Tevens zet nageschakelde techniek van de biologische
afvalwaterzuiveringinstallation deze component volledig om.

Actie: studie wat te doen met koolwaterstoffen en metalen in het afvalloog van V361
Actie: Opvolgen door frequente metingen
Actie: Na uitvoeren van project, opnieuw fingerprint analyseren

Afvalloog V361
(proceswater V242)

ja kwartaal 8188,0 8188,0 4805,4 17115,1 Verbeteren benzine water scheiding in V361 2021 Deze stof wordt nagenoeg altijd gemeten in de fingerprints, de concentratie en
jaarvrachten fluctueren sterk (vermoedelijk ook door onnauwkeurigheden van
de metingen). Op korte termijn kan niets meer uitgevoerd worden, opvolging
van fingerprints zal echter wel blijven. De korte termijn actie wordt hierbij
gesloten, de lange termijn actie van dit PvA blijft wel open staan voor verder
vervolging.

studie wat te doen met koolwaterstoffen en metalen in het afvalloog van V361

afvalloog update januari 2022:
Er is verder onderzoek naar twee mogelijke processen via de research afdeling:
1. Advanced oxidation process (AOP) – UV / ozon.
In dit proces worden koolwaterstoffen geoxideerd door het gebruik van ozon en UV. AOP voor afvalloog is nog geen bewezen
techniek, dus dit moet eerst getest worden.
2. Wet air oxidation(WAO).
Wet air oxidation oxideert de zwaardere koolwaterstoffen en de zwavelcomponenten,
Ook een test met deze technieken is uitgevoerd.

Ondertussen is bovenstaande studie, inclusief lab-tests, klaar bij research. Deze studie heeft gelopen in 2021. Uit deze studie is
gekomen dat WAO het meest kansrijk is om verder te onderzoeken. Dit is het startpunt voor manufacturing om dit te overleggen met
licentiehouders. In dat proces zit SABIC nu. NB: De nabehandeling zou bijna een fabriek op zich zijn. Vanaf het besluit dat we dit
zouden willen implementeren tot aan werkelijke implementatie behelst een traject van meerdere jaren. De investering moet dan
kosteneffectief zijn (investering schatten we nu op > miljoenen). Research heeft moemnteel geselecteerd welk proces het meets
geschikt is. Manufacturing is nu aan zet om vendors te benaderen die dit zouden kunnnen, om eea verder uit te diepen in een
‘feasibility studie’. De doelstelling is deze studie in 2022 uit te voeren.

Studie gereeed eind 2022

23 Olefins 4  N,N-dimethylformamide 68-12-2 Z2 Organisch Hulpstof DMF is extractiemiddel die onlosmakend verbonden is aan het
productieproces (extractieve destillatie kraker ). De eliminatie van dit
product is niet mogeljik in de huidige plant lay-out. De bronmaatregel
die wordt toegepast om DMF te weren uit het afvalwater is het
gebruik van een vollediggesloten slobsysteem. Aangezien DMF in de
recente fingerprints niet wordt gedetecteerd in het afvalwater wordt
voorgesteld om deze via de kwartaalrapportages op te volgen.

Actie: Opvolgen door frequente metingen - ja kwartaal 263,2 263,2 0,0 0,0 Incidentele lozing mogelijk. Reductie door het evalueren van het monitoringsplan Emissies opvolgen via frequente metingen (fingerprints per kwartaal) 2021 Dit is een component van een hulpstof die niet meer gebruikt wordt. De
component wordt ook niet aangetroffen in de fingerprint analyses.

Op basis van de fingerprint analyses en jaarvrachten, zal er geen verdere vervolgactie aangezet worden. N.A. Fingerprint analyses; zie korte termijn.
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23 Olefins 4 butadiene 106-99-0 Z2 KWS Eindproduct Bronaanpak door eliminatie is niet mogelijk dit een gewenst product is
met signifcante maatschappelijke waarde, het is onderdeel van het
productieproces en er is een significante installatie die zich focust op
het produceren van dit produkt.
We moeten ons daarom focussen ter voorkoming en het
minimaliseren dat deze koolwaterstof terecht komt in het afvalwater
met diverse scheidingstechnieken.

Er wordt een studie opgestart om na te gaan hoe we het best kunnen
omgaan met deze koolwaterstof in de afvoerloog.
Na het uitvoering van het project wordt de impact van de
koolwatertofreductiereductie/eliminatie geanalyseerd en wordt er
eventueel een vervolg aan gegeven.

Actie: studie wat te doen met koolwaterstoffen en metalen in het afvalloog van V361
Actie: Opvolgen door frequente metingen
Actie: Na uitvoeren van project, opnieuw fingerprint analyseren

Afvalloog V361 ja kwartaal 78,4 78,4 99,9 153,1 Verbeteren benzine water scheiding in V361 2021 Deze stof wordt af en toe aangetroffen in de fingerprint analyses. De
concentratie en daartoe jaarvrachten fluctueren. Op korte termijn kan niets
uitgevoerd worden, opvolging van fingerprints zal echter wel blijven. De korte
termijn actie wordt hierbij gesloten, de lange termijn actie van dit PvA blijft wel
open staan voor verder vervolging.

studie wat te doen met koolwaterstoffen en metalen in het afvalloog van V361

afvalloog update januari 2022:
Er is verder onderzoek naar twee mogelijke processen via de research afdeling:
1. Advanced oxidation process (AOP) – UV / ozon.
In dit proces worden koolwaterstoffen geoxideerd door het gebruik van ozon en UV. AOP voor afvalloog is nog geen bewezen
techniek, dus dit moet eerst getest worden.
2. Wet air oxidation(WAO).
Wet air oxidation oxideert de zwaardere koolwaterstoffen en de zwavelcomponenten,
Ook een test met deze technieken is uitgevoerd.

Ondertussen is bovenstaande studie, inclusief lab-tests, klaar bij research. Deze studie heeft gelopen in 2021. Uit deze studie is
gekomen dat WAO het meest kansrijk is om verder te onderzoeken. Dit is het startpunt voor manufacturing om dit te overleggen met
licentiehouders. In dat proces zit SABIC nu. NB: De nabehandeling zou bijna een fabriek op zich zijn. Vanaf het besluit dat we dit
zouden willen implementeren tot aan werkelijke implementatie behelst een traject van meerdere jaren. De investering moet dan
kosteneffectief zijn (investering schatten we nu op > miljoenen). Research heeft moemnteel geselecteerd welk proces het meets
geschikt is. Manufacturing is nu aan zet om vendors te benaderen die dit zouden kunnnen, om eea verder uit te diepen in een
‘feasibility studie’. De doelstelling is deze studie in 2022 uit te voeren.

Studie gereeed eind 2022

23 Olefins 4 N-methylpyrolidon 872-50-4 Z2 Organisch Hulpstof NMP wordt binnen OLE4 niet gebruikt. Bronaanpak door eliminatie
Nullozing

- ja kwartaal 53,1 53,1 0,0 0,0 Nullozing door eliminatie 2021 Dit is een component van een hulpstof die niet meer gebruikt wordt. De
component wordt ook niet aangetroffen in de fingerprint analyses.

Op basis van de fingerprint analyses en jaarvrachten, zal er geen verdere vervolgactie aangezet worden. N.A. Fingerprint analyses; zie korte termijn.

23 Olefins 4 Bis(2-ethylhexyl) phthalate 117-81-7 Z2 Organisch Bijproduct Deze component is een nevencomponent die gevormd  kan worden
tijdens het kraakproces van voedingen. In dat opzicht is het onmogelijk
om het onstaan ervan te voorkomen. Gezien de geringe lozing (i.e
bijna nullozing) is het plan om in eerste instantie opvolging te doen in
komende kwartaalrapportages..

Actie: Opvolgen door frequente metingen - ja kwartaal 33,5 33,5 0,0 1,8 Incidentele lozing mogelijk. Reductie door het evalueren van het monitoringsplan Emissies opvolgen via frequente metingen (fingerprints per kwartaal) 2021 Deze component is één maal aangetroffen in de fingerprint analyses (in 2021).
De jaarvrachten van 2018/2019 kunnen daartoe niet herleid worden. Opvolging
door de fingerprint analyses zal blijven als onderdeel van het monitoren van de
fingerprints. Maar in dit PvA wordt deze korte termijn actie momenteel
gesloten, tevens zal er ook geen lange termijn actie aangezet worden.

Op basis van de fingerprint analyses en jaarvrachten, zal er geen verdere vervolgactie aangezet worden. N.A. Fingerprint analyses; zie korte termijn.

23 Olefins 4 Dibutyl phtalate 84-74-2 Z2 Organisch Bijproduct Deze component is een nevencomponent die potentieel gevormd kan
worden tijdens het kraakproces van voedingen. In dat opzicht is het
onmogelijk om het onstaan ervan te voorkomen. Als bronaanpak
moeten we dus voorkomen dat deze stof in het afvalwater terecht
kan komen door de scheidingstechnieken die toegepast worden.
Traces van deze component komen voor in het water richting de
stripper C241 waar ze wordt verwijderd uit het water. Recentelijk is de
scheiding van water en koolwaterstofen in C231 verder verbeterd
door het introduceren van een emulsiebreker (Petroflo 22Y630)
In het afvalloog zitten ook traces van van deze component (rond
detectielimiet), dit wordt meegenomen in de studie hoe we het best
kunnen omgaan met deze koolwaterstof in de afvoerloog.

Actie: studie wat te doen met koolwaterstoffen en metalen in het afvalloog van V361
Actie: Opvolgen door frequente metingen
Actie: Na uitvoeren van project, opnieuw fingerprint analyseren

Proceswater V242 ja kwartaal 2,6 2,6 0,0 0,0 Verbeteren benzine water scheiding in C231 en V361 introduceren van een emulsiebreker (Petroflo 22Y630).
Emissies opvolgen via frequente metingen (fingerprints)

2021 De component wordt ook niet aangetroffen in de fingerprint analyses. De
lange termijn actie wordt wel verder opgevolgd.

studie wat te doen met koolwaterstoffen en metalen in het afvalloog van V361

afvalloog update januari 2022:
Er is verder onderzoek naar twee mogelijke processen via de research afdeling:
1. Advanced oxidation process (AOP) – UV / ozon.
In dit proces worden koolwaterstoffen geoxideerd door het gebruik van ozon en UV. AOP voor afvalloog is nog geen bewezen
techniek, dus dit moet eerst getest worden.
2. Wet air oxidation(WAO).
Wet air oxidation oxideert de zwaardere koolwaterstoffen en de zwavelcomponenten,
Ook een test met deze technieken is uitgevoerd.

Ondertussen is bovenstaande studie, inclusief lab-tests, klaar bij research. Deze studie heeft gelopen in 2021. Uit deze studie is
gekomen dat WAO het meest kansrijk is om verder te onderzoeken. Dit is het startpunt voor manufacturing om dit te overleggen met
licentiehouders. In dat proces zit SABIC nu. NB: De nabehandeling zou bijna een fabriek op zich zijn. Vanaf het besluit dat we dit
zouden willen implementeren tot aan werkelijke implementatie behelst een traject van meerdere jaren. De investering moet dan
kosteneffectief zijn (investering schatten we nu op > miljoenen). Research heeft moemnteel geselecteerd welk proces het meets
geschikt is. Manufacturing is nu aan zet om vendors te benaderen die dit zouden kunnnen, om eea verder uit te diepen in een
‘feasibility studie’. De doelstelling is deze studie in 2022 uit te voeren.

Studie gereeed eind 2022

23 Olefins 4 nafta 8030-30-6 Z2 KWS Grondstof Bronaanpak door eliminatie is niet mogelijk aangezien nafta de
voeding is van een naftastoomkraker.
Nafta wordt in de plants omgezet tot naphta-achtige producten die in
dit verhaal worden beschouwd. Nafta wordt niet geloosd in het
afvalwater i.e. nullozing.

Actie: Opvolgen door frequente metingen - ja kwartaal 0,0 0,0 0,0 0,0 Vermijden contact met water Emissies opvolgen via frequente metingen (fingerprints per kwartaal) 2021 Dat deze stof niet teruggevonden wordt in het afvalwater, wordt aangetoond
middels de fingerprints.

Geen actie noodzakelijk wegens nullozing. N.A. Geen actie noodzakelijk wegens nullozing; de stof is/wordt ook verwijderd uit bijlagen 4 van de
watervergunning

31 PPF3-6 Arseen (As) 7440-38-2 Z1 Metaal Fingerprint Deze stof wordt aangetroffen op basis van een eenmalige fingerprint in 2018. De stof wordt echter
niet toegevoegd dan wel gebruikt in het proces. De herkomst is hierdoor onbekend. Daarom wordt
er voor gekozen om eerst een database op te bouwen met meerdere fingerprints en op basis
hiervan verder onderzoek te doen

Onbekend ja kwartaal 0,1 0,1 0,0 0,0 Nog te onderzoeken op basis van op te bouwen database fingerprints Opbouw database uit fingerprints 2021 De concentratie van deze stof is steeds beneden de detectielimiet, waardoor
er een nullozing is. Opvolging door de fingerprint analyses zal blijven, maar er
zal geen verdere studie of project uitgevoerd worden daar de stof niet
toegevoegd noch gebruikt wordt in het productieproces.

Op basis van de fingerprint analyses en jaarvrachten, zal er geen verdere vervolgactie aangezet worden (nullozing). N.A. Fingerprint analyse; zie korte termijn

16c Intertek Acrylonitril 107-13-1 Z2 Organisch Fingerprint februari 2017 Rioleren van monsterresten. Monsters met acrylonitril worden na analyse terug geleverd aan de fabrieken. Monsters ACN fabriek Ja Overig 86 nb <0.01 <0.01 Het niet meer rioleren van monsters met acrylonitril. Meting uitgevoerd in november 2019, geen acryloniril meer aangetoond. 2020 Zie Excelfile ´Fingerprint intertek waste water Q2 2021´ Periodieke monitoring via een fingerprint analyse met de frequentie van 1 * per 2 jaar Afgesloten Zie Excelfile ´Fingerprint intertek waste water Q2 2021´

16c Intertek Kwik 7439-97-6 Z1 Metaal Fingerprint februari 2017 Sediment in rioolwaterputten inside battery limit (IBL) gebied Intertek Er worden geen Hg-verbindingen meer ingekocht en daardoor ook niet meer geloosd. In sediment put 1-P-105 Ja Overig 0,1 nb <0.001 0,007 Geen Meting uitgevoerd in november 2019, geen kwik meer aangetoond. In april 2021
is Hg precies op de rapportage grens van 0.001 mg/l aangetoond in het afvalwater
(moment opname?). Naar de oorzaak/afkomst wordt een onderzoek uitgevoerd.

1-11-2019 Zie Excelfile ´Fingerprint intertek waste water Q2 2021´ Periodieke monitoring via een fingerprint analyse met de frequentie van 1 * per 2 jaar Volgende fingerprint Q2 2023

16c Intertek Trichloorbenzeen 120-82-1 Z2 Organisch Fingerprint november 2019 Mogelijke bron is vervuild glaswerk, het wordt gebruikt als oplosmiddel
bij een analyse.

Geen alternatief mogelijk vanwege voorgeschreven gebruik bij een specifieke analyse. Oplosmiddel bij analyse. Nee Overig <0.01 nb 0,3 <0.01 Alle analyseresten worden afgevoerd als  halogeenrijk vloeibaar chemisch afval. Monstername en analyse uitgevoerd in november 2019. 2020 Zie Excelfile ´Fingerprint intertek waste water Q2 2021´ Periodieke monitoring via een fingerprint analyse met de frequentie van 1 * per 2 jaar Afgesloten Zie Excelfile ´Fingerprint intertek waste water Q2 2021´

16h FB&S Perfluordecaan (PFDA) 335-76-2 Z1 Organisch Hulpstof Moussol APS LV 1x3
schuimvormendmiddel

- Er wordt niet meer toegepast als strikt noodzakelijk.
- wordt alleen in geval van calamiteiten gebruikt.

Bluswater nee nvt 18 182 16 0 -Toepassing beperken tot de strikt noodzakelijke hoeveelheid.
- Niet toepassen voor oefeningen door de bedrijfsbrandweer.
- Schuim vormend middel wordt alleen ingezet bij incidenten bij huisbazen/plants op de locatie
Chemelot, waarbij dit universele SVM noodzakelijk is voor beheersing/bestrijding van het incident
en toepassing van Sthamex F-15 niet het gewenste doel/resultaat oplevert.
- Bij toepassing wordt gestreefd om vervuild bluswater met SVM niet te lozen naar integrale
afvalwaterzuivering installatie (IAZI), maar op te vangen, te isoleren in bijv. tankputten,
bergingsbassins, om vervolgens af te voeren.

- Zo veel (als mogelijk) toepassing van deze SVM-soort te voorkomen.
- Betreft een universeel SVM soort voor toepassing op stoffen (afdekking,
bestrijding) op locatie Chemelot. Als toepassing Sthamex F-15 doelmatig is, deze
universele SVM-soort toepassen.
- Achterhalen exacte specificatie Fluorosurfactant bij toeleveranciers.

Per direct Zie rapportage voorschrift 19.
2021-WTW-IAZI0027 Rapportage voorschrift 19 inzake PFAS houdend
blusmiddel

Fluorhoudend SVM is een landelijke uitdaging/probleem.
Op landelijk niveau (VNCI, Industriële Brandbestrijdingspool)  heeft dit ook de hoogste aandacht en wordt er vanuit de chemieclusters
gekeken naar alternatieven, voor universele toepassingen.

Z.s.m.

16h FB&S Perfluoroctaan (PFOA) 335-67-1 Z1 Organisch Hulpstof Moussol APS LV 1x3
schuimvormendmiddel

- Er wordt niet meer toegepast als strikt noodzakelijk.
- wordt alleen in geval van calamiteiten gebruikt.

Bluswater nee nvt 18 182 16 0 -Toepassing beperken tot de strikt noodzakelijke hoeveelheid.
- Niet toepassen voor oefeningen door de bedrijfsbrandweer.
- Schuim vormend middel wordt alleen ingezet bij incidenten bij huisbazen/plants op de locatie
Chemelot, waarbij dit universele SVM noodzakelijk is voor beheersing/bestrijding van het incident
en toepassing van Sthamex F-15 niet het gewenste doel/resultaat oplevert.
- Bij toepassing wordt gestreefd om vervuild bluswater met SVM niet te lozen naar integrale
afvalwaterzuivering installatie (IAZI), maar op te vangen, te isoleren in bijv. tankputten,
bergingsbassins, om vervolgens af te voeren.

- Zo veel (als mogelijk) toepassing van deze SVM-soort te voorkomen.
- Betreft een universeel SVM soort voor toepassing op stoffen (afdekking,
bestrijding) op locatie Chemelot. Als toepassing Sthamex F-15 doelmatig is, deze
universele SVM-soort toepassen.
- Achterhalen exacte specificatie Fluorosurfactant bij toeleveranciers.

Per direct Zie rapportage voorschrift 19.
2021-WTW-IAZI0027 Rapportage voorschrift 19 inzake PFAS houdend
blusmiddel

Fluorhoudend SVM is een landelijke uitdaging/probleem.
Op landelijk niveau (VNCI, Industriële Brandbestrijdingspool)  heeft dit ook de hoogste aandacht en wordt er vanuit de chemieclusters
gekeken naar alternatieven, voor universele toepassingen.

Z.s.m.

18 Borealis Natriumdichromaat 7789-12-0 Z2 Organisch Ammoniak koelwater Borealis gebruikt Natriumdichromaat in haar Ammoniak
koelinstallatie, een essentieel onderdeel voor de installatie voor de
productie van Polyethyleen. Op dit moment is er geen vervanger
bekend voor deze stof. Borealis is zich bewust dat Natriumdichromaat
een ZZS stof is. Momenteel is een werkgroep bezig om te onderzoeken
hoe de installaties aangepast moeten worden zodat de emissie van
Natriumdichromaat gereduceerd wordt. Verder is aan het
onderzoeksinstituut Innotech de opdracht gegeven een plan op te
stellen naar alternatieven voor  Natruimdichromaat.
Natriumdichromaat komt alleen vrij bij kleine lekkage rondom de
koelinstallatie.  Bij de zeer kleine lekkages komt tussen de 10 en 100
gram Natriumdichromaat vrij. Dit wordt opgeruimd door het weg te
spoelen met water. Omdat de stof in het beton vastzit is het
wegvegen zonder water geen optie.

Momenteel geen alternatief bekend. Innotech voert onderzoek naar mogelijke alternatieven. Koelwater Dmv metalen analyse Zie register n.b. n.b. n.b. 15 13 12 vervanging door alternatief Vast order 65 Afspraken en verplichtingen natriumbichromaat is opgemaakt en
getraind.

KLAAR Synergi nummer 408647 Studie starten ism Innotech voor substitutie van Sodiumbichromaat. Eind 2023
Studie starten voor vervanging van de Borsig installatie door Compressorbased cooled installatie, indien studie voor substitutie
sodiumbichromaat niets oplevert. Eind 2025

2025 Vast order 65 Afspraken.
Synergi nummer 408647

18 Borealis Bis(2-ethylhexyl) phthalate 117-81-7 Z2 Organisch Komt mogelijk voor als trace component in grondstof voor productie
en kan mogelijk ook in afvalwater komen.

Er is een API olie-water scheider (BBT maatregel) al in gebruik voor het procesafvalwater. Afvalwater Fingerprint analyse Jaarlijks n.b. n.b. n.b. n.b. n.b. 0,8 BBT maatregelen zijn aanwezig Component opvolgen in fingerprint analyse Continue Jaarlijkse stamkaarten Opvolging en toetsing van ontwikkelingen op het vlak van techniek BBT / BBT+ Continue

25 NIFA Lood 7439-92-1 Z1 metaal Fingerprint We kunnen geen enkele bron van lood identificeren waardoor lood in
het proces en in het afvalwater kan komen.  Lood wordt niet gebruikt
in het proces en is zelfs schadelijk voor de aanwezige katalysator.
Lood is eenmalig met zekerheid vastgesteld als katgif op de
katalysator door straalwerkzaamheden waarbij loodhoudende verf
verwijderd werd van apparatuur buiten het fabrieksterrein.
Rioolanalyse in 2009 en 2018 geven aan dat er in NIFA Pb als element
is gemeten, in concentraties net boven de detectielimiet. De bron van
dit lood dient buiten het productieporoces gezocht te worden daar de
procesparameters geen aanwijzing geven voor lood in het proces.

Omdat de component wel  is gemeten in het rioolwater is besloten de
component wel op de stamkaart en het PvA te houden.  De
hoeveelheid  wat in 2019 op de stamkaart gezet is (1kg/jaar) komt
voort uit het feit dat geen lozingen <1kg/jaar per riool opgeschreven
kon worden.

Er is geen noodzaak voor de aanwezigheid van lood in het proces. Lood wordt niet gedoseerd en is
zelfs schadelijk voor het proces. Alternatieven zijn daarom niet van toepassing omdat lood geen
functie in het proces vervult.

Onbekend ja 2x/jaar 1 1 1 0 Alle wijzigingen aan de installaties van Fibrant zijn onderhevig aan de MOC-procedure als
beschreven in het Plants&Sitech IMS (zie BBT 3.1.5.3.2).
In elke fabriek zijn proces- en schoonwaterriolen gescheiden (zie BBT 3.1.5.3.5.2). Van de
gezamelijke afvalwaterstromen wordt via in-line metingen het debiet, pH, temperatuur en het CZV-
gehalte gemonitord (zie BBT 3.2.2.1).
Grote opslagtanks zijn, volgende PGS-29, voorzien van onafhankelijke overvulbeveiligingen om
overlopen te voorkomen (zie BBT 3.1.5.3.4.2). Van frequent lekkende apparatuur wordt
onderzocht hoe deze lekkages opgelost kunnen worden. Borging van deze acties gaat middels het
ARIA-systeem of project (zie BBT 3.1.5.3.4.2).

Er zijn filters aanwezig die voorkomen dat schadelijke deeltjes (zoals bijvoorbeeld loodhoudende
deeltjes) vanuit de buitenluct in het proces terecht komen en van daaruit gerioleerd kunnen
worden.

Aanwezigheid van lood in het productieproces wordt continue gemonitord via procesparameters.
Wanneer de performance van de katalysator aanwijzing geeft tot de aanwezigheid van vervuiling
wordt analyse gestart op o.a. metalen.

Lood is daarnaast in de rioolanalyse net boven de detectielimiet gemeten. Omdat
procesverstoringen veroorzaakt door lood op de katalysator niet waargenomen is bestaat de kans
dat lood buiten het proces om in het riool terecht is gekomen. Dit kan niet voorkomen worden
met zuiveringstechnieken binnen de plant.

Concrete acties over het opmerken van lood in het proces zijn reeds
geïmplementeerd en gelden als reguliere bedrijfsvoering. De invloed van lood op
de katalysator is algemeen bekend bij de bezetting en verwerkt in de
procesbeschrijving. Eventuele afwijkingen op de performance van de katalysator
wordt wekelijks gemonitord middels plant performance meetings.

Via periodieke monstername zal de concentratie van lood in het rioolwater van
de NIFA gemonitord worden. Na de monstername van 2020 zal geëvalueerd
worden of lood van de stamkaart van de HPO verwijderd dient te worden.

Op basis va de analyses is vastgesteld dat de Lood concentratie in het
afvalwater van de NIFA vergelijkbaar is met het ingenomen kanaalwater.

Omdat de bron van lood niet duidelijk is en de gemeten concentraties rond de detectielimiet liggen, missen we aanknopingspunten
voor verdere minimalisatie.

Het uitvoeren van de loodanalyses wordt geborgd in de contracttabel die Fibrant en Intertek bijhouden. In het CIP (management
Continuous Improvement Program) wordt geborgd de uitkomsten van de metingen geëvalueerd worden.

Plan van aanpak afgesloten.

Monitoring voortzetten en rapporteren via de jaarlijkse
update van de stamkaart

25 NIFA Nikkel 7440-02-0 Z1 metaal Hulpstof Groot deel van equipment is Ni-houdend (RVS). Door erosie/corrosie
slijt dit materiaal en kan nikkel in het riool terecht komen.

Vanwege de corrosieve aard van de chemicaliën is de aanwezigheid van RVS niet altijd te
vermijden.
In sommige situaties kan koolstofstaal in plaats van nikkelhoudend RVS gebruikt worden. Echter,
nikkelvrije metalen zoals koolstofstaal kunnen niet alle RVS in de fabriek vervangen vanwege de
corrosieve aard van het medium of de bedrijfscondities in de desbetreffende sectie.
Waar mogelijk is koolstofstaal toegepast.

Onbekend ja 2x/jaar 5 5 1 0 Alle wijzigingen aan de installaties van Fibrant zijn onderhevig aan de MOC-procedure als
beschreven in het Plants&Sitech IMS (zie BBT 3.1.5.3.2).
In elke fabriek zijn proces- en schoonwaterriolen gescheiden (zie BBT 3.1.5.3.5.2). Van de
gezamelijke afvalwaterstromen wordt via in-line metingen het debiet, pH, temperatuur en het CZV-
gehalte gemonitord (zie BBT 3.2.2.1).
Grote opslagtanks zijn, volgende PGS-29, voorzien van onafhankelijke overvulbeveiligingen om
overlopen te voorkomen (zie BBT 3.1.5.3.4.2). Van frequent lekkende apparatuur wordt
onderzocht hoe deze lekkages opgelost kunnen worden. Borging van deze acties gaat middels het
ARIA-systeem of project (zie BBT 3.1.5.3.4.2).

Op basis van de gebruikte media en heersende procescondities wordt een geschikt metaal
geselecteerd op basis van het plant spec book en de leiding Piping Service Index. Dit PSI komt uit
het Standardization Document System. Doel bij deze materiaalselectie is zo veel mogelijk
voorkomen dat het materiaal degradeert.

Daarnaast wordt bij het ontwerp van de fabriekssectie waar bekend is dat erosie/corrosie van de
installatie sterk aanwezig is rekening gehouden met de fenomenen die erosie/corrosie versnellen.
De fabriek is zo ontworpen dat erosie/corrosie zo veel mogelijk geminimaliseerd wordt door
bijvoorbeeld het verlagen van de vloeistofsnelheid in leidingen en het voorkomen van turbulentie
wat leidt tot erosie.

Elk deel van de fabriek (leidingen en apparatuur) is geclassificeerd volgens de PED en heeft  een
inspectieregime o.b.v. integrity loops (vastgelegd in APM/Bentley) waarin faalmechanismen zijn
opgenomen per asset (materiaal versus medium) dat erop gericht is de integriteit van de installatie
te waarborgen. De assets worden periodiek gecontroleerd (o.a. wanddikte metingen om de
faalmechanismen te controleren). De termijnen van deze inspecties volgen uit de PED / milieu
vergunning / PGS.

Daarnaast wordt van elk afwijkend corrosiebeeld onderzocht hoe dit fenomeen is veroorzaakt.
Passende maatregelen wordt per situatie geïmplementeerd om degradatie van het materiaal in de
toekomst te voorkomen.

Monitoring van de vracht zal middels halfjaarlijkse monstername (2x/jaar)
aangezet worden.  Deze meetfrequentie is laag omdat de lozing van nikkel
gekoppeld kan worden aan de integriteit van de installatie.
De integriteit van de installatie wordt streng bewaakt (zie kolom "reductie
methoden"), waardoor een eventuele verhoging in de hoeveelehid nikkel die
gerioleerd wordt adequaat opgemerkt kan worden door scherp te zijn op de
integriteit van de fabriek.

Het gehalte Nikkel in het afvalwater van de NIFA lag in 2020 onder de
detectiegrens.

Wanneer de vracht toeneemt zullen gepaste acties opgesteld en uitgevoerd worden.

Het uitvoeren van de loodanalyses wordt geborgd in de contracttabel die Fibrant en Intertek bijhouden. In het CIP (management
Continuous Improvement Program) wordt geborgd dat de uitkomsten van de metingen geëvalueerd worden.

Plan van aanpak afgesloten.

Monitoring voortzetten en rapporteren via de jaarlijkse
update van de stamkaart

27 PVC - Vynova 1,2-dichloroethane 107-06-2 Z1 Organisch Bestanddeel MVC Stof is een bijproduct bij productie van MVC; alternatief is niet mogelijk Afvalwaterstromen uit het primaire proces (na
afvalwaterstripper)

nee - 0,8*** 0,8*** 0,8*** 3,1*** 3,2*** 0 Afvalwaterstripper & koolfilter Hoeveelheid 1,2-dichloroethane in de grondstof wordt in de fabriek in
Tessenderlo continu gemonitord. Er wordt getracht het niveau te verlagen.

continu Hoeveelheid 1,2-dichloroethane in de grondstof wordt in de fabriek in Tessenderlo continu gemonitord. Er wordt getracht het niveau
te verlagen.

continu

27 PVC - Vynova Monovinylchloride 75-01-4 Z2 Organisch Grondstof voor PVC
productie

Monomeer voor de productie van PVC, er is geen alternatieve stof mogelijk Afvalwaterstromen uit het primaire proces (na
afvalwaterstripper)

ja 1x/maand
conform vergunning

69 87,7 47 87,1 10,9 31,5 Afvalwaterstripper & koolfilter Operating procedures zijn beoordeeld en aangepast om de kans op lozing van
MVC uit het proces naar het afvalwater te verminderen.
Daarnaast is ook gewerkt aan verdere bewustwording.

2019 Hoeveelheid MVC in het afvalwater wordt continu gemonitord via de PDCA-loop, zoals ook vastgelegd in het milieu zorgsysteem ISO
14001.
Daarnaast dient voldaan te blijven aan de vergunde norm van 1 mg MVC / liter water.

continu

29 EPT1/2/3 fabrieken Natriumdichromaat 10588-01-9 Z1 Anorganisch Hulpstof Natriumdichromaat wordt toegepast in de Ammoniak koelinstallatie
als corrosie-inhibitor.

Op dit moment is er geen vervanger bekend voor deze stof. Arlanxeo is zich bewust dat
Natriumdichromaat een ZZS stof is. Voor gebruik van Natriumdichromaat binnen Arlanxeo is
werkgroep ingesteld welke jaarlijks het gebruik evalaueerd confrom Reach dossier en het
onderzoek naar alternatieven voor Natriumdichromaat evalueerd.  Er lopen diverse onderzoeken
bij verschillende bedrijven en onderzoeksinstituten naar alternatieven voor Natriumdichromaat of
alternieven voor het huidig koelssyteem.

Component komt onder regulier procesomstandigheden
zeer beperkt tot niet  in het afvalwater terecht. Bij aftappen
van het koelwerk wordt de ammoniak met daarin de
natriumdichromaat  afgevoerd naar een erkende verwerker.
Ter controle op de aanwezighied van natriumdichormaat
wordt het afvalwater van de EPT fabrieken  maandelijks
geanalyseerd op Chroom.

Chroom Maandelijks <1 1 1 1 Voorkomen lekkages
repareren en opruimen lekkages

Borging van voortgang vervanging/alternatieven voor  en gebruik van
Natriumdichromaat via werkgroep Natriumdichromaat.

jaarlijks Sinds de goedkeuring (reach dossier)  van natriumdichromaat als inhibitor voor
de koelinstallatie van de EPT fabrieken vindt onderzoek plaats naar
alternatieven voor deze component.
Er is een samenwerking gestart met het Instituut für Luft- und Kältetechnik in
Dresden om samen met hun alternatieven te screenen, en mogelijke
alternatieven en deze experimenten te testen in de proefinstallaties in
Dormagen. Eind 2021 zijn laboratorium testen uitgevoerd.  Aanvullende testen
en evaluatie van de resultaten zullen in 2022 plaats vinden. Deze zullen in 2022
worden geëvalueerd. Naast deze testen vindt door de afdeling Innovatie van
Arlanxeo global screening plaats van alternatieve technieken voor vervanging
van het huidige koelsysteem. In de werkgroep natriumdichromaat wordt
jaarlijks het gebruik  conform Reach dossier, het onderzoek naar alternatieven
voor Natriumdichromaat en koelsysteem geëvalueerd.

-Voorkomen van lozing van natriumdichromaat in het afvalwater door opvangen en hergebruik danwel afvoeren van inhoud van de
koelsystemen
-Inspectie, controle  op lekkages koelsysteem en repareren van lekkages
-Evaluatie van gebruik natriumdichromaat
-Onderzoek naar alternatieven voor natriumdichromaat als corrosie inhibitor
-Onderzoek naar alternatieve koelsystemen
-Borging van voortgang vervanging/alternatieven voor  en gebruik van Natriumdichromaat via werkgroep Natriumdichromaat.

jaarlijkse Evaluatie in werkgroep continue

33 NGS Kwik 7439-97-6 Z1 Metaal Fingerprint In 2019 heeft Fibrant een onderzoek gestart naar de herkomst van
kwik over alle fabrieken van Fibrant. In dit onderzoek is één bron van
kwik geïdentificeerd: intrek via zwavelzuur. Echter, kwik is in dit
onderzoek gemeten in het rioolwater van de NGS (met een
concentratie van 0.12ug/l). Hierdoor is besloten kwik wel op de
stamkaart en het PvA van de NGS te zetten.

De kwik dat in de NGS gerioleerd wordt komt via de HSO (welke het
kwik via het zwavelzuur en de CZZF binnen krijgt) de fabriek binnen.
Het plan van minimalisatie van de lozing gebeurt Fibrant-breed en is
beschreven in het PvA van de CZZF (zie register 10).

Via jaarlijkse monstername zal de concentratie van kwik in het
rioolwater van de NGS gemonitord worden. Na de monstername van
2020 zal geëvalueerd worden of de meetfrequentie verlaagd kan
worden, danwel kwik van de stamkaart van de NGS verwijderd dient te
worden.

Er is geen noodzaak voor de aanwezigheid van kwik in het proces. Kwik wordt niet gedoseerd in het
proces. Alternatieven zijn daarom niet van toepassing omdat kwik geen functie in het proces
vervult.

Onbekend ja 2x/jaar 0,14 0,42 0,93 Alle wijzigingen aan de installaties van Fibrant zijn onderhevig aan de MOC-procedure als
beschreven in het Plants&Sitech IMS (zie BBT 3.1.5.3.2).
In elke fabriek zijn proces- en schoonwaterriolen gescheiden (zie BBT 3.1.5.3.5.2). Van de
gezamelijke afvalwaterstromen wordt via in-line metingen het debiet, pH, temperatuur en het CZV-
gehalte gemonitord (zie BBT 3.2.2.1).
Grote opslagtanks zijn, volgende PGS-29, voorzien van onafhankelijke overvulbeveiligingen om
overlopen te voorkomen (zie BBT 3.1.5.3.4.2). Van frequent lekkende apparatuur wordt
onderzocht hoe deze lekkages opgelost kunnen worden. Borging van deze acties gaat middels het
ARIA-systeem of project (zie BBT 3.1.5.3.4.2).

In de vergunningsaanvraag van begin 2020 is kwik opgevoerd in de stamkaarten vanwege een
analyseresultaat op rioolwater, waarbij kwik rond de detectielimiet is gemeten. Deze analyse is
uitgevoerd als deel van d einventartisatie van kwikbronnen binnen Fibrant.

Er zijn geen functionaliteiten aanwezig met betrekking tot het minimaliseren van kwiklozing in de
NGS. Er zijn geen aanwijzingen in de procesparameters die aanwijzing geven dat kwik aanwezig is
in de fabriek.
Maatregelen ter minimalisatie van kwiklozing zijn derhalve niet van toepassing.

Via jaarlijkse monstername zal de concentratie van kwik in het rioolwater van de
NGS gemonitord worden. Na de monstername van 2020 zal geëvalueerd worden
of de meetfrequentie verlaagd kan worden, danwel kwik van de stamkaart van de
NGS verwijderd dient te worden.

Het kwikgehalte van het afvalwater van de NGS is laag (vaak onder
detectie).

Er worden geen verdere acties genomen met betrekking tot kwik binnen de NGS omdat het onderzoek heeft uitgewezen dat de bron
van kwik upstream gezocht dient te worden.

De acties betreffende de minimalisatie van de hoeveelheid kwik die geloosd wordt zijn beschreven in het PvA ZZS-stoffen van de CZZF
(zie register 10).

Plan van aanpak is afgesloten De reductie van Kwik voor de Fibrant fabrieken wordt opgevold via het PvA voor Kwik van de
CZZF.

39 Bodemsanering Benzeen 71-43-2 Z2 KWS Sanering drijflaag aanwezig op grondwater n.v.t. drijflaag ja jaarlijks n.v.t. n.v.t. n.v.t. 1,91 3,00 Deze ZZS is goed oplosbaar in olie. De olie-drijflaag wordt met speciale pompen opgepompt,
waardoor zoveel mogelijk olie en zo weinig mogelijk grondwater wordt opgepompt. Het
opgepompte grondwater/drijflaag mengsel wordt over een olie-afscheider geleid, welke met de
olie met de daarin opgeloste ZZS stof verwijderd. Vervolgens wordt het effluent van deze olie-
afscheider naar de IAZI geleid.

De lozing van (potentiële) ZZS wordt jaarlijks gemonitord. jaarlijks beeindigen lozing IAZI voorzien uiterlijk 2023 2023

39 Bodemsanering naftaleen 91-20-3 Z2 KWS Sanering drijflaag aanwezig op grondwater n.v.t. drijflaag ja jaarlijks n.v.t. n.v.t. n.v.t. 0,018 0,204 Deze ZZS is goed oplosbaar in olie. De olie-drijflaag wordt met speciale pompen opgepompt,
waardoor zoveel mogelijk olie en zo weinig mogelijk grondwater wordt opgepompt. Het
opgepompte grondwater/drijflaag mengsel wordt over een olie-afscheider geleid, welke met de
olie met de daarin opgeloste ZZS stof verwijderd. Vervolgens wordt het effluent van deze olie-
afscheider naar de IAZI geleid.

De lozing van (potentiële) ZZS wordt jaarlijks gemonitord. jaarlijks beeindigen lozing IAZI voorzien uiterlijk 2023 2023

39 Bodemsanering Indene 95-13-6 Z1 KWS Sanering drijflaag aanwezig op grondwater n.v.t. drijflaag ja jaarlijks n.v.t. n.v.t. n.v.t. 0,06 0,60 Deze ZZS is goed oplosbaar in olie. De olie-drijflaag wordt met speciale pompen opgepompt,
waardoor zoveel mogelijk olie en zo weinig mogelijk grondwater wordt opgepompt. Het
opgepompte grondwater/drijflaag mengsel wordt over een olie-afscheider geleid, welke met de
olie met de daarin opgeloste ZZS stof verwijderd. Vervolgens wordt het effluent van deze olie-
afscheider naar de IAZI geleid.

De lozing van (potentiële) ZZS wordt jaarlijks gemonitord. jaarlijks beeindigen lozing IAZI voorzien uiterlijk 2023 2023

57 Sekisui Glutaaraldehyde
nieuw op ZZS lijst vanaf  13-
07-2021

111-30-8 Z2 Organisch Hulpstof
[excipient]

Koelwaterconditionering Vervanging door alternatieve producten waar deze component niet in voorkomt
[Replacement with alternative products that do not contain this component]

Koelwaterinstallaties
Scrubbers / afvalwaterpit
Cooling water installations
Scrubbers / Wastewater Pit

Indirect Jaarlijks 585 780 975 1.365 975 1.229 Vervanging door niet ZZS componenten
[Replacement by non ZZS components]

Verzoek leverancier alternatief product [Request supplier alternative product]
Aanvraag bij IAZI voor toepassen alternatieve producten [Application to IAZI for
applying alternative products]
Aanpassen installaties aan alternatief product [Adapt installations to an
alternative product]
Inzet alternatief product en monitoren effectiviteit nieuw product [Deployment
of alternative product and monitoring effectiveness of new product]

Q4 2022

66 Carbolim Triethyleenglycoldimethyle
ther

112-49-2 Z2 Organisch Selexol grondstof Carbolim ontvangt van OCIN het CO2 restgas van de Ammoniakfabrieken 2 en 3 voor de raffinage
van CO2. Het restgas van Ammoniakfabriek 2 bevat geen Selexol. Carbolim ontvangt een mix van
het CO2 restgas van de Ammoniakfabrieken 2 en 3. Dit wordt bepaald door OCIN.

Deze stof zit als onderdeel van Selexol in het CO2 restgas
(grondstof carbolim) van Amoniakfabriek 3.

Nee nvt 12 12 12 12,00 12 10 Momenteel wordt er vanuit Ammoniakfabriek 3 gewerkt aan een plan van aanpak (vanuit de
WABO) voor de reductie van het gebruik van Selexol voor het proces, waardoor ook de reductie
van Selexol in het CO2 restgas wordt ondervangen. Daarnaast wordt gestreefd om enkel CO2
restgas van Ammoniakfabriek 2 te ontvangen. Indien het hiervoor genoemde plan van aanpak van
de Ammoniakfabriek 3 niet voldoende reductie biedt zal er dienen gekeken te worden naar een
methode voor de reductie van bestanddeel Triethyleenglycoldimethylether.

Er wordt geregistreerd wanneer welke AFA in dienst is. Echter een registratie van de hoeveelheid
CO2 restgas die individueel door AFA 2 of AFA 3 wordt geleverd is niet mogelijk omdat dit bepaald
wordt door OCIN.
Er worden jaarlijks stalen van het afvalwater genomen en analyses uitgevoerd voor de bepaling
van de selexol concentratie.

Inname restgas Ammoniakfabriek 3 minimaliseren. In 2021 zijn 2 stalen genomen.
Bij één staalname was enkel AFA 3 in bedrijf. In 2022 zullen, onder voorbehoud
van de situatie, 2 stalen worden genomen

jaarlijks zoeken naar alternatief jaarlijks

71 QCP Arseen 7440-38-2 Z1 Metaal Vervuiling Vervuiling in grondstof Bron onbekend < LOQ < LOQ < LOQ < LOQ < LOQ waardes in fingerprints onder LOQ Elk kwartaal fingerprintanalyse om evolutie beter op te volgen doorlopend Onbehandeld afvalwater bevat As. De zuivering bij QCP reduceert de
concentratie < LOQ

QCP maakt op dit moment onvoldoende winst om > 4.5 mlj in afvalwaterzuivering te kunnen investeren. Optimalisatie van huidge
afvalwater behandeling en kosten verlaging doel komende jaren

nb nvt

71 QCP Nikkel 7440-02-0 Z1 Metaal Vervuiling Vervuiling in grondstof Bron onbekend 10,9 12,8 < LOQ 13,5 Bronaanpak onmogelijk, dus enkel inzet op optimalisatie afvalwaterzuivering mogelijk Elk kwartaal fingerprintanalyse om evolutie beter op te volgen doorlopend Onbehandeld afvalwater bevat Ni. De zuivering bij QCP reduceert de
concentratie < LOQ

QCP maakt op dit moment onvoldoende winst om > 4.5 mlj in afvalwaterzuivering te kunnen investeren. Optimalisatie van huidge
afvalwater behandeling en kosten verlaging doel komende jaren

nb nvt

71 QCP kwik 7439-97-6 Z1 Metaal Vervuiling Vervuiling in grondstof Bron onbekend 0,4 0,023 < LOQ < LOQ waardes in fingerprints onder LOQ Elk kwartaal fingerprintanalyse om evolutie beter op te volgen doorlopend Onbehandeld afvalwater bevat Hg. De zuivering bij QCP reduceert de
concentratie < LOQ of er dichtbij

QCP maakt op dit moment onvoldoende winst om > 4.5 mlj in afvalwaterzuivering te kunnen investeren. Optimalisatie van huidge
afvalwater behandeling en kosten verlaging doel komende jaren

nb nvt

71 QCP Cadmium 7440-43-9 Z1 metaal Vervuiling Vervuiling in grondstof Bron onbekend 0,6 < LOQ < LOQ < LOQ < LOQ waardes in fingerprints onder LOQ Elk kwartaal fingerprintanalyse om evolutie beter op te volgen doorlopend Onbehandeld afvalwater bevat Cd. De zuivering bij QCP reduceert de
concentratie < LOQ

QCP maakt op dit moment onvoldoende winst om > 4.5 mlj in afvalwaterzuivering te kunnen investeren. Optimalisatie van huidge
afvalwater behandeling en kosten verlaging doel komende jaren

nb nvt

71 QCP Lood 7439-92-1 Z1 metaal Vervuiling Vervuiling in grondstof Bron onbekend 24,1 17,1 1,4 2,4 Bronaanpak onmogelijk, dus enkel inzet op optimalisatie afvalwaterzuivering mogelijk Elk kwartaal fingerprintanalyse om evolutie beter op te volgen doorlopend Onbehandeld afvalwater bevat Pb. De zuivering bij QCP minimaliseerd
concentratie

QCP maakt op dit moment onvoldoende winst om > 4.5 mlj in afvalwaterzuivering te kunnen investeren. Optimalisatie van huidge
afvalwater behandeling en kosten verlaging doel komende jaren

nb nvt

71 QCP Cobalt 7440-48-4 Z1 Metaal Vervuiling Vervuiling in grondstof Bron onbekend 2,9 1,0 0,7 0,9 waardes in fingerprints net boven LOQ Elk kwartaal fingerprintanalyse om evolutie beter op te volgen doorlopend Onbehandeld afvalwater bevat Pb. De zuivering bij QCP minimaliseerd
concentratie

QCP maakt op dit moment onvoldoende winst om > 4.5 mlj in afvalwaterzuivering te kunnen investeren. Optimalisatie van huidge
afvalwater behandeling en kosten verlaging doel komende jaren

nb nvt

72 Gipsdeponie Benzeen 71-43-2 Z2 KWS Gipsdeponie Aanwezig in percolaatwater n.v.t. Percolaatwater ja Jaarlijks 0,0048 0,0029 0,0022 0,0051 Aanbrengen zandvang en oliewaterafscheider Het onttrokken water uit de Gipsdeponie wordt via overnamerioolput P-OS-43 via
de IAZI geloosd. In 2020 en 2021 zijn mogelijkheden bekeken om de
overnamerioolput uit te breiden met een zandvang en een oliewaterafscheider.
Voornemen is om in 2022 mogelijkheden nader te bekijken en dan volgt een
verdere minimalisatie van de lozing richting de IAZI.

2022 Mogelijk vervolg op de acties (korte termijn planning) is de realisatie van de eerder genoemde zandvang en oliewaterafscheider. Voorzien voor 2022

72 Gipsdeponie Cadmium 7440-40-9 Z1 Metaal Gipsdeponie Aanwezig in percolaatwater n.v.t. Percolaatwater ja Jaarlijks 0,0950 0,0664 0,0459 0,0599 Aanbrengen zandvang en oliewaterafscheider Het onttrokken water uit de Gipsdeponie wordt via overnamerioolput P-OS-43 via
de IAZI geloosd. In 2020 en 2021 zijn mogelijkheden bekeken om de
overnamerioolput uit te breiden met een zandvang en een oliewaterafscheider.
Voornemen is om in 2022 mogelijkheden nader te bekijken en dan volgt een
verdere minimalisatie van de lozing richting de IAZI.

2022 Mogelijk vervolg op de acties (korte termijn planning) is de realisatie van de eerder genoemde zandvang en oliewaterafscheider. Voorzien voor 2022
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72 Gipsdeponie kwik 7439-97-6 Z1 Metaal Gipsdeponie Aanwezig in percolaatwater n.v.t. Percolaatwater ja Jaarlijks 0,0010 0,0006 0,0004 0,0007 Aanbrengen zandvang en oliewaterafscheider Het onttrokken water uit de Gipsdeponie wordt via overnamerioolput P-OS-43 via
de IAZI geloosd. In 2020 en 2021 zijn mogelijkheden bekeken om de
overnamerioolput uit te breiden met een zandvang en een oliewaterafscheider.
Voornemen is om in 2022 mogelijkheden nader te bekijken en dan volgt een
verdere minimalisatie van de lozing richting de IAZI.

2022 Mogelijk vervolg op de acties (korte termijn planning) is de realisatie van de eerder genoemde zandvang en oliewaterafscheider. Voorzien voor 2022

72 Gipsdeponie Lood 7439-92-1 Z1 Metaal Gipsdeponie Aanwezig in percolaatwater n.v.t. Percolaatwater ja Jaarlijks 0,0480 0,0953 0,0165 0,0300 Aanbrengen zandvang en oliewaterafscheider Het onttrokken water uit de Gipsdeponie wordt via overnamerioolput P-OS-43 via
de IAZI geloosd. In 2020 en 2021 zijn mogelijkheden bekeken om de
overnamerioolput uit te breiden met een zandvang en een oliewaterafscheider.
Voornemen is om in 2022 mogelijkheden nader te bekijken en dan volgt een
verdere minimalisatie van de lozing richting de IAZI.

2022 Mogelijk vervolg op de acties (korte termijn planning) is de realisatie van de eerder genoemde zandvang en oliewaterafscheider. Voorzien voor 2022

72 Gipsdeponie Nikkel 7440-02-0 Z1 Metaal Gipsdeponie Aanwezig in percolaatwater n.v.t. Percolaatwater ja Jaarlijks 0,2240 0,1684 0,1295 0,1584 Aanbrengen zandvang en oliewaterafscheider Het onttrokken water uit de Gipsdeponie wordt via overnamerioolput P-OS-43 via
de IAZI geloosd. In 2020 en 2021 zijn mogelijkheden bekeken om de
overnamerioolput uit te breiden met een zandvang en een oliewaterafscheider.
Voornemen is om in 2022 mogelijkheden nader te bekijken en dan volgt een
verdere minimalisatie van de lozing richting de IAZI.

2022 Mogelijk vervolg op de acties (korte termijn planning) is de realisatie van de eerder genoemde zandvang en oliewaterafscheider. Voorzien voor 2022

72 Gipsdeponie Cobalt 7440-48-4 A1 Metaal Gipsdeponie Aanwezig in percolaatwater n.v.t. Percolaatwater ja Jaarlijks 0,0730 0,0612 0,0400 0,0492 Aanbrengen zandvang en oliewaterafscheider Het onttrokken water uit de Gipsdeponie wordt via overnamerioolput P-OS-43 via
de IAZI geloosd. In 2020 en 2021 zijn mogelijkheden bekeken om de
overnamerioolput uit te breiden met een zandvang en een oliewaterafscheider.
Voornemen is om in 2022 mogelijkheden nader te bekijken en dan volgt een
verdere minimalisatie van de lozing richting de IAZI.

2022 Mogelijk vervolg op de acties (korte termijn planning) is de realisatie van de eerder genoemde zandvang en oliewaterafscheider. Voorzien voor 2022

95 Celanese Arseen 7440-38-2 Z1 metaal Komt niet vanuit het
proces of de grondstoffen

Nvt, zie herkomst Effluent Fingerprint: meting 2005: 0,3
kg/jr

Incidenteel 0,269 0,224 Achterhalen van de herkomst en de huidige emissie door het uitvoeren van:
periodieke fingerprint analyse. Initieel 2 metingen per jaar.  Afhankelijk van de
resultaten wordt de frequentie bijgesteld.

Hoeveelheden blijken terug te leiden aan de concentraties en afgenomen
hoeveelheden van het kanaalwater.
Fingerprint uitgesteld ivm uitgestelde vergunningaanvraag
Ter verificatie wacht dit op resultaten fingerprint begin 2022

2020 Afhankelijk van de uitkomst kortlopende actie
Controle op hoeveelheid inname kanaalwater

Verificatie met resultaten van fingerprint begin 2022

95 Celanese Cadmium 7440-43-9 Z1 metaal Komt niet vanuit het
proces of de grondstoffen

Nvt, zie herkomst Effluent Fingerprint: meting 2005: 0,1
kg/jr

Incidenteel 0,134 0,122 Achterhalen van de herkomst en de huidige emissie door het uitvoeren van:
periodieke fingerprint analyse. Initieel 2 metingen per jaar.  Afhankelijk van de
resultaten wordt de frequentie bijgesteld.

Hoeveelheden blijken terug te leiden aan de concentraties en afgenomen
hoeveelheden van het kanaalwater.
Fingerprint uitgesteld ivm uitgestelde vergunningaanvraag
Ter verificatie wacht dit op resultaten fingerprint begin 2022

2020 Afhankelijk van de uitkomst kortlopende actie
Controle op hoeveelheid inname kanaalwater

Verificatie met resultaten van fingerprint begin 2022

95 Celanese Kwik 7439-97-6 Z1 metaal Komt niet vanuit het
proces of de grondstoffen

Nvt, zie herkomst Effluent Fingerprint: meting 2005: 0,2
kg/jr

Incidenteel 0,161 0,000 Achterhalen van de herkomst en de huidige emissie door het uitvoeren van:
periodieke fingerprint analyse. Initieel 2 metingen per jaar.  Afhankelijk van de
resultaten wordt de frequentie bijgesteld.

Hoeveelheden blijken terug te leiden aan de concentraties en afgenomen
hoeveelheden van het kanaalwater.
Fingerprint uitgesteld ivm uitgestelde vergunningaanvraag
Ter verificatie wacht dit op resultaten fingerprint begin 2022

2020 Afhankelijk van de uitkomst kortlopende actie
Controle op hoeveelheid inname kanaalwater

Verificatie met resultaten van fingerprint begin 2022

95 Celanese Lood 7439-92-1 Z1 metaal Komt niet vanuit het
proces of de grondstoffen

Nvt, zie herkomst Effluent Fingerprint: meting 2005: 1,5
kg/jr

Incidenteel 1,343 1,119 Achterhalen van de herkomst en de huidige emissie door het uitvoeren van:
periodieke fingerprint analyse. Initieel 2 metingen per jaar.  Afhankelijk van de
resultaten wordt de frequentie bijgesteld.

Hoeveelheden blijken terug te leiden aan de concentraties en afgenomen
hoeveelheden van het kanaalwater.
Fingerprint uitgesteld ivm uitgestelde vergunningaanvraag
Ter verificatie wacht dit op resultaten fingerprint begin 2022

2020 Afhankelijk van de uitkomst kortlopende actie
Controle op hoeveelheid inname kanaalwater

Verificatie met resultaten van fingerprint begin 2022

95 Celanese Nikkel 7440-02-0 Z1 metaal Komt niet vanuit het
proces of de grondstoffen

Nvt, zie herkomst Effluent Fingerprint: meting 2005: 1,0
kg/jr

Incidenteel 0,940 0,784 Achterhalen van de herkomst en de huidige emissie door het uitvoeren van:
periodieke fingerprint analyse. Initieel 2 metingen per jaar.  Afhankelijk van de
resultaten wordt de frequentie bijgesteld.

Hoeveelheden blijken terug te leiden aan de concentraties en afgenomen
hoeveelheden van het kanaalwater.
Fingerprint uitgesteld ivm uitgestelde vergunningaanvraag
Ter verificatie wacht dit op resultaten fingerprint begin 2022

2020 Afhankelijk van de uitkomst kortlopende actie
Controle op hoeveelheid inname kanaalwater

Verificatie met resultaten van fingerprint begin 2022
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0 IAZI 1,2-Ethanoldiol 107-21-1 B5 Organisch Grondstof Wordt incidenteel als CZV bron gekocht Niet meer kopen totdat duidelijk is of het een echte ZZS wordt Ingekochte grondstof nee 0 0 0 0 Niet meer kopen totdat duidelijk is of het een echte ZZS wordt 2020 niet gebruikt is 2020.
Monoethyleenglycol is vanaf 30-10-2020 van de lijst pZZS af en niet op de ZZS lijst geplaatst. Er is een aanvraag gedaan om de indeling van monoethyleenglycol  in Z in bijlage 4
van de watervergunning   te wijzigen in B5 (2021_WTW_IAZI0130_Aanvraag MEG, wijziging ABM indeling).

NVT omdat de korte termijn actie al voldoende effectief is. NVT

2 ACN/DAB Ethylene glycol 107-21-1 Z2 Organisch Brijn

Inhibitor vanaf eind 2019

Brijn is een koelmedium bestaande uit 11.6 wt%  ethylene glycol en 88.4 wt% water. Het wordt gebruikt om verschillende stromen in warmtewisselaren te koelen.
Ethylene glycol is een component in een nieuwe inhibitor die getest zal worden in de zuiveringssectie van de ACN-fabrieken

Aangezien het brijn in een gesloten circuit zit, vinden er geen reguliere
emissies plaats richting het afvalwater. Propylene glycol zou een
mogelijk alternatief kunnen zijn voor ethylene glycol.
Voor ethylene glycol in inhibitor zie bronaanpak/alternatieven
beschreven bij diethylhydroxylamine

Geen

Nader te bepalen tijdens de plantproef

A90, A08A en B08A Tijdens de plant trial zal initieel dagelijks
worden gemeten in afvalwater A90,
A08A en B08A. Afhankelijk van de
resultaten zal overgegaan worden naar
wekelijkse metingen. Na de plant proef
zal geevalueerd worden welke
meetfrequentie noodzakelijk is.

Geen
meetgegevens

Geen meetgegevens Geen meetgegevens Niet
gedetecteerd/Geen
meetgegevens

Niet
gedetecteerd/Geen
meetgegevens (geen
p-zzs meer)

Afhankelijk van de routing van ethylene glycol kunnen mogelijke reductie methoden in het
huidige proces in kaart gebracht worden.

Vanwege gebruik nieuwe inhibitor dienen eerst via analyses de emissies en
routing van ethylene glycol in kaart te worden gebracht

2020 De analyses zijn uitgevoerd.  Ethylene glycol wordt niet teruggevonden in afvalwater bij een detectielimiet van 10 ppm.
Ethyleenglycol is niet meer aangemerkt als p-ZZS, de analysemethode wordt derhalve niet meer verder ontwikkeld voor lagere detectieniveau's

Indien noodzakelijk onderzoek naar een alternatief voor ethylene glycol in brijn koelmedium. Nader te bepalen N.v.t. Ethyleenglycol is
niet meer aangemerkt
als p-ZZS.

11 Mauritsdeponie Dichloorbenzeen(en) totaal 95-50-1 A1 Organisch Sanering aanwezig in grondwater n.v.t. grondwater ja jaarlijks 0,14 0,14 0,00 Aanleg bodemsaneringssysteem in 2019, benedenstrooms van de Mauritsdeponie. Benzeen
wordt door middel van de Purisoil®-methode-technologie gesaneerd.

Optimalisatie eerder genoemd saneringssysteem 2022 Beëindigen lozing naar IAZI 2023

11 Mauritsdeponie MTBE (methyl tertiair butyl ether) 1634-04-4 A3 Organisch Sanering aanwezig in grondwater n.v.t. grondwater ja jaarlijks 0,055 0,055 0,017 Aanleg bodemsaneringssysteem in 2019, benedenstrooms van de Mauritsdeponie. 1,2-, 1,3-
en 1,4-dichloorbenzeen worden door middel van de Purisoil®-methode-technologie
gesaneeerd.

Optimalisatie eerder genoemd saneringssysteem 2022 Beëindigen lozing naar IAZI 2023

13a/20 Logistics Sabic benzylalcohol 100-51-6 B5 tankbodemw
ater

betreft de afscheiding van waterlaag die
ontstaat in de tank

tankbodemwater ja (via CZV) incidenteel 1,0 1,0 0,0 0,0 meer analyses tankbodemwater uitvoeren 2021 De fingerprint analyses van 2018/2019 zijn niet meer
teruggevonden in het intern archief. In de fingerprints van
2020/2021 is deze stof niet aangetroffen. Gezien de lage jaarvracht
0-1kg heden en historisch, wordt er geen verdere studie uitgevoerd.
Opvolging middels fingerprint analyses blijft wel bestaan. In teken
van luchtemissies worden diverse externe drijvende dak tanks wel
voorzien van een dome, wat ook positief werkt voor het afvalwater,
daar op deze manier geen insijpeling van regenwater is via de wand
en daardoor minder water afgetapt moet worden (resulterend in
lagere jaarvrachten op de componenten).

Tussen 2022 en 2025 worden 5 externe drijvende daktanks vervangen door een inwendig drijvend dak met dome. De dome verhindert water insijpeling via de wand, waardoor
minder (tot geen) water afgetapt moet worden bij deze opslagtanks, en zorgt voor een reductie in de jaarvrachten van diverse componenten. Het plaatsen van domes is in lijn
met de ZZS roadmap van SABIC Geleen. In 2022 wordt daartoe T904 ge-upgrade.

2025

13a/20 Logistics Sabic o-xyleen 95-47-6 B1 tankbodemw
ater

betreft de afscheiding van waterlaag die
ontstaat in de tank

tankbodemwater ja (via CZV) incidenteel 17,0 16,5 1,3 0,0 meer analyses tankbodemwater uitvoeren 2021 De fingerprint analyses van 2018/2019 zijn niet meer
teruggevonden in het intern archief. In de fingerprints van
2020/2021 is deze stof niet aangetroffen. Gezien de lage jaarvracht
0-17kg heden en historisch, wordt er geen verdere studie
uitgevoerd. Opvolging middels fingerprint analyses blijft wel
bestaan. In teken van luchtemissies worden diverse externe
drijvende dak tanks wel voorzien van een dome, wat ook positief
werkt voor het afvalwater, daar op deze manier geen insijpeling van
regenwater is via de wand en daardoor minder water afgetapt
moet worden (resulterend in lagere jaarvrachten op de
componenten).

Tussen 2022 en 2025 worden 5 externe drijvende daktanks vervangen door een inwendig drijvend dak met dome. De dome verhindert water insijpeling via de wand, waardoor
minder (tot geen) water afgetapt moet worden bij deze opslagtanks, en zorgt voor een reductie in de jaarvrachten van diverse componenten. Het plaatsen van domes is in lijn
met de ZZS roadmap van SABIC Geleen. In 2022 wordt daartoe T904 ge-upgrade.

2025

15 HDPEF 2-propanol, 1-chloro-,phos (3:1) 13674-84-5 B3 Fingerprint Deze stof wordt aangetroffen op basis van
een eenmalige fingerprint in 2018. De stof
wordt echter niet toegevoegd dan wel
gebruikt in het proces. De herkomst is
hierdoor onbekend. Daarom wordt er voor
gekozen om eerst een database op te
bouwen met meerdere fingerprints en op
basis hiervan verder onderzoek te doen

onbekend ja kwartaal 0,5 1,1 0,0 Opbouw database uit
fingerprints

Evaluatie fingerprints, onderzoek naar de bron en mogelijke reductiemaatregelen 2021 Deze stof is slechts sporadisch keren gemeten in de fingerprint
analyses (fluctuaties kunnen komen door de
meetonnauwkeurigheid). De totale jaarvracht ligt tussen de 0 en 2
kg. Opvolging door de fingerprint analyses zal blijven, maar er zal
geen verdere studie of project uitgevoerd worden daar de stof niet
toegevoegd noch gebruikt wordt in het productieproces.

Op basis van de fingerprint analyses en jaarvrachten, zal er geen verdere vervolgactie aangezet worden. N.A. Fingerprint analyse; zie
korte termijn

15 HDPEF tert-Butylalcohol 75-65-0 B4 Fingerprint Deze stof wordt aangetroffen op basis van
een eenmalige fingerprint in 2018. De stof
wordt echter niet toegevoegd dan wel
gebruikt in het proces. De herkomst is
hierdoor onbekend. Daarom wordt er voor
gekozen om eerst een database op te
bouwen met meerdere fingerprints en op
basis hiervan verder onderzoek te doen

onbekend ja kwartaal 0,5 1,1 0,9 Opbouw database uit
fingerprints

Evaluatie fingerprints, onderzoek naar de bron en mogelijke reductiemaatregelen 2021 Deze stof is slechts sporadisch keren gemeten in de fingerprint
analyses (fluctuaties kunnen komen door de
meetonnauwkeurigheid). De totale jaarvracht ligt tussen de 0 en 2
kg. Opvolging door de fingerprint analyses zal blijven, maar er zal
geen verdere studie of project uitgevoerd worden daar de stof niet
toegevoegd noch gebruikt wordt in het productieproces.

Op basis van de fingerprint analyses en jaarvrachten, zal er geen verdere vervolgactie aangezet worden. N.A. Fingerprint analyse; zie
korte termijn

22 Olefins 3 1,3-Pentadiene 504-60-9 B3 Bijproduct Deze component is een nevencomponent die gevormd wordt tijdens het kraakproces van voedingen. In dat opzicht is het onmogelijk om het onstaan ervan te voorkomen.  We moeten dus ons focussen op
het verhinderen dat deze component in het afvalwater terecht komt. Deze component komt voor in de toevoer naar V232 , maar haast niet in de afvoerloog van V232 naar het proceswater, deze
scheidingstechniek is voldoende effectief. Gezien de geringe lozing van deze component is het plan van aanpak opvolging in het afvalwater.

zie Bronaanpak/alternatieven ja, fingerprint kwartaal NA NA 0,7 0,7 0,0 0,0 zie
Bronaanpak/alternati
even

kwartaal fingerprints 2021 Deze stof is slechts 1x gemeten in de fingerprint analyses
(fluctuaties kunnen komen door de meetonnauwkeurigheid). De
totale jaarvracht ligt tussen de 0 en 1 kg. Opvolging door de
fingerprint analyses zal blijven, maar er zal geen verdere actie
aangezet worden in teken van dit PvA gezien de lage jaarvrachten
als ook het beperkt detecteren in de fingerprints.

Op basis van de fingerprint analyses en jaarvrachten, zal er geen verdere vervolgactie aangezet worden. N.A. Fingerprint analyse; zie
korte termijn

22 Olefins 3 m-xyleen/1,3-dimethylbenzeen 108-38-3 B2 Eindproduct Bronaanpak door eliminatie is niet mogelijk dit een gewenst product is met signifcante maatschappelijke waarde, het is onderdeel van het productieproces en er is een significante installatie die zich focust
op het produceren van TX-cut/HF1800.
We moeten ons daarom focussen ter voorkoming en het minimaliseren dat deze koolwaterstof terecht komt in het proceswater met diverse scheidingstechnieken.
De afroom van het watercompartiment uit V141, deze stroomt naar het proceswaterriool.  Deze component is eenmalig boven het detectielimiet gekomen met de fingerprint in de afroom, fingerprints
hierna registeren deze component niet in de proceswaterstromen.
Er is een project lopende om de afroom van V141 intern te verwerken waardoor de impact van deze koolwaterstrof naar het water in deze stroom volledig wordt geëlimineerd.
Na het uitvoering van het project wordt de impact van de reductie/eliminatie geanalyseerd en wordt er eventueel een vervolg aan gegeven

zie Bronaanpak/alternatieven ja, fingerprint kwartaal NA NA 44,7 44,7 19,1 26,7 zie
Bronaanpak/alternati
even

kwartaal fingerprints 2021 Deze stof is slechts 3x gemeten in de fingerprint analyses
(fluctuaties kunnen komen door de meetonnauwkeurigheid). De
totale jaarvracht flutueren, welke ook kunnen komen door
meetonnauwkeurigheden. Opvolging door de fingerprint analyses
zal blijven, maar de korte termijn actie wordt hierbij gesloten. De
lange termijn actie wordt wel verder opgevolgd.

Actie: Intern verwerken afroom V141

afroom V141 update januari 2022:
project leidt de afroom om, zodat de belasting naar het riool verlaagd wordt. Deze oplossing is besproken met onze Licensor Linde, en dit is hun laatste design (dus BBT). Status
V141 project = basic klaar, project heeft full funding, project is on track voor uitvoering TA2023. Let op dat TA2023 mogelijk naar 2024 wordt geschoven, dan schuift dit project
uiteraard aangezien het TA gebonden is. Project on track.
Deze afroom stroom die nu richting het riool gaat, zal intern verwerkt gaan worden in de toekomst. Dit betekent een extra benzine-water-scheiding, de waterstripper en de
CPI, voordat eea naar IAZI gestuurd wordt. Dit zal een significante verbetering geven. Hoe groot deze verbetering zal zijn, is per component verschillend (afh verschil in
dichtheid water/KWS (irt benzine/water scheiding) en afh koookpunt (irt waterstripper).

2024

22 Olefins 3 diethanolamine (2,2'-iminodiethanol) 111-42-2 B2 hulpstof Deze stof wordt niet meer gebruikt in OLE3 i.e. bronaanpak door eliminatie. zie Bronaanpak/alternatieven ja, fingerprint kwartaal NA NA 0,0 0,0 0,0 0,0 zie
Bronaanpak/alternati
even

Geen actie noodzakelijk 2021 Deze stof wordt niet meer gebruikt binnen OLE3 Geen actie noodzakelijk N.A. Deze stof wordt niet
meer gebruikt; de stof
is/wordt ook verwijderd
uit bijlagen 4 van de

22 Olefins 3 Isoamyl alcohol 123-51-3 B5 hulpstof Aanwezig in Nalco  EC3214A deze stof is onderdeel van EC3214A is een additief die gebruikt wordt in het bestrijden van vervuiling en gewenst in de continuiteit van het proces. Deze inhibitor komt niet in contact met proceswater
aangezien deze wordt gedoseerd na de droogstap i.e. nullozing.

zie Bronaanpak/alternatieven ja, fingerprint kwartaal NA NA 0,0 0,0 0,0 0,0 zie
Bronaanpak/alternati
even

Geen actie noodzakelijk 2021 Dit is een stof van een hulpstof welke niet in het afvalwater terecht
komt. De stof komt meermaals voor in de lijst en wordt niet
gemeten in de fingerprints.

Geen actie noodzakelijk N.A. Geen actie noodzakelijk
wegens nullozing; de stof
is/wordt ook verwijderd
uit bijlagen 4 van de
watervergunning

22 Olefins 3 MTBE 1634-04-4 A3 Eindproduct Bronaanpak door eliminatie is niet mogelijk dit een gewenst product is met signifcante maatschappelijke waarde, het is onderdeel van het productieproces en er is een significante installatie die zich focust
op het produceren van MTBE uit 1-butheen en methanol.
We moeten ons daarom focussen ter voorkoming en het minimaliseren dat deze koolwaterstof terecht komt in het proceswater.
De enige afvalwaterstroom waar MTBE kan en wordt gevonden is deze uit de MTBE plant.
In C693 wordt water toegevoegd aan de C4-raff2 stroom met methanol uit deze stroom te wassen, in V694 wordt dit water verwarmd tot ongeveer 70°C om koolwaterstoffen uit te strippen, de overige
waterfractie wordt afgevoerd. Er is een beveiliging (laag niveau trip en laag temperatuur trip) die voorkomt dat er gasdoorslag kan zijn naar het riool en voorkomt dat het strippen in V694 onvoldoende is.
In de laatste kwartaalrapportages vinden we geen MTBE terug in het afvalwater.
Via het kwartaalrapport blijven we monitoren of er MTBE wordt geloosd, indien we MTBE traceren in het watereffluent, gaan we in eerste instantie het proces bestuderen om deze hoeveelheid te
reduceren/elimineren.

zie Bronaanpak/alternatieven ja, fingerprint kwartaal NA NA 128,0 128,0 68,0 26,7 zie
Bronaanpak/alternati
even

kwartaal fingerprints Doorlopend Deze stof is 2x gemeten in de fingerprint analyses. De jaarvrachten
kunnen daartoe niet allemaal herleid worden. De fingerprint
analyses zullen veder opgevolgd worden.

Opvolging fingerprint analyses Doorlopend

22 Olefins 3 N,N-Diethylhydroxylamine 3710-84-7 A2 hulpstof Aanwezig in Actreen EC3269A, betreft
polymeer inhibitor

deze stof is onderdeel van EC3269A is een additief die gebruikt wordt in het bestrijden van vervuiling en gewenst in de continuiteit van het proces. Deze inhibitor komt niet in contact met proceswater
aangezien deze wordt gedoseerd na de droogstap  i.e. nullozing.

zie Bronaanpak/alternatieven nee nvt NA NA 0,0 0,0 0,0 0,0 zie
Bronaanpak/alternati
even

Geen actie noodzakelijk 2021 Dat deze stof niet teruggevonden wordt in het afvalwater, wordt
aangetoond middels de fingerprints.

Geen actie noodzakelijk wegens nullozing. N.A. Geen actie noodzakelijk
wegens nullozing.

22 Olefins 3 2-methylpropan-2-ol 75-65-0 B4 Bijproduct Deze component is een nevencomponent die potentieel gevormd kan worden tijdens het kraakproces van voedingen, er wordt op geanalyseerd maar komt niet voor boven de detectielimiet m.a.w. deze stof
wordt beschouwd als een nullozing naar het water.

zie Bronaanpak/alternatieven ja, fingerprint kwartaal NA NA 0,0 0,0 0,0 0,0 zie
Bronaanpak/alternati
even

kwartaal fingerprints 2021 Dat deze stof niet teruggevonden wordt in het afvalwater, wordt
aangetoond middels de fingerprints.

Geen actie noodzakelijk wegens nullozing. N.A. Geen actie noodzakelijk
wegens nullozing.

22 Olefins 3 2-butanon 78-93-3 B5 Bijproduct Deze component is een nevencomponent die potentieel gevormd kan worden tijdens het kraakproces van voedingen, er wordt op geanalyseerd maar komt niet voor boven de detectielimiet m.a.w. deze stof
wordt beschouwd als een nullozing naar het water.

zie Bronaanpak/alternatieven ja, fingerprint kwartaal NA NA 0,0 0,0 8,8 29,2 zie
Bronaanpak/alternati
even

kwartaal fingerprints Doorlopend Deze stof wordt beperkt teruggevonden in de fingerprintanalyses.
De stof zal verder opgevolgd worden in de fingerprint analyses.

Opvolging fingerprint analyses Doorlopend

22 Olefins 3 o-, m-, p-xyleen (95-47-6; 108-38-3;
106-42-3)

95-47-6 B1 Eindproduct HF1800 Bronaanpak door eliminatie is niet mogelijk omdat dit een gewenst product is met signifcante maatschappelijke waarde, het is onderdeel van het productieproces en er is een significante installatie die zich
focust op het produceren van TX-cut/HF1800.
De bronmaatregel moet zich dus focussen op het elimineren dat deze component terecht komt in het afvalwater door scheidingstechnieken.
deze component komt voor in het water naar C171 waar deze volledig wordt verwijderd.
Deze component komt ook voor in deafroom van V141 waar we met het project voor het intern verwerken van deze stroom deze volledig elimineren naar het afvalwater. Dit wordt na het uitvoeren van het
project bevestigd met analyses.
Tevens komt deze component voor in de afvalloog in een hoeveelheid rond de detectielimiet, deze wordt opgevolgd in het meetprogramma en wordt meegenomen in de studie hoe om te gaan met
koolwaterstoffen in het afvalloog.

zie Bronaanpak/alternatieven ja, fingerprint kwartaal NA NA 103,0 103,0 38,3 33,9 zie
Bronaanpak/alternati
even

kwartaal fingerprints 2021 De stof wordt beperkt aangetroffen in de fingerprints. Opvolging
van de fingerprints blijft onderdeel van het monitoring van het
afvalwater, maar in dit PvA wordt deze korte termijn actie
momenteel gesloten. De lange termijn acties worden in dit PvA wel
nog verder opgevolgd.

Actie: Intern verwerken afroom V141
Actie: Opvolgen door frequente metingen
Actie: Na uitvoeren van project, opnieuw fingerprint analyseren

afroom V141 update januari 2022:
project leidt de afroom om, zodat de belasting naar het riool verlaagd wordt. Deze oplossing is besproken met onze Licensor Linde, en dit is hun laatste design (dus BBT). Status
V141 project = basic klaar, project heeft full funding, project is on track voor uitvoering TA2023. Let op dat TA2023 mogelijk naar 2024 wordt geschoven, dan schuift dit project
uiteraard aangezien het TA gebonden is. Project on track.
Deze afroom stroom die nu richting het riool gaat, zal intern verwerkt gaan worden in de toekomst. Dit betekent een extra benzine-water-scheiding, de waterstripper en de
CPI, voordat eea naar IAZI gestuurd wordt. Dit zal een significante verbetering geven. Hoe groot deze verbetering zal zijn, is per component verschillend (afh verschil in
dichtheid water/KWS (irt benzine/water scheiding) en afh koookpunt (irt waterstripper).

2024

22 Olefins 3 2-tert-butylfenol 96-76-4 A1 hulpstof Aanwezig in Actreen EC3269A, betreft
polymeer inhibitor

Deze stof is onderdeel van EC3269A is een additief die gebruikt wordt in het bestrijden van vervuiling en gewenst in de continuiteit van het proces. Deze inhibitor komt niet in contact met proceswater
aangezien deze wordt gedoseerd na de droogstap . In de fingerprints van de kwartalen en ook en de fingerprints van de ABM toets wordt deze component niet opgemerkt. Deze component wordt verder
opgevolgd in de volgende fingerprints van de kwartaalrapportages

zie Bronaanpak/alternatieven nee nvt NA NA 7,1 7,1 0,0 0,0 zie
Bronaanpak/alternati
even

kwartaal fingerprints 2021 De stof wordt beperkt aangetroffen in de fingerprints met lage
concentraties. De jaarvracht schommelt tussen de 0 en 7 kg.
Opvolging van de fingerprints blijft onderdeel van het monitoring
van het afvalwater, maar in dit PvA wordt deze korte termijn actie
momenteel gesloten. Merk op dat deze stof 2x voorkomt in PvA van
OLE3

Op basis van de fingerprint analyses en jaarvrachten, zal er geen verdere vervolgactie aangezet worden. N.A. Fingerprint analyse; zie
korte termijn

22 Olefins 3 2,4-Di-tert-butylphenol 96-76-4 A1 KWS hulpstof/bijproduct Aanwezig in Actreen EC3269A, betreft polymeer inhibitor Deze component is een nevencomponent die gevormd  kan worden
tijdens het kraakproces van voedingen. In dat opzicht is het onmogelijk
om het onstaan ervan te voorkomen. Gezien de geringe lozing (i.e bijna
nullozing) is het plan om in eerste instantie opvolging te doen in
komende kwartaalrapportages. Omdat deze component aanwezig kan
zijn in de wateroverflow van V141 (die we intern gaan verwerken) en in
de cokespot (waarvan de technip studie loopt die het waterverbuik gaat
elimineren/drastisch verminderen van de cokespot) verwachten we dat
deze component niet langer in het afvalwater gaat voorkomen na het
uitvoeren van deze componenten.

zie Bronaanpak/alternatieven ja, fingerprint 0 NA NA 7,1 7,1 0,0 0,0 zie Bronaanpak/alternatieven kwartaal fingerprints 2021 De stof wordt beperkt aangetroffen in de fingerprints met lage concentraties. De jaarvracht schommelt tussen de 0 en 7 kg. Opvolging van de fingerprints blijft onderdeel van
het monitoring van het afvalwater, maar in dit PvA wordt deze korte termijn actie momenteel gesloten. Merk op dat deze stof 2x voorkomt in PvA van OLE3

Op basis van de fingerprint analyses en jaarvrachten, zal er geen verdere vervolgactie aangezet worden. N.A. Fingerprint analyse; zie
korte termijn

22 Olefins 3 4-tert-butylpyrocatechol 98-29-3 A1 KWS Bijproduct Deze component is een nevencomponent die potentieel gevormd kan
worden tijdens het kraakproces van voedingen, er wordt op
geanalyseerd maar komt niet voor boven de detectielimiet m.a.w. deze
stof wordt beschouwd als een nullozing naar het water.

zie Bronaanpak/alternatieven ja, fingerprint kwartaal NA NA 0,0 0,0 0,0 0,0 zie Bronaanpak/alternatieven kwartaal fingerprints 2021 Dat deze stof niet teruggevonden wordt in het afvalwater, wordt aangetoond middels de fingerprints. Geen actie noodzakelijk wegens nullozing. N.A. Geen actie noodzakelijk
wegens nullozing; de
stof is/wordt ook
verwijderd uit bijlagen
4 van de

22 Olefins 3 Carbondisulfide 75-15-0 B2 KWS Bijproduct Deze component is een nevencomponent die potentieel gevormd kan
worden tijdens het kraakproces van voedingen. In dat opzicht is het
onmogelijk om het onstaan ervan te voorkomen. Volgens de fingerprints
van de kwartalen  komt deze component niet langer voor in het
afvalwater. Daarom wordt als actiepunt gedefinieerd om dit verder op
te volgen in de kwartaalrapportages.

zie Bronaanpak/alternatieven ja, fingerprint kwartaal NA NA 2,0 2,0 25,2 37,3 zie Bronaanpak/alternatieven kwartaal fingerprints Doorlopend Deze stof wordt regelmatig gemeten in de fingerprints en zal verder opgevolgd worden gezien de onregelmatigheden. Opvolging fingerprint analyses 2024

22 Olefins 3 2-Propanol, 1-chloro-, phosphate (3:1) 13674-84-5 B3 KWS Bijproduct Deze component is een nevencomponent die potentieel gevormd kan
worden tijdens het kraakproces van voedingen. In dat opzicht is het
onmogelijk om het onstaan ervan te voorkomen. Volgens de fingerprints
van de kwartalen  komt deze component niet  voor in het afvalwater.
Daarom wordt als actiepunt gedefinieerd om dit verder op te volgen in
de kwartaalrapportages.

zie Bronaanpak/alternatieven ja, fingerprint kwartaal NA NA 0,3 0,3 0,9 0,0 zie Bronaanpak/alternatieven kwartaal fingerprints 2021 De stof wordt slechts 1x boven de detectielimiet gemeten in de fingerprints (2020). De jaarvracht schommelt tussen de 0 en 1 kg (waarbij de jaarvracht van 2019 niet herleid
kan worden). Opvolging van de fingerprints blijft onderdeel van het monitoring van het afvalwater, maar in dit PvA wordt deze korte termijn actie momenteel gesloten.

Op basis van de fingerprint analyses en jaarvrachten, zal er geen verdere vervolgactie aangezet worden. N.A. Fingerprint analyse; zie
korte termijn

23 Olefins 4 2,4-Di-tert-butylphenol 96-76-4 A1 Organisch Bijproduct Deze component is een nevencomponent die potentieel gevormd kan worden tijdens het kraakproces van voedingen. In dat opzicht is het onmogelijk om het onstaan ervan te voorkomen. Als bronaanpak
moeten we dus voorkomen dat deze stof in het afvalwater terecht kan komen door de scheidingstechnieken die toegepast worden. Traces van deze component komen voor in het water richting de stripper
C241 waar ze wordt verwijderd uit het water. Recentelijk is de scheiding van water en koolwaterstofen in C231 verder verbeterd door het introduceren van een emulsiebreker (Petroflo 22Y630)
In het afvalloog zitten ook traces van van deze component (rond detectielimiet), dit wordt meegenomen in de studie hoe we het best kunnen omgaan met deze koolwaterstof in de afvoerloog.

Actie: studie wat te doen met koolwaterstoffen en metalen in het
afvalloog van V361
Actie: Opvolgen door frequente metingen
Actie: Na uitvoeren van project, opnieuw fingerprint analyseren

Proceswater V242 ja kwartaal 61,0 61,0 4,3 0,0 Verbeteren benzine water scheiding in C231 en V361 introduceren van een emulsiebreker (Petroflo 22Y630).
Emissies opvolgen via frequente metingen (fingerprints)

2021 Deze stof wordt af en toe aangetroffen in de fingerprint analyses (2018/2019 en 1x in 2020). Opvolging van de fingerprint analyses zal blijven als onderdeel van het monitoren
van de fingerprints. Maar in dit PvA wordt deze korte termijn actie momenteel gesloten. De lange termijn acties worden in dit PvA wel nog verder opgevolgd.

studie wat te doen met koolwaterstoffen en metalen in het afvalloog van V361

afvalloog update januari 2022:
Er is verder onderzoek naar twee mogelijke processen via de research afdeling:
1. Advanced oxidation process (AOP) – UV / ozon.
In dit proces worden koolwaterstoffen geoxideerd door het gebruik van ozon en UV. AOP voor afvalloog is nog geen bewezen techniek, dus dit moet eerst getest worden.
2. Wet air oxidation(WAO).
Wet air oxidation oxideert de zwaardere koolwaterstoffen en de zwavelcomponenten,
Ook een test met deze technieken is uitgevoerd.

Ondertussen is bovenstaande studie, inclusief lab-tests, klaar bij research. Deze studie heeft gelopen in 2021. Uit deze studie is gekomen dat WAO het meest kansrijk is om verder te onderzoeken. Dit is het startpunt voor manufacturing om dit te overleggen
met licentiehouders. In dat proces zit SABIC nu. NB: De nabehandeling zou bijna een fabriek op zich zijn. Vanaf het besluit dat we dit zouden willen implementeren tot aan werkelijke implementatie behelst een traject van meerdere jaren. De investering moet
dan kosteneffectief zijn (investering schatten we nu op > miljoenen). Research heeft moemnteel geselecteerd welk proces het meets geschikt is. Manufacturing is nu aan zet om vendors te benaderen die dit zouden kunnnen, om eea verder uit te diepen in een
‘feasibility studie’. De doelstelling is deze studie in 2022 uit te voeren.

Studie gereeed eind 2022

23 Olefins 4 biphenyl 92-52-4 A1 KWS Bijproduct Deze component is een nevencomponent die potentieel gevormd kan worden tijdens het kraakproces van voedingen. In dat opzicht is het onmogelijk om het onstaan ervan te voorkomen. Als bronaanpak
moeten we dus voorkomen dat deze stof in het afvalwater terecht kan komen door de scheidingstechnieken die toegepast worden. Deze stroom komt voor in het water richting de stripper C241 waar ze
wordt verwijderd uit het water Recentelijk is de scheiding van water en koolwaterstofen in C231 verder verbeterd door het introduceren van een emulsiebreker (Petroflo 22Y630).
Ook in het afvalloog kan deze component voorkomen. Dit wordt meegenomen in de studie hoe we het best kunnen omgaan met deze koolwaterstof in de afvoerloog.

Actie: studie wat te doen met koolwaterstoffen en metalen in het
afvalloog van V361
Actie: Opvolgen door frequente metingen
Actie: Na uitvoeren van project, opnieuw fingerprint analyseren

Proceswater V242
Afvalloog V361

ja kwartaal 41,5 41,5 8,1 3,7 Verbeteren benzine water scheiding in C231 en V361 introduceren van een emulsiebreker (Petroflo 22Y630).
Emissies opvolgen via frequente metingen (fingerprints)

2021 Deze stof wordt regelmatig in lagere concentraties aangetroffen in het afvalloog. De jaarvracht fluctueert tussen de 4 en 42 kg. Opvolging van de fingerprint analyses zal blijven
als onderdeel van het monitoren van de fingerprints. Maar in dit PvA wordt deze korte termijn actie momenteel gesloten. De lange termijn acties worden in dit PvA wel nog
verder opgevolgd.

studie wat te doen met koolwaterstoffen en metalen in het afvalloog van V361

afvalloog update januari 2022:
Er is verder onderzoek naar twee mogelijke processen via de research afdeling:
1. Advanced oxidation process (AOP) – UV / ozon.
In dit proces worden koolwaterstoffen geoxideerd door het gebruik van ozon en UV. AOP voor afvalloog is nog geen bewezen techniek, dus dit moet eerst getest worden.
2. Wet air oxidation(WAO).
Wet air oxidation oxideert de zwaardere koolwaterstoffen en de zwavelcomponenten,
Ook een test met deze technieken is uitgevoerd.

Ondertussen is bovenstaande studie, inclusief lab-tests, klaar bij research. Deze studie heeft gelopen in 2021. Uit deze studie is gekomen dat WAO het meest kansrijk is om verder te onderzoeken. Dit is het startpunt voor manufacturing om dit te overleggen
met licentiehouders. In dat proces zit SABIC nu. NB: De nabehandeling zou bijna een fabriek op zich zijn. Vanaf het besluit dat we dit zouden willen implementeren tot aan werkelijke implementatie behelst een traject van meerdere jaren. De investering moet
dan kosteneffectief zijn (investering schatten we nu op > miljoenen). Research heeft moemnteel geselecteerd welk proces het meets geschikt is. Manufacturing is nu aan zet om vendors te benaderen die dit zouden kunnnen, om eea verder uit te diepen in een
‘feasibility studie’. De doelstelling is deze studie in 2022 uit te voeren.

Studie gereeed eind 2022

23 Olefins 4 4-tert-butylpyrocatechol 98-29-3 A1 Organisch Additief Is een middel voor het stabiliseren van reactieve producten als Styreen. Dit middel komt niet in aanraking met water, i.e. nullozing. - - 0,0 0,0 0,0 0,0 Vermijden contact met water Inherent aan proces 2021 Dat deze stof niet teruggevonden wordt in het afvalwater, wordt aangetoond middels de fingerprints. Geen actie noodzakelijk wegens nullozing. N.A. Geen actie noodzakelijk
wegens nullozing; de
stof is/wordt ook
verwijderd uit bijlagen
4 van de

23 Olefins 4 Benzotriazole 95-14-7 A2 Organisch Bijproduct Deze component is een nevencomponent die gevormd  kan worden tijdens het kraakproces van voedingen. In dat opzicht is het onmogelijk om het onstaan ervan te voorkomen. Gezien de geringe lozing (i.e
bijna nullozing) is het plan om in eerste instantie opvolging te doen in komende kwartaalrapportages..

Actie: Opvolgen door frequente metingen - ja kwartaal 0,0 0,0 0,0 0,0 Incidentele lozing mogelijk. Reductie door het evalueren van het monitoringsplan Emissies opvolgen via frequente metingen (fingerprints per kwartaal) 2021 Deze stof wordt niet aangetroffen in de fingerprint analyses. Op basis van de fingerprint analyses en jaarvrachten, zal er geen verdere vervolgactie aangezet worden. N.A. Fingerprint analyse; zie
korte termijn

23 Olefins 4 o-xylene 95-47-6 B1 KWS Eindproduct Bronaanpak door eliminatie is niet mogelijk dit een gewenst product is met signifcante maatschappelijke waarde, het is onderdeel van het productieproces en er is een significante installatie die zich focust
op het produceren van dit produkt.
We moeten ons daarom focussen ter voorkoming en het minimaliseren dat deze koolwaterstof terecht komt in het afvalwater met diverse scheidingstechnieken.
Het productieproces (zie tekening in proceswater paragraaf) is ontworpen om te voorkomen dat deze koolwaterstof in het afvalwater terecht komt door de vloeistof/vloeistof scheiding C231 (die
koolwaterstoffen scheidt van het water) en V361 (loog/koolwaterstoffen scheiding). Het water uit C231 gaat naar stripper C241 die zich focust om koolwaterstoffen te strippen uit het water, deze stap is
zeer effectief (>98% op basis van analyses).
Recentelijk is de scheiding van water en koolwaterstofen in C231 verder verbeterd door het introduceren van een emulsiebreker (Petroflo 22Y630)

De nageschakelde techniek van de biologische afvalwaterzuiveringinstallation zet deze component volledig om.

Actie: Opvolgen door frequente metingen - ja kwartaal 107,0 107,0 196,1 797,5 Verbeteren benzine waterscheiding in C231 introduceren van een emulsiebreker (Petroflo 22Y630).
Emissies opvolgen via frequente metingen (fingerprints)

2021 Deze stof wordt regelmatig aangetroffen in het afvalloog.  Opvolging van de fingerprint analyses zal blijven als onderdeel van het monitoren van de fingerprints. Maar in dit PvA
wordt deze korte termijn actie momenteel gesloten. De lange termijn acties worden in dit PvA wel nog verder opgevolgd.

studie wat te doen met koolwaterstoffen en metalen in het afvalloog van V361

afvalloog update januari 2022:
Er is verder onderzoek naar twee mogelijke processen via de research afdeling:
1. Advanced oxidation process (AOP) – UV / ozon.
In dit proces worden koolwaterstoffen geoxideerd door het gebruik van ozon en UV. AOP voor afvalloog is nog geen bewezen techniek, dus dit moet eerst getest worden.
2. Wet air oxidation(WAO).
Wet air oxidation oxideert de zwaardere koolwaterstoffen en de zwavelcomponenten,
Ook een test met deze technieken is uitgevoerd.

Ondertussen is bovenstaande studie, inclusief lab-tests, klaar bij research. Deze studie heeft gelopen in 2021. Uit deze studie is gekomen dat WAO het meest kansrijk is om verder te onderzoeken. Dit is het startpunt voor manufacturing om dit te overleggen
met licentiehouders. In dat proces zit SABIC nu. NB: De nabehandeling zou bijna een fabriek op zich zijn. Vanaf het besluit dat we dit zouden willen implementeren tot aan werkelijke implementatie behelst een traject van meerdere jaren. De investering moet
dan kosteneffectief zijn (investering schatten we nu op > miljoenen). Research heeft moemnteel geselecteerd welk proces het meets geschikt is. Manufacturing is nu aan zet om vendors te benaderen die dit zouden kunnnen, om eea verder uit te diepen in een
‘feasibility studie’. De doelstelling is deze studie in 2022 uit te voeren.

Studie gereeed eind 2022

23 Olefins 4 Benzene, 1,3-dimethyl 108-38-3 B2 KWS Bijproduct Deze component is een nevencomponent die potentieel gevormd kan worden tijdens het kraakproces van voedingen. In dat opzicht is het onmogelijk om het onstaan ervan te voorkomen. Als bronaanpak
moeten we dus voorkomen dat deze stof in het afvalwater terecht kan komen door de scheidingstechnieken die toegepast worden. Traces van deze component komen voor in het water richting de stripper
C241 waar ze wordt verwijderd uit het water. Recentelijk is de scheiding van water en koolwaterstofen in C231 verder verbeterd door het introduceren van een emulsiebreker (Petroflo 22Y630)
In het afvalloog zitten ook traces van van deze component (rond detectielimiet), dit wordt meegenomen in de studie hoe we het best kunnen omgaan met deze koolwaterstof in de afvoerloog.

Actie: studie wat te doen met koolwaterstoffen en metalen in het
afvalloog van V361
Actie: Opvolgen door frequente metingen
Actie: Na uitvoeren van project, opnieuw fingerprint analyseren

Proceswater V242
(Afvalloog V361)

ja kwartaal 2116,2 2116,2 14,3 115,8 Verbeteren benzine water scheiding in C231 en V361 introduceren van een emulsiebreker (Petroflo 22Y630).
Emissies opvolgen via frequente metingen (fingerprints)

2021 Deze stof wordt af en toe aangetroffen in het afvalloog.  Opvolging van de fingerprint analyses zal blijven als onderdeel van het monitoren van de fingerprints. Maar in dit PvA
wordt deze korte termijn actie momenteel gesloten. De lange termijn acties worden in dit PvA wel nog verder opgevolgd.

studie wat te doen met koolwaterstoffen en metalen in het afvalloog van V361

afvalloog update januari 2022:
Er is verder onderzoek naar twee mogelijke processen via de research afdeling:
1. Advanced oxidation process (AOP) – UV / ozon.
In dit proces worden koolwaterstoffen geoxideerd door het gebruik van ozon en UV. AOP voor afvalloog is nog geen bewezen techniek, dus dit moet eerst getest worden.
2. Wet air oxidation(WAO).
Wet air oxidation oxideert de zwaardere koolwaterstoffen en de zwavelcomponenten,
Ook een test met deze technieken is uitgevoerd.

Ondertussen is bovenstaande studie, inclusief lab-tests, klaar bij research. Deze studie heeft gelopen in 2021. Uit deze studie is gekomen dat WAO het meest kansrijk is om verder te onderzoeken. Dit is het startpunt voor manufacturing om dit te overleggen
met licentiehouders. In dat proces zit SABIC nu. NB: De nabehandeling zou bijna een fabriek op zich zijn. Vanaf het besluit dat we dit zouden willen implementeren tot aan werkelijke implementatie behelst een traject van meerdere jaren. De investering moet
dan kosteneffectief zijn (investering schatten we nu op > miljoenen). Research heeft moemnteel geselecteerd welk proces het meets geschikt is. Manufacturing is nu aan zet om vendors te benaderen die dit zouden kunnnen, om eea verder uit te diepen in een
‘feasibility studie’. De doelstelling is deze studie in 2022 uit te voeren.

Studie gereeed eind 2022

23 Olefins 4 2-propanol, 1-chloro- phosphate 13674-84-5 B3 Organisch Bijproduct Deze component is een nevencomponent die potentieel gevormd kan worden tijdens het kraakproces van voedingen. In dat opzicht is het onmogelijk om het onstaan ervan te voorkomen. Als bronaanpak
moeten we dus voorkomen dat deze stof in het afvalwater terecht kan komen door de scheidingstechnieken die toegepast worden. Traces van deze component komen voor in het water richting de stripper
C241 waar ze wordt verwijderd uit het water. Recentelijk is de scheiding van water en koolwaterstofen in C231 verder verbeterd door het introduceren van een emulsiebreker (Petroflo 22Y630)
In het afvalloog zitten ook traces van van deze component (rond detectielimiet), dit wordt meegenomen in de studie hoe we het best kunnen omgaan met deze koolwaterstof in de afvoerloog.

Actie: studie wat te doen met koolwaterstoffen en metalen in het
afvalloog van V361
Actie: Opvolgen door frequente metingen
Actie: Na uitvoeren van project, opnieuw fingerprint analyseren

Proceswater V242 ja kwartaal 5,2 5,2 4,8 0,4 Verbeteren benzine water scheiding in C231 en V361 introduceren van een emulsiebreker (Petroflo 22Y630).
Emissies opvolgen via frequente metingen (fingerprints)

2021 Deze stof wordt af en toe aangetroffen in het afvalloog.  Opvolging van de fingerprint analyses zal blijven als onderdeel van het monitoren van de fingerprints. Maar in dit PvA
wordt deze korte termijn actie momenteel gesloten. De lange termijn acties worden in dit PvA wel nog verder opgevolgd.

studie wat te doen met koolwaterstoffen en metalen in het afvalloog van V361

afvalloog update januari 2022:
Er is verder onderzoek naar twee mogelijke processen via de research afdeling:
1. Advanced oxidation process (AOP) – UV / ozon.
In dit proces worden koolwaterstoffen geoxideerd door het gebruik van ozon en UV. AOP voor afvalloog is nog geen bewezen techniek, dus dit moet eerst getest worden.
2. Wet air oxidation(WAO).
Wet air oxidation oxideert de zwaardere koolwaterstoffen en de zwavelcomponenten,
Ook een test met deze technieken is uitgevoerd.

Ondertussen is bovenstaande studie, inclusief lab-tests, klaar bij research. Deze studie heeft gelopen in 2021. Uit deze studie is gekomen dat WAO het meest kansrijk is om verder te onderzoeken. Dit is het startpunt voor manufacturing om dit te overleggen
met licentiehouders. In dat proces zit SABIC nu. NB: De nabehandeling zou bijna een fabriek op zich zijn. Vanaf het besluit dat we dit zouden willen implementeren tot aan werkelijke implementatie behelst een traject van meerdere jaren. De investering moet
dan kosteneffectief zijn (investering schatten we nu op > miljoenen). Research heeft moemnteel geselecteerd welk proces het meets geschikt is. Manufacturing is nu aan zet om vendors te benaderen die dit zouden kunnnen, om eea verder uit te diepen in een
‘feasibility studie’. De doelstelling is deze studie in 2022 uit te voeren.

Studie gereeed eind 2022

23 Olefins 4 diethylthiourea 105-55-5 A3 Organisch Additief deze stof is onderdeel van Petroflo 21Y655, een additief die gebruikt wordt in het proceswater voor het verbeteren van de olie-waterscheiding en gewenst in de continuiteit van het proces.
De stof wordt niet in het effluent aangetroffen wat betekent dat deze stof effectief wordt verwijderd in de aanwezige proceswaterstripper.

Actie: Opvolgen door frequente metingen - ja kwartaal 0,0 0,0 0,0 0,0 Incidentele lozing mogelijk. Reductie door het evalueren van het monitoringsplan Emissies opvolgen via frequente metingen (fingerprints per kwartaal) 2021 Dat deze stof niet teruggevonden wordt in het afvalwater, wordt aangetoond middels de fingerprints. Geen actie noodzakelijk wegens nullozing. N.A. Geen actie noodzakelijk
wegens nullozing; de
stof is/wordt ook
verwijderd uit bijlagen
4 van de
watervergunning

35 UHMWPE Hexadecene 629-73-2 KWS Fingerprint Deze stof wordt aangetroffen op basis van een eenmalige fingerprint in 2018. De stof wordt echter niet toegevoegd dan wel gebruikt in het proces. De herkomst is hierdoor onbekend. Daarom wordt er voor
gekozen om eerst een database op te bouwen met meerdere fingerprints en op basis hiervan verder onderzoek te doen

onbekend ja kwartaal 4.0 4,0 0,4 0,0 Opbouw database uit fingerprints 2021 2021 Deze stof wordt sporadisch gemeten in de fingerprint analyses. De totale jaarvracht fluctueert tussen de 0 en 4 kg/jr. Opvolging door de fingerprint analyses zal blijven als
onderdeel van het monitoren van de fingerprints. Maar in dit PvA wordt deze korte termijn actie momenteel gesloten, tevens zal er gezien de lage jaarvracht ook geen lange
termijn actie aangezet worden.

Op basis van de fingerprint analyses en jaarvrachten, zal er geen verdere vervolgactie aangezet worden. N.A. Fingerprint analyse; zie
korte termijn

16h FB&S Monoethyleenglycol 107-21-1 B5 Organisch Hulpstof Moussol APS LV 1x3
schuimvormendmiddel

- Er wordt niet meer toegepast als strikt noodzakelijk.
- wordt alleen in geval van calamiteiten gebruikt.

Bluswater nee nvt < 2724 240 0 -Toepassing beperken tot de strikt noodzakelijke hoeveelheid.
- Niet toepassen voor oefeningen door de bedrijfsbrandweer.
- Schuim vormend middel wordt alleen ingezet bij incidenten bij huisbazen/plants op de
locatie Chemelot, waarbij dit universele SVM noodzakelijk is voor beheersing/bestrijding van
het incident en toepassing van Sthamex F-15 niet het gewenste doel/resultaat oplevert.
- Bij toepassing wordt gestreefd om vervuild bluswater met SVM niet te lozen naar integrale
afvalwaterzuivering installatie (IAZI), maar op te vangen, te isoleren in bijv. tankputten,
bergingsbassins, om vervolgens af te voeren.

- Zo veel (als mogelijk) toepassing van deze SVM-soort te voorkomen.
- Betreft een universeel SVM soort voor toepassing op stoffen (afdekking,
bestrijding) op locatie Chemelot. Als toepassing Sthamex F-15 doelmatig is,
Sthamex toepassen.

Per direct MEG is geen pZZS meer en is ook geen ZZS geworden. Fluorhoudend SVM is een landelijke uitdaging/probleem.
Op landelijk niveau (VNCI, Industriële Brandbestrijdingspool)  heeft dit ook de hoogste aandacht en wordt er vanuit de chemieclusters gekeken naar alternatieven, voor universele toepassingen.

nvt

18 Borealis Dibenzyltolueen 26898-17-9 A1 Organisch Afbraakproduct van Marlotherm. Maroltherm is een olie die dienst doet als verwarmingsmedium. Door lekkage kan Marlotherm vrijkomen op de lekdichte vloer.
Bronaanpak is frequent verversen van de Matlotherm Olie zodat weinig
Dibenzyltolueen gevormd wordt. Verder dienen lekkages van
Marlotherm snel aangepakt te worden.

Lekkage flenzen en pompen Onder detectielimiet 1 malig in 2018 N.b. N.b. N.b. 1 3 0 Lekkage snel verhelpen en frequenter marlotherm olie vervangen om hierdoor de
concentratie aan degradatieproducten te verlagen

- Er is een werkinstructie  WI 1MAR0000 voorzien om het uitspoelen naar
afvalwater te minimaliseren. Deze instructie wordt strikt gevolgd.
-Grootste vervuiling bij P2809 is aangepakt door middel van ijsstralen.
De algemene housekeeping in de plant is verbeterd (zie ook KPI opvolging).
Dit komt door focus en de nieuwe poetser.
Opvolging van housekeeping (inclusief marlotherm areas) is onderdeel van
maandelijkse housekeeping controle ronden en de clean sweep rondes per
ploeg.
- po 4500311920 voor absortpie materialen, ondertussen geleverd

Klaar WI 1MAR0000 Evalueren of er alternatief is voor Marlotherm SH Q2/2022

Evaluatie plan van aanpak 2022 van pZZS
Lopende acties (korte termijn planning) Lopende acties (lange termijn planning)Herkomst/gebruik Emissie trend (vracht in kg/jaar)



register nr plant potentieel Zeer Zorgwekkende
Stoffen

CAS nr ABM2016
Indeling

Type
verbinding

Bronaanpak/alternatieven (Grootste) emissie bron Meting Frequentie Reductie methoden

2016 2017 2018 2019 2020 2021 Planning afgerond Afgerond middels evaluatie (documentnr) Planning afgerond Afgerond middels
evaluatie

Evaluatie plan van aanpak 2022 van pZZS
Lopende acties (korte termijn planning) Lopende acties (lange termijn planning)Herkomst/gebruik Emissie trend (vracht in kg/jaar)

18 Borealis Aluminumchloride,
anhydrous

7446-70-0 A1 Anorganisch GRC Katalysator, enkel bij spoelen drums
na processtop

Katalysator Er zijn geen alternatieven. Wel kan er gekeken worden naar de
spoelprocedure of kan het hier gebruikte water apart worden
opgevangen wanneer dat noodzakelijk is. Momenteel is nog onduidelijk
hoe hoog de concentratie is van het spoelwater.

Incidenteel na processtop, spoelen van de drums waar
gedeactiveerde GRC katalysator in heeft gezeten.

Geen N.b. N.b. N.b. 123 1 29 Aanpassen spoelprocedure WI1KAT0030 en bijlage 2 van vast order 50 is aangepast en getraind. Dit
alles moet het doel te voorkomen dat er GRC in afvalwater terecht komt bv
overhevelen tussen de straten, afvoeren met drums via de afvalstoffen
route (en niet via het riool) of indien toch naar V2815 dan leggen we DMW
voor en wordt er gekilled alvorens af te voeren via riool naar IAZI.

Noot: deze katalysator wordt steeds minder en minder gebruikt, minder
dan 10% van de tijd gebruiken we deze katalysator.

Klaar

18 Borealis 2,4-Di-tert-butylphenol 96-76-4 A1 Organisch Komt mogelijk voor als trace component in
grondstof of gevormd uit productie en kan
mogelijk ook in afvalwater komen.

N.v.t. Er is een API olie-water scheider (BBT maatregel) al in gebruik voor het
procesafvalwater.

Afvalwater Fingerprint analyse Jaarlijks n.b. n.b. n.b. n.b. n.b. 1,1 BBT maatregelen zijn aanwezig Component opvolgen in fingerprint analyse Continue Jaarlijkse stamkaarten Opvolging en toetsing van ontwikkelingen op het vlak van techniek BBT / BBT+ Continue

18 Borealis Butylated Hydroxytoluene 128-37-0 A1 Organisch Komt mogelijk voor als trace component in
grondstof of gevormd uit productie en kan
mogelijk ook in afvalwater komen.

N.v.t. Er is een API olie-water scheider (BBT maatregel) al in gebruik voor het
procesafvalwater.

Afvalwater Fingerprint analyse Jaarlijks n.b. n.b. n.b. n.b. n.b. 0,7 BBT maatregelen zijn aanwezig Component opvolgen in fingerprint analyse Continue Jaarlijkse stamkaarten Opvolging en toetsing van ontwikkelingen op het vlak van techniek BBT / BBT+ Continue

18 Borealis Octocrylene 6197-30-4 Organisch Komt mogelijk voor als trace component in
grondstof of gevormd uit productie en kan
mogelijk ook in afvalwater komen.

N.v.t. Er is een API olie-water scheider (BBT maatregel) al in gebruik voor het
procesafvalwater.

Afvalwater Fingerprint analyse Jaarlijks n.b. n.b. n.b. n.b. n.b. 2,2 BBT maatregelen zijn aanwezig Component opvolgen in fingerprint analyse Continue Jaarlijkse stamkaarten Opvolging en toetsing van ontwikkelingen op het vlak van techniek BBT / BBT+ Continue

21 Melamine Melamine 108-78-1 B4 Organisch Eindproduct Melamine is in 2018 gekenmerkt als potentiele ZZS. Aangezien dit het
eindproduct is dat in de fabriek gemaakt wordt is bronaanpak
onmogelijk.

MELAF2, zie
 flowschema

Ja, er wordt dagelijks een opbouw
monster genomen van het rioolwater
richting de IAZI, en deze wordt
dagelijks geanalyseerd waarbij de
hoeveelheid KJN bepaald wordt.
Tevens wordt er een TOC-TNN analyzer
geplaatst om de kwaliteit van het
afvalwater continu te monitoren.
Tevens is er een troebelheidsmeting in
de nageschakelde techniek aanwezig
die meet of de nageschakelde techniek
effectief werkt. Indien het water te
troebel is schakeld deze automatisch
op circulatie en zal er geen afvalwater
afgevoerd worden

De TOC-TNN meting is een niet
destructieve analyse van melamine en
zal hierdoor geen exact getal
opleveren voor wat betreft de
melamineconcentratie. Wel kan deze
trendmatig gebruikt worden en kan er
op den duur gekeken worden of er een
fit te maken is van de data van het
analyselab Intertek en de TOC-TNN
analyzer.

Dagelijks n.b. 165094 68963 94819 63.622 84.417 Reductiemethoden:
In het bereidingsproces van melamine zoals deze in melaf2 is toegepast ontstaat er
afvalwater door het spoelen van filters. In de plant zijn er twee verschillende filteropstelling
te vinden zijnde de hoofdfilters en de zuiveringsroute filters.

In het hoofdfiltratie worden katalysatordeeltjes afgevangen middels een koekfiltratie. Als het
filter uit bedrijf genomen  wordt zal deze koek vervolgens van de platen af geslingerd worden
en gerioleerd worden tesamen met het water dat gebruikt wordt voor het reinigen van de
platen. Alvorens de filterkoek naar het riool gestuurd wordt worden en nog een aantal
stappen vericht die bijdragen aan het reduceren van lozingen. Eerst worden de toe en de
afvoer van het filter gesloten en blijft het filters gevuld staan met procesvloeistof. Vervolgens
wordt er met een schonere vloeistof die nog oploscapaciteit heeft om melamine op te lossen
door de koek heen gespoeld om resten melamine terug in oplossing te brengen. Als deze stap
klaar is wordt het filter leeg gedrukt met stikstof richting het proces. Nu is het filter leeg met
de melaminevrije koek op de platen. Om de koek afgeslingerd te krijgen wordt er vervolgens
water gedoseerd en wordt het roerwerk gestart om de koek van de platen te laten schuiven.

In het zuiveringsroute (S2310A t/m D) proces worden de bijproducten van melamine
afgevangen. Hier is een procestap waarbij deeltjes terug in de oplossing gebracht worden
niet mogelijk omdat dan ook alle bijproducten terug in oplossing gebracht worden.  Er zal
echter ook geen melamine in de  koek zitten omdat de voeding van de filtratie hier een
onderverzadigde melamine oplossing bereft.

Een van de andere bronnen van mogelijke melamineverliezen is het kristallisatiecondensaat.
In het melamineproces zijn drie kristallisatoren aanwezig die continu op onderdruk worden
bedreven waarbij er een continue verdamping van water optreedt. Met dit water gaan er
middels entrainment ook melaminedeeltjes mee. Dit kristallisatiecondensaat wordt als de
melaminefabriek op belastingen boven de 32 ton per uur produceert terug gevoerd naar het
proces om te zorgen dat de niveaus in vaten op pijl blijven. Bij lagere belastingen is de
waterbalans minder gunstig en kan er geen water ingetrokken op het proces maar is er een
overschot aan water. En zal het water naar de AFWA gestuurd worden. In de AFWA (C2701)
zal het water middels een desorbeur vrijgemaakt worden van de ammoniak en zal de

1) Er wordt een groter buffervat (T2703)  geïnstalleerd zodat ook tijdens
afwijkende bedrijfsomstandigheden en grote storingen in de fabriek het
afvalwater opgevangen kan worden. Tevens wordt er een online analyzer
(AE-2770) geinstalleerd waarmee inzicht verkregen kan worden over de
hoeveelheden melamine die er geloosd worden. Dit zijn indicatieve
waardes en geen exacte hoeveelheden. Wel zullen op deze manier
piekmomenten duidelijker zichtbaar worden en verstoringen vanuit de
fabriek eerder opgemerkt worden.

2) Testen met cyanuurzuur dosering. Cyanuurzuur gaat een reactie aan
met melamine naar melaminecyanuraat. De oplosbaarheid van
melaminecyanuraat is vele malen lager dan die van melamine waardoor
het mogelijk is om deze af te vangen middels een scheidingstechniek voor
het scheiden van vloeistof van vaste stof. Indien deze test slaagt is er naast
het inzetten van koolfilters een tweede methode (die een lagere
milieubezwaarlijkheid heeft) om de wateroplosbare delen melamine uit het
afvalwater te verwijderen. de melaminecyanuraat wordt met het slik
afgevoerd.

3) Studie naar bemetering van de stroom naar het middenriool.

In deze studie zal er gekeken worden naar de mogelijkheden van continue
monitoring van lozingen naar het middenriool om gealarmeerd te worden
wanneer er onverwachte hoeveelheden melamine in het riool komen of
wanneer er melamine in het riool komt via niet reguliere lozingspunten.

1) afgerond Q1 2020

2) afgerond Q1 2020

3) afgerond Q4 2020

Actie 1: Acties is uitgevoerd, groter buffervat is in bedrijf.

Actie 2: Uitgevoerd, in bedrijf

Actie 3: Uitgevoerd, overzicht is gedeeld met IAZI

1) Installeren van een cyanuurzuurdoseer opstelling om melamine middels cyanuurzuur te laten reageren tot melaminecyanuuraat welke vervolgens als vaste stof afgevangen wordt bij OMM.

2) Feasability studie naar het veranderen naar een Melamine-productieproces waarbij de hoeveelheid afvalwater gereduceerd wordt.

3) Er is een voorstel ingediend door de BAuA (Bundesanstalt für Arbeitsschutz und Arbeitsmedizin) bij ECHA voor een classificatie van carcinogeniteit. De classificatie wordt door EMPA (European Melamine Producers Association) aangevochten. Mocht
Melamine geclassificeerd worden als categorie 2, dan vervalt Melamine van de kandidaat ZZS lijst aangezien dit alleen geldt voor classificatie 1A/1B. Een uiteindelijke beslissing hierover valt niet binnen anderhalf jaar te verwachten.

1) afgerond Q3 2020

2) Feasability studie
afgerond Q2 2020

3) afgerond Q2 2021

Actie 1: Uitgevoerd, in
bedrijf.

Actie 2: Studie
uitgevoerd, veranderen
naar een Melamine-
productieproces
waarbij de hoeveelheid
afvalwater
gereduceerd wordt is
niet feasible.

Actie 3: Classificatie
Melamine herzien.
Voldoet niet meer aan
de criteria voor
opname op de pZZS lijst
d.d. 12-5-2020 bron:
Website RIVM

21 Melamine Melamine (vervolg) De koolunits worden extern (buiten de site) gevuld door de leverancier en vervolgens
geplaatst bij de Melaminefabriek. Na gebruik, bij verzadiging van de actieve kool, wordt de
mobile unit in zijn geheel vervangen. De unit wordt vervolgens extern, door de leverancier
geleegd, gecontroleerd, gereinigd, opnieuw gevuld met gereactiveerd kool en retour
geleverd.  Door adsorptie van melamine aan de kool wordt 99% van de melamine verwijderd
uit het afvalwater. Het afvalwater wordt vervolgens gerioleerd naar IAZI.

De totale opvangcapaciteit van een koolfilter is afhankelijk van de concentratie
verontreinigde vracht. De koolfilters reinigen ca. 1100 m3 water en kunnen 4-5 dagen mee.
De verzadiging wordt gemeten door twee keer per dienst een monster te nemen bij de
uitgang van het primaire en het secundaire koolfilter. In het lab wordt vervolgens
cyanuurzuur toegevoegd. Als de concentratie melamine in het monster van het primaire
koolfilter groter is dan 150 ppm (vorming melkachtige oplossing) wordt de koolfilter als
verzadigd beschouwd. Vervolgens wordt de secundaire koolfilter als het primaire koolfilter
geschakeld en wordt een nieuw vers stand-by koolfilter als secundaire filter ingezet. Het
primaire filter vangt nagenoeg alle melamine uit het afvalwater en het secundaire filter doet
vooral dienst als politiefilter. Door de retourlevering van de gereinigde unit met een verse
actieve kool vulling wordt de voorraad aan stand-by filters op peil te houden.

Voorbehandeling: (voor meer informatie over BBT melamine zie bijlage 14 van het register)
Het afvalwater van Melaf 2 bestaat uit wateroplosbare verontreinigingen en vaste
bestanddelen. De vaste bestanddelen bestaan uit een direct bezinkbare fractie en een
zwevende fractie.
Het afvalwater wordt eerst over de zandseparator S2706 geleid, waar de bezinkbare fractie
wordt verwijderd en vervolgens via een buisflocculator X-003 naar de Dortmundtank S2707
gepompt. Hiertoe is het buiten gebruik staande bassin V2705 Slikbuffertank als pompvat in
gebruik genomen. De buisflocculator heeft tot doel om de zwevende delen aan elkaar te
laten agglomeren zodat ze onder invloed van zwaartekracht kunnen bezinken. Agglomeratie
vindt plaats door het toevoegen van flocculant aan de buisflocculator. In de Dortmundtank
vindt nu de bezinking plaats en wordt een heldere fractie afgescheiden dia na behandeling
over de zandfilter geschikt is om te verwerken via de koolfilters of via de IAZI De helderheid
van deze fractie wordt bewaakt en indien de grenswaarde wordt overschreden, wordt de21 Melamine Melamine (vervolg) Nageschakelde techniek:
Minimalisatie van de stromen naar de IAZI is al jaren de standaard, aangezien het
eindproduct is dat dan niet verkocht kan worden. Stromen met een hoge concentratie
melamine worden terug ingebracht in het proces. Ook is er verhoogde aandacht voor
lekkages.

De IAZI is een zeer effectieve maatregelen voor het afbreken van melamine. Het rendement
van de IAZI is sterk afhankelijk is van de hoeveelheid melamine die aangeboden wordt. Hoe
constanter de hoeveelheid die aangeboden is hoe hoger het rendement van de IAZI is.
Indien er geen melamine aan de IAZI meer toegevoerd wordt zullen de bacterien in de IAZI
ontwennen met als risico dat wanneer in een latere periode melamine in de IAZI komt dit
niet of nauwelijks afgebroken wordt.

Het is belangrijk om de vracht naar de IAZI zo constant mogelijk te hebben om een zo hoog
rendement van de IAZI voor het afbreken van melamine te hebben. Pieken in de
melaminevrachten zorgen voor een verlaging van het rendement. Om deze pieken te
minimaliseren wordt er gebruik gemaakt van een buffervat, waarin het afvalwater van de
Melamine-2 plant opgevangen wordt.  Vervolgens wordt dit aan de IAZI gevoed wordt
waarbij het debiet wordt bepaald a.d.h.v. de heersende concentratie in het vat.

Indien het niveau in het buffervat stijgt en de IAZI de melamine niet kan verwerken kunnen
er koolfilters ingezet worden om de afwijkende lozingen op te vangen en pieken naar de IAZI
te voorkomen. Dit is echter een minder gewenste eindoplossing omdat regeneratie van de
kool een milieu belastende maatregel is.

21 Melamine Ethyleenglycol 107-21-1 B5 (p-ZZS) Organisch Antivries Een alternatief is polyethyleneglycol. Tijdens 4-jaarlijkse turn-around melaminefabriek 4 Verbruik Monoethyleneglycol wordt enkel ingezet tijdens de turn-around van de melaminefabriek 4,
omdat deze altijd in Q1 plaatsvindt en er risico op bevriezing is.
Een alternatief voor monoethyleneglycol is polyethyleneglycol. Deze laatste wordt al tijdens
de turn-around van de melaminefabriek 4 in Q1 2020 ingezet

Vervanging van monoethyleneglycol door polyethyleneglycol Q1 2020 Nvt.
Door de vervanging zal de lozing van monoethyleneglycol 0 worden.

Monoethyleneglycol is
vervangen door
polyethyleneglycol, de
wijziging is  verwerkt in
stamkaart register 21.

25 NIFA Melamine 108-78-1 pZZS Anorganisch Grondstof Melamine wordt ingetrokken in de NIFA via het zogenoemende "melafwater" van de melaminefabriek. Melamine heeft geen functie binnen de NIFA en hoeft daarom niet
aanwezig te zijn in de fabriek.
In de NIFA wordt als eerste stap ammoniakwater gemaakt waarna hier
CO2 in opgelost wordt in de zogenaamde carbonaatbereiding. Omdat in
melafwater al wat CO2 zit wordt deze processtap eenvoudiger. Daarom
wordt melafwater gebruikt in de NIFA.
De NIFA kan bedreven worden met alleen ammoniakwater uit de HSO in
plaats van deels met melafwater. Door de NIFA alleen met
ammoniakwater uit de HSO te bedrijven wordt  de carbonaatbereiding
echter zwaarder belast. Dit leidt tot productiederving omdat dan de
doorzet door dit systeem verlaagd dient te worden.

Spoelen van equipment ja dagelijks 2018 2018 2126 105 Alle wijzigingen aan de installaties van Fibrant zijn onderhevig aan de MOC-procedure als
beschreven in het Plants&Sitech IMS (zie BBT 3.1.5.3.2).
In elke fabriek zijn proces- en schoonwaterriolen gescheiden (zie BBT 3.1.5.3.5.2). Van de
gezamelijke afvalwaterstromen wordt via in-line metingen het debiet, pH, temperatuur en
het CZV-gehalte gemonitord (zie BBT 3.2.2.1).
Grote opslagtanks zijn, volgende PGS-29, voorzien van onafhankelijke overvulbeveiligingen
om overlopen te voorkomen (zie BBT 3.1.5.3.4.2). Van frequent lekkende apparatuur wordt
onderzocht hoe deze lekkages opgelost kunnen worden. Borging van deze acties gaat
middels het ARIA-systeem of project (zie BBT 3.1.5.3.4.2).

De minimalisatie van melamine is gericht op het minimaliseren van de intrek van melamine.
Elke dienst wordt het gehalte melamine in het melafwater bepaald. Op basis van het gehalte
melamine (>50ppm) wordt contact opgenomen met de MELAF om het gehalte melamine in
het melafwater te verlagen. Wanneer dit verlagen te lang duurt wordt het melafwater niet
langer ingetrokken totdat het gehalte melamine weer onder de 50ppm valt.

Er zijn geen voorzieningen aanwezig om  ingetrokken melamine binnen het proces van de
NIFA te houden.

Productie let middels controlerondjes op dat er geen melafwater lekt. Eventuele lekken
worden vlug opgemerkt vanwege de ammoniakgeur die vrijkomt bij het lekken van dit
ammoniakwater.

Op dit moment wordt in de NIFA enkel bepaald of het gehalte melamine
kleiner is dan 50ppm of niet. Er zal middels analyse vastgesteld worden wat
de reguliere concentratie melamine in het melafwater is om zo in beeld te
brengen hoeveel melamine de NIFA intrekt tijdens reguliere bedrijfsvoering
van de MELAF. Deze analyse zal in 2020 uitgevoerd worden.

Daar de MELAF verantwoordelijk is voor het grootste aandeel van de
hoeveelheid geloosd melamine zijn zij kartrekker in het proces de totale
lozing te verminderen. Fibrant zal voor deze component aanhaken aan dit
traject.

Met de MELAF zal besproken worden wat de mogelijkheden zijn om  de
lozing van melamine te reduceren.

Melamine heeft een periode van een paar jaar nier meer op de pZZS-
lijst gestaan, waardoor er verder geen acties zijn aangezet.

Op basis van de uitkomst van het gesprek met de MELAF zal bepaald worden wat de beste gezamelijke aanpak is om de lozing van melamine te minimaliseren.

Het per direct afschakelen van het melafwater is geen geschikte optie om het rioleren van melamine te voorkomen. Wanneer de NIFA deze stroom niet afneemt zal de MELAF dit melafwater met dezelfde hoeveelheid melaminevracht naar de IAZI moeten
lozen. Acties om de lozing van melamine vanuit dit melafwater te minimaliseren volgen uit het bovengenoemde onderzoek.

Plan van aanpak
afgesloten.

Op basis van de geringe
bijdrage aan de totale
influent jaarvracht.

27 PVC - Vynova 4,4-thio-bis-2-tert-butyl-5-methylfenol 96-69-5 A1 Organisch Incidentele noodstopper Handelsnaam: Lowinox TBM-6 Stof wordt alleen als uiterste maatregel gebruikt bij een run-a-way
reactie;
Op dit moment zijn er geen rendabele alternatieven.

Afvalwaterstromen uit het primaire proces (na
afvalwaterstripper)

nee - 437,4* 145,8* 97,2* 49,9* 0* 27 Zodra stof gedoseerd wordt zal deze reactorinhoud gemengd worden met nog 2 andere
reactoren om zodoende alle aanwezige gedoseerde stof te binden aan de PVC-korrels. Op
deze manier gaat zeer weinig met het afvalwater mee.

Procedures zijn aangepast om zoveel mogelijk run-a-way reacties te
vermijden of in een vroeg stadium af te remmen.

2019 - Uitvoering van procedures ter voorkoming van run-a-way reacties
- Er zal in de toekomst gezocht worden naar een rendabel alternatief.

continu

27 PVC - Vynova N,N-diethylhydroxylamine 3710-84-7 A2 Organisch radicalenvanger Handelsnaam: Term-N-ator P
Stof is heden niet in gebruik

Stof is vervangen door
4-hydroxy-2,2,6,6-tetramethylpiperidinoxyl (handelsnaam: Luperstop
GH1096)

Afvalwaterstromen uit het primaire proces (na
afvalwaterstripper)

nee - 0 0 0 0 0 0 - - - - -

27 PVC - Vynova Vinylacetaat 108-05-4 B3 Organisch Bestanddeel MVC Stof is een bijproduct bij productie van MVC; alternatief is niet mogelijk Afvalwaterstromen uit het primaire proces (na
afvalwaterstripper)

nee * = gedoseerd aan reactor
** = lager dan detectiegrens
*** = waarden 2016 t/m 2018 obv
inschatting MVC-fabriek; waarden 2019
& 2020 obv fingerprint 2021

0,64**/*** 0,64**/*** 0,64**/*** < 6,2**/*** < 6,4**/*** 0 Afvalwaterstripper & koolfilter - - Hoeveelheid vinylacetaat in de grondstof wordt in de fabriek in Tessenderlo continu gemonitord. Er wordt getracht het niveau te verlagen. continu

28 BBC- Avantium Furfural 98-01-1 Z2 (B3) Organisch Bijproduct stof wordt gevormd tijdens het productieproces (Avantium G47) Niet relevant Destillaat afvalwaterstromen Nee 150 175 175 200 165 Alternatieve methoden zoeken om stromen/ stoffen verder te scheiden. Dit plan is op dit
moment niet realistisch. Een bepaalde afvalstroom, BDI destillaat, met een relatief hoge
gehalte aan furfural wordt extern afgezet en niet via de IAZI afgevoerd. Bovendien wordt dit
procesgedeelte op dit moment niet meer uitgevoerd. Dit is voorlopig nog tijdelijk.

Afstemmen binnen Avantium welke onderzoeken moeten plaatsvinden om
scheidingsmethoden te verbeteren

1-7-2020 Emissie van furfural reduceren. 1-7-2021 De batchdestillatie
wordt voorlopig niet
meer uitgevoerd.
Indien toch dan wordt
deze afvalstroom
extern afgezet. Dit is
de grootste reductie
die doorgevoerd kan
worden doordat in deze
destillaatstroom
furfural het meeste
voorkomt.

28 BBC- Avantium Ethyleenglycol 107-21-1 Z2 (B5) Organisch Hulpstof stof wordt gebruikt als anti-vries in koelwater (Avantium G47) In eerste instantie wordt gekeken naar het beperken van de lekkages,
indien mogelijk.

Lekkages naar procesriool Nee 5 10 5 20 20 Alternatieve stof gebruiken als anti-vries in het koelwater Afstemmen binnen Avantium of apparatuur geschikt is voor een andere stof 1-7-2020 Lekkages van koelwater naar het riool zijn in 2020 verminderd. Vervangen van ethyleenglycol door een andere stof. 1-1-2021 In eerste week juni
2021 is koelwater, met
ethyleenglycol,
verwijderd uit de
koelinstallatie en
vervangen met mono
propylene glycol als anti-
vries middel.

PvA gerelateerd aan
(p)ZSS stopt EG is per
30-11-2020 geen pZZS
meer

28 BBC- Ioniqa Ethyleenglycol 107-21-1 Z2 (B5) Organisch Grondstof EG komt voornamelijk in het afvalwater door schoonspuiten van de vloer of drainen van watervaten waar een kleine hoeveelheid glycol in zit. Drainen is alleen noodzakelijk bij zeer lage productie
(batchgewijs) vanwege interne waterseal lekkages naar het proces (werking van het seal) waardoor de waterbalans verstoord wordt (Ioniqa G50)

Circulatie in het proces, spuistroom naar een container voor externe
verwerking, lekbakken, beperken waterstroom op de seals

Drainen van watervaten met een beetje EG er in.
Overlopen bandfilter of overlopen lekbakken filters,

nee, er wordt wel gemeten in het
hoofdriool van de IAZI

? ( pilot plant is nog in
opstart fase)

? ( pilot plant moet
nog in stabiele
bedrijfs-fase komen)

15675 Lekbakken, leegdrukken filters alvorens deze te trekken, verder beperken water op de seals Lekbakken voorzien bij filters en voorziening om filters leeg te drukken
alvorens deze te trekken.
Vadometers voorzien om sealwater te beperken

Q4 2019 Automatische klepjes op de sealwater toevoer naar de pompen die slechts openen als de pomp aan gaat.
Opvangbak voorzien onder het bandfilter

Q1 2020
Q3 2020

geen ZZS/pZZS meer
per 30112020 Plan
stopt

28 BBC- Arlanxeo Dicyclopentadieen 77-73-6 Z1 (A2) organisch grondstof Chemicalie is een van de derde monomeren  die ingebouwd worden in EPDM polymeer. Stof is in 2021 op stamkaart gekomen. Chemicalie wordt in pilot plant gebruikt voor ondersteuning van
fabrieken en zodoende is er  geen alternatief voor de pilot plant

Verbruik berekening  op basis van
recept en typische aantal
experimenten per jaar met bewuste
stof

gemiddeld 4 weken/jaar.
Verbruik max  5kg/jaar,  Chemicalie
wordt ingebouwd in polymeer. Gedeelte
dat niet wordt ingebouwd wordt in
kookpuntsbenzine meegevoerd en
afgevoerd naar afvalverwerker.
Chemicalie is praktisch onoplosbaar in
water.

0 0,2 Chemicalie is element in EPDM rubber en kan niet verwijderd worden zonder aanpassing van
specifieke eigenschappen.
Chemicalie wordt in pilot plant gebruikt ter ondersteuning van fabriek voor ontwikkeling en
proces optimalisatie. Zolang chemicalie in fabriek gebruikt wordt is zal deze ook in de pilot
plant gebruikt worden

Kijken of vastgesteld kan worden of en hoeveel van het chemicalie in water
aanwezig is bij opwerken van polymeersolutie om indicatie met betrekking
tot eventuele lozing naar water te verkrijgen.

eind december 2022
(afhankelijk wanneer de testen draaien. Deze testen worden niet
vaak uitgevoerd)

afhankelijk van korte termijn acties

29 EPT1/2/3
fabrieken

2-butanon 78-93-3 B5 KWS Hulpstof Butanon wordt gebruikt in het QC lab t.b.v. interne analyses. Momenteel wordt er ca 200 liter per jaar gebruikt en wordt niet/beperkt  via het afvalwater afgevoerd. Na uitvoering van de analyses wordt de
met olie verzadigde MEK opgevangen en via een erkende afvalverwerker afgevoerd.

Component wordt  niet/beperkt via het afvalwater geloosd maar wordt
afgevoerd naar een erkende afvalverwerker. Toegepaste hoeveelheid is
laag (200 kg/jaar)

n.v.t. Fingerprint 2*jaar 2021/2022 <1 <1 <1 <1 <1 <1 n.v.t. n.v.t. n.v.t. Component wordt  niet/beperkt via het afvalwater geloosd maar wordt afgevoerd naar een erkende afvalverwerker. Toegepaste hoeveelheid is laag (200 kg/jaar) n.v.t. n.v.t.

29 EPT1/2/3
fabrieken

dicyclopentadieen Per 1-5-2020 pZZS  wegens CORAP77-73-6 A2 (potentieel Z1)Organisch Grondstof De dieen is een essentiële grondstof voor de productie van rubber. Reageert in procesinstallatie van EPT1/2/3/ naar eindproduct EPDM (wordt ingebouwd in het polymeer). Het geringe aandeel dat in het
productieproces in het afvalwater terecht komt wordt via een stoomstrippen zoveel mogelijk verwijderd. De oplosbaarheid van DCPD is laag (20 mg/l).

De dieen is een essentiële grondstof voor de productie van rubber. Er
zijn geen betere/andere alternatieven. Reageert in procesinstallatie
van EPT1/2/3/ naar eindproduct EPDM

Komt onder reguliere procesomstandigheden bepert in het
afvalwater voor.

Fingerprint 2*jaar 2021/2022 <1 <1 <1 10 10 10 Door het productieproces zo optimaal mogelijk te besturen wordt de hoeveelheid stof die
wordt optimaal gedoseerd. DCPD wordt in het EPDM polymeer ingebouwd. Beperken van de
hoeveelheid DCPD in afvalwater wordt uitgevoerd door (stoom)strippen en vloeistof/vloeistof
scheiding in het proces. Genoemde koolwaterstof fractie heeft zeer lage oplosbaarheid (+/-
20 ppm)  in water waardoor de resterende afvalwaterstoom nagenoeg vrij van deze
component (afscheidingsrendement >99%, gehalte in afvalwater max 20 ppm).

geen Nvt Er zijn acties aangezet om met een vastgestelde frequentie fingerprint analyses uit te voeren van het afvalwater van de EPT fabrieken. Dit om vast te stellen of en hoeveel van
deze stof in de het afvalwater aanwezig is. De resultaten en evaluatie van dit onderzoek wordt medio Q3 2022 verwacht. Op basis van de  resultaten van dit onderzoek zal het
plan van aanpak ZZ-A stoffen en de stamkaart worden aangepast. Op basis van de resultaten van de eerste fingerprint blijkt de jaarvacht 10 kg/jaar te zijn .

Bij nieuwe product en receptuur ontwikkeling wordt in de beginfase (research) nadrukkelijk gekeken welke stoffen noodzakelijk zijn voor de productie de stofinformatie meegenomen in de afweging bij de opschaling en productie van nieuwe producten. Nvt

29 EPT1/2/3
fabrieken

4-sec-butyl-2,6-di-tert-butylphenol Per
1-5-2020 pZZS  wegens RMOA
(Regulatory Management Option
Analysis )

17540-75-9 A1  (Potenrieel Z1)Organisch Grondstof Katalysator wordt in de EPT fabrieken toegepast als katalysator. Deze
katalysator is noodzakelijk voor de productie van EPDM rubber. In
verhouding traditionele katalysatoren de hoeveelheid van deze die
nodig is voor de EPDM productie signifcant minder. Verder wordt deze
katalysator opgenomen in het eindproduct en komt niet/beperkt in het
afvalwater voor. Bij nieuwe producten en recepturen ontwikkeling
wordt in de beginfase (research) nadrukkelijk gekeken welke stoffen
noodzakelijk zijn voor de productie de stofinformatie meegenomen in de
afweging bij de opschaling en productie van nieuwe producten.  De stof
wordt in optimale hoeveelheden aan het productieproces toegevoegd.
Er wordt getracht het productieproces zo optimaal mogelijk te besturen
en de hoeveelheid stof die wordt gedoseerd tot een minimum te
beperken.

Afvoer via de zure scheiders naar. Komt onder reguliere
procesomstandigheden niet/zeer beperkt  in het afvalwater
voor

Fingerprint 2*jaar 2021/2022 <1 <1 <1 <1 <1 <1 Nvt Nvt Nvt Er zijn acties aangezet om met een vastgestelde frequentie fingerprint analyses uit te voeren van het afvalwater van de EPT fabrieken. Dit om vast te stellen of en hoeveel van
deze stof in de het afvalwater aanwezig is. De resultaten en evaluatie van dit onderzoek wordt medio Q3 2022 verwacht. Op basis van de  resultaten van dit onderzoek zal het
plan van aanpak ZZS-A stoffen en de stamkaart worden aangepast.

Bij nieuwe product en receptuur ontwikkeling wordt in de beginfase (research) nadrukkelijk gekeken welke stoffen noodzakelijk zijn voor de productie de stofinformatie meegenomen in de afweging bij de opschaling en productie van nieuwe producten. Nvt

32 / 42 Stanyl1+2 1,2-ethanediol 107-21-1 B5 Organisch Hulpstof Aanwezig als 30% oplossing in HVAC installatie Stanyl-2, gebruikt als vriespuntverlaging voor de luchtbeheerseenheid in de productieinstallatie. Het HVAC systeem is een gesloten systeem, waarin de vloeistof
wordt gecirculeerd, en naar behoefte wordt verwarmd of gekoeld alvorens door de lokale ventilator/wisselaars te worden geleid.

Stanyl-2: verwarmingssysteem naar intrekventilatoren, geheel gevuld met max 30% glycol. Systeeminhoud 10m3.
Stanyl-1: installatie tussen koelunit en LBK's,oplossing in water. Systeeminhoud: 3m3.

Onderhoud door Strukton, bestellen nieuwe Glycol door Sitech Maintenance.

Vervangen mogelijk door andere anti-vries producten zoals 1,2-
propanediol (propyleenglycol)

HVAC systeem Stanyl-2, overdrukbeveiliging Nee,  rapportage in geval van bijvullen Jaarlijks 0

Niet bijgevuld

0

Niet bijgevuld

0

Niet bijgevuld

60

hoeveel-heid bijgevuld
2019

0 Gesloten systeem, voorzien van lekbak om spill naar riool te voorkomen. Recycle. Afvoeren van spoelvloeistof en afvalstromen via gecertificeerde
afvalverwerker.

1-4-2020 GEEN pZZS stof meer per 11-2020.
gesloten systeem dus kan ook extern afgevoerd worden.

Onderzoek naar technische impact en haalbaarheid van vervanging 1,2-ethaandiol door 1,2-propaandiol. Indien haalbaar, vervangen van anti-vriesmiddel. 31-12-2020

39 Bodemsanering α-Methylstyrene 98-83-9 A2 KWS Sanering drijflaag aanwezig op grondwater n.v.t. drijflaag ja jaarlijks n.v.t. n.v.t. n.v.t. 0,009 0,036 Deze stof is goed oplosbaar in olie. De olie-drijflaag wordt met speciale pompen opgepompt,
waardoor zoveel mogelijk olie en zo weinig mogelijk grondwater wordt opgepompt. Het
opgepompte grondwater/drijflaag mengsel wordt over een olie-afscheider geleid, welke de
olie met de daarin opgeloste stof verwijderd.  Vervolgens wordt het effluent van deze olie-
afscheider naar de IAZI geleid.

Het afvalwater wordt jaarlijks gemonitord. jaarlijks beeindigen lozing IAZI voorzien uiterlijk 2023 2023

57 Sekisui Benzotriazole 95-14-7 Z1 Organisch Hulpstof
[excipient]

Ontwikkeling nieuw product door koelwatersuppliers
Er zitten koperen warmtewisselaars in de koelmachines. Alternatieven
voor de inhibitie van koper zijn azolen. De voornaamste
vertegenwoordigers van
deze groep zijn Tolyltriazole (TT), Benzotriazole (BZT) en
Mercaptobenzotriazole (MBT) en Tolyltriazolederivaat (HRA). Deze
hebben ook een A classificatie. bij installatie vervanging zal gekeken
worden of er een warmtewisselaar van een ander materiaal ingezet kan
worden.

Er dient overwogen te worden of zink te preferen is boven azolen omdat
zink minder miliebezwaarlijk is  vlolgens de ABM indeling

[New product development by cooling water suppliers
There are copper heat exchangers in the chillers. Alternatives for the
inhibition of copper are azoles. The main representatives of
this group are Tolyltriazole (TT), Benzotriazole (BZT) and
Mercaptobenzotriazole (MBT) and Tolyltriazole derivative (HRA). These
also have an A rating. When replacing the installation, it will be
examined whether a heat exchanger made of a different material can
be used.

It should be considered whether zinc is preferable to azoles because zinc
isless environmentally objectionable according to the ABM classification

Koelinstallatie
[cooling installations]

nee jaarlijks 33 29 29 29 45 50 Ontwikkeling nieuw product of
overweeg Inzet van alternatief product welke gebaseerd is op Zink,

[New product development or
consider Use of an alternative product based on Zinc,

Afhankelijk van besluit om Zinkcloride te vervangen door benzotriazol

[Depending on decision to replace zinc chloride with benzotriazole]

blijvend Ontwikkeling nieuw product door koelwaterleverancier

[New product development by cooling water supplier]

2022

63 Polyscope 2-Butanon 78-93-3 B5 Oplosmiddel/Koelmiddel De noodzaak voor de aanwezigheid van 2-Butanon is momenteel
onvermijdelijk omdat dit het oplosmiddel en koelmiddel is in het
productieproces van Polyscope Polymers BV. Een alternatief is mogelijk
te benoemen echter zal deze niet eenvoudig implementeerbaar zijn
omdat de fabriek ontworpen is voor 2-Butanon. Alle design waarden zijn
op 2-Butanon afgestemd omdat deze de hoogste dampspanning in het
proces genereert. Bovendien kunnen de eindproduct eigenschappen
veranderen en het CAS-nummer. De business impact van voorgaande
zal enorm groot zijn. Ook zijn alternatieve oplosmiddelen mogelijk
schadelijker.
2-Butanon wordt continu teruggewonnen en hergebruikt in het proces.
Aanpassing van het primaire werkproces is voor sommige producten
mogelijk door de reactorvoeding verder voor te koelen tot een niveau
dat de minimaal noodzakelijke hoeveelheid oplosmiddel is bereikt. Dit
vergt echter een kostbare investering in koelapparatuur. Het niet in
contact brengen van het oplosmiddel met het afvalwater is
waarschijnlijk gedeeltelijk mogelijk omdat een bron van het water,
afgecondenseerde stoom afkomstig is van de stoomejecteurs die het
noodzakelijke vacuum opwekken. Dit vacuum is nodig voor het
afdampen van aanwezige VOS stoffen uit het polymeer, waaronder 2-
Butanon. Vervanging van de stoomejecteurs vergt een kostbare
investering in vacuumpompen. De mogelijkheid en kosten-baten dienen
onderzocht te worden. Hergebruik of reiniging en hergebruik van het
overgebleven afvalwater is complex omdat het overgebleven met MEK
verontreinigd water, scrubwater is van een algemene gaswasser welke
ook vele andere bestanddelen bevat. Resumerend; aparte studies zullen
nodig zijn om alle mogelijkheden en kosten-baten helder te krijgen.

Koelinstallatie ja 2 x / jaar 17457 17457 67336 47712 Polyscope maakt gebruikt van beste bestaande technieken voor minimalisatie van de lozing
van bovengenoemde stoffen.
Beide stoffen worden uit de proceswater lozingsstroom geëxtraheerd in een speciaal voor dit
doel gebouwde extractiekolom.
Verdere minimalisatie van de totale proceswater lozingsstroom benodigt een haalbaarheids-
en kosten-baten studie m.b.t. het extractie proces en mogelijke verbeteringen aan het
bestaande proces. In dit opzicht is het belangrijk te weten dat als vermindering van het
afvalwater afkomstig van de stoomejecteurs niet mogelijk is, maar minimalisatie van het
afvalwater afkomstig van de afgaswasser, ook onderdeel van de afvalwaterstroom,
misschien wel een mogelijke optie is.
Het optimaal bedrijven van de extractiekolom is een continu aandachtspunt en wordt met
periodieke metingen van o.a. 2-Butanon aan het effluent van deze kolom gecontroleerd. De
lozingswaarde gemeten is een maat voor de efficiëntie van het extractieproces. Als
additionele controleparameter zal ook 2-Methyl-2-Propanol aan deze analyse toegevoegd
worden.

Mede door een overname van een concurrerend SMA proces is inzichtelijk
geworden dat een alternatief oplosmiddel voor het proces meer nadelen
heeft dan voordelen. Daar het gebruik van 2-butanon intrinsiek noodzakelijk
is voor het product dat we produceren is het niet mogelijk om hiervan af te
wijken. Bovendien is de gehele procesinstallatie op dit oplosmiddel
ontworpen.

Daarnaast wordt er specifiek op deze component gemeten in het effluent
van de IAZI. Met de gemeten gemiddelde waarde wordt altijd voldaan in de
immissietoets voor de lozing op de Maas wat maakt dat de lozing met de
huidige reductiemethoden onder controle is.

24-3-2022 Op basis van de maximale lozing van 67.336 kg in 2020 en de gemeten effluent concentratie van maximaal 0,8 µg/l is vast gesteld dat de verwijdering van 2-Butanon in de IAZI >
99,9% is.
De lozing voldoet met de maximaal gemeten effluent concentratie  ruim  aan de immissietoets.

Optimaliseren bedrijfsvoering extractiekolom. nvt

63 Polyscope 2-Methyl 2-Propanol 75-65-0 B4 2-methyl 2-propanol is een van de afbraakproducten van de peroxide
DTBP (CAS 110-05-4) welke bij de productie van LowMw SMA producten
gebruikt wordt. Een peroxide levert in het productieproces de
noodzakelijke radicalen voor de reactie initiatie.

Op 12 mei 2020 is deze stof van de lijst pZZS stoffen verwijderd
waardoor er geen noodzaak meer is een plan van aanpak op te stellen.

Koelinstallatie ja 2 x / jaar 696 1368 1844 Polyscope maakt gebruikt van beste bestaande technieken voor minimalisatie van de lozing
van bovengenoemde stoffen.
Beide stoffen worden uit de proceswater lozingsstroom geëxtraheerd in een speciaal voor dit
doel gebouwde extractiekolom.
Verdere minimalisatie van de totale proceswater lozingsstroom benodigt een haalbaarheids-
en kosten-baten studie m.b.t. het extractie proces en mogelijke verbeteringen aan het
bestaande proces. In dit opzicht is het belangrijk te weten dat vermindering van het
afvalwater afkomstig van de stoomejecteurs niet mogelijk is, maar minimalisatie van het
afvalwater afkomstig van de afgaswasser, ook onderdeel van de afvalwaterstroom,
misschien wel een mogelijke optie is.
Het optimaal bedrijven van de extractiekolom is een continu aandachtspunt en wordt met
periodieke metingen van o.a. 2-Butanon aan het effluent van deze kolom gecontroleerd. De
lozingswaarde gemeten is een maat voor de efficiëntie van het extractieproces. Als
additionele controleparameter zal ook 2-Methyl-2-Propanol aan deze analyse toegevoegd
worden.

Mede door een overname van een concurrerend SMA proces is inzichtelijk
geworden dat er alternatieve peroxiden bestaan maar dat deze meer
nadelen hebben dan voordelen. Daar het type peroxide direct invloed heeft
op de eigenschappen van het eindproduct (en hierdoor ook het CAS
nummer wijzigt) is het niet mogelijk om hiervan af te wijken.

Bovendien wordt er specifiek op deze component gemeten in het effluent
van de IAZI. Met de gemeten gemiddelde waarde wordt altijd voldaan in de
immissietoets voor de lozing op de Maas wat maakt dat de lozing met de
huidige reductiemethoden onder controle is.

20-mei-20 2-Methyl 2-Propanol is op 12 mei 2020van de pZZS lijst verwijderd omdat de component niet meer voldoet aan de criteria. Optimaliseren bedrijfsvoering extractiekolom. nvt

71 QCP polyaluminiumchloride 1327-41-9 Z1 (A1) metaalzout Hulpstof Stof wordt gebruikt bij behandeling van afvalwater. Voor het behandelen van het afvalwater zijn coagulanten en floculanten
noodzakelijk. Of daarvoor ultrafiltratie of DAF voor wordt ingezet maakt
ook niet uit. De meest gebruikte alternatieven (IJzersulfaat,
Alumiumchloride, ACH) staan ook op de lijst van pZSS en stoffen zoals de
BETZ combinatie waarmee de DAF bij QCP is opgestart zijn veel minder
effectief in hetverwijderen van vaste stof en geheel ineffectief voor het
verwijderen van (zware metaal)ionen.

PAX18 is als pZZS aangemerkt omdat het in de CORAP procedure zit
sinds 2015. Die had al in 2018 afgerond moeten zijn. Loopt echter nog
zie ook https://www.echa.europa.eu/web/guest/information-on-
chemicals/evaluation/community-rolling-action-plan/corap-table/-
/dislist/details/0b0236e1807e898f

Afvalwaterzuivering Indirect nvt 0 0 0 0 1. De werkzame stof in water is AlOH3, polyaluminiumchloride als zodanig komt niet in water
met pH 7 voor. Bij QCP is naast het aluminium vanuit PAX18 ook aluminium in het water
aanwezig dat oplost tijdens de Hot Wash fase. Gezamelijk met de PAX18 is dit de totale Al
vracht die bij QCP in het afvalwater zit. Daarvan wordt het grootste deel met het slib
afgevoerd. Door gebruik van PAX18 wordt het opgeloste aluminium ook gebruikt als floculant
waarmee de aluminium belasting voor het afvalwater geminimaliseerd wordt, omdat deze
ook Al OH3 vlokken vormt bij de gebruikte condities.  Op basis van de Al analyse in het
(gezuiverde) afvalwater lijkt de AL concentratie onafhankelijk van de gedoseerde
hoeveelheid PAX18.
2.Een mogelijkheid die geen gebruik maakt van chemicalien is ELEKTROCOAGULATIE et
aluminium electrodes. Deze techniek is al eens door QCP op grote schaal beproeft en kan
mogelijk toegepast worden. Echter de investering ter grootte van 4.5 mlj is momenteel geen
optie.
3. Optimalisatie van afvalwater cyclus bij QCP. Verlaging van verontreinigen in influent
afvalwaterzuivering en verhogen hergebruik afvalwater.

Chemicalien doseerpompen zijn inmiddels door een nieuw type doseerpomp
vervangen. waarmee nauwkeuriger en met minder storingen de
proceschemicaliën kunnen worden
gedoseerd

Aluminium concentraties gemeten met en zonder PAX18 in behandelde
afvalwater zijn nagenoeg gelijk. Dit geeft aan dat Al concentratie in het
afvalwater niet door PAX18 dosering wordt bepaald. De pH van het
afvalwater bepaald de concentratie aan Aluminium in het afvalwater.
Waarbij de oplosbaarheid van AlOH3 tussen pH 6 en 7 het laagst is
(floculator/DAF condities)

Polyaluminiumchloride wordt niet geloosd. De Al concentratie in het afvalwater is onafhankelijk van de verbruikte PAX18. 1. Fingerprint meting Al en Cl
2.Investering in electrocoagulatie is op dit moment geen optie (4.5 mlj is niet goedgekeurd).
3.Deel investeringen resulteren in een (kleine) kostenverlaging en worden mogelijk wel goedgekeurd.

1.2022
2. N.v.t.
3. 2022/2023

goedkeuring voor punt
3 is nog niet verkegen



register nr plant potentieel Zeer Zorgwekkende
Stoffen

CAS nr ABM2016
Indeling

Type
verbinding

Bronaanpak/alternatieven (Grootste) emissie bron Meting Frequentie Reductie methoden

2016 2017 2018 2019 2020 2021 Planning afgerond Afgerond middels evaluatie (documentnr) Planning afgerond Afgerond middels
evaluatie

Evaluatie plan van aanpak 2022 van pZZS
Lopende acties (korte termijn planning) Lopende acties (lange termijn planning)Herkomst/gebruik Emissie trend (vracht in kg/jaar)

9 Centrales (USG) Benzotriazool 95-14-7 A2 Organisch Hulpstof Aanwezig in koelwaterconditioneringsmiddel Nalco 3D Trasar 3DT222 Aanwezig in koelwaterconditioneringsmiddel Nalco 3D Trasar 3DT222 In het koelwatersysteem van WKC-Zuid was het tot medio 2017
niet mogelijk om een hogere indikking te realiseren. T.g.v. de
lage indikking was ook de m-alkaliteit van het koelwater te laag
waardoor de natuurlijke corrosiebescherming ontbrak. Om
toch voldoende corrosiebescherming te bieden aan leidingwerk
en warmtewisselaars wordt aan het koelwater het
koelwaterconditioneringsmiddel Nalco 3D Trasar 3DT222
toegevoegd. Hierin is naast Zink ook Benzotriazool aanwezig,
deze laatste is een potentieel ZZS.

52,8 3.ConƟnu verbeteren:
Bij de huidige verbeterde indikking is het echter mogelijk om een ander
conditioneringsmiddel zonder Zink en Benzotriazool toe te passen. Hierover is overleg
geweest met Nalco als leverancier van diverse  koelwater-conditioneringsmiddelen op de site
Chemelot. Hieruit is naar voren gekomen dat 3D Trasar 3DT487 een goed alternatief is (zie
Ad a) waarin beide stoffen niet aanwezig zijn en toch een optimale bescherming bieden voor
het koelwerk. Andere aanbevolen alternatieven zijn Nalco 7359 en 3DT121. Deze 3
alternatieve chemicaliën zijn voorgelegd bij IAZI maar hebben vanwege prioritering nog
geen beoordeling gehad.

Het plan van aanpak:
a)Gebruik alternaƟef afstemmen met IAZI / Waterschap Limburg;
b)MOC procedure bij USG doorlopen;
c)AlternaƟef product inzeƩen en gedurende ½ jaar monitoren;
d)Indien goed bevonden dan definiƟef alternaƟef inzeƩen. Indien niet goed dan eventueel 
ander alternatief inzetten en monitoren.

De totale lozing van Zink en Benzotriazool wordt zodoende tot 0 kg/a teruggebracht.

3D Trasar 3DT487 is een bruikbaar alternatief vanuit IAZI oogpunt. Echter in het project voor vervanging van ATMP zit ook een polymeer met B4 indeling zoals aanwezig in 3DT487. Hierover loopt nog een discussie met het waterschap over inzetten van alternatieven voor ATMP die ingedeeld zijn als B4.Inzet mogelijk na proefproject van 1/2 jaar.

93 WKE Swentibold Benzotriazole 95-14-7 A2 Aromatisch
triazool

In het kader van de reductie van lozing van AMPA door de IAZI wordt
momenteel Chemelot-breed onderzocht hoe de lozing van ATMP door
site users sterk gereduceerd kan worden. Hierbij wordt ook door WKC-S
onderzocht of een alternatief koelwaterconditioneringsmiddel kan
worden ingezet. Het alternatief dat door NALCO wordt voorgesteld (3D
TRASAR™ 3DT487) bevat niet alleen geen ATMP meer, maar ook geen
benzotriazool. Indien het gebruik van dit middel door het waterschap
wordt goedgekeurd zal een test worden gedaan in de WKCS om te
testen of dit middel voldoet. Indien dit het geval is kan vanaf einde 2020-
2021 de lozing van benzotriazool naar nul worden gereduceerd.

Spui koeltoren Berekening obv chemicalienverbruik en
gemiddelde concentratie van 2.5%
benzotriazole in conditionerings-middel

continu 800 800 1000 1000 1186 700 De dosering van koelwaterconditioneringsmiddel wordt momenteel door een zogenaamd 3D-
Trasar methode continue gecontroleerd en gemonitord, zodat de dosering nooit hoger is dan
daadwerkelijk noodzakelijk

Goedkeuring bij waterschap via IAZI aanvragen voor vervangen van het
huidige koelwaterconditioneringsmiddel door 3D TRASAR™ 3DT487

medio 2020 Uitvoeren management of change op nieuw koelwaterconditioneringsmiddel, na goedkeuring waterschap. Eventueel uitvoeren test in de installatie. Bij succesvolle test, definitieve implementatie van nieuw koelwaterconditioneringsmiddel medio 2020- medio 2021

95 Celanese Vinylacetaat

per 19-4-2021 geen pZZS of ZZS meer

108-05-4 B3 Organisch Grondstof Belangrijkste grondstof waarop alle eindproducten op gebaseerd zijn. Omdat geen 100% conversie van monomeer naar polymeer plaatsvindt wordt in de nabehandeling deze stof weggereageerd. Kleine
restanten worden voordat wastegas verbrand wordt afgevangen in een waterslot/scrubber. Dit water wordt geloosd

Primaire grondstof/vervanging nvt Watersloten/scrubber voor thermische verbranding nee incidenteel 100 optimalisering van processen optimalisering van processen; achterhalen van de herkomst en de huidige
emissie door het uitvoeren van: periodiek, startend met jaarlijkse,
fingerprint analyse. Afhankelijk van de resultaten wordt de frequentie
bijgesteld.

2020 Deze stof is per 19-4-2021 geen pZZS/ZZS meer; vervalt in PVA pZZS Afhankelijk van de uitkomst kortlopende actie

95 Celanese Benzotriazole 95-14-7 Z1 Organisch Hulpstof koelwaterconditionering Nagaan mogelijkheden alternatieve
koelwaterconditioneringssproducten zonder BZT in combinatie met
nagaan van vervanging van koper onderdelen in het koelwatersysteem.
Onderzoek in 2020/2021 heeft uitgewezen dat er geen koper meer
aanwezig is in het koelwatersysteem. Bij de leverancier is er een
alternatief opgevraagd zonder BZT. De doseringsinstallatie is inmiddels
voorbereidt om deze andere chemicalien te doseren. Aanvraag zal bij
Sitech gedaan moeten worden om van huidige type naar nieuwe type
(zonder BZT) te gaan.

koelwater ja continue 30 31 29 minimalisatie van gebruik d.m.v. automatische dosering (tracartechniek) Onderzoek of condensaat reststroom aan koelwatersysteem kan worden
toegevoegd om schoner voedingswater te krijgen waardoor minder
conditionering toegepast hoeft te worden. Condensaatstroom is
toegevoegd aan koelwatersysteem (sinds mei 2021). Monitoring naar
verbruik van koelwaterbehandelingchemicalien en waterverbruik loopt over
termijn van minimaal 1 jaar
Condensaatstroom wordt sedert medio 2021 toegevoegd. Monitoring
naar water- en conditioneringsgebruik loopt.

2021 Nagaan mogelijkheden alternatieve koelwaterconditioneringssproducten zonder BZT wanneer koper onderdelen in koelwatersysteem zijn onderzocht en nagaan of deze vervangen kunnen worden.
Alternatief (BZT vrij conditioneringsmiddel) is beschikbaar. Eind 2021 is doseerinstallatie aangepast. Aanvraag om te wisselen zal in 2022 plaatsvinden waarna bij goedkeuring uitwisseling van conditioneringsmiddel zal plaatsvinden

2022

95 Celanese 2-methyl-2-propanol

per 12-5-2020 geen pZZS of ZZS

75-65-0 B4 Organisch Bijproduct Bijproduct ontstaat tijdens scrubben van waste gas Geen Fingerprint: meting 2005: 100 kg/jr incidenteel optimaliseren scrubber Achterhalen van de herkomst en de huidige emissie door het uitvoeren van:
periodiek, startend met jaarlijkse, fingerprint analyse van het scrubwater.
Afhankelijk van de resultaten wordt de frequentie bijgesteld.

2020 Deze stof is per 12-5-2020 geen pZZS/ZZS meer; vervalt in PVA pZZS Afhankelijk van de uitkomst kortlopende actie

Nalco 3D TRASAR® 3DT151 bevat 1%- 5% Benzotriazole
Stof wordt als onderdeel conditioneringsmiddel (corrosie-inhibitor) continu gedoseerd aan het koelwater. Wordt gespuid met het koelwater met een max conc. van 50 ppm.



Evaluatie plan van aanpak 2022 van A-stoffen
register nr plant A-stof CAS nr ABM2016

Indeling
Type verbinding Bronaanpak/alternatieven (Grootste) emissie bron Meting Frequentie Reductie methoden

2016 2017 2018 2019 2020 2021 Planning afgerond Afgerond middels evaluatie (documentnr) Planning afgerond Afgerond middels evaluatie (documentnr)
0 IAZI aminomethylphosphonic acid 1066-51-9 A3 Organisch Bijproduct Ontstaat in de IAZI als bijproduct bij de afbraak van ATMP Er loopt een project om het gebruik van ATMP dan wel de lozing van ATMP naar de IAZI te reduceren. (onderzoeksverplichting uit vigerende vergunning) ATMP in koelwater

conditioneringsmiddelen
ja maandelijks nb nb 2000 2400 2290 1397 Het project is er op gericht de lozing van ATMP naar de  IAZI zo ver mofenlijk  te reduceren project verminderen ATM lozing. 2020 - 2021 AMPA is met een afbouwschema genormeerd Zie beschrijving in hoofdstuk 6.6 van deel 1 van de aanvraag 2023 De AMPA lozing wordt met de uitfasering van ATMP geminimaliseerd. De actie wordt

gecommuniceerd in het kader van het project AMPA-reductie.
0 IAZI 1-Propanaminium, N, N, N-trimethyl-3-[(1-oxo-2-propenyl)amino]-chloride 26427-01-0 A1 Organisch Hulpstof Flocculant Drewfloc 2675 de dosering van flocculant is zodanig dat er geen overdosering plaats vindt. water van surplusslib

verwerking
nee nb nb nb nb 0 0 Op basis van continue optimalisatie van de dosering en de werking van flocculant (hechting aan het sl ib) zal de lozing minimaal zijn. geen nvt Extra verbuik door sl ib/schuim problematiek. Standaard is aanwezig en doelstofanalyse wordt ontwikkeld Doelstof analyse voor deze componenten wordt vanaf medio 2021 regulier uitgeoerd op basis van week mengmonsters. Alle 16 resultaten zijn <

detectiegrens
2021 Op basis van de middels analyse vastgestelde 0-lozing is deze actie afgerond

0 IAZI Alcohols, C12-15, ethoxylated 68131-39-5 A2 Organisch Hulpstof Flocculant ; Praestol  A3040L de dosering van flocculant is zodanig dat er geen overdosering plaats vindt. water van surplusslib
verwerking

ja kwartaal nb nb <30 <30 <30 <30 Op basis van continue optimalisatie van de dosering en de werking van flocculant (hechting aan het sl ib) zal de lozing minimaal zijn. geen nvt Niet gebruikt in 2020 Ten behoeve van de surplusslib verweking door Filtratec wordt alleen nog vaste flocculant gebruikt. Vloeibare flocculant wordt alleen nog
gebruikt indien daar een echte noodzaak voor aanwezig is. De beoordeling van de noodzaak  zal door Sitech IAZI uitgevoerd worden

2021 Op basis van het besluit de vloeibare flocculanten alleen bij bewezen noodzakelijkheid in te
zetten is voldaan aan de minimalisatie plicht, waarmee de actie is afgerond

0 IAZI Alcohols, C12-18, ethoxylated 68213-23-0 A1 Organisch Hulpstof Flocculant Praestol K166L; Praestol A3040L; Praestol BC55L; Praestol
K133L

de dosering van flocculant is zodanig dat er geen overdosering plaats vindt. water van surplusslib
verwerking

ja kwartaal nb nb <30 <30 <30 <30 Op basis van continue optimalisatie van de dosering en de werking van flocculant (hechting aan het sl ib) zal de lozing minimaal zijn. geen nvt Alleen 14.000 kg Preastol 166L gebruikt Ten behoeve van de surplusslib verweking door Filtratec wordt alleen nog vaste flocculant gebruikt. Vloeibare flocculant wordt alleen nog
gebruikt indien daar een echte noodzaak voor aanwezig is. De beoordeling van de noodzaak  zal door Sitech IAZI uitgevoerd worden

2021 Op basis van het besluit de vloeibare flocculanten alleen bij bewezen noodzakelijkheid in te
zetten is voldaan aan de minimalisatie plicht, waarmee de actie is afgerond

0 IAZI Alkanen, C16-20-iso 90622-59-6 A1 Organisch Hulpstof Flocculant Praestol K166L; Praestol A3040L; Praestol BC55L; Praestol
K133L

de dosering van flocculant is zodanig dat er geen overdosering plaats vindt. water van surplusslib
verwerking

nee nb nb <5 <5 <5 <5 Op basis van continue optimalisatie van de dosering en de werking van flocculant (hechting aan het sl ib) zal de lozing minimaal zijn. geen nvt Alleen 14.000 kg Preastol 166L gebruikt Ten behoeve van de surplusslib verweking door Filtratec wordt alleen nog vaste flocculant gebruikt. Vloeibare flocculant wordt alleen nog
gebruikt indien daar een echte noodzaak voor aanwezig is. De beoordeling van de noodzaak  zal door Sitech IAZI uitgevoerd worden

2021 Op basis van het besluit de vloeibare flocculanten alleen bij bewezen noodzakelijkheid in te
zetten is voldaan aan de minimalisatie plicht, waarmee de actie is afgerond

0 IAZI 1-Propanaminium, N, N, N-trimethyl-3-[(1-oxo-2-propenyl)amino]-chloride polymeer
met 2-propenamide

75150-29-7 A2 Organisch Hulpstof Flocculant Praestol  BC55L de dosering van flocculant is zodanig dat er geen overdosering plaats vindt. water van surplusslib
verwerking

nee nb nb nb nb 0 0 Op basis van continue optimalisatie van de dosering en de werking van flocculant (hechting aan het sl ib) zal de lozing minimaal zijn. geen nvt Niet gebruikt in 2020 Ten behoeve van de surplusslib verweking door Filtratec wordt alleen nog vaste flocculant gebruikt. Vloeibare flocculant wordt alleen nog
gebruikt indien daar een echte noodzaak voor aanwezig is. De beoordeling van de noodzaak  zal door Sitech IAZI uitgevoerd worden

2021 Op basis van het besluit de vloeibare flocculanten alleen bij bewezen noodzakelijkheid in te
zetten is voldaan aan de minimalisatie plicht, waarmee de actie is afgerond

0 IAZI Disti l lates (petroleum), hydrotreated l ight 64742-47-8 A1 Organisch Hulpstof Flocculant Zetag 9048FS de dosering van flocculant is zodanig dat er geen overdosering plaats vindt. water van surplusslib
verwerking

nee nb nb 0 0 0 0 De flocculant waarin deze component aanwezig is, wortdt alenkele jaren niet meer gebruikt. Indien niet strikt noodzakelijk wordt deze
flocculant niet meer gebruikt.

nvt Niet meer gebruikt Beoordelen of deze flocculant definitief uit de l i jst vanalternatieve flocculanten gehaald kan worden. 2020 De flocculant Zetag 9048FS is van de l i jst van alternatieve flocculanten verwijder.
Actie afgerond

0 IAZI Isotridecanol, ethoxylated, 1-2,5 moles 69011-36-5 A2 Organisch Hulpstof Flocculant Zetag 9048FS de dosering van flocculant is zodanig dat er geen overdosering plaats vindt. water van surplusslib
verwerking

ja kwartaal nb nb 0 0 0 0 De flocculant waarin deze component aanwezig is, wortdt alenkele jaren niet meer gebruikt. Indien niet strikt noodzakelijk wordt deze
flocculant niet meer gebruikt.

nvt Niet meer gebruikt Beoordelen of deze flocculant definitief uit de l i jst vanalternatieve flocculanten gehaald kan worden. 2020 De flocculant Zetag 9048FS is van de l i jst van alternatieve flocculanten verwijder.
Actie afgerond

2 ACN/DAB 1,2-benzisothiazol-3(2H)-one 2634-33-5 A1 organisch hulpstof Aanwezig in  koelwaterconditionering Beter alternatief is ons niet bekend. Koelwerken ACN1/2 en DAB - Geen analyse
methodiek
beschikbaar

4 10 11 23 12 De koelwater conditionering van de ACN en DAB-fabrieken is geheel geautomatiseerd; dosering op basis van in-line analysedata. Kwantificering op basis van de gedoseerde
hoeveelheid conditioneringsmiddel.

2020 Dit is uitgevoerd. De dosering is optimaal en de vracht is hierop gebaseerd. Geen vervolgacties noodzakelijk. Geen acties gedefinieerd vanwege reeds optimale dosering. nvt n.v.t.

2 ACN/DAB Aluminium 7429-90-5 A1 metaal/zout hulpstof Onderdeel van katalysator Aluminium is een belangrijke component in de DAB katalysator legering. Op dit moment wordt de meest optimale katalysator ingezet qua efficienty naar DAB. Emissie van aluminium is vanwege de gebruikte chemicaliën niet te vermijden. DAB fabriek A90 1x per jaar Geen
meetgegevens

Geen
meetgegevens

105 1254,9 398,0 Filtratie/bezinken voor vaste katalysator. Bij de DAB fabriek is aluminium hoofdzakelijk als vaste deeltjes aanwezig. Tijdeli jke bezinktanktainer met ti jdeli jk fi lter
Nieuwe bezinkput DAB
Herpositioneren bestaand nikkel-fi lter bij de DAB.

2020

Allen uitgevoerd, zie ook status ZZS-stoffen 1) Installeren permanent eindfi lter DAB.
2)Onderzoek naar hardwarematige aanpassingen verminderen doorslag van nikkel. Onderzoek naar generieke technieken om (opgelost) metaal
af te scheiden uit fabrieksstromen.

2021
2025

Na evaluatie van de in 2020 geïnstalleerde projecten zal beoordeeld worden of een permanent
eindfi lter nog nodig is.

2 ACN/DAB Chroom 7440-47-3 A1 metaal/zout hulpstof Onderdeel van katalysator Chroom ( als metall isch chroom en als Cr3+ ion) is een belangrijke component in de DAB katalysator legering. Op dit moment wordt de meest optimale katalysator ingezet qua efficienty naar DAB. Emissie van chroom dient verder onderzocht te worden; op dit moment wordt < detectielimiet gemeten. DAB fabriek A90 Niet
gedetecteerd
in 2016, 2018
(< 0.01 mg/l)
1x per jaar

Geen
meetgegevens

Geen
meetgegevens

<detectielimi
et (< 0.01
mg/l)

Geen meetgegevens 2,9 Nader te bepalen na lagere detectiegrens afhankelijk van de gevonden vracht. Monitoren Cr < detectiegrens. Opvolgen via
periodieke analyse.

Vanaf 2020 en verder Fingerprints worden opgevolgd, concentratie gevonden van 0.001 mg/kg in fingerprint 2020. Monitoren en opvolgen. Vanaf 2020 en verder

2 ACN/DAB 3-Pyrazolpropanal-cyanohydrin 70688-29-8 A2 organisch bijproduct Bijproduct ACN fabrieken Het product wordt uit nevenproducten gevormd in reactor en/of bij de neutralisatie van ammoniak in het reactor afgas Bodemspui
afvalwaterkolommen

A90 2x per jaar
2020
na 2021 1x
per jaar

39716 25.537 Component gerichte minimalisatie en optimaliseren routing d.m.v. sturing van parameters in het huidige ACN proces is complex door conflicterende emissies. De vorming van bijproducten wordt beïnvloed door de procesparameters. Gerichte maatregelen m.b.t. voorkomen of reduceren van de vorming van specifieke
componenten vereist ingrijpen in de procescondities met als gevolg dat vorming van andere componenten optreedt c.q. toeneemt.

Nauwkeurigere meetmethodiek ontwikkelen, en
vervolgens verwijderingsrendement IAZI bepalen.

2022 De concentratie van 3-Pyrazolpropanalcyanohydrin is zo laag dat deze niet gemeten kan worden. Echter, met behulp van de evenwichtsconstante kan de
concentratieberekend worden. De concentratie van 3-Pyrazolpropanalcyanohydrin in het IAZI-effluent ligt ver onder de norm. (AN210092)

Indien nodig onderzoek naar mogelijke generieke oplossingen voor minimalisatie A stoffen in het afvalwater. 2025 Geen verdere acties noodzakelijk.

2 ACN/DAB 3-Pyrazolpropionitri le 88393-88-8 A2 organisch bijproduct Bijproduct ACN fabrieken Het product wordt uit nevenproducten gevormd in reactor en/of bij de neutralisatie van ammoniak in het reactor afgas Bodemspui
afvalwaterkolommen

A90 2x per jaar
2020
na 2021 1x
per jaar

30751 27.781 Component gerichte minimalisatie en optimaliseren routing d.m.v. sturing van parameters in het huidige ACN proces is complex door conflicterende emissies. De vorming van bijproducten wordt beïnvloed door de procesparameters. Gerichte maatregelen m.b.t. voorkomen of reduceren van de vorming van specifieke
componenten vereist ingrijpen in de procescondities met als gevolg dat vorming van andere componenten optreedt c.q. toeneemt.

Nauwkeurigere meetmethodiek ontwikkelen, en
vervolgens verwijderingsrendement IAZI bepalen.

2022 De IAZI heeft de gemiddelde effluent concentratie bepaald d.m.v. doelstof analyses. Aangezien alle metingen onder de detectiegrens l iggen is de gemiddelde effluent
concentratie 0 ug/l. De stof voldoet aan de immissietoets (analyse 2021)

Indien nodig onderzoek naar mogelijke generieke oplossingen voor minimalisatie A stoffen in het afvalwater. 2025 Geen verdere acties noodzakelijk.

2 ACN/DAB 3-Pyrrol idinepropionitri le 26165-45-7 A3 organisch bijproduct Bijproduct ACN fabrieken Het product wordt uit nevenproducten gevormd in reactor en/of bij de neutralisatie van ammoniak in het reactor afgas Bodemspui
afvalwaterkolommen

A90 2x per jaar
2020
na 2021 1x
per jaar

14992 21.203 Component gerichte minimalisatie en optimaliseren routing d.m.v. sturing van parameters in het huidige ACN proces is complex door conflicterende emissies. De vorming van bijproducten wordt beïnvloed door de procesparameters. Gerichte maatregelen m.b.t. voorkomen of reduceren van de vorming van specifieke
componenten vereist ingrijpen in de procescondities met als gevolg dat vorming van andere componenten optreedt c.q. toeneemt.

Nauwkeurigere meetmethodiek ontwikkelen, en
vervolgens verwijderingsrendement IAZI bepalen.

2022 Het ontwikkelen van een nauwkeurige meetmethode om de concentratie in het effluent van de IAZI te bepalen wordt opgepakt door de IAZI in samenwerking met AnQore. Het
onderzoek naar een meetmethode loopt. Naar aanleiding van de analyseresultaten kan worden vastgesteld of er aan de immissietoets wordt voldaan. Desalniettemin zal al
worden bekeken of er generieke minimalisatie opties zijn voor deze componenten.

Indien nodig onderzoek naar mogelijke generieke oplossingen voor minimalisatie A stoffen in het afvalwater. 2025

2 ACN/DAB Fatty alkylamine ethoxylated 61791-26-2 A2 organisch hulpstof Aanwezig als corrosie-inhibitor voor stoom circuit Beter alternatief is ons momenteel  niet bekend. Bodemspui
afvalwaterkolommen

geen - 8 5,7 Indien mogelijk analyse methode ontwikkelen, 1e
jaar 2 x/jaar analyseren. Vervolgens afhankelijk
van de gemeten vracht meetfrequentie aanpassen.

2022 Het ontwikkelen van een nauwkeurige meetmethode om de concentratie in het effluent van de IAZI te bepalen wordt opgepakt door de IAZI in samenwerking met AnQore. Het
onderzoek naar een meetmethode loopt. Naar aanleiding van de analyseresultaten kan worden vastgesteld of er aan de immissietoets wordt voldaan. Desalniettemin zal al
worden bekeken of er generieke minimalisatie opties zijn voor deze componenten.

Nader te bepalen -

2 ACN/DAB dibismuttrioxide 1304-76-3 A4 anorganisch hulpstof Aanwezig in katalysator Geen adequaat minder belastend alternatief mogelijk. Bodemspui
afvalwaterkolommen

A90 incidenteel 0,28
Alleen de hoeveelheid
bismuth dat is
geanalyseerd, niet
omgerekend naar
dibismuthtrioxide (de
vracht die in 2021 is
gerapporteerd is wel
omgerekend)

3,23 Emissie is minimaal vandaar geen specifieke maatregelen. Maatregelen voor minimalisatie nikkel emissies zul len naar verwachting ook bijdragen voor dibismuttrioxide Geen acties gepland. - Emissie is minimaal, vandaar geen acties gepland. In huidige situatie geen noodzaak nvt n.v.t.

2 ACN/DAB Maleimide 541-59-3 A1 organisch bijproduct Bijproduct ACN fabrieken Het product wordt gevormd in reactor. Bodemspui
afvalwaterkolommen

A90 2x per jaar
2020
na 2021 1x
per jaar

21815 23.540 Component gerichte minimalisatie en optimaliseren routing d.m.v. sturing van parameters in het huidige ACN proces is complex door conflicterende emissies. De vorming van bijproducten wordt beïnvloed door de procesparameters. Gerichte maatregelen m.b.t. voorkomen of reduceren van de vorming van specifieke
componenten vereist ingrijpen in de procescondities met als gevolg dat vorming van andere componenten optreedt c.q. toeneemt.

Nauwkeurigere meetmethodiek ontwikkelen, en
vervolgens verwijderingsrendement IAZI bepalen.

2022 Het ontwikkelen van een nauwkeurige meetmethode om de concentratie in het effluent van de IAZI te bepalen wordt opgepakt door de IAZI in samenwerking met AnQore. Het
onderzoek naar een meetmethode loopt. Naar aanleiding van de analyseresultaten kan worden vastgesteld of er aan de immissietoets wordt voldaan. Desalniettemin zal al
worden bekeken of er generieke minimalisatie opties zijn voor deze componenten.

Indien nodig onderzoek naar mogelijke generieke oplossingen voor minimalisatie A stoffen in het afvalwater. 2025

2 ACN/DAB Alkylamidobetaine 147170-44-3 A2 organisch hulpstof Aanwezig in schuimvormendmiddel Wordt enkel gebruikt bij een calamiteit. Incidenteel bij  calamiteit geen - 0 0 Geen; wordt enkel gebruikt bij een calamiteit. Geen acties gepland. Gebruik is incidenteel en
minimaal

nvt Gebruik is incidenteel, dus geen acties gedefinieerd.
Er is wel een plan opgesteld om bij calamiteiten te voorkomen dat schuimvormendmiddel met PFAS geloosd wordt naar de IAZI. Daarnaast wordt er Chemelot breed gezocht
naar een alternatief PFAS vrij schuimvormend middel.

Geen acties gedefinieerd vanwege incidenteel gebruik. nvt n.v.t.

2 ACN/DAB Fluorosurfactant onbekend A3 organisch hulpstof Aanwezig in schuimvormendmiddel Wordt enkel gebruikt bij een calamiteit. Incidenteel bij  calamiteit geen - 0 0 Geen; wordt enkel gebruikt bij een calamiteit. Geen acties gepland. Gebruik is incidenteel en
minimaal

nvt Wordt enkel gebruikt bij calamiteiten.
Er is wel een plan opgesteld om bij calamiteiten te voorkomen dat schuimvormendmiddel met PFAS geloosd wordt naar de IAZI. Daarnaast wordt er Chemelot breed gezocht
naar een alternatief PFAS vrij schuimvormend middel.

Geen acties gedefinieerd vanwege incidenteel gebruik. nvt n.v.t.

2 ACN/DAB Pyrazol 288-13-1 A3 organisch bijproduct Bijproduct ACN fabrieken Het product wordt gevormd in reactor Bodemspui
afvalwaterkolommen

A90 Wordt
dagelijks
gemeten in
zowel influent
als effluent
van de IAZI.
Pyrazool
hoeveelheid in
influent van
de IAZI is
gelijk aan de
pyrazool
vracht van de
ACN naar de
IAZI.Controle
analyse in het
effluent van
de ACN 2x per
jaar.

118827 112.419 Geen ruimte voor component gerichte minimalisatie en optimaliseren routing in het huidige ACN proces d.m.v. sturing van parameters. De vorming van bijproducten wordt beïnvloed door de procesparameters. Gerichte maatregelen m.b.t. voorkomen of reduceren van de vorming van specifieke componenten vereist ingrijpen in
de procescondities met als gevolg dat vorming van andere componenten optreedt c.q. toeneemt. Focus ligt op het voorkomen van grote fluctuaties in de pyrazool vracht richting IAZI, zodat een hoge conversie van pyrazool in de IAZI gegarandeerd kan worden.

Controle analyse in effluent ACN. 2020 Analyse uitgevoerd in 2020. De IAZI is aangemerkt als BBT voor pyrazool.

Er wordt een wekelijkse analyse gedaan op de hoeveelheid pyrazool  in de A90 (weekopbouwmonster). In 2022 worden er ook meer analyses op pyrazool  aangezet in de
bodemstroom van de afvalwaterkolom.
De pyrazool concentratie wordt ook dagelijks gemeten in zowel influent als effluent van de IAZI. Pyrazool hoeveelheid in influent van de IAZI is geli jk aan de pyrazool vracht
van de ACN naar de IAZI.

Indien nodig onderzoek naar mogelijke generieke oplossingen voor minimalisatie A stoffen in het afvalwater. 2025

2 ACN/DAB Pyrazol-maleimide niet bekend A2 organisch bijproduct Bijproduct ACN fabrieken Het product wordt uit nevenproducten gevormd in reactor en/of bij de neutralisatie van ammoniak in het reactor afgas Bodemspui
afvalwaterkolommen

A90 2x per jaar
2020
na 2021
afhankelijk
van gemeten
hoeveelheid in
effluent IAZI

< huidige
detectiegrens < 5
mg/kg; daarom
geen load vermeld
in stamkaart

< huidige
detectiegrens <
5 mg/kg;
daarom geen
load vermeld in
stamkaart

< huidige
detectiegren
s < 5 mg/kg;
daarom geen
load
vermeld in
stamkaart

1 1 Component gerichte minimalisatie en optimaliseren routing d.m.v. sturing van parameters in het huidige ACN proces is complex door conflicterende emissies. De vorming van bijproducten wordt beïnvloed door de procesparameters. Gerichte maatregelen m.b.t. voorkomen of reduceren van de vorming van specifieke
componenten vereist ingrijpen in de procescondities met als gevolg dat vorming van andere componenten optreedt c.q. toeneemt.

Nauwkeurigere meetmethodiek ontwikkelen.
Bepalen verwijderingsrendement in IAZI.

2022 Het ontwikkelen van een nauwkeurige meetmethode om de concentratie in het effluent van de IAZI te bepalen wordt opgepakt door de IAZI in samenwerking met AnQore.
Naar aanleiding van de analyseresultaten kan worden vastgesteld of er aan de immissietoets wordt voldaan. Desalniettemin zal al  worden bekeken of er generieke
minimalisatie opties zijn voor deze componenten.

Indien nodig onderzoek naar mogelijke generieke oplossingen voor minimalisatie A stoffen in het afvalwater. 2025

2 ACN/DAB Fumaronitri l 764-42-1 A2 organisch bijproduct Bijproduct ACN fabrieken Het product wordt gevormd als nevenproduct in de reactor. Bodemspui
afvalwaterkolommen

A90 2x per jaar
2020
na 2021 1x
per jaar

249749 314.488 Component gerichte minimalisatie en optimaliseren routing d.m.v. sturing van parameters in het huidige ACN proces is complex door conflicterende emissies. De vorming van bijproducten wordt beïnvloed door de procesparameters. Gerichte maatregelen m.b.t. voorkomen of reduceren van de vorming van specifieke
componenten vereist ingrijpen in de procescondities met als gevolg dat vorming van andere componenten optreedt c.q. toeneemt.

Nauwkeurigere meetmethodiek ontwikkelen.
Bepalen verwijderingsrendement in IAZI.

2022 Meetmethodiek is beschikbaar, fumaronitri le concentratie voldoende laag in effluent (alle metingen/analyses onder detectielimiet van 10 ug/l). Indien nodig onderzoek naar mogelijke generieke oplossingen voor minimalisatie A stoffen in het afvalwater. 2025 n.v.t.

2 ACN/DAB Phthalonitri l  (1,2) 91-15-6 A3 organisch bijproduct Bijproduct ACN fabrieken Het product wordt in kleine hoeveelheden gevormd in de reactor. Bodemspui
afvalwaterkolommen

A90 2x per jaar
2020
na 2021
afhankelijk
van gemeten
hoeveelheid in
effluent IAZI

261 2611 3.726 Component gerichte minimalisatie en optimaliseren routing d.m.v. sturing van parameters in het huidige ACN proces is complex door conflicterende emissies. De vorming van bijproducten wordt beïnvloed door de procesparameters. Gerichte maatregelen m.b.t. voorkomen of reduceren van de vorming van specifieke
componenten vereist ingrijpen in de procescondities met als gevolg dat vorming van andere componenten optreedt c.q. toeneemt.

Nauwkeurigere meetmethodiek ontwikkelen om
fluctuaties in concentratie beter in kaart te kunnen
brengen. Bepalen verwijderingsrendement in IAZI

2022 Meetmethodiek is beschikbaar, phthalonitri le (1,2) concentratie voldoende laag in effluent. Indien nodig onderzoek naar mogelijke generieke oplossingen voor minimalisatie A stoffen in het afvalwater. 2025 n.v.t.

4 AFA Natriumchloraat 7775-09-9 A2 Anorganisch Precursor Aanwezig in Purate

Wordt in het koelwater gebruikt als Biocide.

Purate is het alternatieve biocide wat sinds september 2019 permanent wordt gebruikt in het koelwater als vervanger van de pZZS stof Glutaaraldehyde die in het middel Nalco 73500 aanwezig was. Zie plan van aanpak pZZS.
Door gebruik van Purate is er een pZZS component vervallen en is tevens de chloridelast in de spui van het koelwater drastisch afgenomen. De actieve stof natriumchloraat wordt in de fabriek omgezet naar chloordioxide wat aan het koelwater wordt toegevoegd als biocide. In het koelwater wordt gestuurd op een gehalte
chloordioxide tussen 0,2 tot 0,5 mg/kg. De spui van het koelwater naar de IAZI bevat daarmee dus ook 0,2 tot 0,5 mg/kg chloordioxide. Hiermee wordt er jaarli jks ca. 400 kg/jaar aan chloordioxide geloosd richting de IAZI. De stof natriumchloraat is geheel niet aanwezig in het koelwater.
In Zuid-Europese landen wordt Purate aan het drinkwater toegevoegd om dit te ontsmetten. Daarmee is Purate een veel milieuvriendelijkere stof dan de oude situatie met Glutaaraldehyde.

Koelwater spui Ja Continu 0 0 0 0 0 0 Natriumchloraat en zwavelzuur worden in de koelwater recirculatie omgezet naar chloordioxide en natriumsulfaat. Chloordioxide (ClO2) breekt onder invloed van biologische vervuil ing in het koelwatercircuit af naar chlorides. De chlorides worden geloosd naar de IAZI. Deze hoeveelheid chloride is vele malen lager dan de
oude situatie waarbij ca. 500 kg/uur aan chloorbleekloog werd gedoseerd aan het koelwater.

Door te sturen op een optimale koelwater indikking wordt ervoor gezorgd dat er zo weinig mogelijk conditioneringsmiddelen hoeven worden gedoseerd en daarmee ook gerioleerd.

Vanaf september 2019 is OMA overgegaan van
chloorbleekloog naar natriumchloraat om de
situatie te verbeteren (pZZS naar A-stof). In het
periodiek overleg met de leverancier worden
verdere nieuwe ontwikkelingen besproken.

Continue actie via 2-maandelijks overleg. Ontwikkelingen op conditionering koelwater bli jven volgen om ook te kijken of er betere alternatieven dan Natriumchloraat zijn. Continue actie via 2-maandelijks overleg. Natriumchloraat (component in Purate) reageerd geheel weg (precursor) met overmaat
zwavelzuur. Natriumchloraat komt dus niet voor in koelwater.

Natriumchloraat wordt gebruik t.b.v. biocide productie chloordioxide (ClO2).  Daarbij vervangt
Purate o.a. de ZZS gemarkeerde stof (voormalig pZZS) Glutaaraldehyde. Sinds september 2019
is deze volledig geautomatiseerde dosering unit in gebruik. Deze wordt aangestuurd door de 3D
Trasar unit die stuurt op basis van continue koelwater analyses.

In 2020 is er in totaal 200800 kg Purate ingekocht.

Zowel AFA2 (sinds 2012) als AFA3 (sinds 2014) hebben geheel automatisch gestuurde
koelwaterconditionering op basis van continue metingen (3D Trasar unit), in het kader van
minimalisatie worden hiermee verbruiken beperkt tot een minimum.

4 AFA Alcohols, C12-15, ethoxylated 68131-39-5 A2 Organisch Hulpstof Aanwezig in Nalco 8506Plus

Wordt in het koelwater gebruikt als Biodetergent.

Nalco 8506Plus is een biodetergent dat in combinatie met een biocide gedoseerd wordt. Sinds september 2019 is OMA van het biocide overgestapt naar Purate waarbij veel minder biodetergent hoeft te worden gedoseerd. Hiermee is de verwachting dat het gebruik van Nalco 8506Plus afneemt van de standaard ca. 300 kg/jaar
naar verwacht 10 kg/jaar.

In 2019 zijn problemen geweest met het koelwater (t.g.v lekkage oliekoeler) waardoor er een periode meer gedoseerd moest worden. Dit probleem is inmiddels verholpen.

Koelwater spui Nee O.b.v.
dosering is
bekend
hoeveel van
deze stof
wordt
gedoseerd en
geloosd.

Circa 300 Circa 300 283 970 Verwachting is ca. 10 0 Minimalisatie door de overgang naar Purate per september 2019.
Minimalisatie door integriteitsmonitoring van ol iekoelers ter voorkoming van lekkage van ol ie naar koelwater.

Door te sturen op een optimale koelwater indikking wordt ervoor gezorgd dat er zo weinig mogelijk conditioneringsmiddelen hoeven worden gedoseerd en daarmee ook gerioleerd.

Ingebruikname Purate heeft plaatsgevonden per
september 2019. Hiermee is het gebruik van Nalco
8506 Plus fors verminderd.

Continuering integriteitsmonitoring oliekoelers.
Ti jdig detecteren lekkages oliekoelers.

September 2019
(Gereed)

Continu

Ontwikkelingen op conditionering koelwater bli jven volgen om ook te kijken of er betere alternatieven dan C12-C15 ethoxylated alcoholen zijn. Continue actie via 2-maandelijks overleg. In 2021 is component niet toegepast
Gecontroleerd bi j leverancier, tot op heden geen (milieuvriendelijkere) alternatief product
beschikbaar. Indien beschikbaar zal dit binnen de ammoniakfabrieken worden ingezet. In 2022
zullen nieuwe ontwikkelingen op de markt worden gevolgd.
Hogere verbruiken werden veroorzaakt door lekke circulatiegas koelers, inmiddels
gerepareerd.

4 AFA Zinkchloride 7646-85-7 A1 Anorganisch Hulpstof Aanwezig in Phreeguard 1788 en 3DT129

Wordt in het koelwater gebruik als dispergeermiddel voor de zouten en
als continu passiveringsmiddel voor de warmtewisselaars.

Continue passivering van het koelwater is nodig vanwege een aantal koolstofstalen warmtewisselaars. Het conditioneringsmiddel dat nu wordt toegepast is het beste middel dat momenteel voor handen is. Overschakelen naar een minder functionele conditioneringsmiddelen brengt risico's met zich mee met vooral verhoogde
kans op lekkages van koelers.

Koelwater spui Ja Continu Ca. 5200 Ca. 5200 Ca. 5200 5200 8203 5375 De dosering van Nalco PhreeGuard 1788 is geautomatiseerd, waarbij de doseerhoeveelheid bepaald wordt aan de hand van de concentratie van de actieve component. Als gevolg van deze automatisering wordt niet meer dan noodzakelijk aan Nalco PhreeGuard 1788 gedoseerd.

Door te sturen op een optimale koelwater indikking wordt ervoor gezorgd dat er zo weinig mogelijk conditioneringsmiddelen worden gedoseerd en daarmee ook gerioleerd.

Site breed is er een onderzoek gestart naar de
vervanging van ATMP houdende
conditioneringmiddelen. Phreeguard 1788 bevat
naast ZnCl2 ook ATMP. Het uitfaseren van ATMP
leidt automatisch ook tot reductie of vervangen
van Zink houdende conditionering. Vanuit de
ammoniakfabrieken wordt aan deze studie
meegedaan waarbij er vanuit OMA ook wordt
gekeken naar het reduceren van zinkchloride.

Eind 2020 Eerst de lopende studie afwachten. Daarna bekijken welke acties moeten worden uitgevoerd. Nader te bepalen. In mei 2021 is er in het kader van AMPA reductie binnen AFA3 overgestapt op nieuwe
koelwaterconditioneringsproducten 3DT129 i.c.m. 3DT133. In AFA3 is hierdoor het oude all-in
product pHreeguard 1788 in zijn geheel uit gefaseerd.
 Door de vervanging van een enkel all-in product door twee producten is het mogelijk
koelwaterconditionering gerichter te sturen. Dit zal naar verwachting leiden tot een
vermindering van koelwaterconditioneringsproducten en daarmee ook een reductie van
zinkchloride. De vervolg stap naar zink vrije koelwaterconditionering zal worden geëvalueerd.

AFA2 zal naar verwachting overstappen op deze producten in januari 2022.

In 2020 is er in totaal 192260 kg pHreeguard 1788 ingekocht (nog t.b.v. beide fabrieken).

Zowel AFA2 (sinds 2012) als AFA3 (sinds 2014) hebben geheel automatisch gestuurde
koelwaterconditionering op basis van continue metingen (3D Trasar unit), in het kader van
minimalisatie worden hiermee verbruiken beperkt tot een minimum.

4 AFA Alkenen C7-C9, hodroformylatie 98072-31-2 A3 Organisch Hulpstof Aanwezig in Nalco 71130

Deze stof wordt gebruikt als waterconditioneringsmiddel.

Deze stof wordt incidenteel gebruikt als waterconditioneringsmiddel. Er zijn nog geen milieuvriendelijkere alternatieven bekend.

In 2019 zijn problemen geweest met het koelwater waardoor er een periode meer gedoseerd moest worden. Dit probleem is inmiddels verholpen.

Koelwater spui Nee Bij incidenteel
gebruik is op
basis van
dosering
bekend
hoeveel
hiervan wordt
geloosd.

3 3 3 270 195 214 Dit middel wordt alleen gebruikt indien nodig. Minimalisatie van gebruik. Goed monitoren koelwatersituatie door gebruik te
maken van o.a. de online 3D Trasar unit en het
voorkomen van storingen door het plegen van goed
onderhoud.

Continu Samen met het bedrijf dat voor de ammoniakfabrieken de waterconditionering bewaakt worden nieuwe ontwikkelingen gevolgd. Indien een
geschikte (milieuvriendelijkere) vervanger beschikbaar komt zal deze ingezet worden binnen de ammoniakfabrieken.

Continue actie via 2-maandelijks overleg. In 2020 is Nalco 71130 niet ingekocht geworden, verwachting verbruik van <200 kg/jaar.

Gecontroleerd bi j leverancier, tot op heden geen (milieuvriendelijkere) alternatief product
beschikbaar. Indien beschikbaar zal dit binnen de ammoniakfabrieken worden ingezet. In 2022
zullen nieuwe ontwikkelingen op de markt worden gevolgd.

4 AFA Fatty alkylamine ethoxylated 61791-26-2 A2 Organisch Additief Aanwezig in Cetamine V211

Wordt in het boilerwater gebruikt als stoomconditioneringsmiddel.

Deze stof zit in de oplossing (Cetamine) die gebruikt wordt voor de boilerwater- en stoomconditioinering. Er zijn enkele stoffen bekend die geschikt zi jn als stoom-conditioneringsmiddel. Alternatieven zijn niet echter beter voor het milieu dan de gebruikte Cetamine. Boilerwaterspui Ja Continu 0 0 0 0 0 171 • Minimalisatie dosering o.b.v. meting.
• Het spuiwater van de stoomketels waar deze cetamine in aanwezig is wordt vol ledig in het proces terugverwerkt. Bij dit terugverwerken wordt cetamine afgebroken door een waterstofvlam (> 2000 grdC) en vindt er geen riolering plaats. Organische stoffen breken namelijk vol ledig af bi j zulke hoge temperaturen. Vandaar dat
de lozing 0 kg/jaar is.
• Alleen bi j een eventuele lekkage van cetamine kan deze stof nog gerioleerd worden. Een dergelijke lekkage is nog niet voorgekomen en wordt als incident gezien.

• Volledig terugverwerken van het spuiwater in het
proces waarmee deze stof volledig wordt
afgebroken.
• Voorkomen van lekkages door goed preventief
onderhoud conform standards.

Continu. Geen lopende acties op de lange termijn. 2022 Intern onderzoek lopende naar alternatieve producten, ook omwille van arbo technische
redenen Cyclohexylamine. Resultaat verwacht in 2022. De vraag is of in alternatieve producten
minder of andere A-stoffen zitten.

4 AFA Methanamine 100-97-0 A3 Organisch Hulpstof Aanwezig in Ferrodor 275

Wordt in onderhoudsstops gebruikt om warmtewisselaars en
ionenwisselaars te reinigen.

In een ammoniakfabriek mogen alleen chemicaliën worden gebruikt die aantoonbaar geen effect hebben op de levensduur van de katalysatoren. Ferrodor 275 is de enige stof die voor deze toepassing in ammoniakfabrieken gebruikt wordt en waarvan aangetoond is dat deze stof geen effect heeft op deze katalysatoren. Gebruik
van Ferrodor wordt daarom ook geadviseerd door de leverancier van conditionerings-middelen.

Incidentele reiniging van
warmtewisselaars en
ionenwisselaars.

Nee Bij incidenteel
gebruik is
o.b.v. dosering
bekend
hoeveel
hiervan wordt
geloosd.

< 10 < 10 < 10 0 0 Minimalisatie door incidenteel en minimaal gebruik. Circa eenmaal per twee jaar. Geen lopende acties op de korte termijn. nvt Nieuwe ontwikkelingen op de markt worden gevolgd. Indien een geschikte (milieuvriendelijkere) vervanger beschikbaar komt zal deze ingezet
worden binnen de ammoniakfabrieken.

Continu. Gecontroleerd bi j leverancier, tot op heden geen (milieuvriendelijkere) alternatief product
beschikbaar. Indien beschikbaar zal dit binnen de ammoniakfabrieken worden ingezet. In 2022
zullen nieuwe ontwikkelingen op de markt worden gevolgd.

Aanschaf van nieuwe ionenwisselaars in 2021: keuze gemaakt om ionenwisselaar te kopen die
beter bestand moet zijn tegen stoomconditioneringsmiddel van AFA3, hierdoor gaat naar
verwachting het verbruik van Ferrodor 275 omlaag.

In 2020 is Ferrodor 275 niet ingekocht geworden, verwachting verbruik van <10 kg/jaar

4 AFA Vetalcohol C12-14 68439-51-0 A2 Organisch Hulpstof Aanwezig in Ferrodor 275

Wordt in onderhoudsstops gebruikt om warmtewisselaars en
ionenwisselaars te reinigen.

In een ammoniakfabriek mogen alleen chemicaliën worden gebruikt die aantoonbaar geen effect hebben op de levensduur van de katalysatoren. Ferrodor 275 is de enige stof die voor deze toepassing in ammoniakfabrieken gebruikt wordt en waarvan aangetoond is dat deze stof geen effect heeft op deze katalysatoren. Gebruik
van Ferrodor wordt daarom ook geadviseerd door de leverancier van conditionerings-middelen.

Incidentele reiniging van
warmtewisselaars en
ionenwisselaars.

Nee Bij incidenteel
gebruik is
o.b.v. dosering
bekend
hoeveel
hiervan wordt
geloosd.

< 100 < 100 < 100 0 0 Minimalisatie door incidenteel en minimaal gebruik. Circa eenmaal per twee jaar. Geen lopende acties op de korte termijn. nvt Nieuwe ontwikkelingen op de markt worden gevolgd. Indien een geschikte (milieuvriendelijkere) vervanger beschikbaar komt zal deze ingezet
worden binnen de ammoniakfabrieken.

Continu. Gecontroleerd bi j leverancier, tot op heden geen (milieuvriendelijkere) alternatief product
beschikbaar. Indien beschikbaar zal dit binnen de ammoniakfabrieken worden ingezet. In 2022
zullen nieuwe ontwikkelingen op de markt worden gevolgd.

Aanschaf van nieuwe ionenwisselaars in 2021: keuze gemaakt om ionenwisselaar te kopen die
beter bestand moet zijn tegen stoomconditioneringsmiddel van AFA3, hierdoor gaat naar
verwachting het verbruik van Ferrodor 275 omlaag.

In 2020 is Ferrodor 275 niet ingekocht geworden, verwachting verbruik van <10 kg/jaar

4 AFA Sodium 4(or 5)-methyl-1H-benzotriazolide 64665-57-2 A2 (An)organisch Hulpstof Aanwezig in Nalco NALPREP IV Deze stof wordt incidenteel gebruikt in een conditioneringsmiddel. Er zijn nog geen milieuvriendelijkere alternatieven bekend. spoelwater Nee Bij incidenteel
gebruik is
o.b.v. dosering
bekend
hoeveel
hiervan wordt
geloosd.

0 0 0 0 Dit middel wordt alleen incidenteel gebruikt indien nodig. Minimalisatie van gebruik. Geen korte termijn acties. Incidenteel  en minimaal
gebruik.

nvt Nieuwe ontwikkelingen op de markt worden gevolgd. Indien een geschikte (milieuvriendelijkere) vervanger beschikbaar komt zal deze ingezet
worden binnen de ammoniakfabrieken.

Continu. Gecontroleerd bi j leverancier, tot op heden geen (milieuvriendelijkere) alternatief product
beschikbaar. Indien beschikbaar zal dit binnen de ammoniakfabrieken worden ingezet. In 2022
zullen nieuwe ontwikkelingen op de markt worden gevolgd.

Deze stof wordt normaliter alleen gebruikt na een Turn Around.

7 HPO/ANON 2, 3 of 9-Acetylphenanthrene 2039-76-1
2039-77-2
5960-69-0

A2 Organisch Bijproduct bijproduct in HPO proces Component is in uiterst lage concentraties gemeten in de Fingerprint analyse 2009 (3microgram/liter) onbekend ja 2x/jaar 2 2 2 2 Alle wijzigingen aan de installaties van Fibrant zijn onderhevig aan de MOC-procedure als beschreven in het Plants&Sitech IMS (zie BBT 3.1.5.3.2).
In elke fabriek zijn proces- en schoonwaterriolen gescheiden (zie BBT 3.1.5.3.5.2). Van de gezamelijke afvalwaterstromen wordt via in-l ine metingen het debiet, pH, temperatuur en het CZV-gehalte gemonitord (zie BBT 3.2.2.1).
Grote opslagtanks zijn, volgende PGS-29, voorzien van onafhankelijke overvulbeveil igingen om overlopen te voorkomen (zie BBT 3.1.5.3.4.2). Van frequent lekkende apparatuur wordt onderzocht hoe deze lekkages opgelost kunnen worden. Borging van deze acties gaat middels het ARIA-systeem of project (zie BBT 3.1.5.3.4.2).

In de vergunningsaanvraag van begin 2019 is 2, 3 of 9-Acetylphenanthrene opgevoerd in de stamkaarten vanwege een analyseresultaat op rioolwater uit 2009, waarbij 2, 3 of 9-Acetylphenanthrene rond de detectielimiet is gemeten (3microgram/liter).

Omdat de bron van 2, 3 of 9-Acetylphenanthrene
niet duidelijk is en de gemeten concentraties rond
de detectielimiet l iggen, missen we
aanknopingspunten voor verdere minimalisatie.

Om te monitoren of deze lozing toe- of afneemt, en
er hierdoor verdere acties noodzakelijk zijn, zal de
concentratie van Acetylphenanthrene in 2020 2x
per jaar gemeten worden. In 2021 zal op basis van
deze resultaten besproken worden of de
meetfrequentie verlaagd kan worden.

2, 3 of 9-Acetylphenanthrene in 2020 en 2021 niet
gemeten in GRE-put en 142-P-163. van de ANON
fabriek.

Monitoring wordt voortgezet

Omdat de bron van 2, 3 of 9-Acetylphenanthrene niet duidelijk is en de gemeten concentraties rond de detectielimiet liggen, missen we
aanknopingspunten voor verdere minimalisatie.

Eventuele verdere acties zullen op basis van de metingen vanaf 2020 opgesteld worden.

Het uitvoeren van de analyses wordt geborgd in de contracttabel die Fibrant en Intertek bijhouden. In het CIP (management Continuous
Improvement Program) wordt geborgd dat de uitkomsten van de metingen geëvalueerd worden.

Plan van aanpak afgesloten.

Monitoring via uitvoering fingerprints wordt
voortgezet en rapportage via jaarli jkse update
stakaart

7 HPO/ANON aluminium 7429-90-5 A1 Metaal Fingerprint De component is in 2018 als onderdeel van de fingerprint in lage
concentraties gemeten in het riool van de HPO. De bron is onbekend en
de component wordt niet toegepast in het proces. Omdat de component
wel 1x  is gemeten in het rioolwater is besloten de component wel op de
stamkaart en het PvA te houden.

Er is geen noodzaak voor de aanwezigheid van aluminium in het proces. Aluminium wordt niet gedoseerd en is zelfs schadelijk voor het proces. Alternatieven zijn daarom niet van toepassing omdat aluminium geen functie in het proces vervult. onbekend ja 2x/jaar 62 62 95 95 Alle wijzigingen aan de installaties van Fibrant zijn onderhevig aan de MOC-procedure als beschreven in het Plants&Sitech IMS (zie BBT 3.1.5.3.2).
In elke fabriek zijn proces- en schoonwaterriolen gescheiden (zie BBT 3.1.5.3.5.2). Van de gezamelijke afvalwaterstromen wordt via in-l ine metingen het debiet, pH, temperatuur en het CZV-gehalte gemonitord (zie BBT 3.2.2.1).
Grote opslagtanks zijn, volgende PGS-29, voorzien van onafhankelijke overvulbeveil igingen om overlopen te voorkomen (zie BBT 3.1.5.3.4.2). Van frequent lekkende apparatuur wordt onderzocht hoe deze lekkages opgelost kunnen worden. Borging van deze acties gaat middels het ARIA-systeem of project (zie BBT 3.1.5.3.4.2).

In de vergunningsaanvraag van begin 2019 is aluminium opgevoerd in de stamkaarten vanwege een analyseresultaat op rioolwater uit 2009, waarbij aluminium rond de detectielimiet is gemeten (60microgram/liter).

Omdat de bron van aluiminium niet duidelijk is en
de gemeten concentraties rond de detectielimiet
liggen, missen we aanknopingspunten voor
verdere minimalisatie.

Via periodieke monstername zal de concentratie
van aluminium in het rioolwater van de HPO
gemonitord worden. Na de monstername van 2020
zal geëvalueerd worden of de meetfrequentie
verlaagd kan worden, danwel aluminium van de
stamkaart verwijderd dient te worden.

In de verschil lende putten van de HPO en ANON
worden Al concentraties gemeten met gemiddeld
190 ug/l.

Het gemiddelde Al gehalte van het geflocculeerd
kanaalwater was in 2021  gemiddeld 165 ug/l.

Omdat er geen bron van Al binnen het proces is,
is de bron naar alle waarcshijnli jkheid het
gebruikte kanaalwater

Omdat de bron van aluiminium niet duidelijk is en de gemeten concentraties rond de detectielimiet liggen, missen we aanknopingspunten voor
verdere minimalisatie.

Het uitvoeren van de analyses wordt geborgd in de contracttabel die Fibrant en Intertek bijhouden. In het CIP (management Continuous
Improvement Program) wordt geborgd dat de uitkomsten van de metingen geëvalueerd worden.

Plan van aanpak afgesloten.

Monitoring via uitvoering fingerprints wordt
voortgezet en rapportage via jaarli jkse update
stakaart

7 HPO/ANON Benzaldehyde oxime 932-90-1 A2 Organisch Bijproduct bijproduct in HPO proces Er is geen noodzaak voor de aanwezigheid van benzaldehyde oxim in het proces. Benzaldehyde oxim is een ongewenst bijproduct dat in uiterst lage concentraties gemeten is in de Fingerprint analyse. onbekend ja 2x/jaar 1 1 0 0 Alle wijzigingen aan de installaties van Fibrant zijn onderhevig aan de MOC-procedure als beschreven in het Plants&Sitech IMS (zie BBT 3.1.5.3.2).
In elke fabriek zijn proces- en schoonwaterriolen gescheiden (zie BBT 3.1.5.3.5.2). Van de gezamelijke afvalwaterstromen wordt via in-l ine metingen het debiet, pH, temperatuur en het CZV-gehalte gemonitord (zie BBT 3.2.2.1).

Benzaldehyde oxim wordt in zeer geringe mate in de oximering gevormd. De organische componenten worden in de oximering en extractiekolom geëxtraheerd naar de organische (tolueen) loop. De oxim wordt uit deze tolueenloop gewassen en gevoed naar de destil latiekolommen. Via de destil latie zal benzaldehyde oxim ook
naar de HSO worden afgevoerd.
Mochten sporen van benzaldehyde oxim in het waswater (waarmee de oxim van tolueen wordt gezuiverd) terecht komen dan wordt voorkomen dat dit gerioleerd wordt door het zuiveren van het waswater in de afvalwaterstripper.

Benzaldehyde oxim kan alleen direct uit de tolueenloop zelf vrijkomen door lekkages. Van frequent lekkende apparatuur wordt onderzocht hoe deze lekkages opgelost kunnen worden. Borging van deze acties gaat middels het ARIA-systeem of project (zie BBT 3.1.5.3.4.2).

geen gerichte acties (in uiterst geringe mate
aanwezig in rioolanalyse)

Via periodieke monstername zal de concentratie
van benzaldehyde oxim in het rioolwater van de
HPO gemonitord worden. Na de monstername van
2020 zal geëvalueerd worden of de meetfrequentie
verlaagd kan worden, danwel benzaldehyde oxim
van de stamkaart verwijderd dient te worden.

Deze component komt alleen in trace
hoeveelheden voor in het process, maar deze
wordt niet gerioleerd in de HPO.

De component Benzaldehyde oxim is verwijderd
van stamkaart

Het uitvoeren van de analyses wordt geborgd in de contracttabel die Fibrant en Intertek bijhouden. In het CIP (management Continuous
Improvement Program) wordt geborgd dat de uitkomsten van de metingen geëvalueerd worden.

Plan van aanpak afgesloten.

Monitoring via uitvoering fingerprints wordt
voortgezet en rapportage via jaarli jkse update
stakaart

7 HPO/ANON Germanium 7440-56-4 A1 Metaal Hulpstof Germanium wordt gebruikt als activator van de katalysator GeO2 is de enige bekende beschikbare activator voor de HPO Pd katalysator lekkage ja 2x/jaar 14 14 14 0 Germanium bindt zich op de katalysator van de Hyamreactor van de HPO. Deze reactor wordt op hoge pH gestuurd omdat bij lage pH de Germanium van de katalysator af kan komen (leechen). Deze pH wordt continue gemonitord en zo nodig bijgestuurd.

Mocht Germanium van de katalysator af komen en in de APV-vloeistof terecht komen dan zal deze in de APV gehouden worden. De HPO is namelijk ingericht op zouten in de APV-loop te houden doordat overtoll ig water niet gerioleerd wordt maar via de APV-stripper gezuiverd wordt. Door de aanwezigheid van een demister en
een dP-meting wordt de werking van de APV-stripper continue gemonitord. Mocht het Germanium toch in het afvalwater terecht komen dan wordt deze  uit het water gescheiden worden middels de afvalwaterstripper.

Germanium wordt minimaal gedoseerd. Germanium wordt enkel gedoseerd op basis van procesparameters welke continue gemonitord worden.

Fibrant is continue bezig met de selectiviteit en activiteit van de katalysator in de plant te verbeteren. Zo is bijvoorbeeld in 2019 het project IPL-polishing geïmplementeerd. Dit leidt tot een lagere dosering van germanium.

Germanium kan  alleen direct uit de APV-loop zelf vrijkomen door lekkages. Van frequent lekkende apparatuur wordt onderzocht hoe deze lekkages opgelost kunnen worden. Borging van deze acties gaat middels het ARIA-systeem of project (zie BBT 3.1.5.3.4.2).

Om te monitoren of deze lozing toe- of afneemt, en
er hierdoor verdere acties noodzakelijk zijn, zal de
concentratie van germanium in 2020 2x per jaar
gemeten worden. In 2021 zal op basis van deze
resultaten besproken worden of de meefrequentie
verlaagd kan worden.

Geen Germanium gemeten bij monsters, alti jd
onder detectielimiet

Het uitvoeren van de analyses wordt geborgd in de contracttabel die Fibrant en Intertek bijhouden. In het CIP (management Continuous
Improvement Program) wordt geborgd de uitkomsten van de metingen geëvalueerd worden.

Plan van aanpak afgesloten.

Monitoring via uitvoering fingerprints wordt
voortgezet en rapportage via jaarli jkse update
stakaart

7 HPO/ANON Koper 7440-50-8 A1 Metaal Fingerprint De component is in 2018 als onderdeel van de fingerprint in lage
concentraties gemeten in het riool van de HPO. De bron is onbekend en
de component wordt niet toegepast in het proces. Omdat de component
wel 1x  is gemeten in het rioolwater is besloten de component wel op de
stamkaart en het PvA te houden.

Er is geen noodzaak voor de aanwezigheid van koper in het proces. Koper wordt niet gedoseerd en is zelfs schadelijk voor het proces. Alternatieven zijn daarom niet van toepassing omdat koper geen functie in het proces vervult. onbekend ja 2x/jaar 9 9 1 1 Alle wijzigingen aan de installaties van Fibrant zijn onderhevig aan de MOC-procedure als beschreven in het Plants&Sitech IMS (zie BBT 3.1.5.3.2).
In elke fabriek zijn proces- en schoonwaterriolen gescheiden (zie BBT 3.1.5.3.5.2). Van de gezamelijke afvalwaterstromen wordt via in-l ine metingen het debiet, pH, temperatuur en het CZV-gehalte gemonitord (zie BBT 3.2.2.1).
Grote opslagtanks zijn, volgende PGS-29, voorzien van onafhankelijke overvulbeveil igingen om overlopen te voorkomen (zie BBT 3.1.5.3.4.2). Van frequent lekkende apparatuur wordt onderzocht hoe deze lekkages opgelost kunnen worden. Borging van deze acties gaat middels het ARIA-systeem of project (zie BBT 3.1.5.3.4.2).

In de vergunningsaanvraag van begin 2019 is koper opgevoerd in de stamkaarten vanwege een analyseresultaat op rioolwater uit 2009, waarbij koper rond de detectielimiet is gemeten (3microgram/liter). In de fingerprint analyse uit 2019 is koper echter onder de detectielimiet gemeten (<10microgram/liter).

Omdat de bron van koper niet duidelijk is en de
gemeten concentraties rond de detectielimiet
liggen, missen we aanknopingspunten voor
verdere minimalisatie.

Via periodieke monstername zal de concentratie
van koper in het rioolwater van de HPO
gemonitord worden. Na de monstername van 2020
zal geëvalueerd worden of de meetfrequentie
verlaagd kan worden, danwel koper van de
stamkaart verwijderd dient te worden.

Koper analyses
rond de detectielimiet

Omdat de bron van koper niet duidelijk is en de gemeten concentraties rond de detectielimiet liggen, missen we aanknopingspunten voor verdere
minimalisatie.

Het uitvoeren van de analyses wordt geborgd in de contracttabel die Fibrant en Intertek bijhouden. In het CIP (management Continuous
Improvement Program) wordt geborgd de uitkomsten van de metingen geëvalueerd worden.

Plan van aanpak afgesloten.

Monitoring via uitvoering fingerprints wordt
voortgezet en rapportage via jaarli jkse update
stakaart

7 HPO/ANON Zinkchloride 7646-85-7 A1 Anorganisch Hulpstof component in de koelwaterconditionering pHreeGUARD wordt in 2019 vervangen door een ander conditioneringsmiddel (NovoTraqua), als deel van Watervergunning voorschrift 27 het zgn. Lokatieplan AMPA. koelwater nee dagelijkse
berekening op
basis van
inzet
conditionerin
gsproduct

760 623 280 0 0 Alle wijzigingen aan de installaties van Fibrant zijn onderhevig aan de MOC-procedure als beschreven in het Plants&Sitech IMS (zie BBT 3.1.5.3.2).
In elke fabriek zijn proces- en schoonwaterriolen gescheiden (zie BBT 3.1.5.3.5.2). Van de gezamelijke afvalwaterstromen wordt via in-l ine metingen het debiet, pH, temperatuur en het CZV-gehalte gemonitord (zie BBT 3.2.2.1).
Grote opslagtanks zijn, volgende PGS-29, voorzien van onafhankelijke overvulbeveil igingen om overlopen te voorkomen (zie BBT 3.1.5.3.4.2). Van frequent lekkende apparatuur wordt onderzocht hoe deze lekkages opgelost kunnen worden. Borging van deze acties gaat middels het ARIA-systeem of project (zie BBT 3.1.5.3.4.2).

De reductiemethode voor zink is gericht op minimalisatie van de  dosering. Dosering van water treatment agents is geoptimaliseerd / d.m.v. een continue loop van meten en doseren o.b.v. een doseeradvies.

Het koelwerk wordt daarnaast op maximale indikking gestuurd. Hierdoor wordt het verbruik van conditioneringsmiddel geminimaliseerd.

pHreeGUARD is in april  2019 vervangen door een
ander zinkvri j conditioneringsmiddel
(NovoTraqua). De A-stof zinkchloride wordt
daarmee vanaf 2020 niet meer gebruikt.

Om te monitoren of de pHreeGUARD de enige bron
van zink is in de HPO zal in 2020 de concentratie
zink 2x bemeten worden.  Na de monstername van
2020 zal geëvalueerd worden of de meetfrequentie
verlaagd kan worden, danwel zinkchloride van de
stamkaart verwijderd dient te worden.

Door wisseling van het koelwater
conditioneringsmiddel met Zinkchloride naar een
product wat Zinkchloride vri j is in 2020 is de
lozing van Zinkchloride gestope.

Plan van aanpak afgesloten door substitutie

10 CZZF Zinkchloride 7646-85-7 A1 Anorganisch Hulpstof Component in de koelwaterconditionering. Tijdeli jk in 2017 toegepast
en daardoor geen continue lozing

pHreeGUARD wordt in 2019 vervangen door een ander conditioneringsmiddel (NovoTraqua), als deel van Watervergunning voorschrift 27 het zgn. Lokatieplan AMPA. koelwater Ja Alleen tijdens
gebruik

0 ca. 2 0 250 0 0 Alle wijzigingen aan de installaties van Fibrant zijn onderhevig aan de MOC-procedure als beschreven in het Plants&Sitech IMS (zie BBT 3.1.5.3.2).
In elke fabriek zijn proces- en schoonwaterriolen gescheiden (zie BBT 3.1.5.3.5.2). Van de gezamelijke afvalwaterstromen wordt via in-l ine metingen het debiet, pH, temperatuur en het CZV-gehalte gemonitord (zie BBT 3.2.2.1).
Van frequent lekkende apparatuur wordt onderzocht hoe deze lekkages opgelost kunnen worden. Borging van deze acties gaat middels het ARIA-systeem of project (zie BBT 3.1.5.3.4.2).

Minimalisatie dosering. Dosering van water treatment agents is geoptimaliseerd / d.m.v. een continue loop van meten en doseren o.b.v. een doseeradvies.

pHreeGUARD is in december 2019 vervangen door
een ander zinkvri j conditioneringsmiddel
(NovoTraqua). De A-stof zinkchloride wordt
daarmee vanaf 2020 niet meer gebruikt.

Om te monitoren of de pHreeGUARD de enige bron
van zink is in de CZZF zal in 2020 de concentratie
zink 2x bemeten worden.  Na de monstername van
2020 zal geëvalueerd worden of de meetfrequentie
verlaagd kan worden, danwel zinkchloride van de
stamkaart verwijderd dient te worden.

Door de wisseling van koelwater conditionering
middel zonder Zinkchloride is de lozing gestopt

Geen Plan van aanpak afgesloten

10 CZZF Vanadium 7440-62-2 A1 Metaal Katalysator Katalysator die niet in het procesriool  verwacht wordt. Dit is rond
detectielimiet in het verleden gemeten.

V2O5 katalysator is de enige bekende beschikbare katalysator. Andere katalysatortypen zijn niet toepasbaar Ja 2x/jaar ≤1 0 ≤1 ≤1 0 0 Alle wijzigingen aan de installaties van Fibrant zijn onderhevig aan de MOC-procedure als beschreven in het Plants&Sitech IMS (zie BBT 3.1.5.3.2).
In elke fabriek zijn proces- en schoonwaterriolen gescheiden (zie BBT 3.1.5.3.5.2). Van de gezamelijke afvalwaterstromen wordt via in-l ine metingen het debiet, pH, temperatuur en het CZV-gehalte gemonitord (zie BBT 3.2.2.1).
Van frequent lekkende apparatuur wordt onderzocht hoe deze lekkages opgelost kunnen worden. Borging van deze acties gaat middels het ARIA-systeem of project (zie BBT 3.1.5.3.4.2).

Tijdens het vervangen van de katalysator (Turn arounds) kan een incidenteel een kleine hoeveelheid in het riool terecht komen. Voorkomen verlies katalysator naar riool ti jdens TA

Katverbruik heeft kostentechnisch nadelen en heeft
derhalve de continue aandacht door het nemen
van acties o.b.v. analyses, performance meetings,
etc.

In 2009 zijn metingen verricht en werd rond de
detectielimiet gemeten.
Vanaf 2020 zal 2x per jaar gemeten worden op
vanadium.

Handeligen met de katalysator gebeuren zo
hermetisch mogelijk om stofemissies te
voorkomen. Dit wordt geborgd middels de
technische opdracht stell ing (TOS).

Zoals afgesproken heeft Fibrant de V metingen
uitgevoerd (19/2/'21 en 18/8/2021). Alle
resultaten lagen onder de detectiegrens.

Verder v.w.b. de katwissel:
Fibrant zal bi j een komende TA (mogelijk 2023)
alle beschreven maatregelen  treffen om de  V-stof
emissies maximaal te beperken.

Geen Plan van aanpak afgesloten

Monitoring wordt voortgezet en gerapporteerd
via de jaarli jkse update van de stamkaart

11 Mauritsde
ponie

monochloorbenzeen 108-90-7 A2 Organisch Sanering aanwezig in grondwater nvt grondwater ja jaarli jks 0,055 0,055 0,000 Aanleg bodemsaneringssysteem in 2019, benedenstrooms van de Mauritsdeponie. Monochloorbenzeen wordt door middel van de Purisoil®-methode-technologie gesaneeerd. Optimalisatie eerder genoemd saneringssysteem 2022 Voornemen tot beëindigen lozing naar IAZI 2023

11 Mauritsde
ponie

Koper 7440-50-8 A1 metaal Sanering aanwezig in grondwater nvt grondwater ja jaarli jks 0,10 0,100 0,000 Voornemen tot stopzetten van de lozing naar de IAZI als gevolg van het vooornemen het geohydrologisch scherm in de toekomst uit bedrijf te nemen.  De aanwezigheid van koper in het grondwater wordt vervolgens genmonitoord. Geen nvt Voornemen tot beëindigen lozing naar IAZI 2023

13a/20 Logistics
Sabic

1,4-diethylbenzeen 105-05-5 A2 KWS tankbodemwater betreft de afscheiding van waterlaag die ontstaat in de tank tankbodemwater ja (via
CZV)

incidenteel 0,8 0,8 0,0 0,0 meer analyses tankbodemwater uitvoeren 2021 De fingerprint analyses van 2018/2019 zijn niet meer teruggevonden in het intern archief. In de fingerprints van 2020/2021 is deze stof niet aangetroffen. Gezien de lage
jaarvracht 0-1kg heden en historisch, wordt er geen verdere studie uitgevoerd. Opvolging middels fingerprint analyses bli jft wel bestaan. In teken van luchtemissies
worden diverse externe drijvende dak tanks wel voorzien van een dome, wat ook positief werkt voor het afvalwater, daar op deze manier geen insijpeling van regenwater is
via de wand en daardoor minder water afgetapt moet worden (resulterend in lagere jaarvrachten op de componenten).

Tussen 2022 en 2025 worden 5 externe dri jvende daktanks vervangen door een inwendig dri jvend dak met dome. De dome verhindert water
insijpeling via de wand, waardoor minder (tot geen) water afgetapt moet worden bij deze opslagtanks, en zorgt voor een reductie in de
jaarvrachten van diverse componenten. Het plaatsen van domes is in l i jn met de ZZS roadmap van SABIC Geleen. In 2022 wordt daartoe T904 ge-
upgrade.

2025

13a/20 Logistics
Sabic

1-methyl, 3-propylbenzeen 1074-43-7 A2 KWS tankbodemwater betreft de afscheiding van waterlaag die ontstaat in de tank tankbodemwater ja (via
CZV)

incidenteel 0,8 0,8 0,0 0,0 meer analyses tankbodemwater uitvoeren 2021 De fingerprint analyses van 2018/2019 zijn niet meer teruggevonden in het intern archief. In de fingerprints van 2020/2021 is deze stof niet aangetroffen. Gezien de lage
jaarvracht 0-1kg heden en historisch, wordt er geen verdere studie uitgevoerd. Opvolging middels fingerprint analyses bli jft wel bestaan. In teken van luchtemissies
worden diverse externe drijvende dak tanks wel voorzien van een dome, wat ook positief werkt voor het afvalwater, daar op deze manier geen insijpeling van regenwater is
via de wand en daardoor minder water afgetapt moet worden (resulterend in lagere jaarvrachten op de componenten).

Tussen 2022 en 2025 worden 5 externe dri jvende daktanks vervangen door een inwendig dri jvend dak met dome. De dome verhindert water
insijpeling via de wand, waardoor minder (tot geen) water afgetapt moet worden bij deze opslagtanks, en zorgt voor een reductie in de
jaarvrachten van diverse componenten. Het plaatsen van domes is in l i jn met de ZZS roadmap van SABIC Geleen. In 2022 wordt daartoe T904 ge-
upgrade.

2025

13a/20 Logistics
Sabic

nonane 111-84-2 A1 KWS tankbodemwater betreft de afscheiding van waterlaag die ontstaat in de tank tankbodemwater ja (via
CZV)

incidenteel 0,9 0,9 0,0 0,0 meer analyses tankbodemwater uitvoeren 2021 De fingerprint analyses van 2018/2019 zijn niet meer teruggevonden in het intern archief. In de fingerprints van 2020/2021 is deze stof niet aangetroffen. Gezien de lage
jaarvracht 0-1kg heden en historisch, wordt er geen verdere studie uitgevoerd. Opvolging middels fingerprint analyses bli jft wel bestaan. In teken van luchtemissies
worden diverse externe drijvende dak tanks wel voorzien van een dome, wat ook positief werkt voor het afvalwater, daar op deze manier geen insijpeling van regenwater is
via de wand en daardoor minder water afgetapt moet worden (resulterend in lagere jaarvrachten op de componenten).

Tussen 2022 en 2025 worden 5 externe dri jvende daktanks vervangen door een inwendig dri jvend dak met dome. De dome verhindert water
insijpeling via de wand, waardoor minder (tot geen) water afgetapt moet worden bij deze opslagtanks, en zorgt voor een reductie in de
jaarvrachten van diverse componenten. Het plaatsen van domes is in l i jn met de ZZS roadmap van SABIC Geleen. In 2022 wordt daartoe T904 ge-
upgrade.

2025

13a/20 Logistics
Sabic

undecane 1120-21-4 A1 KWS tankbodemwater betreft de afscheiding van waterlaag die ontstaat in de tank tankbodemwater ja (via
CZV)

incidenteel 0,6 0,6 0,0 0,0 meer analyses tankbodemwater uitvoeren 2021 De fingerprint analyses van 2018/2019 zijn niet meer teruggevonden in het intern archief. In de fingerprints van 2020/2021 is deze stof niet aangetroffen. Gezien de lage
jaarvracht 0-1kg heden en historisch, wordt er geen verdere studie uitgevoerd. Opvolging middels fingerprint analyses bli jft wel bestaan. In teken van luchtemissies
worden diverse externe drijvende dak tanks wel voorzien van een dome, wat ook positief werkt voor het afvalwater, daar op deze manier geen insijpeling van regenwater is
via de wand en daardoor minder water afgetapt moet worden (resulterend in lagere jaarvrachten op de componenten).

Tussen 2022 en 2025 worden 5 externe dri jvende daktanks vervangen door een inwendig dri jvend dak met dome. De dome verhindert water
insijpeling via de wand, waardoor minder (tot geen) water afgetapt moet worden bij deze opslagtanks, en zorgt voor een reductie in de
jaarvrachten van diverse componenten. Het plaatsen van domes is in l i jn met de ZZS roadmap van SABIC Geleen. In 2022 wordt daartoe T904 ge-
upgrade.

2025

13a/20 Logistics
Sabic

dodecane 112-40-3 A1 KWS tankbodemwater betreft de afscheiding van waterlaag die ontstaat in de tank tankbodemwater ja (via
CZV)

incidenteel 0,6 0,6 0,0 0,0 meer analyses tankbodemwater uitvoeren 2021 De fingerprint analyses van 2018/2019 zijn niet meer teruggevonden in het intern archief. In de fingerprints van 2020/2021 is deze stof niet aangetroffen. Gezien de lage
jaarvracht 0-1kg heden en historisch, wordt er geen verdere studie uitgevoerd. Opvolging middels fingerprint analyses bli jft wel bestaan. In teken van luchtemissies
worden diverse externe drijvende dak tanks wel voorzien van een dome, wat ook positief werkt voor het afvalwater, daar op deze manier geen insijpeling van regenwater is
via de wand en daardoor minder water afgetapt moet worden (resulterend in lagere jaarvrachten op de componenten).

Tussen 2022 en 2025 worden 5 externe dri jvende daktanks vervangen door een inwendig dri jvend dak met dome. De dome verhindert water
insijpeling via de wand, waardoor minder (tot geen) water afgetapt moet worden bij deze opslagtanks, en zorgt voor een reductie in de
jaarvrachten van diverse componenten. Het plaatsen van domes is in l i jn met de ZZS roadmap van SABIC Geleen. In 2022 wordt daartoe T904 ge-
upgrade.

2025

13a/20 Logistics
Sabic

decane 124-18-5 A1 KWS tankbodemwater betreft de afscheiding van waterlaag die ontstaat in de tank tankbodemwater ja (via
CZV)

incidenteel 1,1 1,1 0,0 0,0 meer analyses tankbodemwater uitvoeren 2021 De fingerprint analyses van 2018/2019 zijn niet meer teruggevonden in het intern archief. In de fingerprints van 2020/2021 is deze stof niet aangetroffen. Gezien de lage
jaarvracht 0-1kg heden en historisch, wordt er geen verdere studie uitgevoerd. Opvolging middels fingerprint analyses bli jft wel bestaan. In teken van luchtemissies
worden diverse externe drijvende dak tanks wel voorzien van een dome, wat ook positief werkt voor het afvalwater, daar op deze manier geen insijpeling van regenwater is
via de wand en daardoor minder water afgetapt moet worden (resulterend in lagere jaarvrachten op de componenten).

Tussen 2022 en 2025 worden 5 externe dri jvende daktanks vervangen door een inwendig dri jvend dak met dome. De dome verhindert water
insijpeling via de wand, waardoor minder (tot geen) water afgetapt moet worden bij deze opslagtanks, en zorgt voor een reductie in de
jaarvrachten van diverse componenten. Het plaatsen van domes is in l i jn met de ZZS roadmap van SABIC Geleen. In 2022 wordt daartoe T904 ge-
upgrade.

2025

13a/20 Logistics
Sabic

2,4-dimethyl-3-hexanol 13432-25-2 A1 Organisch tankbodemwater betreft de afscheiding van waterlaag die ontstaat in de tank tankbodemwater ja (via
CZV)

incidenteel 0,1 0,1 0,0 0,0 meer analyses tankbodemwater uitvoeren 2021 De fingerprint analyses van 2018/2019 zijn niet meer teruggevonden in het intern archief. In de fingerprints van 2020/2021 is deze stof niet aangetroffen. Gezien de lage
jaarvracht 0-1kg heden en historisch, wordt er geen verdere studie uitgevoerd. Opvolging middels fingerprint analyses bli jft wel bestaan. In teken van luchtemissies
worden diverse externe drijvende dak tanks wel voorzien van een dome, wat ook positief werkt voor het afvalwater, daar op deze manier geen insijpeling van regenwater is
via de wand en daardoor minder water afgetapt moet worden (resulterend in lagere jaarvrachten op de componenten).

Tussen 2022 en 2025 worden 5 externe dri jvende daktanks vervangen door een inwendig dri jvend dak met dome. De dome verhindert water
insijpeling via de wand, waardoor minder (tot geen) water afgetapt moet worden bij deze opslagtanks, en zorgt voor een reductie in de
jaarvrachten van diverse componenten. Het plaatsen van domes is in l i jn met de ZZS roadmap van SABIC Geleen. In 2022 wordt daartoe T904 ge-
upgrade.

2025

13a/20 Logistics
Sabic

2-ethoxytetrahydrofuran 13436-46-9 A3 Organisch tankbodemwater betreft de afscheiding van waterlaag die ontstaat in de tank tankbodemwater ja (via
CZV)

incidenteel 0,3 0,3 0,0 0,0 meer analyses tankbodemwater uitvoeren 2021 De fingerprint analyses van 2018/2019 zijn niet meer teruggevonden in het intern archief. In de fingerprints van 2020/2021 is deze stof niet aangetroffen. Gezien de lage
jaarvracht 0-1kg heden en historisch, wordt er geen verdere studie uitgevoerd. Opvolging middels fingerprint analyses bli jft wel bestaan. In teken van luchtemissies
worden diverse externe drijvende dak tanks wel voorzien van een dome, wat ook positief werkt voor het afvalwater, daar op deze manier geen insijpeling van regenwater is
via de wand en daardoor minder water afgetapt moet worden (resulterend in lagere jaarvrachten op de componenten).

Tussen 2022 en 2025 worden 5 externe dri jvende daktanks vervangen door een inwendig dri jvend dak met dome. De dome verhindert water
insijpeling via de wand, waardoor minder (tot geen) water afgetapt moet worden bij deze opslagtanks, en zorgt voor een reductie in de
jaarvrachten van diverse componenten. Het plaatsen van domes is in l i jn met de ZZS roadmap van SABIC Geleen. In 2022 wordt daartoe T904 ge-
upgrade.

2025

13a/20 Logistics
Sabic

octadecane 593-45-3 A3 KWS tankbodemwater betreft de afscheiding van waterlaag die ontstaat in de tank tankbodemwater ja (via
CZV)

incidenteel 0,3 0,3 0,0 0,0 meer analyses tankbodemwater uitvoeren 2021 De fingerprint analyses van 2018/2019 zijn niet meer teruggevonden in het intern archief. In de fingerprints van 2020/2021 is deze stof niet aangetroffen. Gezien de lage
jaarvracht 0-1kg heden en historisch, wordt er geen verdere studie uitgevoerd. Opvolging middels fingerprint analyses bli jft wel bestaan. In teken van luchtemissies
worden diverse externe drijvende dak tanks wel voorzien van een dome, wat ook positief werkt voor het afvalwater, daar op deze manier geen insijpeling van regenwater is
via de wand en daardoor minder water afgetapt moet worden (resulterend in lagere jaarvrachten op de componenten).

Tussen 2022 en 2025 worden 5 externe dri jvende daktanks vervangen door een inwendig dri jvend dak met dome. De dome verhindert water
insijpeling via de wand, waardoor minder (tot geen) water afgetapt moet worden bij deze opslagtanks, en zorgt voor een reductie in de
jaarvrachten van diverse componenten. Het plaatsen van domes is in l i jn met de ZZS roadmap van SABIC Geleen. In 2022 wordt daartoe T904 ge-
upgrade.

2025

13a/20 Logistics
Sabic

tetradecane 629-59-4 A1 KWS tankbodemwater betreft de afscheiding van waterlaag die ontstaat in de tank tankbodemwater ja (via
CZV)

incidenteel 0,3 0,3 0,0 0,0 meer analyses tankbodemwater uitvoeren 2021 De fingerprint analyses van 2018/2019 zijn niet meer teruggevonden in het intern archief. In de fingerprints van 2020/2021 is deze stof niet aangetroffen. Gezien de lage
jaarvracht 0-1kg heden en historisch, wordt er geen verdere studie uitgevoerd. Opvolging middels fingerprint analyses bli jft wel bestaan. In teken van luchtemissies
worden diverse externe drijvende dak tanks wel voorzien van een dome, wat ook positief werkt voor het afvalwater, daar op deze manier geen insijpeling van regenwater is
via de wand en daardoor minder water afgetapt moet worden (resulterend in lagere jaarvrachten op de componenten).

Tussen 2022 en 2025 worden 5 externe dri jvende daktanks vervangen door een inwendig dri jvend dak met dome. De dome verhindert water
insijpeling via de wand, waardoor minder (tot geen) water afgetapt moet worden bij deze opslagtanks, en zorgt voor een reductie in de
jaarvrachten van diverse componenten. Het plaatsen van domes is in l i jn met de ZZS roadmap van SABIC Geleen. In 2022 wordt daartoe T904 ge-
upgrade.

2025

13a/20 Logistics
Sabic

pentadecane 629-62-9 A4 KWS tankbodemwater betreft de afscheiding van waterlaag die ontstaat in de tank tankbodemwater ja (via
CZV)

incidenteel 0,4 0,4 0,0 0,0 meer analyses tankbodemwater uitvoeren 2021 De fingerprint analyses van 2018/2019 zijn niet meer teruggevonden in het intern archief. In de fingerprints van 2020/2021 is deze stof niet aangetroffen. Gezien de lage
jaarvracht 0-1kg heden en historisch, wordt er geen verdere studie uitgevoerd. Opvolging middels fingerprint analyses bli jft wel bestaan. In teken van luchtemissies
worden diverse externe drijvende dak tanks wel voorzien van een dome, wat ook positief werkt voor het afvalwater, daar op deze manier geen insijpeling van regenwater is
via de wand en daardoor minder water afgetapt moet worden (resulterend in lagere jaarvrachten op de componenten).

Tussen 2022 en 2025 worden 5 externe dri jvende daktanks vervangen door een inwendig dri jvend dak met dome. De dome verhindert water
insijpeling via de wand, waardoor minder (tot geen) water afgetapt moet worden bij deze opslagtanks, en zorgt voor een reductie in de
jaarvrachten van diverse componenten. Het plaatsen van domes is in l i jn met de ZZS roadmap van SABIC Geleen. In 2022 wordt daartoe T904 ge-
upgrade.

2025

13a/20 Logistics
Sabic

2,5-dimethylfenol 95-87-4 A2 Organisch tankbodemwater betreft de afscheiding van waterlaag die ontstaat in de tank tankbodemwater ja (via
CZV)

incidenteel 0,6 0,6 0,0 0,0 meer analyses tankbodemwater uitvoeren 2021 De fingerprint analyses van 2018/2019 zijn niet meer teruggevonden in het intern archief. In de fingerprints van 2020/2021 is deze stof niet aangetroffen. Gezien de lage
jaarvracht 0-1kg heden en historisch, wordt er geen verdere studie uitgevoerd. Opvolging middels fingerprint analyses bli jft wel bestaan. In teken van luchtemissies
worden diverse externe drijvende dak tanks wel voorzien van een dome, wat ook positief werkt voor het afvalwater, daar op deze manier geen insijpeling van regenwater is
via de wand en daardoor minder water afgetapt moet worden (resulterend in lagere jaarvrachten op de componenten).

Tussen 2022 en 2025 worden 5 externe dri jvende daktanks vervangen door een inwendig dri jvend dak met dome. De dome verhindert water
insijpeling via de wand, waardoor minder (tot geen) water afgetapt moet worden bij deze opslagtanks, en zorgt voor een reductie in de
jaarvrachten van diverse componenten. Het plaatsen van domes is in l i jn met de ZZS roadmap van SABIC Geleen. In 2022 wordt daartoe T904 ge-
upgrade.

2025

13a/20 Logistics
Sabic

hexadecane 544-76-3 A4 KWS tankbodemwater betreft de afscheiding van waterlaag die ontstaat in de tank tankbodemwater ja (via
CZV)

incidenteel 8,0 8,0 0,0 0,0 meer analyses tankbodemwater uitvoeren 2021 De fingerprint analyses van 2018/2019 zijn niet meer teruggevonden in het intern archief. In de fingerprints van 2020/2021 is deze stof niet aangetroffen. Gezien de lage
jaarvracht 0-8kg heden en historisch, wordt er geen verdere studie uitgevoerd. Opvolging middels fingerprint analyses bli jft wel bestaan. In teken van luchtemissies
worden diverse externe drijvende dak tanks wel voorzien van een dome, wat ook positief werkt voor het afvalwater, daar op deze manier geen insijpeling van regenwater is
via de wand en daardoor minder water afgetapt moet worden (resulterend in lagere jaarvrachten op de componenten).

Tussen 2022 en 2025 worden 5 externe dri jvende daktanks vervangen door een inwendig dri jvend dak met dome. De dome verhindert water
insijpeling via de wand, waardoor minder (tot geen) water afgetapt moet worden bij deze opslagtanks, en zorgt voor een reductie in de
jaarvrachten van diverse componenten. Het plaatsen van domes is in l i jn met de ZZS roadmap van SABIC Geleen. In 2022 wordt daartoe T904 ge-
upgrade.

2025

13a/20 Logistics
Sabic

nonadecane 629-92-5 A1 KWS tankbodemwater betreft de afscheiding van waterlaag die ontstaat in de tank tankbodemwater ja (via
CZV)

incidenteel 5,9 5,9 0,0 0,0 meer analyses tankbodemwater uitvoeren 2021 De fingerprint analyses van 2018/2019 zijn niet meer teruggevonden in het intern archief. In de fingerprints van 2020/2021 is deze stof niet aangetroffen. Gezien de lage
jaarvracht 0-6kg heden en historisch, wordt er geen verdere studie uitgevoerd. Opvolging middels fingerprint analyses bli jft wel bestaan. In teken van luchtemissies
worden diverse externe drijvende dak tanks wel voorzien van een dome, wat ook positief werkt voor het afvalwater, daar op deze manier geen insijpeling van regenwater is
via de wand en daardoor minder water afgetapt moet worden (resulterend in lagere jaarvrachten op de componenten).

Tussen 2022 en 2025 worden 5 externe dri jvende daktanks vervangen door een inwendig dri jvend dak met dome. De dome verhindert water
insijpeling via de wand, waardoor minder (tot geen) water afgetapt moet worden bij deze opslagtanks, en zorgt voor een reductie in de
jaarvrachten van diverse componenten. Het plaatsen van domes is in l i jn met de ZZS roadmap van SABIC Geleen. In 2022 wordt daartoe T904 ge-
upgrade.

2025

13a/20 Logistics
Sabic

1-methylindene 767-59-9 A1 KWS tankbodemwater betreft de afscheiding van waterlaag die ontstaat in de tank tankbodemwater ja (via
CZV)

incidenteel 0,0 0,0 0,0 0,0 meer analyses tankbodemwater uitvoeren 2021 De fingerprint analyses van 2018/2019 zijn niet meer teruggevonden in het intern archief. In de fingerprints van 2020/2021 is deze stof niet aangetroffen. Gezien de lage
jaarvracht 0-1kg heden en historisch, wordt er geen verdere studie uitgevoerd. Opvolging middels fingerprint analyses bli jft wel bestaan. In teken van luchtemissies
worden diverse externe drijvende dak tanks wel voorzien van een dome, wat ook positief werkt voor het afvalwater, daar op deze manier geen insijpeling van regenwater is
via de wand en daardoor minder water afgetapt moet worden (resulterend in lagere jaarvrachten op de componenten).

Tussen 2022 en 2025 worden 5 externe dri jvende daktanks vervangen door een inwendig dri jvend dak met dome. De dome verhindert water
insijpeling via de wand, waardoor minder (tot geen) water afgetapt moet worden bij deze opslagtanks, en zorgt voor een reductie in de
jaarvrachten van diverse componenten. Het plaatsen van domes is in l i jn met de ZZS roadmap van SABIC Geleen. In 2022 wordt daartoe T904 ge-
upgrade.

2025

13a/20 Logistics
Sabic

3-methylindene 767-60-2 A2 KWS tankbodemwater betreft de afscheiding van waterlaag die ontstaat in de tank tankbodemwater ja (via
CZV)

incidenteel 9,0 0,0 0,0 0,0 meer analyses tankbodemwater uitvoeren 2021 De fingerprint analyses van 2018/2019 zijn niet meer teruggevonden in het intern archief. In de fingerprints van 2020/2021 is deze stof niet aangetroffen. Gezien de lage
jaarvracht 0-9kg heden en historisch, wordt er geen verdere studie uitgevoerd. Opvolging middels fingerprint analyses bli jft wel bestaan. In teken van luchtemissies
worden diverse externe drijvende dak tanks wel voorzien van een dome, wat ook positief werkt voor het afvalwater, daar op deze manier geen insijpeling van regenwater is
via de wand en daardoor minder water afgetapt moet worden (resulterend in lagere jaarvrachten op de componenten).

Tussen 2022 en 2025 worden 5 externe dri jvende daktanks vervangen door een inwendig dri jvend dak met dome. De dome verhindert water
insijpeling via de wand, waardoor minder (tot geen) water afgetapt moet worden bij deze opslagtanks, en zorgt voor een reductie in de
jaarvrachten van diverse componenten. Het plaatsen van domes is in l i jn met de ZZS roadmap van SABIC Geleen. In 2022 wordt daartoe T904 ge-
upgrade.

2025

13a/20 Logistics
Sabic

1-methylnaftaleen 90-12-0 A2 KWS tankbodemwater betreft de afscheiding van waterlaag die ontstaat in de tank tankbodemwater ja (via
CZV)

incidenteel 0,3 0,4 0,0 0,0 meer analyses tankbodemwater uitvoeren 2021 De fingerprint analyses van 2018/2019 zijn niet meer teruggevonden in het intern archief. In de fingerprints van 2020/2021 is deze stof niet aangetroffen. Gezien de lage
jaarvracht 0-1kg heden en historisch, wordt er geen verdere studie uitgevoerd. Opvolging middels fingerprint analyses bli jft wel bestaan. In teken van luchtemissies
worden diverse externe drijvende dak tanks wel voorzien van een dome, wat ook positief werkt voor het afvalwater, daar op deze manier geen insijpeling van regenwater is
via de wand en daardoor minder water afgetapt moet worden (resulterend in lagere jaarvrachten op de componenten).

Tussen 2022 en 2025 worden 5 externe dri jvende daktanks vervangen door een inwendig dri jvend dak met dome. De dome verhindert water
insijpeling via de wand, waardoor minder (tot geen) water afgetapt moet worden bij deze opslagtanks, en zorgt voor een reductie in de
jaarvrachten van diverse componenten. Het plaatsen van domes is in l i jn met de ZZS roadmap van SABIC Geleen. In 2022 wordt daartoe T904 ge-
upgrade.

2025

Herkomst/gebruik Lopende acties (korte termijn planning)Emissie trend (vracht in kg/jaar)

ca. 19000

Geen meetgegevens

Geen meetgegevens

 ca. 118000

Lopende acties (lange termijn planning)

ca. 47000

ca. 28000

ca. 20000

Geen meetgegevens

ca. 1

ca. 260000

Geen meetgegevens



Evaluatie plan van aanpak 2022 van A-stoffen
register nr plant A-stof CAS nr ABM2016

Indeling
Type verbinding Bronaanpak/alternatieven (Grootste) emissie bron Meting Frequentie Reductie methoden

2016 2017 2018 2019 2020 2021 Planning afgerond Afgerond middels evaluatie (documentnr) Planning afgerond Afgerond middels evaluatie (documentnr)

Herkomst/gebruik Lopende acties (korte termijn planning)Emissie trend (vracht in kg/jaar) Lopende acties (lange termijn planning)

13a/20 Logistics
Sabic

2-propylbenzeen 98-83-9 A2 KWS tankbodemwater betreft de afscheiding van waterlaag die ontstaat in de tank tankbodemwater ja (via
CZV)

incidenteel 6,4 6,5 0,0 0,0 meer analyses tankbodemwater uitvoeren 2021 De fingerprint analyses van 2018/2019 zijn niet meer teruggevonden in het intern archief. In de fingerprints van 2020/2021 is deze stof niet aangetroffen. Gezien de lage
jaarvracht 0-7kg heden en historisch, wordt er geen verdere studie uitgevoerd. Opvolging middels fingerprint analyses bli jft wel bestaan. In teken van luchtemissies
worden diverse externe drijvende dak tanks wel voorzien van een dome, wat ook positief werkt voor het afvalwater, daar op deze manier geen insijpeling van regenwater is
via de wand en daardoor minder water afgetapt moet worden (resulterend in lagere jaarvrachten op de componenten).

Tussen 2022 en 2025 worden 5 externe dri jvende daktanks vervangen door een inwendig dri jvend dak met dome. De dome verhindert water
insijpeling via de wand, waardoor minder (tot geen) water afgetapt moet worden bij deze opslagtanks, en zorgt voor een reductie in de
jaarvrachten van diverse componenten. Het plaatsen van domes is in l i jn met de ZZS roadmap van SABIC Geleen. In 2022 wordt daartoe T904 ge-
upgrade.

2025

13a/20 Logistics
Sabic

alfa-methylstyreen 98-83-9 A2 KWS tankbodemwater betreft de afscheiding van waterlaag die ontstaat in de tank tankbodemwater ja (via
CZV)

incidenteel 6,4 6,5 0,0 0,0 meer analyses tankbodemwater uitvoeren 2021 De fingerprint analyses van 2018/2019 zijn niet meer teruggevonden in het intern archief. In de fingerprints van 2020/2021 is deze stof niet aangetroffen. Gezien de lage
jaarvracht 0-7kg heden en historisch, wordt er geen verdere studie uitgevoerd. Opvolging middels fingerprint analyses bli jft wel bestaan. In teken van luchtemissies
worden diverse externe drijvende dak tanks wel voorzien van een dome, wat ook positief werkt voor het afvalwater, daar op deze manier geen insijpeling van regenwater is
via de wand en daardoor minder water afgetapt moet worden (resulterend in lagere jaarvrachten op de componenten).

Tussen 2022 en 2025 worden 5 externe dri jvende daktanks vervangen door een inwendig dri jvend dak met dome. De dome verhindert water
insijpeling via de wand, waardoor minder (tot geen) water afgetapt moet worden bij deze opslagtanks, en zorgt voor een reductie in de
jaarvrachten van diverse componenten. Het plaatsen van domes is in l i jn met de ZZS roadmap van SABIC Geleen. In 2022 wordt daartoe T904 ge-
upgrade.

2025

15 HDPEF  (Z)-13-Docosenamide 112-84-5 A1 Organisch Fingerprint Deze stof wordt aangetroffen op basis van een eenmalige fingerprint in
2018. De stof wordt echter niet toegevoegd dan wel gebruikt in het
proces. De herkomst is hierdoor onbekend. Daarom wordt er voor
gekozen om eerst een database op te bouwen met meerdere fingerprints
en op basis hiervan verder onderzoek te doen

onbekend ja kwartaal 60,0 55,0 52,2 Nog te onderzoeken op basis van op te bouwen database fingerprints Opbouw database uit fingerprints 2021 Deze stof is slechts enkele keren gemeten in de fingerprint analyses (fluctuaties kunnen komen door de meetonnauwkeurigheid). De totale jaarvracht ligt onder de 60 kg.
Opvolging door de fingerprint analyses zal bli jven, maar er zal geen verdere studie of project uitgevoerd worden daar de stof niet toegevoegd noch gebruikt wordt in het
productieproces.

Op basis van de fingerprint analyses en jaarvrachten, zal er geen verdere vervolgactie aangezet worden. N.A. Fingerprint analyse; zie korte termijn

15 HDPEF 1,4-Dihydronaphthalene 612-17-9 A2 KWS Fingerprint Deze stof wordt aangetroffen op basis van een eenmalige fingerprint in
2018. De stof wordt echter niet toegevoegd dan wel gebruikt in het
proces. De herkomst is hierdoor onbekend. Daarom wordt er voor
gekozen om eerst een database op te bouwen met meerdere fingerprints
en op basis hiervan verder onderzoek te doen

onbekend ja kwartaal 0.1 0,0 0,0 Nog te onderzoeken op basis van op te bouwen database fingerprints Opbouw database uit fingerprints 2021 Deze stof wordt niet aangetroffen in de fingerprint analyses. Op basis van de fingerprint analyses en jaarvrachten, zal er geen verdere vervolgactie aangezet worden. N.A. Fingerprint analyse; zie korte termijn

15 HDPEF 1,9-Diphenyl-1,3,5,7-nonatetraene nb(016) A1 KWS Fingerprint Deze stof wordt aangetroffen op basis van een eenmalige fingerprint in
2018. De stof wordt echter niet toegevoegd dan wel gebruikt in het
proces. De herkomst is hierdoor onbekend. Daarom wordt er voor
gekozen om eerst een database op te bouwen met meerdere fingerprints
en op basis hiervan verder onderzoek te doen

onbekend ja kwartaal 6,0 0,0 0,0 Nog te onderzoeken op basis van op te bouwen database fingerprints Opbouw database uit fingerprints 2021 Deze stof wordt niet aangetroffen in de fingerprint analyses. Op basis van de fingerprint analyses en jaarvrachten, zal er geen verdere vervolgactie aangezet worden. N.A. Fingerprint analyse; zie korte termijn

15 HDPEF 2-(Decanoyloxy)propane-1,3-diyl dioctanoate 33368-87-5 A1 Organisch Fingerprint Deze stof wordt aangetroffen op basis van een eenmalige fingerprint in
2018. De stof wordt echter niet toegevoegd dan wel gebruikt in het
proces. De herkomst is hierdoor onbekend. Daarom wordt er voor
gekozen om eerst een database op te bouwen met meerdere fingerprints
en op basis hiervan verder onderzoek te doen

onbekend ja kwartaal 0.1 0,0 0,0 Nog te onderzoeken op basis van op te bouwen database fingerprints Opbouw database uit fingerprints 2021 Deze stof wordt niet aangetroffen in de fingerprint analyses. Op basis van de fingerprint analyses en jaarvrachten, zal er geen verdere vervolgactie aangezet worden. N.A. Fingerprint analyse; zie korte termijn

15 HDPEF 2,4-Di-tert-butylphenol 96-76-4 A1 Organisch Fingerprint Deze stof wordt aangetroffen op basis van een eenmalige fingerprint in
2018. De stof wordt echter niet toegevoegd dan wel gebruikt in het
proces. De herkomst is hierdoor onbekend. Daarom wordt er voor
gekozen om eerst een database op te bouwen met meerdere fingerprints
en op basis hiervan verder onderzoek te doen

onbekend ja kwartaal 12,0 1,4 0,8 Nog te onderzoeken op basis van op te bouwen database fingerprints Opbouw database uit fingerprints 2021 Deze stof is slechts enkele keren gemeten in de fingerprint analyses (fluctuaties kunnen komen door de meetonnauwkeurigheid). De totale jaarvracht ligt rond of onder de 1
kg (en in 2018 rond de 12 kg). Opvolging door de fingerprint analyses zal bl i jven, maar er zal geen verdere studie of project uitgevoerd worden daar de stof niet toegevoegd
noch gebruikt wordt in het productieproces.

Op basis van de fingerprint analyses en jaarvrachten, zal er geen verdere vervolgactie aangezet worden. N.A. Fingerprint analyse; zie korte termijn

15 HDPEF 7,9-Di-tert-butyl-1-oxaspiro(4,5)deca-6,9-diene-2,7-dione 82304-66-3 A2 Organisch Fingerprint Deze stof wordt aangetroffen op basis van een eenmalige fingerprint in
2018. De stof wordt echter niet toegevoegd dan wel gebruikt in het
proces. De herkomst is hierdoor onbekend. Daarom wordt er voor
gekozen om eerst een database op te bouwen met meerdere fingerprints
en op basis hiervan verder onderzoek te doen

onbekend ja kwartaal 0,0 1,1 0,8 Nog te onderzoeken op basis van op te bouwen database fingerprints Opbouw database uit fingerprints 2021 Deze stof is slechts enkele keren gemeten in de fingerprint analyses (fluctuaties kunnen komen door de meetonnauwkeurigheid). De totale jaarvracht ligt rond of onder de 1
kg. Opvolging door de fingerprint analyses zal bli jven, maar er zal geen verdere studie of project uitgevoerd worden daar de stof niet toegevoegd noch gebruikt wordt in het
productieproces.

Op basis van de fingerprint analyses en jaarvrachten, zal er geen verdere vervolgactie aangezet worden. N.A. Fingerprint analyse; zie korte termijn

15 HDPEF 9-Octadecenamide, (Z)- 301-02-0 A1 Organisch Fingerprint Deze stof wordt aangetroffen op basis van een eenmalige fingerprint in
2018. De stof wordt echter niet toegevoegd dan wel gebruikt in het
proces. De herkomst is hierdoor onbekend. Daarom wordt er voor
gekozen om eerst een database op te bouwen met meerdere fingerprints
en op basis hiervan verder onderzoek te doen

onbekend ja kwartaal 6.1 0,0 9,5 Nog te onderzoeken op basis van op te bouwen database fingerprints Opbouw database uit fingerprints 2021 Deze stof is slechts enkele keren gemeten in de fingerprint analyses (fluctuaties kunnen komen door de meetonnauwkeurigheid). De totale jaarvracht ligt tussen de 0 en 10
kg. Opvolging door de fingerprint analyses zal bli jven, maar er zal geen verdere studie of project uitgevoerd worden daar de stof niet toegevoegd noch gebruikt wordt in het
productieproces.

Op basis van de fingerprint analyses en jaarvrachten, zal er geen verdere vervolgactie aangezet worden. N.A. Fingerprint analyse; zie korte termijn

15 HDPEF Benzene, 1,4-bis(phenylmethyl0-1,9-Diphenyl- 793-23-7 A1 KWS Fingerprint Deze stof wordt aangetroffen op basis van een eenmalige fingerprint in
2018. De stof wordt echter niet toegevoegd dan wel gebruikt in het
proces. De herkomst is hierdoor onbekend. Daarom wordt er voor
gekozen om eerst een database op te bouwen met meerdere fingerprints
en op basis hiervan verder onderzoek te doen

onbekend ja kwartaal 0.2 0,0 0,0 Nog te onderzoeken op basis van op te bouwen database fingerprints Opbouw database uit fingerprints 2021 Deze stof wordt niet aangetroffen in de fingerprint analyses. Op basis van de fingerprint analyses en jaarvrachten, zal er geen verdere vervolgactie aangezet worden. N.A. Fingerprint analyse; zie korte termijn

15 HDPEF Benzenepropanoic acid, 3,5-bis(1,1-dimethylethyl)-4-hydroxy-, octadecyl ester 2082-79-3 A3 Organisch Fingerprint Deze stof wordt aangetroffen op basis van een eenmalige fingerprint in
2018. De stof wordt echter niet toegevoegd dan wel gebruikt in het
proces. De herkomst is hierdoor onbekend. Daarom wordt er voor
gekozen om eerst een database op te bouwen met meerdere fingerprints
en op basis hiervan verder onderzoek te doen

onbekend ja kwartaal 2.7 0,0 0,0 Nog te onderzoeken op basis van op te bouwen database fingerprints Opbouw database uit fingerprints 2021 Deze stof is slechts enkele keren gemeten in de fingerprint analyses (fluctuaties kunnen komen door de meetonnauwkeurigheid). De totale jaarvracht ligt tussen de 0 en 3
kg. Opvolging door de fingerprint analyses zal bli jven, maar er zal geen verdere studie of project uitgevoerd worden daar de stof niet toegevoegd noch gebruikt wordt in het
productieproces.

Op basis van de fingerprint analyses en jaarvrachten, zal er geen verdere vervolgactie aangezet worden. N.A. Fingerprint analyse; zie korte termijn

15 HDPEF Cetene 629-73-2 A1 KWS Fingerprint Deze stof wordt aangetroffen op basis van een eenmalige fingerprint in
2018. De stof wordt echter niet toegevoegd dan wel gebruikt in het
proces. De herkomst is hierdoor onbekend. Daarom wordt er voor
gekozen om eerst een database op te bouwen met meerdere fingerprints
en op basis hiervan verder onderzoek te doen

onbekend ja kwartaal 0.3 0,0 0,0 Nog te onderzoeken op basis van op te bouwen database fingerprints Opbouw database uit fingerprints 2021 Deze stof wordt niet aangetroffen in de fingerprint analyses. Op basis van de fingerprint analyses en jaarvrachten, zal er geen verdere vervolgactie aangezet worden. N.A. Fingerprint analyse; zie korte termijn

15 HDPEF Glycerol  tricaprylate 538-23-8 A1 Organisch Fingerprint Deze stof wordt aangetroffen op basis van een eenmalige fingerprint in
2018. De stof wordt echter niet toegevoegd dan wel gebruikt in het
proces. De herkomst is hierdoor onbekend. Daarom wordt er voor
gekozen om eerst een database op te bouwen met meerdere fingerprints
en op basis hiervan verder onderzoek te doen

onbekend ja kwartaal 0.1 0,0 0,0 Nog te onderzoeken op basis van op te bouwen database fingerprints Opbouw database uit fingerprints 2021 Deze stof wordt niet aangetroffen in de fingerprint analyses. Op basis van de fingerprint analyses en jaarvrachten, zal er geen verdere vervolgactie aangezet worden. N.A. Fingerprint analyse; zie korte termijn

15 HDPEF Heptasiloxane, hexadecamethyl- 541-01-5 A1 Organisch Fingerprint Deze stof wordt aangetroffen op basis van een eenmalige fingerprint in
2018. De stof wordt echter niet toegevoegd dan wel gebruikt in het
proces. De herkomst is hierdoor onbekend. Daarom wordt er voor
gekozen om eerst een database op te bouwen met meerdere fingerprints
en op basis hiervan verder onderzoek te doen

onbekend ja kwartaal 0.1 0,0 0,0 Nog te onderzoeken op basis van op te bouwen database fingerprints Opbouw database uit fingerprints 2021 Deze stof wordt niet aangetroffen in de fingerprint analyses. Op basis van de fingerprint analyses en jaarvrachten, zal er geen verdere vervolgactie aangezet worden. N.A. Fingerprint analyse; zie korte termijn

15 HDPEF Isopropyl palmitate 142-91-6 A3 Organisch Fingerprint Deze stof wordt aangetroffen op basis van een eenmalige fingerprint in
2018. De stof wordt echter niet toegevoegd dan wel gebruikt in het
proces. De herkomst is hierdoor onbekend. Daarom wordt er voor
gekozen om eerst een database op te bouwen met meerdere fingerprints
en op basis hiervan verder onderzoek te doen

onbekend ja kwartaal 0,2 0,0 0,2 Nog te onderzoeken op basis van op te bouwen database fingerprints Opbouw database uit fingerprints 2021 Deze stof is slechts enkele keren gemeten in de fingerprint analyses (fluctuaties kunnen komen door de meetonnauwkeurigheid). De totale jaarvracht ligt tussen de 0 en 1
kg. Opvolging door de fingerprint analyses zal bli jven, maar er zal geen verdere studie of project uitgevoerd worden daar de stof niet toegevoegd noch gebruikt wordt in het
productieproces.

Op basis van de fingerprint analyses en jaarvrachten, zal er geen verdere vervolgactie aangezet worden. N.A. Fingerprint analyse; zie korte termijn

15 HDPEF Zinkchloride 7646-85-7 A1 Anorganisch Hulpstof minimale dosering/substitutie koelwater ja maandelij
ks

570,0 1368,0 0,0  minimaliseren dosering of substitutie Er wordt momenteel een onderzoek uitgevoerd
naar een alternatief voor de huidige gebruikte
koelwaterconditioneringsmiddelen met het doel
om ATMP/AMPA te reduceren.  Dit onderzoek
maakt ook onderdeel uit van het project voor de
Chemelot site brede aanpak voor de reductie van
AMPA lozingen van de IAZI. Dit onderzoek kan er
toe leiden dat de bestaande
koelwaterconditioneringsmiddelen worden
vervangen door andere minder schadelijke
alternatieven.

2023  Onderzoek naar alternatieve koelwaterconditionering is lopende. actieplan koelwaterconditioneringsplan implementeren

update 19-12-2021: Eind 22 gaat SABIC over naar een ander conditioneringsmiddel, als het alterantief vergund is en er genoeg ruimte is in de
lozing/vergunning. Eea gaat in afstemming met IAZI. On track

Gerelateerd aan PVA Chemelot site -
Onderzoek voortzetten en implementatie voor
1 januari  2023

15 HDPEF Naphtalene, 1-methyl- 90-12-0 A2 KWS Fingerprint Deze stof wordt aangetroffen op basis van een eenmalige fingerprint in
2018. De stof wordt echter niet toegevoegd dan wel gebruikt in het
proces. De herkomst is hierdoor onbekend. Daarom wordt er voor
gekozen om eerst een database op te bouwen met meerdere fingerprints
en op basis hiervan verder onderzoek te doen

onbekend ja kwartaal 0,3 0,4 0,8 Nog te onderzoeken op basis van op te bouwen database fingerprints Opbouw database uit fingerprints 2021 Deze stof is slechts enkele keren gemeten in de fingerprint analyses (fluctuaties kunnen komen door de meetonnauwkeurigheid). De totale jaarvracht ligt tussen de 0 en 1
kg. Opvolging door de fingerprint analyses zal bli jven, maar er zal geen verdere studie of project uitgevoerd worden daar de stof niet toegevoegd noch gebruikt wordt in het
productieproces.

Op basis van de fingerprint analyses en jaarvrachten, zal er geen verdere vervolgactie aangezet worden. N.A. Fingerprint analyse; zie korte termijn

15 HDPEF Oleanitri le 112-91-4 A1 Organisch Fingerprint Deze stof wordt aangetroffen op basis van een eenmalige fingerprint in
2018. De stof wordt echter niet toegevoegd dan wel gebruikt in het
proces. De herkomst is hierdoor onbekend. Daarom wordt er voor
gekozen om eerst een database op te bouwen met meerdere fingerprints
en op basis hiervan verder onderzoek te doen

onbekend ja kwartaal 2,0 0,0 0,0 Nog te onderzoeken op basis van op te bouwen database fingerprints Opbouw database uit fingerprints 2021 Deze stof wordt niet aangetroffen in de fingerprint analyses. Op basis van de fingerprint analyses en jaarvrachten, zal er geen verdere vervolgactie aangezet worden. N.A. Fingerprint analyse; zie korte termijn

15 HDPEF Phenol, 2,4-bis(1,1-dimethylethyl)-, phosphite (3:1) 31570-04-4 A3 Organisch Fingerprint Deze stof wordt aangetroffen op basis van een eenmalige fingerprint in
2018. De stof wordt echter niet toegevoegd dan wel gebruikt in het
proces. De herkomst is hierdoor onbekend. Daarom wordt er voor
gekozen om eerst een database op te bouwen met meerdere fingerprints
en op basis hiervan verder onderzoek te doen

onbekend ja kwartaal 1,0 0,5 0,0 Nog te onderzoeken op basis van op te bouwen database fingerprints Opbouw database uit fingerprints 2021 Deze stof is slechts enkele keren gemeten in de fingerprint analyses (fluctuaties kunnen komen door de meetonnauwkeurigheid). De totale jaarvracht ligt tussen de 0 en 1
kg. Opvolging door de fingerprint analyses zal bli jven, maar er zal geen verdere studie of project uitgevoerd worden daar de stof niet toegevoegd noch gebruikt wordt in het
productieproces.

Op basis van de fingerprint analyses en jaarvrachten, zal er geen verdere vervolgactie aangezet worden. N.A. Fingerprint analyse; zie korte termijn

15 HDPEF Phenol, 2-di-t-butyl-6-nitro 20039-94-5 A1 Organisch Fingerprint Deze stof wordt aangetroffen op basis van een eenmalige fingerprint in
2018. De stof wordt echter niet toegevoegd dan wel gebruikt in het
proces. De herkomst is hierdoor onbekend. Daarom wordt er voor
gekozen om eerst een database op te bouwen met meerdere fingerprints
en op basis hiervan verder onderzoek te doen

onbekend ja kwartaal 0,2 0,0 0,0 Nog te onderzoeken op basis van op te bouwen database fingerprints Opbouw database uit fingerprints 2021 Deze stof wordt niet aangetroffen in de fingerprint analyses. Op basis van de fingerprint analyses en jaarvrachten, zal er geen verdere vervolgactie aangezet worden. N.A. Fingerprint analyse; zie korte termijn

15 HDPEF Trichloromethane 67-66-3 A3 Organisch Fingerprint Deze stof wordt aangetroffen op basis van een eenmalige fingerprint in
2018. De stof wordt echter niet toegevoegd dan wel gebruikt in het
proces. De herkomst is hierdoor onbekend. Daarom wordt er voor
gekozen om eerst een database op te bouwen met meerdere fingerprints
en op basis hiervan verder onderzoek te doen

onbekend ja kwartaal 0,2 0,6 0,6 Nog te onderzoeken op basis van op te bouwen database fingerprints Opbouw database uit fingerprints 2021 Deze stof is slechts enkele keren gemeten in de fingerprint analyses (fluctuaties kunnen komen door de meetonnauwkeurigheid). De totale jaarvracht ligt rond of onder de 1
kg. Opvolging door de fingerprint analyses zal bli jven, maar er zal geen verdere studie of project uitgevoerd worden daar de stof niet toegevoegd noch gebruikt wordt in het
productieproces.

Op basis van de fingerprint analyses en jaarvrachten, zal er geen verdere vervolgactie aangezet worden. N.A. Fingerprint analyse; zie korte termijn

19 LDPEF 2,3-Dimethylpentaan 565-59-3 A2 KWS Fingerprint Deze stof wordt aangetroffen op basis van een eenmalige fingerprint in 2018. De stof wordt echter niet toegevoegd dan wel gebruikt in het proces. De herkomst is hierdoor onbekend. Daarom wordt er voor gekozen om eerst een database op te bouwen met meerdere fingerprints en op basis hiervan verder onderzoek te doen onduidelijk, niet voorkomend
in het proces

ja kwartaal 1,0 1,0 0,0 0,0 Nog te onderzoeken op basis van op te bouwen database fingerprints Opbouw database uit fingerprints 2021 Deze stof is sporadisch gemeten in de fingerprint analyses vanaf 2018 (fluctuaties kunnen komen door de meetonnauwkeurigheid). De totale jaarvracht ligt tussen de 0 en
1 kg. Opvolging door de fingerprint analyses zal bli jven, maar er zal geen verdere studie of project uitgevoerd worden daar de stof niet toegevoegd noch gebruikt wordt in
het productieproces.

Op basis van de fingerprint analyses en jaarvrachten, zal er geen verdere vervolgactie aangezet worden. N.A. Fingerprint analyse; zie korte termijn

19 LDPEF 4-Methyl-1-heptene 13151-05-8 A2 KWS Fingerprint Deze stof wordt aangetroffen op basis van een eenmalige fingerprint in 2018. De stof wordt echter niet toegevoegd dan wel gebruikt in het proces. De herkomst is hierdoor onbekend. Daarom wordt er voor gekozen om eerst een database op te bouwen met meerdere fingerprints en op basis hiervan verder onderzoek te doen onduidelijk, niet voorkomend
in het proces

ja kwartaal 1,0 1,0 0,0 0,0 Nog te onderzoeken op basis van op te bouwen database fingerprints Opbouw database uit fingerprints 2021 Deze stof is niet gedetecteerd in de fingerprint analyses. Op basis van de fingerprint analyses en jaarvrachten, zal er geen verdere vervolgactie aangezet worden. N.A. Fingerprint analyse; zie korte termijn

19 LDPEF Zinkchloride 7646-85-7 A1 Anorganisch Hulpstof (Aktiphos 663K) minimalisering dosering Koelwater ja overig 0,0 0,0 258,0 0,0 nauwkeurige dosering Wordt opgenomen in SABIC plan vermindering zink
lozing

2023 Deze stof wordt niet apart gemeten, wel als 'zink'. Onderzoek naar alternatieve koelwaterconditionering is lopende. actieplan koelwaterconditioneringsplan implementeren

update 19-12-2021: Eind 22 gaat SABIC over naar een ander conditioneringsmiddel, als het alterantief vergund is en er genoeg ruimte is in de
lozing/vergunning. Eea gaat in afstemming met IAZI. On track

Gerelateerd aan PVA Chemelot site -
Onderzoek voortzetten en implementatie voor
1 januari  2023

19 LDPEF Aluminium 7429-90-5 A1 Metaal Hulpstof Deze stof wordt aangetroffen op basis van een eenmalige fingerprint in 2018. De stof wordt gebruikt in het proces als katalysatorcomponent maar wordt toegepast in een gesloten systeem. De herkomst is hierdoor onbekend. Daarom wordt er voor gekozen om eerst een database op te bouwen met meerdere fingerprints en op
basis hiervan verder onderzoek te doen

onbekend ja kwartaal 47,0 34,0 139,0 16,6 Nog te onderzoeken op basis van op te bouwen database fingerprints Opbouw database uit fingerprints Doorlopend Fingerprints laten zien dat de stof regelmatig (+/- 50% van de gevallen) gemeten wordt. De stof wordt gebruikt in het proces als katalysatorcomponent maar wordt toegepast
in een gesloten systeem. De herkomst is hierdoor onbekend. Obv de fingerprint analyses zal nu verder onderzoek gedaan geworden.

Evaluatie fingerprints, onderzoek naar de bron en mogelijke reductiemaatregelen Doorlopend

19 LDPEF Chroom 7440-47-3 A1 Metaal Hulpstof Deze stof wordt aangetroffen op basis van een eenmalige fingerprint in 2018. De stof wordt gebruikt in het proces als katalysatorcomponent maar wordt toegepast in een gesloten systeem. De herkomst is hierdoor onbekend. Daarom wordt er voor gekozen om eerst een database op te bouwen met meerdere fingerprints en op
basis hiervan verder onderzoek te doen

onbekend ja kwartaal 8,0 1,0 13,8 0,6 Nog te onderzoeken op basis van op te bouwen database fingerprints Opbouw database uit fingerprints Doorlopend Fingerprints laten zien dat de stof regelmatig (+/- 50% van de gevallen) gemeten wordt. De stof wordt gebruikt in het proces als katalysatorcomponent maar wordt toegepast
in een gesloten systeem. De herkomst is hierdoor onbekend. Obv de fingerprint analyses zal nu verder onderzoek gedaan geworden.

Evaluatie fingerprints, onderzoek naar de bron en mogelijke reductiemaatregelen Doorlopend

19 LDPEF Dodecene 112-41-4 A1 KWS Fingerprint Deze stof wordt aangetroffen op basis van een eenmalige fingerprint in 2018. De stof wordt echter niet toegevoegd dan wel gebruikt in het proces. De herkomst is hierdoor onbekend. Daarom wordt er voor gekozen om eerst een database op te bouwen met meerdere fingerprints en op basis hiervan verder onderzoek te doen onduidelijk, niet voorkomend
in het proces

ja kwartaal 6,0 5,7 8,5 0,0 Nog te onderzoeken op basis van op te bouwen database fingerprints Opbouw database uit fingerprints 2021 Deze stof is sporadisch gemeten in de fingerprint analyses vanaf 2018 (fluctuaties kunnen komen door de meetonnauwkeurigheid). De totale jaarvracht ligt tussen de 0 en
10 kg. Opvolging door de fingerprint analyses zal bli jven, maar er zal geen verdere studie of project uitgevoerd worden daar de stof niet toegevoegd noch gebruikt wordt in
het productieproces.

Op basis van de fingerprint analyses en jaarvrachten, zal er geen verdere vervolgactie aangezet worden. N.A. Fingerprint analyse; zie korte termijn

19 LDPEF Eicosene 3452-07-1 A1 KWS Fingerprint Deze stof wordt aangetroffen op basis van een eenmalige fingerprint in 2018. De stof wordt echter niet toegevoegd dan wel gebruikt in het proces. De herkomst is hierdoor onbekend. Daarom wordt er voor gekozen om eerst een database op te bouwen met meerdere fingerprints en op basis hiervan verder onderzoek te doen onduidelijk, niet voorkomend
in het proces

ja kwartaal 3,0 3,0 1,3 0,0 Nog te onderzoeken op basis van op te bouwen database fingerprints Opbouw database uit fingerprints 2021 Deze stof is sporadisch gemeten in de fingerprint analyses vanaf 2018 (fluctuaties kunnen komen door de meetonnauwkeurigheid). De totale jaarvracht ligt tussen de 0 en
3 kg. Opvolging door de fingerprint analyses zal bli jven, maar er zal geen verdere studie of project uitgevoerd worden daar de stof niet toegevoegd noch gebruikt wordt in
het productieproces.

Op basis van de fingerprint analyses en jaarvrachten, zal er geen verdere vervolgactie aangezet worden. N.A. Fingerprint analyse; zie korte termijn

19 LDPEF zinkoxide 1314-13-2 A1 An(organisch) Hulpstof minimalisering dosering Koelwater ja kwartaal 0,0 0,0 0,0 0,0 minimale dosering/substitutie Wordt parallel meegenomen aan lokatieplan
vermindering ATMP

2023 Deze stof wordt niet apart gemeten, wel als 'zink'. Onderzoek naar alternatieve koelwaterconditionering is lopende. Nog geen goed alternatief gevonden, aangeboden alternatief bevat pZZS stoffen. Verder afstemming met IAZI hoe nu verder Nog geen goed alternatief gevonden,
aangeboden alternatief bevat pZZS stoffen.
Verder afstemming met IAZI hoe nu verder

19 LDPEF Tetranatrium-(1-hydroxyethylideen)bifosfonaat 3794-83-0 A3 An(organisch) Hulpstof minimalisering dosering Koelwater ja kwartaal 0,0 0,0 0,0 0,0 minimale dosering/substitutie Wordt parallel meegenomen aan lokatieplan
vermindering ATMP

2023 Onderzoek naar alternatieve koelwaterconditionering is lopende. Nog geen goed alternatief gevonden, aangeboden alternatief bevat pZZS stoffen. Verder afstemming met IAZI hoe nu verder Nog geen goed alternatief gevonden,
aangeboden alternatief bevat pZZS stoffen.
Verder afstemming met IAZI hoe nu verder

19 LDPEF Heptaan 142-82-5 A2 KWS Fingerprint Deze stof wordt aangetroffen op basis van een eenmalige fingerprint in 2018. De stof wordt echter niet toegevoegd dan wel gebruikt in het proces. De herkomst is hierdoor onbekend. Daarom wordt er voor gekozen om eerst een database op te bouwen met meerdere fingerprints en op basis hiervan verder onderzoek te doen onduidelijk, niet voorkomend
in het proces

ja kwartaal 1,0 1,0 0,0 0,0 Nog te onderzoeken op basis van op te bouwen database fingerprints Opbouw database uit fingerprints 2021 Deze stof is sporadisch gemeten in de fingerprint analyses vanaf 2018 (fluctuaties kunnen komen door de meetonnauwkeurigheid). De totale jaarvracht ligt tussen de 0 en
1 kg. Opvolging door de fingerprint analyses zal bli jven, maar er zal geen verdere studie of project uitgevoerd worden daar de stof niet toegevoegd noch gebruikt wordt in
het productieproces.

Op basis van de fingerprint analyses en jaarvrachten, zal er geen verdere vervolgactie aangezet worden. N.A. Fingerprint analyse; zie korte termijn

19 LDPEF Hexadecene 629-73-2 A1 KWS Fingerprint Deze stof wordt aangetroffen op basis van een eenmalige fingerprint in 2018. De stof wordt echter niet toegevoegd dan wel gebruikt in het proces. De herkomst is hierdoor onbekend. Daarom wordt er voor gekozen om eerst een database op te bouwen met meerdere fingerprints en op basis hiervan verder onderzoek te doen onduidelijk, niet voorkomend
in het proces

ja kwartaal 15,0 15,0 1,4 0,2 Nog te onderzoeken op basis van op te bouwen database fingerprints Opbouw database uit fingerprints 2021 Deze stof is slechts 1x gemeten in de fingerprint analyses vanaf 2018 (fluctuaties kunnen komen door de meetonnauwkeurigheid). De totale jaarvracht ligt tussen de 0 en
15 kg (de 15 kg kan echter niet herleid worden obv de fingerprint analyses). Opvolging door de fingerprint analyses zal bl i jven, maar er zal geen verdere studie of project
uitgevoerd worden daar de stof niet toegevoegd noch gebruikt wordt in het productieproces.

Op basis van de fingerprint analyses en jaarvrachten, zal er geen verdere vervolgactie aangezet worden. N.A. Fingerprint analyse; zie korte termijn

19 LDPEF isoheptaan 31394-54-4 A1 KWS Fingerprint Deze stof wordt aangetroffen op basis van een eenmalige fingerprint in 2018. De stof wordt echter niet toegevoegd dan wel gebruikt in het proces. De herkomst is hierdoor onbekend. Daarom wordt er voor gekozen om eerst een database op te bouwen met meerdere fingerprints en op basis hiervan verder onderzoek te doen onduidelijk, niet voorkomend
in het proces

ja kwartaal 0,0 0,0 0,0 0,0 Nog te onderzoeken op basis van op te bouwen database fingerprints Opbouw database uit fingerprints 2021 Isoheptaan of ook wel 2-methylhexaan (met CAS-nr 591-76-4) wordt zeer sporadisch aangetroffen in de fingerprints. De totale jaarvracht l igt tussen de 0 en 1 kg. Opvolging
door de fingerprint analyses zal bli jven, maar er zal geen verdere studie of project uitgevoerd worden daar de stof niet toegevoegd noch gebruikt wordt in het
productieproces.

Op basis van de fingerprint analyses en jaarvrachten, zal er geen verdere vervolgactie aangezet worden. N.A. Fingerprint analyse; zie korte termijn

19 LDPEF Kobalt (Co) 7440-48-4 A1 Metaal Fingerprint Deze stof wordt aangetroffen op basis van een eenmalige fingerprint in 2018. De stof wordt echter niet toegevoegd dan wel gebruikt in het proces. De herkomst is hierdoor onbekend. Daarom wordt er voor gekozen om eerst een database op te bouwen met meerdere fingerprints en op basis hiervan verder onderzoek te doen onduidelijk, niet voorkomend
in het proces

ja kwartaal 0,0 0,0 0,0 0,0 Nog te onderzoeken op basis van op te bouwen database fingerprints Opbouw database uit fingerprints 2021 Deze stof is geen enkele keer gemeten in de fingerprint analyses vanaf 2018. Opvolging door de fingerprint analyses zal bl i jven, maar er zal geen verdere studie of project
uitgevoerd worden.

Op basis van de fingerprint analyses en jaarvrachten, zal er geen verdere vervolgactie aangezet worden. N.A. Fingerprint analyse; zie korte termijn

19 LDPEF Koper 7440-50-8 A1 Metaal Fingerprint Deze stof wordt aangetroffen op basis van een eenmalige fingerprint in 2018. De stof wordt echter niet toegevoegd dan wel gebruikt in het proces. De herkomst is hierdoor onbekend. Daarom wordt er voor gekozen om eerst een database op te bouwen met meerdere fingerprints en op basis hiervan verder onderzoek te doen onduidelijk, niet voorkomend
in het proces

ja kwartaal 0,0 0,0 0,0 0,0 Nog te onderzoeken op basis van op te bouwen database fingerprints Opbouw database uit fingerprints 2021 Deze stof is geen enkele keer gemeten in de fingerprint analyses vanaf 2018. Opvolging door de fingerprint analyses zal bl i jven, maar er zal geen verdere studie of project
uitgevoerd worden.

Op basis van de fingerprint analyses en jaarvrachten, zal er geen verdere vervolgactie aangezet worden. N.A. Fingerprint analyse; zie korte termijn

19 LDPEF Methylcyclohexaan 108-87-2 A1 KWS Fingerprint Deze stof wordt aangetroffen op basis van een eenmalige fingerprint in 2018. De stof wordt echter niet toegevoegd dan wel gebruikt in het proces. De herkomst is hierdoor onbekend. Daarom wordt er voor gekozen om eerst een database op te bouwen met meerdere fingerprints en op basis hiervan verder onderzoek te doen onduidelijk, niet voorkomend
in het proces

ja kwartaal 5,0 5,0 0,0 0,0 Nog te onderzoeken op basis van op te bouwen database fingerprints Opbouw database uit fingerprints 2021 Deze stof wordt in enige regelmaat gemeten in de fingerprint analyses vanaf 2018 (fluctuaties kunnen komen door de meetonnauwkeurigheid). De totale jaarvracht ligt
tussen de 0 en 5 kg. Opvolging door de fingerprint analyses zal bli jven, maar er zal geen verdere studie of project uitgevoerd worden daar de stof niet toegevoegd noch
gebruikt wordt in het productieproces.

Op basis van de fingerprint analyses en jaarvrachten, zal er geen verdere vervolgactie aangezet worden. N.A. Fingerprint analyse; zie korte termijn

19 LDPEF Octadeceen 112-88-9 A1 KWS Fingerprint Deze stof wordt aangetroffen op basis van een eenmalige fingerprint in 2018. De stof wordt echter niet toegevoegd dan wel gebruikt in het proces. De herkomst is hierdoor onbekend. Daarom wordt er voor gekozen om eerst een database op te bouwen met meerdere fingerprints en op basis hiervan verder onderzoek te doen onduidelijk, niet voorkomend
in het proces

ja kwartaal 7,0 7,0 1,3 6,2 Nog te onderzoeken op basis van op te bouwen database fingerprints Opbouw database uit fingerprints 2021 Deze stof is sporadisch gemeten in de fingerprint analyses vanaf 2018 (fluctuaties kunnen komen door de meetonnauwkeurigheid). De totale jaarvracht ligt tussen de 0 en
7 kg. Opvolging door de fingerprint analyses zal bli jven, maar er zal geen verdere studie of project uitgevoerd worden daar de stof niet toegevoegd noch gebruikt wordt in
het productieproces.

Op basis van de fingerprint analyses en jaarvrachten, zal er geen verdere vervolgactie aangezet worden. N.A. Fingerprint analyse; zie korte termijn

19 LDPEF Telluur (Te) 13494-80-9 A2 Metaal Fingerprint Deze stof wordt aangetroffen op basis van een eenmalige fingerprint in 2018. De stof wordt echter niet toegevoegd dan wel gebruikt in het proces. De herkomst is hierdoor onbekend. Daarom wordt er voor gekozen om eerst een database op te bouwen met meerdere fingerprints en op basis hiervan verder onderzoek te doen onduidelijk, niet voorkomend
in het proces

ja kwartaal 11,0 11,0 0,0 0,0 Nog te onderzoeken op basis van op te bouwen database fingerprints Opbouw database uit fingerprints 2021 Deze stof is geen enkele keer gemeten in de fingerprint analyses vanaf 2018. Opvolging door de fingerprint analyses zal bl i jven, maar er zal geen verdere studie of project
uitgevoerd worden.

Op basis van de fingerprint analyses en jaarvrachten, zal er geen verdere vervolgactie aangezet worden. N.A. Fingerprint analyse; zie korte termijn

19 LDPEF Tetradecene 1120-36-1 A1 KWS Fingerprint Deze stof wordt aangetroffen op basis van een eenmalige fingerprint in 2018. De stof wordt echter niet toegevoegd dan wel gebruikt in het proces. De herkomst is hierdoor onbekend. Daarom wordt er voor gekozen om eerst een database op te bouwen met meerdere fingerprints en op basis hiervan verder onderzoek te doen onduidelijk, niet voorkomend
in het proces

ja kwartaal 26,0 26,0 7,6 0,0 Nog te onderzoeken op basis van op te bouwen database fingerprints Opbouw database uit fingerprints 2021 Deze stof is zeer sporadisch gemeten in de fingerprint analyses vanaf 2018 (fluctuaties kunnen komen door de meetonnauwkeurigheid). De totale jaarvracht ligt tussen de 0
en 26 kg. Opvolging door de fingerprint analyses zal bli jven, maar er zal geen verdere studie of project uitgevoerd worden daar de stof niet toegevoegd noch gebruikt wordt
in het productieproces.

Op basis van de fingerprint analyses en jaarvrachten, zal er geen verdere vervolgactie aangezet worden. N.A. Fingerprint analyse; zie korte termijn

19 LDPEF Titaan (Ti) 7440-32-6 A2 Metaal Fingerprint Deze stof wordt aangetroffen op basis van een eenmalige fingerprint in 2018. De stof wordt echter niet toegevoegd dan wel gebruikt in het proces. De herkomst is hierdoor onbekend. Daarom wordt er voor gekozen om eerst een database op te bouwen met meerdere fingerprints en op basis hiervan verder onderzoek te doen onduidelijk, niet voorkomend
in het proces

ja kwartaal 0,0 0,0 0,0 0,0 Nog te onderzoeken op basis van op te bouwen database fingerprints Opbouw database uit fingerprints 2021 Deze stof is geen enkele keer gemeten in de fingerprint analyses vanaf 2018. Opvolging door de fingerprint analyses zal bl i jven, maar er zal geen verdere studie of project
uitgevoerd worden.

Op basis van de fingerprint analyses en jaarvrachten, zal er geen verdere vervolgactie aangezet worden. N.A. Fingerprint analyse; zie korte termijn

19 LDPEF Zink 7440-66-6 A1 Metaal Hulpstof minimalisering dosering Koelwater ja kwartaal 282,0 7,0 14,0 4,8 nauwkeurige dosering Wordt opgenomen in SABIC plan vermindering zink
lozing

2023 Onderzoek naar alternatief voor Ferrofos loopt, nog geen alternatief geselecteerd. Optimalisatie van conditioneringsmiddel verbruik is in onderzoek. Nog geen goed alternatief gevonden, aangeboden alternatief bevat pZZS stoffen. Verder afstemming met IAZI hoe nu verder Nog geen goed alternatief gevonden,
aangeboden alternatief bevat pZZS stoffen.
Verder afstemming met IAZI hoe nu verder

22 Olefins 3 4-Vinylcyclohexene 100-40-3 A2 KWS Bijproduct Deze component is een nevencomponent die gevormd wordt ti jdens het kraakproces van voedingen. In dat opzicht is het onmogelijk om het onstaan ervan te voorkomen. Deze component is eenmalig gedetecteerd, in de BUFA/MTBE stroom, gezien de geringe lozing in het water is het plan om deze component op te volgen en het
effect van de voorgestelde maatregelingen op andere componenten op te volgen.

zie Bronaanpak/alternatieven ja,
fingerprint

kwartaal NA NA 3,5 3,5 10,1 38,5 zie Bronaanpak/alternatieven kwartaal fingerprints Doorlopend Deze stof is beperkt gedetecteerd in de fingeprint analyses. Gezien de ogenschi jnl i jke stijging in jaarvracht (wat oa. door meetonnauwkeurigheden kan komen), zul len de
fingerprint analyzes verder opgevolgd worden.

Actie: Opvolgen door frequente metingen Doorlopend

22 Olefins 3 N,N'-di-sec-butyl-1,4-fenyleendiamine 101-96-2 A1 KWS hulpstof Aanwezig in Nalco EC3269A deze stof is onderdeel van EC3269A is een additief die gebruikt wordt in het bestrijden van vervuil ing en gewenst in de continuiteit van het proces. Deze inhibitor komt niet in contact met proceswater aangezien deze wordt gedoseerd na de droogstap  i .e. nullozing. zie Bronaanpak/alternatieven nee nvt NA NA 0,0 0,0 0,0 0,0 zie Bronaanpak/alternatieven Geen actie noodzakelijk 2021 Dat deze stof niet teruggevonden wordt in het afvalwater en afvalloog, wordt aangetoond middels de fingerprints. Geen actie noodzakelijk wegens nul lozing. N.A. Geen actie noodzakelijk wegens nullozing; de stof is/wordt ook verwijderd uit bijlagen 4 van de
watervergunning

22 Olefins 3 N,N'-di-sec-butyl-1,4-fenyleendiamine 101-96-2 A1 KWS hulpstof Aanwezig in Nalco EC3376A Deze stof is onderdeel van een dispersant in de BUFA en helpt in de continuïteit van het proces en dus noodzakelijk voor de bedrijfsvoering.
Deze plantdeel komt na de droogstap waardoor deze additief niet in het water kan terecht komen het is m.n. een nullozing

zie Bronaanpak/alternatieven nee nvt NA NA 0,0 0,0 0,0 0,0 zie Bronaanpak/alternatieven Geen actie noodzakelijk 2021 Dat deze stof niet teruggevonden wordt in het afvalwater en afvalloog, wordt aangetoond middels de fingerprints. Geen actie noodzakelijk wegens nul lozing. N.A. Geen actie noodzakelijk wegens nullozing; de stof is/wordt ook verwijderd uit bijlagen 4 van de
watervergunning

22 Olefins 3 Propylbenzene 103-65-1 A2 KWS Bijproduct Deze component is een nevencomponent die gevormd wordt ti jdens het kraakproces van voedingen. In dat opzicht is het onmogelijk om het onstaan ervan te voorkomen. Als bronaanpak moeten we dus voorkomen dat deze stof in het afvalwater terecht kan komen door de scheidingstechnieken die toegepast worden. Deze
component zit in de toevoer naar V141 maar niet meer in de uitlaat dus V141 is effectief. Deze component zit ook in de toevoer van V232 maar niet in de afvalloog, dus de scheiding is ook effectief.
We meten echter ook dat deze component in de afvalwater zit, gezien de lage concentraties (bijna nullozing) wordt de invloed bekeken van de overige acties op het verloop van deze component in het afvalwater met de intentie dat de gemaakte optimalisaties bijdragen om deze hoeveelheid omlaag te krijgen

zie Bronaanpak/alternatieven ja,
fingerprint

kwartaal NA NA 9,9 9,9 0,0 0,0 zie Bronaanpak/alternatieven kwartaal fingerprints 2021 De concentratie van deze stof in de fingerprints van het afvalloog is steeds beneden de detectielimiet. Het is onduidelijk hoe de jaarvracht van 2018 en 2019 bepaald zijn,
daar dit niet herleid kan worden obv de fingerpints. Opvolging van de fingerprints bli jft onderdeel van het monitoring van het afvalloog, maar er zullen geen verdere acties
meer lopen in teken van het PvA.

Op basis van de fingerprint analyses en jaarvrachten, zal er geen verdere vervolgactie aangezet worden. N.A. Fingerprint analyse; zie korte termijn

22 Olefins 3 1-methyl-2-propylbenzene 1074-17-5 A2 KWS Bijproduct Deze component is een nevencomponent die gevormd wordt ti jdens het kraakproces van voedingen. In dat opzicht is het onmogelijk om het onstaan ervan te voorkomen. Als bronaanpak moeten we dus voorkomen dat deze stof in het afvalwater terecht kan komen door de scheidingstechnieken die toegepast worden. Deze
component zit in de toevoer naar V141 maar niet meer in de uitlaat dus V141 is effectief. Deze component zit ook in de toevoer van V232 maar niet in de afvalloog, dus de scheiding is ook effectief.

zie Bronaanpak/alternatieven ja,
fingerprint

kwartaal NA NA 12,1 12,1 0,0 0,0 zie Bronaanpak/alternatieven kwartaal fingerprints 2021 Dat deze stof niet teruggevonden wordt in het afvalwater en afvalloog, wordt aangetoond middels de fingerprints. Het is daartoe ook onduidelijk hoe de jaarvracht van
2018/2019 bepaald is.

Geen actie noodzakelijk wegens nul lozing. N.A. Geen actie noodzakelijk wegens nul lozing

22 Olefins 3 Thiophene 110-02-1 A3 KWS Bijproduct Deze component wordt geanalyseerd maar niet gedetecteerd in een fingerprint en valt dus onder de detectielimiet m.a.w. dit is de facto een nullozing zie Bronaanpak/alternatieven ja,
fingerprint

kwartaal NA NA 0,3 0,3 0,0 0,0 zie Bronaanpak/alternatieven kwartaal fingerprints 2021 Dat deze stof niet teruggevonden wordt in het afvalwater en afvalloog, wordt aangetoond middels de fingerprints.  Het is daartoe ook onduideli jk hoe de jaarvracht van
2018/2019 bepaald is.

Geen actie noodzakelijk wegens nul lozing. N.A. Geen actie noodzakelijk wegens nul lozing

22 Olefins 3 Squalene 111-02-4 A4 KWS Bijproduct In de meest recente kwartaalrapportages wordt deze component niet meer gedetecteerd i.e. nul lozing zie Bronaanpak/alternatieven ja,
fingerprint

kwartaal NA NA 0,1 0,1 0,0 0,0 zie Bronaanpak/alternatieven kwartaal fingerprints 2021 Dat deze stof niet teruggevonden wordt in het afvalwater en afvalloog, wordt aangetoond middels de fingerprints.  Het is daartoe ook onduideli jk hoe de jaarvracht van
2018/2019 bepaald is.

Geen actie noodzakelijk wegens nul lozing. N.A. Geen actie noodzakelijk wegens nul lozing

22 Olefins 3 Eicosane 112-95-8 A3 KWS Bijproduct Deze component is een nevencomponent die gevormd wordt ti jdens het kraakproces van voedingen. In dat opzicht is het onmogelijk om het onstaan ervan te voorkomen. Deze component wordt niet meer gedetecteerd in de fingerprints van de laatste kwartaalfingerprints noch in de uitgebreide fingerprints die uitgevoerd is voor
de ABM beschouwing doordoor wordt beschouwd dat deze component niet langer wordt geloosd, we dienen te monitoren of dit inderdaad het geval is.

zie Bronaanpak/alternatieven ja,
fingerprint

kwartaal NA NA 41,5 41,5 0,5 0,0 zie Bronaanpak/alternatieven kwartaal fingerprints 2021 Deze stof is slechts 1x gemeten in de fingerprint analyses van het afvalloog vanaf 2018 (enkel in 2020 was deze stof 1x boven de detectielimiet). De jaarvracht van
2018/2019 kan daartoe niet gereproduceerd worden. Opvolging van de fingerprints bli jft onderdeel van het monitoring van het afvalloog, maar er zullen geen verdere
acties meer lopen in teken van het PvA.

Op basis van de fingerprint analyses en jaarvrachten, zal er geen verdere vervolgactie aangezet worden. N.A. Fingerprint analyse; zie korte termijn

22 Olefins 3 2,6-di-tert-butylfenol 128-39-2 A1 KWS hulpstof Aanwezig in Actreen EC3269A, betreft polymeer inhibitor deze stof is onderdeel van EC3269A is een additief die gebruikt wordt in het bestrijden van vervuil ing en gewenst in de continuiteit van het proces. Deze inhibitor komt niet in contact met proceswater aangezien deze wordt gedoseerd na de droogstap  i .e. nullozing. zie Bronaanpak/alternatieven ja,
fingerprint

0,0 NA NA 0,0 0,0 0,0 0,0 zie Bronaanpak/alternatieven Geen actie noodzakelijk 2021 Deze stof is geen enkele keer gedecteerd in de fingerprint analyses van het afvalwater vanaf 2018. Opvolging van de fingerprints bli jft onderdeel van het monitoring van het
afvalwater maar er zul len geen verdere acties meer lopen in teken van het PvA.  Het betreft namelijk een nullozing.

Geen actie noodzakelijk wegens nul lozing. N.A. Geen actie noodzakelijk wegens nullozing; de stof is/wordt ook verwijderd uit bijlagen 4 van de
watervergunning

22 Olefins 3 Tellurium 13494-80-9 A2 Metaal Grondstof Deze component zou ingekregen kunnen worden in de voeding van de kraker, echter het wordt geanalyseerd maar niet gedetecteerd. De nullozing van deze component is de bronaanpak zie Bronaanpak/alternatieven ja,
fingerprint

kwartaal NA NA 0,0 0,0 0,0 0,0 zie Bronaanpak/alternatieven kwartaal fingerprints 2021 Deze stof is geen enkele keer gedecteerd in de fingerprint analyses van het afvalwater/afvalloog vanaf 2018. Opvolging van de fingerprints bli jft onderdeel van het
monitoring van het afvalwater maar er zul len geen verdere acties meer lopen in teken van het PvA.  Het betreft namelijk een nullozing.

Geen actie noodzakelijk wegens nul lozing. N.A. Geen actie noodzakelijk wegens nul lozing.

22 Olefins 3 5,9-Dodecadien-2-one, 6,10-dimethyl-, (E,E))- 13833-96-0 A1 KWS Bijproduct Deze component is een nevencomponent die kan gevormd worden tijdens het kraakproces van voedingen. In dat opzicht is het onmogelijk om het onstaan ervan te voorkomen. Dit component is eenmalig gedetecteerd in de afvalloogstroom van V232, gezien de geringe lozingshoeveelheid gaat deze component opgevolgd worden
in de fingerprint, indien het zou bli jken dat deze in het afvalloog zou terecht komen wordt deze lozing ook verminderd wanneer de koolwaterstoffen worden geweerd uit het afvalloog

zie Bronaanpak/alternatieven ja,
fingerprint

kwartaal NA NA 0,1 0,1 0,0 0,0 zie Bronaanpak/alternatieven kwartaal fingerprints 2021 Dat deze stof niet teruggevonden wordt in het afvalwater, wordt aangetoond middels de fingerprints. Merk op dat deze stof 2x genoteerd staat in het PvA. Geen actie noodzakelijk wegens nul lozing. N.A. Geen actie noodzakelijk wegens nul lozing

22 Olefins 3 Heptaan 142-82-5 A2 KWS Eindproduct Deze component is een nevencomponent die gevormd wordt ti jdens het kraakproces van voedingen. In dat opzicht is het onmogelijk om het onstaan ervan te voorkomen.
Deze component bevindt zich in de stroom naar de zuiveringsstap V141 en V232 maar niet meer in de waterstromen die deze stap verlaten. Deze component kan ook voor komen in de cokespot V105, in de technipstudie wordt voorgesteld om het waterverbruik in de cokespot te reduceren/elimineren. Gezien de geringe lozing in
het water is het plan om deze component op te volgen en het effect van de voorgestelde maatregelingen op andere componenten op te volgen.

zie Bronaanpak/alternatieven ja,
fingerprint

kwartaal NA NA 5,1 5,1 2,1 0,0 zie Bronaanpak/alternatieven kwartaal fingerprints 2021 Deze stof is slechts 1x gemeten in de fingerprint analyses van het afvalloog vanaf 2018 (enkel in 2020 was deze stof 1x boven de detectielimiet). De jaarvracht van
2018/2019 kan daartoe niet gereproduceerd worden. Opvolging van de fingerprints bli jft onderdeel van het monitoring van het afvalloog, maar er zullen geen verdere korte
termijn acties meer lopen in teken van het PvA.

Actie: Opvolgen door frequente metingen
Actie: Na uitvoeren van project, opnieuw fingerprint analyseren
Actie: Studie vervolledigen technipstudie ovens in relatie tot V105 (cokespot)

cokespot V105 update januari  2022:
Basic is nagenoeg afgerond. De oplossing van droge cyclonen (dus geen waterinspuiting meer ti jdens decoke) is opgenomen in het
ovenveil igheidsproject. Project is zeer groot (32M). Begin detailed kunnen long leads e.d. besteld worden. Logisch li jkt dat de eerste ovens in
2023 omgebouwd gaan worden. Project loopt over jaren, tm 2025 of 2026.

2025

22 Olefins 3 MTBE 1634-04-4 A3 KWS Eindproduct Bronaanpak door eliminatie is niet mogelijk dit een gewenst product is met signifcante maatschappelijke waarde, het is onderdeel van het productieproces en er is een significante installatie die zich focust op het produceren van MTBE uit 1-butheen en methanol.
We moeten ons daarom focussen ter voorkoming en het minimaliseren dat deze koolwaterstof terecht komt in het proceswater.
De enige afvalwaterstroom waar MTBE kan en wordt gevonden is deze uit de MTBE plant.
In C693 wordt water toegevoegd aan de C4-raff2 stroom met methanol uit deze stroom te wassen, in V694 wordt dit water verwarmd tot ongeveer 70°C om koolwaterstoffen uit te strippen, de overige waterfractie wordt afgevoerd. Er is een beveil iging (laag niveau trip en laag temperatuur trip) die voorkomt dat er gasdoorslag
kan zijn naar het riool en voorkomt dat het strippen in V694 onvoldoende is.
In de laatste kwartaalrapportages vinden we geen MTBE terug in het afvalwater.
Via het kwartaalrapport bli jven we monitoren of er MTBE wordt geloosd, indien we MTBE traceren in het watereffluent, gaan we in eerste instantie het proces bestuderen om deze hoeveelheid te reduceren/elimineren.

zie Bronaanpak/alternatieven ja,
fingerprint

kwartaal NA NA 128,0 128,0 68,0 26,7 zie Bronaanpak/alternatieven kwartaal fingerprints Doorlopend Deze stof wordt slechts sporadisch gedetecteerd in de fingerprint analyses van het afvalwater vanaf 2018, op basis van de fingerprint analyses kunnen sommige
jaarvrachten niet herleid worden. Opvolging van de fingerprints bli jft onderdeel van het monitoring van het afvalwater en zo ook van dit PvA.

Actie: Opvolgen door frequente metingen Doorlopend

22 Olefins 3 3-penten-1-yne 2206-23-7 A3 KWS Bijproduct Deze component is een nevencomponent die potentieel gevormd kan worden tijdens het kraakproces van voedingen, echter het wordt nergens gedetecteerd. De nullozing van deze component is de bronaanpak zie Bronaanpak/alternatieven ja,
fingerprint

kwartaal NA NA 0,0 0,0 0,0 0,0 zie Bronaanpak/alternatieven kwartaal fingerprints 2021 Dat deze stof niet teruggevonden wordt in het afvalwater en afvalloog, wordt aangetoond middels de fingerprints. Geen actie noodzakelijk wegens nul lozing. N.A. Geen actie noodzakelijk wegens nul lozing

22 Olefins 3 4-hydroxy-2,2,6,6-tetramethylpiperidinoxyl 2226-96-2 A3 KWS hulpstof Aanwezig in Nalco  EC3214A deze stof is onderdeel van EC3214A is een additief die gebruikt wordt in het bestrijden van vervuil ing en gewenst in de continuiteit van het proces. Deze inhibitor komt niet in contact met proceswater aangezien deze wordt gedoseerd na de droogstap i.e. nullozing. zie Bronaanpak/alternatieven ja,
fingerprint

kwartaal NA NA 0,0 0,0 0,0 0,0 zie Bronaanpak/alternatieven Geen actie noodzakelijk 2021 Dat deze stof niet teruggevonden wordt in het afvalwater en afvalloog, wordt aangetoond middels de fingerprints. Geen actie noodzakelijk wegens nul lozing. N.A. Geen actie noodzakelijk wegens nul lozing

22 Olefins 3 4-hydroxy-2,2,6,6-tetramethylpiperidinoxyl 2226-96-2 A3 KWS hulpstof Aanwezig in Nalco EC3056B Deze stof wordt niet meer gebruikt in OLE3 i.e. bronaanpak door eliminatie. zie Bronaanpak/alternatieven ja,
fingerprint

kwartaal NA NA 0,0 0,0 0,0 0,0 zie Bronaanpak/alternatieven Geen actie noodzakelijk 2021 Dat deze stof niet teruggevonden wordt in het afvalwater en afvalloog, wordt aangetoond middels de fingerprints. Geen actie noodzakelijk wegens nul lozing. N.A. Geen actie noodzakelijk wegens nul lozing

22 Olefins 3 4-hydroxy-2,2,6,6-tetramethylpiperidinoxyl 2226-96-2 A3 KWS hulpstof Aanwezig in Polyfree 360 Deze stof is onderdeel van de compressor behandeling en noodzakelijk voor de continuiteit van de plant, de bestaande scheidingstechnieken in de plant V141/V232/C171 zijn afdoende bewezen om te secureren dat deze component niet in het afvalwater terecht komt, wat bewezen wordt door de nullozing zie Bronaanpak/alternatieven ja,
fingerprint

kwartaal NA NA 0,0 0,0 0,0 0,0 zie Bronaanpak/alternatieven kwartaal fingerprints 2021 Dat deze stof niet teruggevonden wordt in het afvalwater en afvalloog, wordt aangetoond middels de fingerprints. Geen actie noodzakelijk wegens nul lozing. N.A. Geen actie noodzakelijk wegens nul lozing

22 Olefins 3 1,2-benzisothiazol-3(2H)-one 2634-33-5 A1 KWS hulpstof Aanwezig in Gengard GN 7004, betreft koelwateradditief Deze stof is een onderdeel van dispersant Gengard GN7004 in het koelwerk en wordt geklassificeerd  als B4. Daardoor valt dit buiten deze beschouwing. Gegard GN7004 wordt niet in OLE3 gedoseerd i.e. bronaanpak door eliminatie. Deze component komt ook niet meer voor in de fingerprints van de kwartaalrapportages noch
in de fingerprints uitgevoerd voor de ABM toets

zie Bronaanpak/alternatieven nee overig NA NA 0,0 0,2 0,0 0,0 zie Bronaanpak/alternatieven Geen actie noodzakelijk 2021 Dat deze stof niet teruggevonden wordt in het afvalwater en afvalloog, wordt aangetoond middels de fingerprints. Geen actie noodzakelijk wegens nul lozing. N.A. Geen actie noodzakelijk wegens nul lozing

22 Olefins 3 methylcyclopentadieen 26472-00-4 A1 KWS Bijproduct Deze component is een nevencomponent die potentieel gevormd kan worden tijdens het kraakproces van voedingen, er wordt op geanalyseerd maar komt niet voor boven de detectielimiet m.a.w. deze stof wordt beschouwd als een nullozing naar het water. zie Bronaanpak/alternatieven ja,
fingerprint

kwartaal NA NA 0,0 0,0 0,0 0,0 zie Bronaanpak/alternatieven kwartaal fingerprints 2021 Dat deze stof niet teruggevonden wordt in het afvalwater en afvalloog, wordt aangetoond middels de fingerprints. Geen actie noodzakelijk wegens nul lozing. N.A. Geen actie noodzakelijk wegens nul lozing

22 Olefins 3 1,2,4,5-Tetrathiane 291-22-5 A1 KWS Bijproduct Deze component is een nevencomponent die potentieel gevormd kan worden tijdens het kraakproces van voedingen. In dat opzicht is het onmogelijk om het onstaan ervan te voorkomen. Als bronaanpak moeten we dus voorkomen dat deze stof in het afvalwater terecht kan komen door de scheidingstechnieken die toegepast
worden.

Voor deze component is het niet duidelijk waar deze vrijkomt in het afvalwater, verbindingen met gelijkaardige chemische samenstell ing komen vrij uit het waterafvoer van V105 (cokespot) en wateroverflow V141 het plan van aanpak in de reductie van deze stof is de projecten uit te voeren die focussen op de overige
zwavelverbindingen en dan analyseren of dit ook een effect gehad heeft op dit specifieke component, afhankelijk van de uitkomst van dat onderzoek moet een nieuwe actieplan worden opgesteld.

zie Bronaanpak/alternatieven ja,
fingerprint

kwartaal NA NA 80,7 80,7 4,8 0,0 zie Bronaanpak/alternatieven kwartaal fingerprints 2021 Deze stof komt 2 maal voor in het afvalwater. De totale jaarvracht fluctueert hierbi j tussen de 0 en 80 kg, de hogere waarde van 80 kg komt door een één maal hogere
concentratie die gemeten is. Opvolging door de fingerprint analyses zal bli jven als onderdeel van het monitoren van de fingerprints. Maar in dit PvA wordt deze korte
termijn actie momenteel gesloten. De lange termijn acties worden in dit PvA wel nog verder opgevolgd.

Actie: Studie vervolledigen technipstudie ovens in relatie tot V105 (cokespot)
Actie: Intern verwerken afroom V141
Actie: Opvolgen door frequente metingen
Actie: Na uitvoeren van project, opnieuw fingerprint analyseren

afroom V141 update januari  2022:
project leidt de afroom om, zodat de belasting naar het riool verlaagd wordt. Deze oplossing is besproken met onze Licensor Linde, en dit is hun
laatste design (dus BBT). Status V141 project = basic klaar, project heeft ful l  funding, project is on track voor uitvoering TA2023. Let op dat
TA2023 mogelijk naar 2024 wordt geschoven, dan schuift dit project uiteraard aangezien het TA gebonden is. Project on track.
Deze afroom stroom die nu richting het riool  gaat, zal intern verwerkt gaan worden in de toekomst. Dit betekent een extra benzine-water-
scheiding, de waterstripper en de CPI, voordat eea naar IAZI gestuurd wordt. Dit zal een significante verbetering geven. Hoe groot deze
verbetering zal zijn, is per component verschi l lend (afh verschi l  in dichtheid water/KWS (irt benzine/water scheiding) en afh koookpunt (irt
waterstripper).

cokespot V105 update januari  2022:
Basic is nagenoeg afgerond. De oplossing van droge cyclonen (dus geen waterinspuiting meer ti jdens decoke) is opgenomen in het
ovenveil igheidsproject. Project is zeer groot (32M). Begin detailed kunnen long leads e.d. besteld worden. Logisch li jkt dat de eerste ovens in
2023 omgebouwd gaan worden. Project loopt over jaren, tm 2025 of 2026.

2025

22 Olefins 3 Lenthionine 292-46-6 A3 KWS Grondstof Deze component is een nevencomponent die potentieel gevormd kan worden tijdens het kraakproces van zwavelbevattende voedingen. Deze component wordt gedetecteerd in de afvalwater van V105, er loopt een studie (technip) studie die ook kijkt naar het elimineren of verminderen van water naar de cokespot. Het plan is om
na de uitvoering van dit project na te gaan er nog vervolgacties nodig zijn d.m.v. een fingerprint

zie Bronaanpak/alternatieven ja,
fingerprint

kwartaal NA NA 145,5 145,5 2,7 11,6 zie Bronaanpak/alternatieven kwartaal fingerprints 2021 Deze stof komt sporadisch voor in het afvalwater. De totale jaarvracht fluctueert hierbi j tussen de 2 en 145 kg, de hogere waarde van 145 kg komt door een één maal hogere
concentratie die gemeten is. Opvolging door de fingerprint analyses zal bli jven als onderdeel van het monitoren van de fingerprints. Maar in dit PvA wordt deze korte
termijn actie momenteel gesloten. De lange termijn acties worden in dit PvA wel nog verder opgevolgd.

Actie: Opvolgen door frequente metingen
Actie: Na uitvoeren van project, opnieuw fingerprint analyseren
Actie: Studie vervolledigen technipstudie ovens in relatie tot V105 (cokespot)

cokespot V105 update januari  2022:
Basic is nagenoeg afgerond. De oplossing van droge cyclonen (dus geen waterinspuiting meer ti jdens decoke) is opgenomen in het
ovenveil igheidsproject. Project is zeer groot (32M). Begin detailed kunnen long leads e.d. besteld worden. Logisch li jkt dat de eerste ovens in
2023 omgebouwd gaan worden. Project loopt over jaren, tm 2025 of 2026.

2025

22 Olefins 3 Benzene, 2-propenyl- 300-57-2 A2 KWS fingerprint Deze component is een nevencomponent die gevormd wordt ti jdens het kraakproces van voedingen. In dat opzicht is het onmogelijk om het onstaan ervan te voorkomen. Als bronaanpak moeten we dus voorkomen dat deze stof in het afvalwater terecht kan komen door de scheidingstechnieken die toegepast worden. In de
waterstromen na V141  wordt deze geanalyseerd maar niet gedetecteerd, waardoor bli jkt dat de scheidingstechniek V141  effectief is. Aangezien in de recente  kwartaalfingerprints deze component niet meer gedetecteerd is het actiepunt om dit verder op te volgende in verdere kwartaalrapportages.

zie Bronaanpak/alternatieven ja,
fingerprint

kwartaal NA NA 44,7 44,7 10,6 836,1 zie Bronaanpak/alternatieven kwartaal fingerprints Doorlopend Deze stof komt twee maal voor in één en dezelfde fingerprint van het afvalwater. Hierbij wordt hi j bi j de ene notatie alti jd gemeten, terwijl  bi j de andere notatie hi j beperkt
voorkomt. De fingerprints zul l len daartoe verder opgevolgd worden.

Opvolging van de fingerprints. Doorlopend

22 Olefins 3 Phenol, 2,4-bis(1,1-dimethylethyl)-, phosphite (3:1) ** 31570-04-4 A3 KWS fingerprint Deze component wordt niet meer gedetecteerd in de fingerprints van de laatste kwartaalrapportages, in die hoedaningheid is het actiepunt in eerste instantie opvolging in komende kwartaalrapportages. zie Bronaanpak/alternatieven ja,
fingerprint

kwartaal NA NA 11,8 11,8 0,4 0,0 zie Bronaanpak/alternatieven kwartaal fingerprints 2021 Deze stof komt 1 maal voor in het afvalloog (in 2020). Het is onduidelijk hoe de jaarvrachten bepaald zijn van 2018/2019. Maar de concentratie van deze stof in het
afvalloog is zeer laag tot beneden de detectie limiet. Opvolging door de fingerprint analyses zal bli jven als onderdeel van het monitoren van de fingerprints. Maar er zal
geen verdere actie volgen in dit PvA obv het feit dat het slechts 1x gemeten is.

Op basis van de fingerprint analyses en jaarvrachten, zal er geen verdere vervolgactie aangezet worden. N.A. Fingerprint analyse; zie korte termijn

22 Olefins 3 4-piperidinol, 1-hydroxy-2,2,6,6-tetramethyl- 3637-10-3 A3 KWS hulpstof Aanwezig in Actreen EC3214A, betreft inhibitor deze stof is onderdeel van EC3214A is een additief die gebruikt wordt in het bestrijden van vervuil ing en gewenst in de continuiteit van het proces. Deze inhibitor komt niet in contact met proceswater aangezien deze wordt gedoseerd na de droogstap i.e. nullozing. zie Bronaanpak/alternatieven ja,
fingerprint

kwartaal NA NA 0,0 0,0 0,0 0,0 zie Bronaanpak/alternatieven Geen actie noodzakelijk 2021 Dat deze stof niet teruggevonden wordt in het afvalwater en afvalloog, wordt aangetoond middels de fingerprints. Geen actie noodzakelijk wegens nul lozing. N.A. Geen actie noodzakelijk wegens nul lozing

22 Olefins 3 N,N-Diethylhydroxylamine 3710-84-7 A2 KWS hulpstof Aanwezig in Actreen EC3269A, betreft polymeer inhibitor deze stof is onderdeel van EC3269A is een additief die gebruikt wordt in het bestrijden van vervuil ing en gewenst in de continuiteit van het proces. Deze inhibitor komt niet in contact met proceswater aangezien deze wordt gedoseerd na de droogstap  i .e. nullozing. zie Bronaanpak/alternatieven nee nvt NA NA 0,0 0,0 0,0 0,0 zie Bronaanpak/alternatieven Geen actie noodzakelijk 2021 Dat deze stof niet teruggevonden wordt in het afvalwater en afvalloog, wordt aangetoond middels de fingerprints. Geen actie noodzakelijk wegens nul lozing. N.A. Geen actie noodzakelijk wegens nul lozing

22 Olefins 3 1-propeen, 2-methyl 42278-27-3 A1 KWS Bijproduct Deze component is een nevencomponent die potentieel gevormd kan worden tijdens het kraakproces van voedingen, echter het wordt nergens gedetecteerd. De nullozing van deze component is de bronaanpak zie Bronaanpak/alternatieven ja,
fingerprint

kwartaal NA NA 0,0 0,0 0,0 0,0 zie Bronaanpak/alternatieven kwartaal fingerprints 2021 Dat deze stof niet teruggevonden wordt in het afvalwater en afvalloog, wordt aangetoond middels de fingerprints. Geen actie noodzakelijk wegens nul lozing. N.A. Geen actie noodzakelijk wegens nul lozing

22 Olefins 3 Naphthalene, 1,2-dihydro- 447-53-0 A2 KWS Bijproduct Deze component is een nevencomponent die gevormd wordt ti jdens het kraakproces van voedingen. In dat opzicht is het onmogelijk om het onstaan ervan te voorkomen.
Deze component werd gedetecteerd in  de afvalwaterstroom van de cokespot V105, hier tegenover staat het project in de  technipstudie cokespotwijzigingen om het waterverbruik reduceren/elimineren. Het plan is om deze component op te volgen en het effect van de voorgestelde maatregeling op te volgen.

zie Bronaanpak/alternatieven ja,
fingerprint

kwartaal NA NA 3,2 3,2 0,0 0,0 zie Bronaanpak/alternatieven kwartaal fingerprints 2021 Deze stof komt 1 maal voor in het afvalwater (in 2018). Het is onduidelijk hoe de jaarvracht bepaald is van 2019. Maar de concentratie van deze stof in het afvalwater is
zeer laag tot beneden de detectie limiet. Opvolging door de fingerprint analyses zal bli jven als onderdeel van het monitoren van de fingerprints. Maar er zal geen verdere
actie volgen in dit PvA obv het feit dat het slechts 1x gemeten is.

Op basis van de fingerprint analyses en jaarvrachten, zal er geen verdere vervolgactie aangezet worden. N.A. Fingerprint analyse; zie korte termijn

22 Olefins 3 3a,4,5,6,7,7a-Hexahydro-4,7-methanoindene 4488-57-7 A2 KWS Bijproduct Deze component is een nevencomponent die gevormd  kan worden ti jdens het kraakproces van voedingen. In dat opzicht is het onmogelijk om het onstaan ervan te voorkomen. Deze component wordt niet meer gedetecteerd in de fingerprints van de laatste kwartaalrapportages, in die hoedaningheid is het actiepunt in eerste
instantie opvolging in komende kwartaalrapportages.

zie Bronaanpak/alternatieven ja,
fingerprint

kwartaal NA NA 7,8 7,8 41,2 18,3 zie Bronaanpak/alternatieven kwartaal fingerprints Doorlopend Deze stof wordt sporadisch gemeten in de fingerprint analyses. De stof staat meermaals op één en dezelfde fingerprint en dit met wisselende concentraties. De totale
jaarvracht fluctueert vermoedelijk door meetonnauwkeurigheden. Opvolging door de fingerprint analyses zal bli jven als onderdeel van het monitoren van de fingerprints.

Opvolging van de fingerprints. Doorlopend

22 Olefins 3 Indaan 496-11-7 A3 KWS Bijproduct Deze component is een nevencomponent die gevormd wordt ti jdens het kraakproces van voedingen. In dat opzicht is het onmogelijk om het onstaan ervan te voorkomen. Als bronaanpak moeten we dus voorkomen dat deze stof in het afvalwater terecht kan komen door de scheidingstechnieken die toegepast worden. In de
waterstroom naar C171 wordt deze gedetecteerd maar in de purge stroom van de diluation steam systeem niet, waardoor we concluderen dat deze scheidingsstap 100% effectief is.
Deze component wordt ook gedetecteerd in de afvalloog uit V232 en in de centrale afvalwaterstroom naar en van de CPI.
In de studie die ki jkt wat er dient te gebeuren m.b.t. koolwaterstoffen in V232 wordt deze component meegenomen, na uitvoering van een project dient nagegaan te worden of deze effectief is geweest.

zie Bronaanpak/alternatieven ja,
fingerprint

kwartaal NA NA 70,3 36,2 15,0 110,5 zie Bronaanpak/alternatieven kwartaal fingerprints 2021 Deze stof wordt regelmatig gemeten in de fingerprint analyses. Fluctuaties in de jaarvrachten kunnen daarbij  voortkomen uit meetonnauwkeurigheden. Opvolging door de
fingerprint analyses zal bli jven als onderdeel van het monitoren van de fingerprints. Maar in dit PvA wordt deze korte termijn actie momenteel gesloten. De lange termijn
acties worden in dit PvA wel nog verder opgevolgd.

Actie: studie wat te doen met koolwaterstoffen en metalen in het afvall loog van V232
Actie: Opvolgen door frequente metingen
Actie: Na uitvoeren van project, opnieuw fingerprint analyseren

afvalloog update januari 2022:
Er is verder onderzoek naar twee mogelijke processen via de research afdeling:
1. Advanced oxidation process (AOP) – UV / ozon.
In dit proces worden koolwaterstoffen geoxideerd door het gebruik van ozon en UV. AOP voor afvalloog is nog geen bewezen techniek, dus dit
moet eerst getest worden.
2. Wet air oxidation(WAO).
Wet air oxidation oxideert de zwaardere koolwaterstoffen en de zwavelcomponenten,
Ook een test met deze technieken is uitgevoerd.

Ondertussen is bovenstaande studie, inclusief lab-tests, klaar bij research. Deze studie heeft gelopen in 2021. Uit deze studie is gekomen dat
WAO het meest kansrijk is om verder te onderzoeken. Dit is het startpunt voor manufacturing om dit te overleggen met licentiehouders. In dat
proces zit SABIC nu. NB: De nabehandeling zou bijna een fabriek op zich zijn. Vanaf het besluit dat we dit zouden willen implementeren tot aan
werkelijke implementatie behelst een traject van meerdere jaren. De investering moet dan kosteneffectief zijn (investering schatten we nu op >
miljoenen). Research heeft moemnteel geselecteerd welk proces het meets geschikt is. Manufacturing is nu aan zet om vendors te benaderen die
dit zouden kunnnen, om eea verder uit te diepen in een ‘feasibil ity studie’. De doelstell ing is deze studie in 2022 uit te voeren.

Studie gereeed eind 2022

22 Olefins 3 Cyclobutene, 2-propenylidene- 52097-85-5 A2 KWS Bijproduct Deze component is een nevencomponent die gevormd  kan worden ti jdens het kraakproces van voedingen. In dat opzicht is het onmogelijk om het onstaan ervan te voorkomen. Deze component wordt niet meer gedetecteerd in de fingerprints van de laatste kwartaalrapportages, in die hoedaningheid is het actiepunt in eerste
instantie opvolging in komende kwartaalrapportages.

zie Bronaanpak/alternatieven ja,
fingerprint

kwartaal NA NA 8,8 8,8 0,0 15,1 zie Bronaanpak/alternatieven kwartaal fingerprints Doorlopend Deze stof wordt beperkt gedetecteerd. De fingerprints zul len verder opgevolgd worden. Opvolging van de fingerprints. Doorlopend

22 Olefins 3 1,3,5, cycloheptatrieen 544-25-2 A2 KWS Bijproduct Deze component is een nevencomponent die potentieel gevormd kan worden tijdens het kraakproces van voedingen, echter het wordt nergens gedetecteerd De nullozing van deze component is de bronaanpak zie Bronaanpak/alternatieven ja,
fingerprint

kwartaal NA NA 0,0 0,0 0,0 0,0 zie Bronaanpak/alternatieven kwartaal fingerprints 2021 Dat deze stof niet teruggevonden wordt in het afvalwater en afvalloog, wordt aangetoond middels de fingerprints. Geen actie noodzakelijk wegens nul lozing. N.A. Geen actie noodzakelijk wegens nul lozing

22 Olefins 3 1,3,5, cycloheptatrieen 544-25-2 A2 KWS Bijproduct Deze component is een nevencomponent die potentieel gevormd kan worden tijdens het kraakproces van voedingen, echter het wordt nergens gedetecteerd. De nullozing van deze component is de bronaanpak zie Bronaanpak/alternatieven ja,
fingerprint

kwartaal NA NA 0,0 0,0 0,0 0,0 zie Bronaanpak/alternatieven kwartaal fingerprints 2021 Dat deze stof niet teruggevonden wordt in het afvalwater en afvalloog, wordt aangetoond middels de fingerprints. Geen actie noodzakelijk wegens nul lozing. N.A. Geen actie noodzakelijk wegens nul lozing

22 Olefins 3 Octadecane 593-45-3 A3 KWS Bijproduct Deze component is een nevencomponent die potentieel gevormd kan worden tijdens het kraakproces van voedingen. In dat opzicht is het onmogelijk om het onstaan ervan te voorkomen. Als bronaanpak moeten we dus voorkomen dat deze stof in het afvalwater terecht kan komen door de scheidingstechnieken die toegepast
worden.
Deze component komt niet (meer) terecht in het afvalwater aangezien deze niet meer wordt gedetecteerd in de kwartaalrapportages, noch in de ABM-fingerprint. actiepunt opvolgen in kwartaalrapportages

zie Bronaanpak/alternatieven ja,
fingerprint

kwartaal NA NA 31,9 31,9 2,1 0,0 zie Bronaanpak/alternatieven kwartaal fingerprints 2021 Deze stof wordt slechts 1x gedetecteerd in de fingerprints. De jaarvrachten kunnen daartoe niet allemaal herleid worden.  Opvolging van de fingerprints bli jft onderdeel
van het monitoring van het afvalwater, maar er zul len geen verdere acties meer lopen in teken van het PvA, dit gezien de stof zo beperkt gedetecteerd is.

Op basis van de fingerprint analyses en jaarvrachten, zal er geen verdere vervolgactie aangezet worden. N.A. Fingerprint analyse; zie korte termijn

22 Olefins 3 D-limoneen 5989-27-5 A1 KWS hulpstof Aanwezig in Enterfast EC9008 B , betreft degassings product Deze stof is onderdeel van Enterfast EC9008, dit product wordt gebruikt ti jdens stopstanden om kolommen chemisch te reinigen en emissies naar lucht te verminderen/elimineren. Enterfast EC9008 wordt volledig afgevangen in tanktainers en komt niet een het afvalwater terecht i.e. bronaanpak door technische maatregelingen
en daardoor nullozing

zie Bronaanpak/alternatieven nee nvt NA NA 0,0 0,0 0,0 0,0 zie Bronaanpak/alternatieven Geen actie noodzakelijk 2021 Dat deze stof niet teruggevonden wordt in het afvalwater en afvalloog, wordt aangetoond middels de fingerprints. Geen actie noodzakelijk wegens nul lozing. N.A. Geen actie noodzakelijk wegens nullozing; de stof is/wordt ook verwijderd uit bijlagen 4 van de
watervergunning

22 Olefins 3 Ethyl-methylbenzene 611-14-3 A2 KWS Grondstof Deze component is een nevencomponent die potentieel gevormd kan worden tijdens het kraakproces van voedingen, er wordt op geanalyseerd maar komt niet voor boven de detectielimiet m.a.w. deze stof wordt beschouwd als een nullozing naar het water. zie Bronaanpak/alternatieven ja,
fingerprint

kwartaal NA NA 0,0 0,0 0,0 0,0 zie Bronaanpak/alternatieven kwartaal fingerprints 2021 Dat deze stof niet teruggevonden wordt in het afvalwater en afvalloog, wordt aangetoond middels de fingerprints. Geen actie noodzakelijk wegens nul lozing. N.A. Geen actie noodzakelijk wegens nul lozing

22 Olefins 3 5-Phenylbicyclo[2.2.1]hept-2-ene 6143-30-2 A1 KWS Bijproduct Deze component wordt gedetecteerd in de toevoer van de scheiding van C171 maar niet in de purge naar de afvalwater. De component wordt ook gemeten in de centrale water afvoer, gezien de lage concentraties (bijna nullozing) wordt de invloed bekeken van de overige acties op het verloop van deze component in het
afvalwater met de intentie dat de gemaakte optimalisaties bijdragen om deze hoeveelheid omlaag te krijgen (door latere metingen)

zie Bronaanpak/alternatieven ja,
fingerprint

kwartaal NA NA 9,3 9,3 2,8 0,0 zie Bronaanpak/alternatieven kwartaal fingerprints 2021 Deze stof wordt slechts 2x gedetecteerd in de fingerprints. De jaarvrachten kunnen daartoe niet allemaal herleid worden.  Opvolging van de fingerprints bli jft onderdeel
van het monitoring van het afvalwater, maar er zul len geen verdere acties meer lopen in teken van het PvA, dit gezien de stof zo beperkt gedetecteerd is.

Op basis van de fingerprint analyses en jaarvrachten, zal er geen verdere vervolgactie aangezet worden. N.A. Fingerprint analyse; zie korte termijn

22 Olefins 3 m-Ethyltoluene 620-14-4 A2 KWS Bijproduct Deze component is een nevencomponent die gevormd  kan worden ti jdens het kraakproces van voedingen. In dat opzicht is het onmogelijk om het onstaan ervan te voorkomen. Gezien de geringe lozing (i .e bijna nullozing) is het plan om in eerste instantie opvolging te doen in komende kwartaalrapportages. zie Bronaanpak/alternatieven ja,
fingerprint

kwartaal NA NA 7,7 7,7 0,0 14,1 zie Bronaanpak/alternatieven kwartaal fingerprints 2021 Deze stof wordt slechts 3x gedetecteerd in de fingerprints. De jaarvrachten kunnen daartoe niet allemaal herleid worden.  Opvolging van de fingerprints bli jft onderdeel
van het monitoring van het afvalwater, maar er zul len geen verdere acties meer lopen in teken van het PvA, dit gezien de stof zo beperkt gedetecteerd is.

Op basis van de fingerprint analyses en jaarvrachten, zal er geen verdere vervolgactie aangezet worden. N.A. Fingerprint analyse; zie korte termijn

22 Olefins 3 Docosane 629-97-0 A4 KWS Bijproduct Deze component is een nevencomponent die potentieel gevormd kan worden tijdens het kraakproces van voedingen. In dat opzicht is het onmogelijk om het onstaan ervan te voorkomen. Als bronaanpak moeten we dus voorkomen dat deze stof in het afvalwater terecht kan komen door de scheidingstechnieken die toegepast
worden.
Deze component komt niet (meer) terecht in het afvalwater aangezien deze niet meer wordt gedetecteerd in de kwartaalrapportages, noch in de ABM-fingerprint. actiepunt opvolgen in kwartaalrapportages

zie Bronaanpak/alternatieven ja,
fingerprint

kwartaal NA NA 50,7 50,7 0,4 0,0 zie Bronaanpak/alternatieven kwartaal fingerprints 2021 Deze stof wordt slechts 1x gedetecteerd in de fingerprints. De jaarvrachten kunnen daartoe niet allemaal herleid worden.  Opvolging van de fingerprints bli jft onderdeel
van het monitoring van het afvalwater, maar er zul len geen verdere acties meer lopen in teken van het PvA, dit gezien de stof zo beperkt gedetecteerd is.

Op basis van de fingerprint analyses en jaarvrachten, zal er geen verdere vervolgactie aangezet worden. N.A. Fingerprint analyse; zie korte termijn

22 Olefins 3 Tetracosane 646-31-1 A1 KWS Bijproduct Deze component is een nevencomponent die potentieel gevormd kan worden tijdens het kraakproces van voedingen. In dat opzicht is het onmogelijk om het onstaan ervan te voorkomen. Als bronaanpak moeten we dus voorkomen dat deze stof in het afvalwater terecht kan komen door de scheidingstechnieken die toegepast
worden.
Deze component komt niet (meer) terecht in het afvalwater aangezien deze niet meer wordt gedetecteerd in de kwartaalrapportages, noch in de ABM-fingerprint. actiepunt is dus het verder opvolgen in kwartaalrapportages

zie Bronaanpak/alternatieven ja,
fingerprint

kwartaal NA NA 59,3 59,3 0,5 0,0 zie Bronaanpak/alternatieven kwartaal fingerprints 2021 Deze stof wordt slechts 1x gedetecteerd in de fingerprints. De jaarvrachten kunnen daartoe niet allemaal herleid worden.  Opvolging van de fingerprints bli jft onderdeel
van het monitoring van het afvalwater, maar er zul len geen verdere acties meer lopen in teken van het PvA, dit gezien de stof zo beperkt gedetecteerd is.

Op basis van de fingerprint analyses en jaarvrachten, zal er geen verdere vervolgactie aangezet worden. N.A. Fingerprint analyse; zie korte termijn

22 Olefins 3 Medium alifatische solvent-nafta 64742-88-7 A1 KWS hulpstof Aanwezig in Enterfast EC9008 B , betreft degassings product Deze stof is onderdeel van Enterfast EC9008, dit product wordt gebruikt ti jdens stopstanden om kolommen chemisch te reinigen en emissies naar lucht te verminderen/elimineren. Enterfast EC9008 wordt volledig afgevangen in tanktainers en komt niet een het afvalwater terecht i.e. bronaanpak door technische maatregelingen
en daardoor nullozing

zie Bronaanpak/alternatieven nee nvt NA NA 0,0 0,0 0,0 0,0 zie Bronaanpak/alternatieven Geen actie noodzakelijk 2021 Dat deze stof niet teruggevonden wordt in het afvalwater en afvalloog, wordt aangetoond middels de fingerprints. Geen actie noodzakelijk wegens nul lozing. N.A. Geen actie noodzakelijk wegens nullozing; de stof is/wordt ook verwijderd uit bijlagen 4 van de
watervergunning

22 Olefins 3 Alcohols, C12-15, ethoxylated 68131-39-5 A2 KWS hulpstof Aanwezig in Enterfast EC9008 B , betreft degassings product Deze stof is onderdeel van Enterfast EC9008, dit product wordt gebruikt ti jdens stopstanden om kolommen chemisch te reinigen en emissies naar lucht te verminderen/elimineren. Enterfast EC9008 wordt volledig afgevangen in tanktainers en komt niet een het afvalwater terecht i.e. bronaanpak door technische maatregelingen
en daardoor nullozing

zie Bronaanpak/alternatieven nee nvt NA NA 0,0 0,0 0,0 0,0 zie Bronaanpak/alternatieven Geen actie noodzakelijk 2021 Dat deze stof niet teruggevonden wordt in het afvalwater en afvalloog, wordt aangetoond middels de fingerprints. Geen actie noodzakelijk wegens nul lozing. N.A. Geen actie noodzakelijk wegens nul lozing

22 Olefins 3 Alcohols, C11-15-secondary, ethoxylated 68131-40-8 A2 KWS hulpstof Aanwezig in Enterfast EC9008 B , betreft degassings product Deze stof is onderdeel van Enterfast EC9008, dit product wordt gebruikt ti jdens stopstanden om kolommen chemisch te reinigen en emissies naar lucht te verminderen/elimineren. Enterfast EC9008 wordt volledig afgevangen in tanktainers en komt niet een het afvalwater terecht i.e. bronaanpak door technische maatregelingen
en daardoor nullozing

zie Bronaanpak/alternatieven nee nvt NA NA 0,0 0,0 0,0 0,0 zie Bronaanpak/alternatieven Geen actie noodzakelijk 2021 Dat deze stof niet teruggevonden wordt in het afvalwater en afvalloog, wordt aangetoond middels de fingerprints. Geen actie noodzakelijk wegens nul lozing. N.A. Geen actie noodzakelijk wegens nul lozing

22 Olefins 3 amiden, tall-ol ievetzuur-, N,N-dimethyl- 68308-74-7 A1 KWS hulpstof Aanwezig in Polyfree 360, betreft antifouling Deze stof is onderdeel van de compressor behandeling en noodzakelijk voor de continuiteit van de plant, de bestaande scheidingstechnieken in de plant V141/V232/C171 zijn afdoende bewezen om te secureren dat deze component niet in het afvalwater terecht komt, wat bewezen wordt door de nullozing zie Bronaanpak/alternatieven ja overig NA NA 0,0 0,0 0,0 0,0 zie Bronaanpak/alternatieven kwartaal fingerprints 2021 Dat deze stof niet teruggevonden wordt in het afvalwater en afvalloog, wordt aangetoond middels de fingerprints. Geen actie noodzakelijk wegens nul lozing. N.A. Geen actie noodzakelijk wegens nullozing; de stof is/wordt ook verwijderd uit bijlagen 4 van de
watervergunning

22 Olefins 3 Benzeensulfonzuur, dodecyl-, vertakt 68411-32-5 A2 KWS Hulpstof Aanwezig in Enterfast EC9008 B , betreft degassings product Deze stof is onderdeel van Enterfast EC9008, dit product wordt gebruikt ti jdens stopstanden om kolommen chemisch te reinigen en emissies naar lucht te verminderen/elimineren. Enterfast EC9008 wordt volledig afgevangen in tanktainers en komt niet een het afvalwater terecht i.e. bronaanpak door technische maatregelingen
en daardoor nullozing

zie Bronaanpak/alternatieven nee nvt NA NA 0,0 0,0 0,0 0,0 zie Bronaanpak/alternatieven Geen actie noodzakelijk 2021 Dat deze stof niet teruggevonden wordt in het afvalwater en afvalloog, wordt aangetoond middels de fingerprints. Geen actie noodzakelijk wegens nul lozing. N.A. Geen actie noodzakelijk wegens nullozing; de stof is/wordt ook verwijderd uit bijlagen 4 van de
watervergunning

22 Olefins 3 Amines, C12-14-tert-alkyl 68955-53-3 A1 KWS hulpstof Aanwezig in Actreen EC3214A, betreft inhibitor deze stof is onderdeel van EC3214A is een additief die gebruikt wordt in het bestrijden van vervuil ing en gewenst in de continuiteit van het proces. Deze inhibitor komt niet in contact met proceswater aangezien deze wordt gedoseerd na de droogstap i.e. nullozing. zie Bronaanpak/alternatieven ja overig NA NA 0,0 0,0 0,0 0,0 zie Bronaanpak/alternatieven Geen actie noodzakelijk 2021 Dat deze stof niet teruggevonden wordt in het afvalwater en afvalloog, wordt aangetoond middels de fingerprints. Geen actie noodzakelijk wegens nul lozing. N.A. Geen actie noodzakelijk wegens nullozing; de stof is/wordt ook verwijderd uit bijlagen 4 van de
watervergunning



Evaluatie plan van aanpak 2022 van A-stoffen
register nr plant A-stof CAS nr ABM2016

Indeling
Type verbinding Bronaanpak/alternatieven (Grootste) emissie bron Meting Frequentie Reductie methoden

2016 2017 2018 2019 2020 2021 Planning afgerond Afgerond middels evaluatie (documentnr) Planning afgerond Afgerond middels evaluatie (documentnr)

Herkomst/gebruik Lopende acties (korte termijn planning)Emissie trend (vracht in kg/jaar) Lopende acties (lange termijn planning)

22 Olefins 3 Phthalic acid, di(2-propylpentyl) ester 70910-37-1 A1 KWS Bijproduct Dit element zou potentieel kunnen voorkomen in de voeding naar de kraker en kan dus niet worden geëlimineerd, gezien de geringe lozingshoeveelheid gaat deze component opgevolgd worden in de fingerprint, verwacht wordt dat de reeds gedefinieerde acties voor overige componenten zal resulteren in een vermindering of
eliminatie van deze component

zie Bronaanpak/alternatieven ja,
fingerprint

kwartaal NA NA 0,1 0,1 0,0 0,0 zie Bronaanpak/alternatieven kwartaal fingerprints 2021 Dat deze stof niet teruggevonden wordt in het afvalwater, wordt aangetoond middels de fingerprints. Merk op dat deze stof 2x genoteerd staat in het PvA. Geen actie noodzakelijk wegens nul lozing. N.A. Geen actie noodzakelijk wegens nul lozing

22 Olefins 3 Aluminium (Al) 7429-90-5 A1 Metaal Grondstof Het element aluminium wordt gevonden in V105 (cokespot) en in de loogstroom uit V232. De indicaties zijn dat aluminium mee wordt ingetrokken in de voeding  en daarmee ononlosmakend verbonden zijn met het kraakproces en niet kan worden geëlimineerd of via het kanaalwater worden ingetrokken. We moeten daarom
voorkomen dat deze componenent terecht komen in het afvalwater.
In het kader van waterminimalisatie en het verminderen van ZZS/A componenten is in de lopende veil igheidsstudie die momenteel wordt uitgevoerd in samenwerking met Technip meegenomen om water uit de cokespot  drastische te reduceren of te elimineren.
In het afvalloog wordt ook Aluminium gemeten dit wordt meegenomen in de studie hoe we het best kunnen omgaan met dit element in de afvoerloog.

zie Bronaanpak/alternatieven ja,
fingerprint

kwartaal NA NA 281,0 281,0 223,3 160,6 zie Bronaanpak/alternatieven kwartaal fingerprints 2021 Deze stof wordt regelmatig gemeten in de fingerprint analyses. Fluctuaties in de jaarvrachten kunnen daarbij  voortkomen uit fluctuaties vanuit het kanaalwater waar deze
stof ook in voorkomt. Opvolging door de fingerprint analyses zal bli jven als onderdeel van het monitoren van de fingerprints. Maar in dit PvA wordt deze korte termijn actie
momenteel gesloten. De lange termijn acties worden in dit PvA wel nog verder opgevolgd.

Actie: Studie vervolledigen technipstudie ovens in relatie tot V105 (cokespot)
Actie: studie wat te doen met koolwaterstoffen en metalen in het afvall loog van V232
Actie: Opvolgen door frequente metingen
Actie: Na uitvoeren van project, opnieuw fingerprint analyseren

afvalloog update januari 2022:
Er is verder onderzoek naar twee mogelijke processen via de research afdeling:
1. Advanced oxidation process (AOP) – UV / ozon.
In dit proces worden koolwaterstoffen geoxideerd door het gebruik van ozon en UV. AOP voor afvalloog is nog geen bewezen techniek, dus dit
moet eerst getest worden.
2. Wet air oxidation(WAO).
Wet air oxidation oxideert de zwaardere koolwaterstoffen en de zwavelcomponenten,
Ook een test met deze technieken is uitgevoerd.

Ondertussen is bovenstaande studie, inclusief lab-tests, klaar bij research. Deze studie heeft gelopen in 2021. Uit deze studie is gekomen dat
WAO het meest kansrijk is om verder te onderzoeken. Dit is het startpunt voor manufacturing om dit te overleggen met licentiehouders. In dat
proces zit SABIC nu. NB: De nabehandeling zou bijna een fabriek op zich zijn. Vanaf het besluit dat we dit zouden willen implementeren tot aan
werkelijke implementatie behelst een traject van meerdere jaren. De investering moet dan kosteneffectief zijn (investering schatten we nu op >
miljoenen). Research heeft moemnteel geselecteerd welk proces het meets geschikt is. Manufacturing is nu aan zet om vendors te benaderen die
dit zouden kunnnen, om eea verder uit te diepen in een ‘feasibil ity studie’. De doelstell ing is deze studie in 2022 uit te voeren.

cokespot V105 update januari  2022:
Basic is nagenoeg afgerond. De oplossing van droge cyclonen (dus geen waterinspuiting meer ti jdens decoke) is opgenomen in het
ovenveil igheidsproject. Project is zeer groot (32M). Begin detailed kunnen long leads e.d. besteld worden. Logisch li jkt dat de eerste ovens in
2023 omgebouwd gaan worden. Project loopt over jaren, tm 2025 of 2026.

2025

22 Olefins 3 Titanium 7440-32-6 A2 Metaal Grondstof Deze component zou ingekregen kunnen worden in de voeding van de kraker, echter het wordt geanalyseerd maar niet gedetecteerd. De nullozing van deze component is de bronaanpak zie Bronaanpak/alternatieven ja,
fingerprint

kwartaal NA NA 0,0 0,0 0,0 0,0 zie Bronaanpak/alternatieven kwartaal fingerprints 2021 De concentratie van deze stof is steeds beneden de detectielimiet en komt daarom neer op een nullozing. Er volgt geen verdere actie in dit PvA voor deze stof. Op basis van de fingerprint analyses en jaarvrachten, zal er geen verdere vervolgactie aangezet worden. N.A. Fingerprint analyse; zie korte termijn

22 Olefins 3 Chromium (Cr) 7440-47-3 A1 Metaal Grondstof Dit element zou potentieel kunnen voorkomen in de voeding naar de kraker en kan dus niet worden geëlimineerd. Dit component is soms gedetecteerd in de afvalloogstroom van V232, gezien de geringe lozingshoeveelheid gaat deze component opgevolgd worden in de fingerprint en al dan niet meegenomen worden via het plan
hoe om te gaan met het afvalloog.

zie Bronaanpak/alternatieven ja,
fingerprint

kwartaal NA NA 0,2 0,2 5,8 0,0 zie Bronaanpak/alternatieven kwartaal fingerprints 2021 Deze stof wordt regelmatig gemeten in lage concentratie gemeten de fingerprint analyses. Fluctuaties in de jaarvrachten kunnen daarbij  voortkomen door het ingetrokken
water dat reeds lage concentraties aan chroom kan bevatten. Opvolging door de fingerprint analyses zal bli jven als onderdeel van het monitoren van de fingerprints. Maar
in dit PvA wordt deze korte termijn actie momenteel gesloten. De lange termijn actie zal wel verder opgevolgd worden.

Actie: studie wat te doen met koolwaterstoffen en metalen in het afvall loog van V232
Actie: Opvolgen door frequente metingen
Actie: Na uitvoeren van project, opnieuw fingerprint analyseren

afvalloog update januari 2022:
Er is verder onderzoek naar twee mogelijke processen via de research afdeling:
1. Advanced oxidation process (AOP) – UV / ozon.
In dit proces worden koolwaterstoffen geoxideerd door het gebruik van ozon en UV. AOP voor afvalloog is nog geen bewezen techniek, dus dit
moet eerst getest worden.
2. Wet air oxidation(WAO).
Wet air oxidation oxideert de zwaardere koolwaterstoffen en de zwavelcomponenten,
Ook een test met deze technieken is uitgevoerd.

Ondertussen is bovenstaande studie, inclusief lab-tests, klaar bij research. Deze studie heeft gelopen in 2021. Uit deze studie is gekomen dat
WAO het meest kansrijk is om verder te onderzoeken. Dit is het startpunt voor manufacturing om dit te overleggen met licentiehouders. In dat
proces zit SABIC nu. NB: De nabehandeling zou bijna een fabriek op zich zijn. Vanaf het besluit dat we dit zouden willen implementeren tot aan
werkelijke implementatie behelst een traject van meerdere jaren. De investering moet dan kosteneffectief zijn (investering schatten we nu op >
miljoenen). Research heeft moemnteel geselecteerd welk proces het meets geschikt is. Manufacturing is nu aan zet om vendors te benaderen die
dit zouden kunnnen, om eea verder uit te diepen in een ‘feasibil ity studie’. De doelstell ing is deze studie in 2022 uit te voeren.

Studie gereeed eind 2022

22 Olefins 3 Cobalt 7440-48-4 A1 Metaal Grondstof Deze component zou ingekregen kunnen worden in de voeding van de kraker, echter het wordt geanalyseerd maar niet gedetecteerd. De nullozing van deze component is de bronaanpak zie Bronaanpak/alternatieven ja,
fingerprint

kwartaal NA NA 0,0 0,0 0,02 0,0 zie Bronaanpak/alternatieven kwartaal fingerprints Doorlopend Deze stof wordt sporadisch gemeten in de fingerprint analyses waarbij de jaarvrachten laag zijn. Opvolging door de fingerprint analyses zal bli jven als onderdeel van het
monitoren van de fingerprints.

Opvolging van de fingerprints. Doorlopend

22 Olefins 3 Zinc (Zn) 7440-66-6 A1 Metaal Hulpstof afkomstig van Dearbon 5634 Dit is een additief die gebruikt wordt in de koelwaterconditionering.
Er loopt actieplan om de koelwaterconditionering en dus ook de Zn concentratie te verminderen of te elimineren.

zie Bronaanpak/alternatieven ja,
fingerprint

kwartaal NA NA 894,0 894,4 1250,7 1232,1 zie Bronaanpak/alternatieven kwartaal fingerprints 2021 Deze stof wordt regelmatig gemeten in de fingerprint analyses. Fluctuaties in de jaarvrachten kunnen daarbij  voortkomen uit fluctuaties vanuit het kanaalwater waar deze
stof ook in voorkomt als ook de gebruikte hulpstoffen. Opvolging door de fingerprint analyses zal bli jven als onderdeel van het monitoren van de fingerprints. Maar in dit
PvA wordt deze korte termijn actie momenteel gesloten. De lange termijn acties worden in dit PvA wel nog verder opgevolgd.

Actie: actieplan koelwaterconditioneringsplan implementeren.  Het resultaat van dit onderzoek is afhankelijk van de garantie van de werking van
de alternatieven, daar een goed conditioneringsprogramma belangrijk is voor de integriteit van de installatie, waarmee koolwaterstoffenlekkage
naar het koelwater wordt voorkomen. Momenteel l igt er bij het waterschap een voorstel voor alternatieve conditioneringsmiddelen
(alternatieven stoffen).

update 19-12-2021: Eind 22 gaan we over naar een ander conditioneringsmiddel, als er tenminste genoeg ruimte is in de lozing. Eea in
afstemming met IAZI. On track

Gerelateerd aan PVA Chemelot site -
Onderzoek voortzetten en implementatie voor
1 januari  2023

22 Olefins 3 Ethenyl-ethylbenzene 611-14-3 A2 KWS Grondstof Deze component wordt niet meer geanalyseerd in de fingerprints van de laatste kwartaalrapportages, in die hoedaningheid is het actiepunt in eerste instantie opvolging in komende kwartaalrapportages. zie Bronaanpak/alternatieven ja,
fingerprint

kwartaal NA NA 10,8 0,0 0,0 0,0 zie Bronaanpak/alternatieven kwartaal fingerprints 2021 Dat deze stof niet teruggevonden wordt in het afvalwater, wordt aangetoond middels de fingerprints. Merk op dat deze stof 2x genoteerd staat in het PvA. Geen actie noodzakelijk wegens nul lozing. N.A. Geen actie noodzakelijk wegens nul lozing

22 Olefins 3 zinkchloride 7646-85-7 A1 Zout hulpstof Aanwezig in Dearborn 5634, betreft koelwateradditief Dit is een additief die gebruikt wordt in de koelwaterconditionering.
Er loopt een actieplan om de koelwaterconditionering en dus ook te kijken naar alternatieven van Dearborn

zie Bronaanpak/alternatieven ja overig NA NA 0,0 3540,0 3540,0 0,0 zie Bronaanpak/alternatieven kwartaal fingerprints Doorlopend  Onderzoek naar alternatieve koelwaterconditionering is lopende. actieplan koelwaterconditioneringsplan implementeren

update 19-12-2021: Eind 22 gaat SABIC over naar een ander conditioneringsmiddel, als het alterantief vergund is en er genoeg ruimte is in de
lozing/vergunning. Eea gaat in afstemming met IAZI. On track

Gerelateerd aan PVA Chemelot site -
Onderzoek voortzetten en implementatie voor
1 januari  2023

22 Olefins 3 3-methylphenylacetyleen 766-82-5 A2 KWS Bijproduct Deze component is een nevencomponent die potentieel gevormd kan worden tijdens het kraakproces van voedingen, er wordt op geanalyseerd maar komt niet voor boven de detectielimiet m.a.w. deze stof wordt beschouwd als een nullozing naar het water. zie Bronaanpak/alternatieven ja,
fingerprint

kwartaal NA NA 0,0 0,0 0,0 0,0 zie Bronaanpak/alternatieven kwartaal fingerprints 2021 Deze stof wordt slechts 1x gedetecteerd in de fingerprints. De jaarvrachten kunnen daartoe niet allemaal herleid worden.  Opvolging van de fingerprints bli jft onderdeel
van het monitoring van het afvalwater, maar er zul len geen verdere acties meer lopen in teken van het PvA, dit gezien de stof zo beperkt gedetecteerd is.

Op basis van de fingerprint analyses en jaarvrachten, zal er geen verdere vervolgactie aangezet worden. N.A. Fingerprint analyse; zie korte termijn

22 Olefins 3 4-methylphenylacetyleen/4-ethynyltolueen 766-97-2 A2 KWS Bijproduct Deze component is een nevencomponent die potentieel gevormd kan worden tijdens het kraakproces van voedingen, er wordt op geanalyseerd maar komt niet voor boven de detectielimiet m.a.w. deze stof wordt beschouwd als een nullozing naar het water. zie Bronaanpak/alternatieven ja,
fingerprint

kwartaal NA NA 0,0 0,0 0,0 0,0 zie Bronaanpak/alternatieven kwartaal fingerprints 2021 Dat deze stof niet teruggevonden wordt in het afvalwater, wordt aangetoond middels de fingerprints. Merk op dat deze stof 2x genoteerd staat in het PvA. Geen actie noodzakelijk wegens nul lozing. N.A. Geen actie noodzakelijk wegens nul lozing

22 Olefins 3 1 methylindeen 767-59-9 A2 KWS Bijproduct Deze component is een nevencomponent die potentieel gevormd kan worden tijdens het kraakproces van voedingen. In dat opzicht is het onmogelijk om het onstaan ervan te voorkomen. Als bronaanpak moeten we dus voorkomen dat deze stof in het afvalwater terecht kan komen door de scheidingstechnieken die toegepast
worden. Deze component zit in de stroom richting V141 maar komen niet voor na de scheidingsstap in het afvalwater waardoor deze techniek als 100% kan worden beschouwd.

zie Bronaanpak/alternatieven ja,
fingerprint

kwartaal NA NA 0,0 0,0 0,0 0,0 zie Bronaanpak/alternatieven kwartaal fingerprints 2021 Dat deze stof niet teruggevonden wordt in het afvalwater en afvalloog, wordt aangetoond middels de fingerprints. Geen actie noodzakelijk wegens nul lozing. N.A. Geen actie noodzakelijk wegens nul lozing

22 Olefins 3 dicyclopentadieen 77-73-6 A2 KWS Bijproduct Deze component is een nevencomponent die gevormd wordt ti jdens het kraakproces van voedingen. In dat opzicht is het onmogelijk om het onstaan ervan te voorkomen.
Deze component bevindt zich in het water naar de zuiveringsstap van de stripper C171 en niet in de purge van C171 erop wijzen dat deze scheidingstechniek heel effectief is, alsook in de toevoer van V232 maar niet in het afvalloog naar het proceswater. Deze component komt ook voor in de wateroverflow van V141 waarvan
een project bestaat om deze intern te verwerken. Na het uitvoeren van het project van het intern verwerken van de wateroverflow in V141 komt deze component niet meer voor in het afvalwater.

zie Bronaanpak/alternatieven ja,
fingerprint

kwartaal NA NA 7,1 7,1 502,8 21,0 zie Bronaanpak/alternatieven kwartaal fingerprints 2021 Deze stof wordt sporadisch gemeten in de fingerprint analyses. Fluctuaties in de jaarvrachten kunnen daarbij  voortkomen uit meetonnauwkeurigheden. Opvolging door de
fingerprint analyses zal bli jven als onderdeel van het monitoren van de fingerprints. Maar in dit PvA wordt deze korte termijn actie momenteel gesloten. De lange termijn
acties worden in dit PvA wel nog verder opgevolgd.

Actie: Intern verwerken afroom V141
Actie: Opvolgen door frequente metingen
Actie: Na uitvoeren van project, opnieuw fingerprint analyseren

afroom V141 update januari  2022:
project leidt de afroom om, zodat de belasting naar het riool verlaagd wordt. Deze oplossing is besproken met onze Licensor Linde, en dit is hun
laatste design (dus BBT). Status V141 project = basic klaar, project heeft ful l  funding, project is on track voor uitvoering TA2023. Let op dat
TA2023 mogelijk naar 2024 wordt geschoven, dan schuift dit project uiteraard aangezien het TA gebonden is. Project on track.
Deze afroom stroom die nu richting het riool  gaat, zal intern verwerkt gaan worden in de toekomst. Dit betekent een extra benzine-water-
scheiding, de waterstripper en de CPI, voordat eea naar IAZI gestuurd wordt. Dit zal een significante verbetering geven. Hoe groot deze
verbetering zal zijn, is per component verschi l lend (afh verschi l  in dichtheid water/KWS (irt benzine/water scheiding) en afh koookpunt (irt
waterstripper).

2024

22 Olefins 3 Orange oil 8028-48-6 A2 KWS hulpstof Aanwezig in Enterfast EC9008 B , betreft degassings product Deze stof is onderdeel van Enterfast EC9008, dit product wordt gebruikt ti jdens stopstanden om kolommen chemisch te reinigen en emissies naar lucht te verminderen/elimineren. Enterfast EC9008 wordt volledig afgevangen in tanktainers en komt niet een het afvalwater terecht i.e. bronaanpak door technische maatregelingen
en daardoor nullozing

zie Bronaanpak/alternatieven nee nvt NA NA 0,0 0,0 0,0 0,0 zie Bronaanpak/alternatieven Geen actie noodzakelijk 2021 Dat deze stof niet teruggevonden wordt in het afvalwater en afvalloog, wordt aangetoond middels de fingerprints. Geen actie noodzakelijk wegens nul lozing. N.A. Geen actie noodzakelijk wegens nullozing; de stof is/wordt ook verwijderd uit bijlagen 4 van de
watervergunning

22 Olefins 3 7,9-Di-tert-butyl-1-oxaspiro(4,5)deca-6,9-diene-2,8-dione 82304-66-3 A2 KWS Bijproduct Deze component is een nevencomponent die gevormd wordt ti jdens het kraakproces van voedingen. In dat opzicht is het onmogelijk om het onstaan ervan te voorkomen.  Deze component komt voor in de wateroverflow van V141 (project intern verwerken) en cokespot V105 (project technipstudie, cokespot waterverbruik
reduceren/elimineren). Na het uitvoeren van deze studies/projecten wordt een verdere opvolging van deze component voorgesteld.

zie Bronaanpak/alternatieven ja,
fingerprint

kwartaal NA NA 3,2 3,2 0,4 0,0 zie Bronaanpak/alternatieven kwartaal fingerprints 2021 Deze stof wordt slechts 1x gedetecteerd in de fingerprints. De jaarvrachten kunnen daartoe niet allemaal herleid worden.  Opvolging van de fingerprints bli jft onderdeel
van het monitoring van het afvalwater, maar er zul len geen verdere acties meer lopen in teken van het PvA, dit gezien de stof zo beperkt gedetecteerd is.

Op basis van de fingerprint analyses en jaarvrachten, zal er geen verdere vervolgactie aangezet worden. N.A. Fingerprint analyse; zie korte termijn

22 Olefins 3 Propenylbenzene 873-66-5 A2 KWS Bijproduct Deze component is een nevencomponent die gevormd wordt ti jdens het kraakproces van voedingen. In dat opzicht is het onmogelijk om het onstaan ervan te voorkomen. Als bronaanpak moeten we dus voorkomen dat deze stof in het afvalwater terecht kan komen door de scheidingstechnieken die toegepast worden. In de
waterstromen na V141  wordt deze geanalyseerd maar niet gedetecteerd, waardoor bli jkt dat de scheidingstechniek V141 voldoende effectief is.
Deze component komt niet (meer) terecht in het afvalwater aangezien deze niet wordt gedetecteerd in de laatste kwartaalrapportages, in dit geval is het actiepunt dus verdere opvolging in de kwartaalrapportages

zie Bronaanpak/alternatieven ja,
fingerprint

kwartaal NA NA 21,1 21,1 0,0 0,0 zie Bronaanpak/alternatieven kwartaal fingerprints 2021 Dat deze stof niet teruggevonden wordt in het afvalwater, wordt aangetoond middels de fingerprints. Merk op dat deze stof 2x genoteerd staat in het PvA. Geen actie noodzakelijk wegens nul lozing. N.A. Geen actie noodzakelijk wegens nul lozing

22 Olefins 3 2-tert-butylfenol 88-18-6 A2 KWS hulpstof Aanwezig in Actreen EC3269A, betreft polymeer inhibitor deze stof is onderdeel van EC3269A is een additief die gebruikt wordt in het bestrijden van vervuil ing en gewenst in de continuiteit van het proces. Deze inhibitor komt niet in contact met proceswater aangezien deze wordt gedoseerd na de droogstap  i .e. nullozing. zie Bronaanpak/alternatieven nee nvt NA NA 0,0 0,0 0,0 0,0 zie Bronaanpak/alternatieven Geen actie noodzakelijk 2021 Dat deze stof niet teruggevonden wordt in het afvalwater en afvalloog, wordt aangetoond middels de fingerprints. Geen actie noodzakelijk wegens nul lozing. N.A. Geen actie noodzakelijk wegens nullozing; de stof is/wordt ook verwijderd uit bijlagen 4 van de
watervergunning

22 Olefins 3 Tris(2,4-di-tert-butylphenyl) phosphate 95906-11-9 A1 KWS Bijproduct Meting is niet accuraat genoeg om te concluderen dat dit in het water zit. Actieplan is om disussie te voeren met Intertek om te bepalen of de meettechniek kan worden verbeterd. Dit component wordt geanalyseerd maar niet gedetecteerd in de genomen stromen van de plants, het wordt slechts in twee fingerprints met een
kleine waarschijnli jkheid bepaald (purge C171), deze component opvolgen in volgende fingerprints

zie Bronaanpak/alternatieven ja,
fingerprint

kwartaal NA NA 63,5 63,5 0,0 0,0 zie Bronaanpak/alternatieven kwartaal fingerprints 2021 Deze stof is slechts 1 x gedetecteerd in de fingerprints van 2019. De jaarvracht van 2018 kan daartoe ook niet gereproduceerd worden.  Opvolging door de fingerprint
analyses zal bl i jven als onderdeel van het monitoren van de fingerprints. Maar in dit PvA wordt deze korte termijn actie momenteel gesloten. De lange termijn acties
worden in dit PvA wel nog verder opgevolgd.

Op basis van de fingerprint analyses en jaarvrachten, zal er geen verdere vervolgactie aangezet worden. N.A. Fingerprint analyse; zie korte termijn

22 Olefins 3 2-tert-butylfenol 96-76-4 A1 KWS hulpstof Aanwezig in Actreen EC3269A, betreft polymeer inhibitor Deze stof is onderdeel van EC3269A is een additief die gebruikt wordt in het bestrijden van vervuil ing en gewenst in de continuiteit van het proces. Deze inhibitor komt niet in contact met proceswater aangezien deze wordt gedoseerd na de droogstap . In de fingerprints van de kwartalen en ook en de fingerprints van de ABM
toets wordt deze component niet opgemerkt. Deze component wordt verder opgevolgd in de volgende fingerprints van de kwartaalrapportages

zie Bronaanpak/alternatieven nee nvt NA NA 7,1 7,1 0,0 0,0 zie Bronaanpak/alternatieven kwartaal fingerprints 2021 Deze stof is slechts sporadisch gedetecteerd in de fingerprints. De jaarvrachten fluctueren hierbij tussen de 0 en 7kg.  Opvolging door de fingerprint analyses zal bli jven als
onderdeel van het monitoren van de fingerprints. Maar in dit PvA wordt deze korte termijn actie momenteel gesloten.

Op basis van de fingerprint analyses en jaarvrachten, zal er geen verdere vervolgactie aangezet worden. N.A. Fingerprint analyse; zie korte termijn

22 Olefins 3 2,4-Di-tert-butylphenol 96-76-4 A1 KWS hulpstof/bijproduct Aanwezig in Actreen EC3269A, betreft polymeer inhibitor Deze component is een nevencomponent die gevormd  kan worden ti jdens het kraakproces van voedingen. In dat opzicht is het onmogelijk om het onstaan ervan te voorkomen. Gezien de geringe lozing (i .e bijna nullozing) is het plan om in eerste instantie opvolging te doen in komende kwartaalrapportages. Omdat deze
component aanwezig kan zijn in de wateroverflow van V141 (die we intern gaan verwerken) en in de cokespot (waarvan de technip studie loopt die het waterverbuik gaat elimineren/drastisch verminderen van de cokespot) verwachten we dat deze component niet langer in het afvalwater gaat voorkomen na het uitvoeren van
deze componenten.

zie Bronaanpak/alternatieven ja,
fingerprint

0 NA NA 7,1 7,1 0,0 0,0 zie Bronaanpak/alternatieven kwartaal fingerprints 2021 Deze stof is slechts sporadisch gedetecteerd in de fingerprints. De jaarvrachten fluctueren hierbij tussen de 0 en 7kg.  Opvolging door de fingerprint analyses zal bli jven als
onderdeel van het monitoren van de fingerprints. Maar in dit PvA wordt deze korte termijn actie momenteel gesloten. De lange termijn actie wordt wel verder opgevolgd.

Actie: Intern verwerken afroom V141
Actie: Opvolgen door frequente metingen
Actie: Na uitvoeren van project, opnieuw fingerprint analyseren
Actie: Studie vervolledigen technipstudie ovens in relatie tot V105 (cokespot)

afroom V141 update januari  2022:
project leidt de afroom om, zodat de belasting naar het riool verlaagd wordt. Deze oplossing is besproken met onze Licensor Linde, en dit is hun
laatste design (dus BBT). Status V141 project = basic klaar, project heeft ful l  funding, project is on track voor uitvoering TA2023. Let op dat
TA2023 mogelijk naar 2024 wordt geschoven, dan schuift dit project uiteraard aangezien het TA gebonden is. Project on track.
Deze afroom stroom die nu richting het riool  gaat, zal intern verwerkt gaan worden in de toekomst. Dit betekent een extra benzine-water-
scheiding, de waterstripper en de CPI, voordat eea naar IAZI gestuurd wordt. Dit zal een significante verbetering geven. Hoe groot deze
verbetering zal zijn, is per component verschi l lend (afh verschi l  in dichtheid water/KWS (irt benzine/water scheiding) en afh koookpunt (irt
waterstripper).

cokespot V105 update januari  2022:
Basic is nagenoeg afgerond. De oplossing van droge cyclonen (dus geen waterinspuiting meer ti jdens decoke) is opgenomen in het
ovenveil igheidsproject. Project is zeer groot (32M). Begin detailed kunnen long leads e.d. besteld worden. Logisch li jkt dat de eerste ovens in
2023 omgebouwd gaan worden. Project loopt over jaren, tm 2025 of 2026.

2025

22 Olefins 3 4-tert-butylpyrocatechol 98-29-3 A1 KWS Bijproduct Deze component is een nevencomponent die potentieel gevormd kan worden tijdens het kraakproces van voedingen, er wordt op geanalyseerd maar komt niet voor boven de detectielimiet m.a.w. deze stof wordt beschouwd als een nullozing naar het water. zie Bronaanpak/alternatieven ja,
fingerprint

kwartaal NA NA 0,0 0,0 0,0 0,0 zie Bronaanpak/alternatieven kwartaal fingerprints 2021 Dat deze stof niet teruggevonden wordt in het afvalwater en afvalloog, wordt aangetoond middels de fingerprints. Geen actie noodzakelijk wegens nul lozing. N.A. Geen actie noodzakelijk wegens nullozing; de stof is/wordt ook verwijderd uit bijlagen 4 van de
watervergunning

22 Olefins 3 alfa-methylstryreen 98-83-9 A2 KWS Bijproduct Deze component is een nevencomponent die gevormd wordt ti jdens het kraakproces van voedingen. In dat opzicht is het onmogelijk om het onstaan ervan te voorkomen. Deze component wordt gemeten in de toevoer naar C171 waar deze scheidingsstap ze volledig elimineert in het geloosde water (effectieve scheiding) en wordt
gemeten in de afroom van V141. Het project om de afroom te elimineren zal resulteren in de eliminatie van deze component naar deze stroom. Eenmalig is er een detectie geweest van deze component vanuit V694. De meetresulaten van de kwartaalrapportages leert dat deze component niet meer wordt gedetecteerd. Gezien de
lage concentratie wordt de invloed bekeken van de overige acties (afroom V141 eliminatie) op het verloop van deze component in het afvalwater met de intentie dat de gemaakte optimalisaties bijdragen om deze hoeveelheid omlaag te krijgen/elimineren.

zie Bronaanpak/alternatieven ja,
fingerprint

kwartaal NA NA 9,3 9,3 8,8 50,7 zie Bronaanpak/alternatieven kwartaal fingerprints 2021 Deze stof is slechts sporadisch gedetecteerd in de fingerprints. De jaarvrachten fluctueren hierbi j tussen de 8 en 50kg.  Opvolging door de fingerprint analyses zal bli jven
als onderdeel van het monitoren van de fingerprints. Maar in dit PvA wordt deze korte termijn actie momenteel gesloten. De lange termijn actie wordt wel verder opgevolgd.

Actie: Intern verwerken afroom V141
Actie: Opvolgen door frequente metingen
Actie: Na uitvoeren van project, opnieuw fingerprint analyseren

afroom V141 update januari  2022:
project leidt de afroom om, zodat de belasting naar het riool verlaagd wordt. Deze oplossing is besproken met onze Licensor Linde, en dit is hun
laatste design (dus BBT). Status V141 project = basic klaar, project heeft ful l  funding, project is on track voor uitvoering TA2023. Let op dat
TA2023 mogelijk naar 2024 wordt geschoven, dan schuift dit project uiteraard aangezien het TA gebonden is. Project on track.
Deze afroom stroom die nu richting het riool  gaat, zal intern verwerkt gaan worden in de toekomst. Dit betekent een extra benzine-water-
scheiding, de waterstripper en de CPI, voordat eea naar IAZI gestuurd wordt. Dit zal een significante verbetering geven. Hoe groot deze
verbetering zal zijn, is per component verschi l lend (afh verschi l  in dichtheid water/KWS (irt benzine/water scheiding) en afh koookpunt (irt
waterstripper).

2024

22 Olefins 3 Koolwaterstoffen, C10, aromatisch, >1% naftaleen nb(031) A2 KWS hulpstof Aanwezig in Actreen EC3214A, EC3269A, EC3376A De inhibitor EC3269A bevat nafta derivaten en wordt daarom beschouwd in het plan van aanpak.
Deze inhibitor is een additief die ervoor zorgt dat er minder vervuil ing in de plant optreedt en dus ook minder vervuil ing moet worden verwijderd ti jdens een turn-around.
Deze inhibitor is dus gewenst uit oogpunt van bedrijfsvoering.
De inhibitor wordt pas na de droogstap toegevoegd aan het proces en komt niet in contact met proceswater (i .e. nullozing).
Deze aromatische koolwaterstoffen worden tevens gevormd tijdens het kraakproces in OLE3 en daarom zijn de componenten geen fabrieksvreemde stoffen in de plant. In de scheidingstechnieken V141/V232/C171 wordt deze stoffen gescheiden van het water.

zie Bronaanpak/alternatieven nee nvt NA NA 0,0 0,0 5,5 0,0 zie Bronaanpak/alternatieven kwartaal fingerprints 2021 Dit is een stof van een hulpstof (inhibitor als dispersant) welke niet in het afvalwater terecht komt. Tevens kunnen het ook nevenproducten zijn van het kraakproces. De stof
komt meermaals voor in de l i jst en wordt niet gemeten in de fingerprints.
Merk op dat naftaleen als component op zijn eigen gemeten en opgevolgd wordt via de fingerprints.

Geen actie noodzakelijk N.A. Fingerprint analyse; zie korte termijn

22 Olefins 3 Koolwaterstoffen, C10, aromatisch, >1% naftaleen nb(031) A2 KWS hulpstof Aanwezig in Actreen EC3214A, EC3269A, EC3376A Dit is een onderdeel van een dispersant die in de BUFA wordt gebruikt, vanuit productie oogpunt is dit product gewenst voor een continue bedrijfsvoering.
Dit specifiek product komt niet in contact van water vanwege de plant lay-out i.e. nullozing.

zie Bronaanpak/alternatieven nee nvt NA NA 0,0 0,0 5,5 0,0 zie Bronaanpak/alternatieven kwartaal fingerprints 2021 Dit is een stof van een hulpstof (inhibitor als dispersant) welke niet in het afvalwater terecht komt. Tevens kunnen het ook nevenproducten zijn van het kraakproces. De stof
komt meermaals voor in de l i jst en wordt niet gemeten in de fingerprints.
Merk op dat naftaleen als component op zijn eigen gemeten en opgevolgd wordt via de fingerprints.

Geen actie noodzakelijk N.A. Fingerprint analyse; zie korte termijn

22 Olefins 3 gesubstitueerd alkylamine nb(026) A3 KWS hulpstof Aanwezig in Nalco EC3061B Deze component is onderdeel van inhibitor die gebruikt wordt in de BUFA, dit additief wordt pas toegevoegd na de droogstap en komt niet in het afvalwater terecht i.e. nullozing zie Bronaanpak/alternatieven geen overig NA NA 0,0 0,0 0,0 0,0 zie Bronaanpak/alternatieven Geen actie noodzakelijk 2021 Dit is een stof van een hulpstof welke niet in het afvalwater terecht komt. Dat deze stof niet teruggevonden wordt in het afvalwater, wordt aangetoond middels de
fingerprints. Merk op dat deze stof 2x genoteerd staat in het PvA.

Geen actie noodzakelijk wegens nul lozing. N.A. Geen actie noodzakelijk wegens nul lozing

22 Olefins 3 Koolwaterstoffen, C10, aromatisch, >1% naftaleen nb(031) A2 KWS hulpstof Aanwezig in Actreen EC3214A, EC3269A, EC3376A Deze stof is onderdeel van EC3214A is een additief die gebruikt wordt in het bestrijden van vervuil ing en gewenst in de continuiteit van het proces. Deze inhibitor komt niet in contact met proceswater aangezien deze wordt gedoseerd na de droogstap i.e. nullozing. zie Bronaanpak/alternatieven nee nvt NA NA 0,0 0,0 5,5 0,0 zie Bronaanpak/alternatieven Geen actie noodzakelijk 2021 Dit is een stof van een hulpstof (inhibitor als dispersant) welke niet in het afvalwater terecht komt. Tevens kunnen het ook nevenproducten zijn van het kraakproces. De stof
komt meermaals voor in de l i jst en wordt niet gemeten in de fingerprints.
Merk op dat naftaleen als component op zijn eigen gemeten en opgevolgd wordt via de fingerprints.

Geen actie noodzakelijk N.A. Fingerprint analyse; zie korte termijn

22 Olefins 3 sil icoonemulsie 63148-62-9 A4 KWS hulpstof Aanwezig in Foamtrol  AF 2290, betreft antischuim Deze stof is een onderdeel zi jn van Foamtrol AF2290. Dit is een additief dat toegevoegd wordt aan het koelwater als antischuimmiddel. Deze stof wordt niet frequent gebruikt waardoor het in feite een nullozing is. We dienen dit verder te onderzoek of deze stof effectief nog wordt gebruikt en of de indeling kan worden aangepast
of dat er een alternatief voor bestaat

zie Bronaanpak/alternatieven ja overig NA NA 0,0 640,0 640,0 0,0 zie Bronaanpak/alternatieven kwartaal fingerprints 2021 Dit is een stof van een hulpstof. Er is geen korte termijn actie mogelijk, wel een lange termijn actie. Actie: Onderzoeken of Foamtrol  kan worden vervangen/geëlimineerd

update 19-12-2021: deze is klaar. Met nieuw conditioneringsmiddel is er ook een nieuwe antifoam. Klaar

2020 Nieuw antifoam product geïmplementeerd.

22 Olefins 3 Geëthoxyleerd vette alcohol  (polymeer) nb(025) A2 KWS hulpstof Aanwezig in Nalco 7313 Deze stof wordt niet meer gebruikt in OLE3 i.e. bronaanpak door eliminatie. zie Bronaanpak/alternatieven ja overig NA NA 0,0 0,0 0,0 0,0 zie Bronaanpak/alternatieven Geen actie noodzakelijk 2021 Deze stof wordt niet meer gebruikt in OLE3 i.e. bronaanpak door eliminatie. Geen actie noodzakelijk N.A. Stof wordt niet meer gebruikt.

22 Olefins 3 Gesubstitueerd alkylamine nb(026) A3 KWS hulpstof Aanwezig in Nalco EC3056B Deze stof wordt niet meer gebruikt in OLE3 i.e. bronaanpak door eliminatie. zie Bronaanpak/alternatieven geen overig NA NA 0,0 0,0 0,0 0,0 zie Bronaanpak/alternatieven Geen actie noodzakelijk 2021 Deze stof wordt niet meer gebruikt in OLE3 i.e. bronaanpak door eliminatie. Geen actie noodzakelijk N.A. Stof wordt niet meer gebruikt.

22 Olefins 3 Ethenyl-methylbenzene 611-14-3 A2 KWS Grondstof Deze component is een nevencomponent die potentieel gevormd kan worden tijdens het kraakproces van voedingen. In dat opzicht is het onmogelijk om het onstaan ervan te voorkomen. Als bronaanpak moeten we dus voorkomen dat deze stof in het afvalwater terecht kan komen door de scheidingstechnieken die toegepast
worden.

Deze stroom wordt geanalyseerd in de wateroverflow van V141 en het water naar C171. Er wordt niets geanalyseerd in de afvoer van C171, dit bewijst dat de BBT van C171 hier 100% effectief is. Het project om de afroom van V141 intern te verwerken gaat resulteren dat deze component vol ledig wordt geëlimineerd in het
afvalwater. Na het uitvoeren wordt het project wordt de effectivteit ervan geanalyseerd.

zie Bronaanpak/alternatieven ja,
fingerprint

kwartaal NA NA 79,5 0,0 0,0 0,0 zie Bronaanpak/alternatieven kwartaal fingerprints 2021 Dat deze stof wordt niet aangetoond in de fingerprints. Actie: Intern verwerken afroom V141
Actie: Opvolgen door frequente metingen
Actie: Na uitvoeren van project, opnieuw fingerprint analyseren

afroom V141 update januari  2022:
project leidt de afroom om, zodat de belasting naar het riool verlaagd wordt. Deze oplossing is besproken met onze Licensor Linde, en dit is hun
laatste design (dus BBT). Status V141 project = basic klaar, project heeft ful l  funding, project is on track voor uitvoering TA2023. Let op dat
TA2023 mogelijk naar 2024 wordt geschoven, dan schuift dit project uiteraard aangezien het TA gebonden is. Project on track.
Deze afroom stroom die nu richting het riool  gaat, zal intern verwerkt gaan worden in de toekomst. Dit betekent een extra benzine-water-
scheiding, de waterstripper en de CPI, voordat eea naar IAZI gestuurd wordt. Dit zal een significante verbetering geven. Hoe groot deze
verbetering zal zijn, is per component verschi l lend (afh verschi l  in dichtheid water/KWS (irt benzine/water scheiding) en afh koookpunt (irt
waterstripper).

2024

22 Olefins 3 Phthalic acid, 2-ethylbutyl  octyl  ester nb(022) A1 KWS Bijproduct Deze component wordt geanalyseerd maar niet gedetecteerd in de fingerprints van de kwartalen in 2018 en 2019. Dit wordt daarom beschouwd als een nullozing. zie Bronaanpak/alternatieven ja,
fingerprint

kwartaal NA NA 1,0 1,0 0,0 0,0 zie Bronaanpak/alternatieven kwartaal fingerprints 2021 Dat deze stof niet teruggevonden wordt in het afvalwater, wordt aangetoond middels de fingerprints. Geen actie noodzakelijk wegens nul lozing. N.A. Stof wordt niet meer gebruikt.

22 Olefins 3 Koper 7440-50-8 A1 Metaal Grondstof Koper wordt geanalyseerd maar niet gedetecteerd in de afvalwaterstromen, de huidige scheidingstechnieken voldoen dus aan bronaanpak zie Bronaanpak/alternatieven ja,
fingerprint

kwartaal NA NA 0,0 0,0 0,0 0,0 zie Bronaanpak/alternatieven kwartaal fingerprints Doorlopend Deze stof wordt af en toe gemeten in het afvalloog.  Opvolging door de fingerprint analyses zal bli jven als onderdeel van het monitoren van de fingerprints. Opvolging van de fingerprints. Doorlopend

23 Olefins 4 zinkchloride 7646-85-7 A1 Zout Additief Dit is een component van Dearborn 5634, een additief die gebruikt
wordt in de koelwaterconditionering.
Er loopt actieplan om de koelwaterconditionering en dus ook te kijken
naar alternatieven van dit produkt.

Actie: actieplan koelwaterconditioneringsplan implementeren Koelwater 531,0 531,0 531,0 0,0 Aanpassen van koelwaterconditioneringsprogramma Wordt parallel meegenomen aan lokatieplan
vermindering ATMP

2023  Onderzoek naar alternatieve koelwaterconditionering is lopende. actieplan koelwaterconditioneringsplan implementeren

update 19-12-2021: Eind 22 gaat SABIC over naar een ander conditioneringsmiddel, als het alterantief vergund is en er genoeg ruimte is in de
lozing/vergunning. Eea gaat in afstemming met IAZI. On track

Gerelateerd aan PVA Chemelot site -
Onderzoek voortzetten en implementatie voor
1 januari  2023

23 Olefins 4 squalene 111-02-4 A4 KWS Bijproduct Deze component is een nevencomponent die potentieel gevormd kan
worden tijdens het kraakproces van voedingen. In dat opzicht is het
onmogelijk om het onstaan ervan te voorkomen. Als bronaanpak
moeten we dus voorkomen dat deze stof in het afvalwater terecht kan
komen door de scheidingstechnieken die toegepast worden. Traces van
deze component komen voor in het water richting de stripper C241
waar ze wordt verwijderd uit het water. Recenteli jk is de scheiding van
water en koolwaterstofen in C231 verder verbeterd door het
introduceren van een emulsiebreker (Petroflo 22Y630)
In het afvalloog zitten ook traces van van deze component (rond
detectielimiet), dit wordt meegenomen in de studie hoe we het best
kunnen omgaan met deze koolwaterstof in de afvoerloog.

Actie: studie wat te doen met koolwaterstoffen en metalen in het afvalloog van V361
Actie: Opvolgen door frequente metingen
Actie: Na uitvoeren van project, opnieuw fingerprint analyseren

Proceswater V242 ja kwartaal 35,5 35,5 0,0 0,0 Verbeteren benzine water scheiding in C231 en V361 introduceren van een emulsiebreker (Petroflo
22Y630).
Emissies opvolgen via frequente metingen
(fingerprints)

Geimplementeerd in 2019 Sinds uitvoering van het project, is deze stof niet meer aangetroffen. De korte termijn actie is daartoe afgesloten, de lange termijn actie wordt wel nog verder opgevolgd. studie wat te doen met koolwaterstoffen en metalen in het afvalloog van V361

afvalloog update januari 2022:
Er is verder onderzoek naar twee mogelijke processen via de research afdeling:
1. Advanced oxidation process (AOP) – UV / ozon.
In dit proces worden koolwaterstoffen geoxideerd door het gebruik van ozon en UV. AOP voor afvalloog is nog geen bewezen techniek, dus dit
moet eerst getest worden.
2. Wet air oxidation(WAO).
Wet air oxidation oxideert de zwaardere koolwaterstoffen en de zwavelcomponenten,
Ook een test met deze technieken is uitgevoerd.

Ondertussen is bovenstaande studie, inclusief lab-tests, klaar bij research. Deze studie heeft gelopen in 2021. Uit deze studie is gekomen dat
WAO het meest kansrijk is om verder te onderzoeken. Dit is het startpunt voor manufacturing om dit te overleggen met licentiehouders. In dat
proces zit SABIC nu. NB: De nabehandeling zou bijna een fabriek op zich zijn. Vanaf het besluit dat we dit zouden willen implementeren tot aan
werkelijke implementatie behelst een traject van meerdere jaren. De investering moet dan kosteneffectief zijn (investering schatten we nu op >
miljoenen). Research heeft moemnteel geselecteerd welk proces het meets geschikt is. Manufacturing is nu aan zet om vendors te benaderen die
dit zouden kunnnen, om eea verder uit te diepen in een ‘feasibil ity studie’. De doelstell ing is deze studie in 2022 uit te voeren.

Studie gereeed eind 2022

23 Olefins 4 1,3-Benzenedicarboxyl ic acid, bis(2-ethylhexyl) ester 137-89-3 A1 Organisch Bijproduct Deze component is een nevencomponent die gevormd  kan worden
tijdens het kraakproces van voedingen. In dat opzicht is het onmogelijk
om het onstaan ervan te voorkomen. Gezien de geringe lozing (i.e bi jna
nullozing) is het plan om in eerste instantie opvolging te doen in
komende kwartaalrapportages..

Actie: Opvolgen door frequente metingen - ja kwartaal 14,0 14,0 0,0 0,0 Incidentele lozing mogelijk. Reductie door het evalueren van het monitoringsplan Emissies opvolgen via frequente metingen
(fingerprints per kwartaal)

2021 Deze stof is slechts 1 x gedetecteerd in de fingerprints (fingerprint van 2018). De jaarvracht van 2019 kan daartoe ook niet gereproduceerd worden.   Opvolging van de
fingerprints bli jft onderdeel van het monitoring van het afvalwater, maar er zullen geen verdere korte termijn noch lange termijn acties meer lopen in teken van het PvA.

Op basis van de fingerprint analyses en jaarvrachten, zal er geen verdere vervolgactie aangezet worden. N.A. Fingerprint analyse; zie korte termijn

23 Olefins 4 2-Hexen-4-yne 14092-20-7 A3 KWS Bijproduct Deze component is een nevencomponent die gevormd  kan worden
tijdens het kraakproces van voedingen. In dat opzicht is het onmogelijk
om het onstaan ervan te voorkomen. Gezien de geringe lozing (i.e bi jna
nullozing) is het plan om in eerste instantie opvolging te doen in
komende kwartaalrapportages..

Actie: Opvolgen door frequente metingen - ja kwartaal 5,3 5,3 0,0 0,0 verbeteren van de benzine waterscheiding in C231 en V361, zoals al aangezet voor andere componenten, zal ook helpen in het verder reduceren van deze component. Emissies opvolgen via frequente metingen
(fingerprints per kwartaal)

2021 Deze stof is slechts 1 x gedetecteerd in de fingerprints (fingerprint van 2018). De jaarvracht van 2019 kan daartoe ook niet gereproduceerd worden.   Opvolging van de
fingerprints bli jft onderdeel van het monitoring van het afvalwater, maar er zullen geen verdere korte termijn noch lange termijn acties meer lopen in teken van het PvA.

Op basis van de fingerprint analyses en jaarvrachten, zal er geen verdere vervolgactie aangezet worden. N.A. Fingerprint analyse; zie korte termijn

23 Olefins 4 Benzene, 2,4-dimethyl-1-(1-methylpropyl)- 1483-60-9 A1 KWS Bijproduct Deze component is een nevencomponent die gevormd  kan worden
tijdens het kraakproces van voedingen. In dat opzicht is het onmogelijk
om het onstaan ervan te voorkomen. Gezien de geringe lozing (i.e bi jna
nullozing) is het plan om in eerste instantie opvolging te doen in
komende kwartaalrapportages..

Actie: Opvolgen door frequente metingen - ja kwartaal 10,5 10,5 20,3 0,0 verbeteren van de benzine waterscheiding in C231 en V361, zoals al aangezet voor andere componenten, zal ook helpen in het verder reduceren van deze component. Emissies opvolgen via frequente metingen
(fingerprints per kwartaal)

2021 Deze stof is slechts 2 x gedetecteerd in de fingerprints (fingerprint van 2018 en 2020). De jaarvracht van 2019 kan daartoe ook niet gereproduceerd worden.  Opvolging van
de fingerprints bli jft onderdeel van het monitoring van het afvalwater, maar er zullen geen verdere korte termijn noch lange termijn acties meer lopen in teken van het PvA.

Op basis van de fingerprint analyses en jaarvrachten, zal er geen verdere vervolgactie aangezet worden. N.A. Fingerprint analyse; zie korte termijn

23 Olefins 4 benzene, 1,1'-(1-methyl-1,3-propanediyl)bis- 1520-44-1 A1 KWS Bijproduct Deze component is een nevencomponent die potentieel gevormd kan
worden tijdens het kraakproces van voedingen. In dat opzicht is het
onmogelijk om het onstaan ervan te voorkomen. Als bronaanpak
moeten we dus voorkomen dat deze stof in het afvalwater terecht kan
komen door de scheidingstechnieken die toegepast worden. Deze stof
kan vookomen in het afvalloog van V361.
Dit wordt meegenomen in de studie hoe we het best kunnen omgaan met
deze koolwaterstof in de afvoerloog.

Actie: studie wat te doen met koolwaterstoffen en metalen in het afvalloog van V361
Actie: Opvolgen door frequente metingen
Actie: Na uitvoeren van project, opnieuw fingerprint analyseren

Afvalloog V361 ja kwartaal 67,4 67,4 0,0 0,5 Verbeteren benzine water scheiding in V361 introduceren van een emulsiebreker (Petroflo
22Y630).
Emissies opvolgen via frequente metingen
(fingerprints)

2021 Deze stof is sporadisch gedetecteerd in de fingerprints (fingerprint van 2019 en 2021). De jaarvracht van 2018 kan daartoe ook niet gereproduceerd worden.  Opvolging
van de fingerprints bli jft onderdeel van het monitoring van het afvalwater, maar er zullen geen verdere korte termijn meer lopen in teken van het PvA. De lange termijn actie
wordt wel verder opgevolgd.

studie wat te doen met koolwaterstoffen en metalen in het afvalloog van V361

afvalloog update januari 2022:
Er is verder onderzoek naar twee mogelijke processen via de research afdeling:
1. Advanced oxidation process (AOP) – UV / ozon.
In dit proces worden koolwaterstoffen geoxideerd door het gebruik van ozon en UV. AOP voor afvalloog is nog geen bewezen techniek, dus dit
moet eerst getest worden.
2. Wet air oxidation(WAO).
Wet air oxidation oxideert de zwaardere koolwaterstoffen en de zwavelcomponenten,
Ook een test met deze technieken is uitgevoerd.

Ondertussen is bovenstaande studie, inclusief lab-tests, klaar bij research. Deze studie heeft gelopen in 2021. Uit deze studie is gekomen dat
WAO het meest kansrijk is om verder te onderzoeken. Dit is het startpunt voor manufacturing om dit te overleggen met licentiehouders. In dat
proces zit SABIC nu. NB: De nabehandeling zou bijna een fabriek op zich zijn. Vanaf het besluit dat we dit zouden willen implementeren tot aan
werkelijke implementatie behelst een traject van meerdere jaren. De investering moet dan kosteneffectief zijn (investering schatten we nu op >
miljoenen). Research heeft moemnteel geselecteerd welk proces het meets geschikt is. Manufacturing is nu aan zet om vendors te benaderen die
dit zouden kunnnen, om eea verder uit te diepen in een ‘feasibil ity studie’. De doelstell ing is deze studie in 2022 uit te voeren.

Studie gereeed eind 2022

23 Olefins 4 1,3,5-cycloheptatriene, 7-ethyl 17634-51-4 A2 KWS Bijproduct Deze component is een nevencomponent die gevormd  kan worden
tijdens het kraakproces van voedingen. In dat opzicht is het onmogelijk
om het onstaan ervan te voorkomen. Gezien de geringe lozing (i.e bi jna
nullozing) is het plan om in eerste instantie opvolging te doen in
komende kwartaalrapportages..

Actie: Opvolgen door frequente metingen - ja kwartaal 20,1 20,1 0,0 0,0 verbeteren van de benzine waterscheiding in C231 en V361, zoals al aangezet voor andere componenten, zal ook helpen in het verder reduceren van deze component. Emissies opvolgen via frequente metingen
(fingerprints per kwartaal)

2021 Deze stof wordt niet aangetroffen in de fingerprint analyses. Op basis van de fingerprint analyses en jaarvrachten, zal er geen verdere vervolgactie aangezet worden. N.A. Fingerprint analyse; zie korte termijn

23 Olefins 4 1,4-Benzenedicarboxyl ic acid, bis(2-methylpropyl) ester 18699-48-4 A1 Organisch Bijproduct Deze component is een nevencomponent die potentieel gevormd kan
worden tijdens het kraakproces van voedingen. In dat opzicht is het
onmogelijk om het onstaan ervan te voorkomen. Als bronaanpak
moeten we dus voorkomen dat deze stof in het afvalwater terecht kan
komen door de scheidingstechnieken die toegepast worden. Traces van
deze component komen voor in het water richting de stripper C241
waar ze wordt verwijderd uit het water. Recenteli jk is de scheiding van
water en koolwaterstofen in C231 verder verbeterd door het
introduceren van een emulsiebreker (Petroflo 22Y630)
In het afvalloog zitten ook traces van van deze component (rond
detectielimiet), dit wordt meegenomen in de studie hoe we het best
kunnen omgaan met deze koolwaterstof in de afvoerloog.

Actie: studie wat te doen met koolwaterstoffen en metalen in het afvalloog van V361
Actie: Opvolgen door frequente metingen
Actie: Na uitvoeren van project, opnieuw fingerprint analyseren

Proceswater V242 ja kwartaal 151,0 151,0 0,0 0,0 Verbeteren benzine water scheiding in C231 en V361 introduceren van een emulsiebreker (Petroflo
22Y630).
Emissies opvolgen via frequente metingen
(fingerprints)

2021 Deze stof is slechts 2 x gedetecteerd in de fingerprints (fingerprint van 2018). De jaarvracht van 2019 kan daartoe ook niet gereproduceerd worden. Het geïmplementeerde
project in 2019 heeft dus geholpen. Opvolging van de fingerprints bli jft onderdeel van het monitoring van het afvalwater, maar er zullen geen verdere korte termijn noch
lange termijn acties meer lopen in teken van het PvA.

Op basis van de fingerprint analyses en jaarvrachten, zal er geen verdere vervolgactie aangezet worden. N.A. Fingerprint analyse; zie korte termijn

23 Olefins 4 Zinkchloride 7646-85-7 A2 Zout Additief Dit is component van Nalco 3DT222, een additief die binnen OLE4 niet
gebruikt wordt in de koelwaterconditionering.
Bronaanpak door elinimatie, i .e. nul lozing.

Actie: actieplan koelwaterconditioneringsplan implementeren Koelwater 531,0 531,0 531,0 0,0 Aanpassen van koelwaterconditioneringsprogramma Wordt parallel meegenomen aan lokatieplan
vermindering ATMP

2023  Onderzoek naar alternatieve koelwaterconditionering is lopende. actieplan koelwaterconditioneringsplan implementeren

update 19-12-2021: Eind 22 gaat SABIC over naar een ander conditioneringsmiddel, als het alterantief vergund is en er genoeg ruimte is in de
lozing/vergunning. Eea gaat in afstemming met IAZI. On track

Gerelateerd aan PVA Chemelot site -
Onderzoek voortzetten en implementatie voor
1 januari  2023

23 Olefins 4 Gesubstitueerd alkylamine nb(026) A3 Organisch Additief deze stof is onderdeel van EC3056B (Actrene), een additief dat niet
gebruikt wordt binnen OLE4.

Bronaanpak door eliminatie
Nul lozing

- 0,0 0,0 0,0 0,0 Nul lozing door eliminatie Gereed deze stof is onderdeel vaneen hulpstof dat niet meer gebruikt wordt binnen OLE4. Geen lange termijn actie, hulpstof wordt niet meer gebruikt. N.A. Geen lange termijn actie, hulpstof wordt niet meer gebruikt.

23 Olefins 4 4-hydroxy-2,2,6,6-tetramethylpiperidinoxyl 2226-96-2 A3 Organisch Additief deze stof is onderdeel van EC3056B (Actrene), een additief dat niet
gebruikt wordt binnen OLE4.

Bronaanpak door eliminatie
Nul lozing

- 0,0 0,0 0,0 0,0 Nul lozing door eliminatie Gereed deze stof is onderdeel vaneen hulpstof dat niet meer gebruikt wordt binnen OLE4. Geen lange termijn actie, hulpstof wordt niet meer gebruikt. N.A. Geen lange termijn actie, hulpstof wordt niet meer gebruikt.

23 Olefins 4 2226-96-2 A3 Organisch Additief deze stof is onderdeel van Petroflo 20Y120, een additief die gebruikt
wordt in het bestrijden van vervuil ing, en is gewenst in de continuiteit
van het proces.

Bronaanpak door eliminatie
Nul lozing

- 0,0 0,0 0,0 0,0 Nul lozing door eliminatie Gereed deze stof is onderdeel vaneen hulpstof dat niet meer gebruikt wordt binnen OLE4. Geen lange termijn actie, hulpstof wordt niet meer gebruikt. N.A. Geen lange termijn actie, hulpstof wordt niet meer gebruikt.

23 Olefins 4 2,4-Di-tert-butylphenol 96-76-4 A1 Organisch Bijproduct Deze component is een nevencomponent die potentieel gevormd kan
worden tijdens het kraakproces van voedingen. In dat opzicht is het
onmogelijk om het onstaan ervan te voorkomen. Als bronaanpak
moeten we dus voorkomen dat deze stof in het afvalwater terecht kan
komen door de scheidingstechnieken die toegepast worden. Traces van
deze component komen voor in het water richting de stripper C241
waar ze wordt verwijderd uit het water. Recenteli jk is de scheiding van
water en koolwaterstofen in C231 verder verbeterd door het
introduceren van een emulsiebreker (Petroflo 22Y630)
In het afvalloog zitten ook traces van van deze component (rond
detectielimiet), dit wordt meegenomen in de studie hoe we het best
kunnen omgaan met deze koolwaterstof in de afvoerloog.

Actie: studie wat te doen met koolwaterstoffen en metalen in het afvalloog van V361
Actie: Opvolgen door frequente metingen
Actie: Na uitvoeren van project, opnieuw fingerprint analyseren

Proceswater V242 ja kwartaal 61,0 61,0 4,3 0,0 Verbeteren benzine water scheiding in C231 en V361 introduceren van een emulsiebreker (Petroflo
22Y630).
Emissies opvolgen via frequente metingen
(fingerprints)

2021 Deze stof wordt af en toe aangetroffen in de fingerprints. Sinds het toepassen van de emulsiebreker is de concentratie en jaarvracht afgenomen (jaarvracht fluctueert nu
tussen de 0-5 kg). Opvolging door de fingerprint analyses zal bl i jven, maar er zal geen verdere korte termijn actie uitgevoerd worden. De lange termijn actie wordt wel
verder opgevolgd.

studie wat te doen met koolwaterstoffen en metalen in het afvalloog van V361

afvalloog update januari 2022:
Er is verder onderzoek naar twee mogelijke processen via de research afdeling:
1. Advanced oxidation process (AOP) – UV / ozon.
In dit proces worden koolwaterstoffen geoxideerd door het gebruik van ozon en UV. AOP voor afvalloog is nog geen bewezen techniek, dus dit
moet eerst getest worden.
2. Wet air oxidation(WAO).
Wet air oxidation oxideert de zwaardere koolwaterstoffen en de zwavelcomponenten,
Ook een test met deze technieken is uitgevoerd.

Ondertussen is bovenstaande studie, inclusief lab-tests, klaar bij research. Deze studie heeft gelopen in 2021. Uit deze studie is gekomen dat
WAO het meest kansrijk is om verder te onderzoeken. Dit is het startpunt voor manufacturing om dit te overleggen met licentiehouders. In dat
proces zit SABIC nu. NB: De nabehandeling zou bijna een fabriek op zich zijn. Vanaf het besluit dat we dit zouden willen implementeren tot aan
werkelijke implementatie behelst een traject van meerdere jaren. De investering moet dan kosteneffectief zijn (investering schatten we nu op >
miljoenen). Research heeft moemnteel geselecteerd welk proces het meets geschikt is. Manufacturing is nu aan zet om vendors te benaderen die
dit zouden kunnnen, om eea verder uit te diepen in een ‘feasibil ity studie’. De doelstell ing is deze studie in 2022 uit te voeren.

Studie gereeed eind 2022

23 Olefins 4 biphenyl 92-52-4 A1 KWS Bijproduct Deze component is een nevencomponent die potentieel gevormd kan
worden tijdens het kraakproces van voedingen. In dat opzicht is het
onmogelijk om het onstaan ervan te voorkomen. Als bronaanpak
moeten we dus voorkomen dat deze stof in het afvalwater terecht kan
komen door de scheidingstechnieken die toegepast worden. Deze
stroom komt voor in het water richting de stripper C241 waar ze wordt
verwijderd uit het water Recenteli jk is de scheiding van water en
koolwaterstofen in C231 verder verbeterd door het introduceren van
een emulsiebreker (Petroflo 22Y630).
Ook in het afvalloog kan deze component voorkomen. Dit wordt
meegenomen in de studie hoe we het best kunnen omgaan met deze
koolwaterstof in de afvoerloog.

Actie: studie wat te doen met koolwaterstoffen en metalen in het afvalloog van V361
Actie: Opvolgen door frequente metingen
Actie: Na uitvoeren van project, opnieuw fingerprint analyseren

Proceswater V242
Afvalloog V361

ja kwartaal 41,5 41,5 8,1 3,7 Verbeteren benzine water scheiding in C231 en V361 introduceren van een emulsiebreker (Petroflo
22Y630).
Emissies opvolgen via frequente metingen
(fingerprints)

2021 Deze stof wordt af en toe aangetroffen in de fingerprints. Sinds het toepassen van de emulsiebreker is de concentratie en jaarvracht afgenomen (jaarvracht fluctueert nu
tussen de 0-10 kg). Opvolging door de fingerprint analyses zal bl i jven, maar er zal geen verdere korte termijn actie uitgevoerd worden. De lange termijn actie wordt wel
verder opgevolgd.

studie wat te doen met koolwaterstoffen en metalen in het afvalloog van V361

afvalloog update januari 2022:
Er is verder onderzoek naar twee mogelijke processen via de research afdeling:
1. Advanced oxidation process (AOP) – UV / ozon.
In dit proces worden koolwaterstoffen geoxideerd door het gebruik van ozon en UV. AOP voor afvalloog is nog geen bewezen techniek, dus dit
moet eerst getest worden.
2. Wet air oxidation(WAO).
Wet air oxidation oxideert de zwaardere koolwaterstoffen en de zwavelcomponenten,
Ook een test met deze technieken is uitgevoerd.

Ondertussen is bovenstaande studie, inclusief lab-tests, klaar bij research. Deze studie heeft gelopen in 2021. Uit deze studie is gekomen dat
WAO het meest kansrijk is om verder te onderzoeken. Dit is het startpunt voor manufacturing om dit te overleggen met licentiehouders. In dat
proces zit SABIC nu. NB: De nabehandeling zou bijna een fabriek op zich zijn. Vanaf het besluit dat we dit zouden willen implementeren tot aan
werkelijke implementatie behelst een traject van meerdere jaren. De investering moet dan kosteneffectief zijn (investering schatten we nu op >
miljoenen). Research heeft moemnteel geselecteerd welk proces het meets geschikt is. Manufacturing is nu aan zet om vendors te benaderen die
dit zouden kunnnen, om eea verder uit te diepen in een ‘feasibil ity studie’. De doelstell ing is deze studie in 2022 uit te voeren.

Studie gereeed eind 2022

23 Olefins 4 4-tert-butylpyrocatechol 98-29-3 A1 Organisch Additief Is een middel voor het stabil iseren van reactieve producten als Styreen.
Dit middel komt niet in aanraking met water, i .e. nul lozing.

- - 0,0 0,0 0,0 0,0 Vermijden contact met water Inherent aan proces 2021 Dat deze stof niet teruggevonden wordt in het afvalwater, wordt aangetoond middels de fingerprints. Geen actie noodzakelijk wegens nul lozing. N.A. Geen actie noodzakelijk wegens nullozing; de stof is/wordt ook verwijderd uit bijlagen 4 van de
watervergunning

23 Olefins 4 Benzotriazole 95-14-7 A2 Organisch Bijproduct Deze component is een nevencomponent die gevormd  kan worden
tijdens het kraakproces van voedingen. In dat opzicht is het onmogelijk
om het onstaan ervan te voorkomen. Gezien de geringe lozing (i.e bi jna
nullozing) is het plan om in eerste instantie opvolging te doen in
komende kwartaalrapportages..

Actie: Opvolgen door frequente metingen - ja kwartaal 0,0 0,0 0,0 0,0 Incidentele lozing mogelijk. Reductie door het evalueren van het monitoringsplan Emissies opvolgen via frequente metingen
(fingerprints per kwartaal)

2021 Dat deze stof niet teruggevonden wordt in het afvalwater, wordt aangetoond middels de fingerprints. Op basis van de fingerprint analyses en jaarvrachten, zal er geen verdere vervolgactie aangezet worden. N.A. Fingerprint analyse; zie korte termijn

23 Olefins 4 diethylthiourea 105-55-5 A3 Organisch Additief deze stof is onderdeel van Petroflo 21Y655, een additief die gebruikt
wordt in het proceswater voor het verbeteren van de olie-
waterscheiding en gewenst in de continuiteit van het proces.
De stof wordt niet in het effluent aangetroffen wat betekent dat deze
stof effectief wordt verwijderd in de aanwezige proceswaterstripper.

Actie: Opvolgen door frequente metingen - ja kwartaal 0,0 0,0 0,0 0,0 Incidentele lozing mogelijk. Reductie door het evalueren van het monitoringsplan Emissies opvolgen via frequente metingen
(fingerprints per kwartaal)

2021 Dat deze stof niet teruggevonden wordt in het afvalwater, wordt aangetoond middels de fingerprints. Op basis van de fingerprint analyses en jaarvrachten, zal er geen verdere vervolgactie aangezet worden. N.A. Geen actie noodzakelijk wegens nullozing; de stof is/wordt ook verwijderd uit bijlagen 4 van de
watervergunning

23 Olefins 4 Zink 7440-66-6 A1 Metaal Additief Dit is een additief die gebruikt wordt in de koelwaterconditionering.
Er loopt actieplan om de koelwaterconditionering en dus ook de Zn
concentratie te verminderen of te elimineren.

Actie: actieplan koelwaterconditioneringsplan implementeren Koelwater ja kwartaal 1000,0 1000,0 978,8 686,0 Aanpassen van koelwaterconditioneringsprogramma Wordt parallel meegenomen aan lokatieplan
vermindering ATMP

2023  Onderzoek naar alternatieve koelwaterconditionering is lopende. actieplan koelwaterconditioneringsplan implementeren

update 19-12-2021: Eind 22 gaat SABIC over naar een ander conditioneringsmiddel, als het alterantief vergund is en er genoeg ruimte is in de
lozing/vergunning. Eea gaat in afstemming met IAZI. On track

Gerelateerd aan PVA Chemelot site -
Onderzoek voortzetten en implementatie voor
1 januari  2023

23 Olefins 4 Aluminium (Al) 7429-90-5 A1 Metaal Grondstof Deze component kan potentieel via de voeding van de kraker worden.
Voor de reguliere voedingen is deze component echter alti jd afwezig
(kleiner dan de detectiegrens).
Aluminium wordt op ppb niveau gemeten in de afvalloog uit V361.
Er is een project opgestart om hoe we metalen het best kunnen
reduceren/elimineren in de afvall loogstroom.
Na het uitvoering van het project wordt de impact van de
reductie/eliminatie geanalyseerd en wordt er eventueel een vervolg aan
gegeven.
Tevens wordt in de nageschakelde techniek van de biologische
afvalwaterzuiveringinstallation het element preferent gevangen in het
slib.

Actie: studie wat te doen met koolwaterstoffen en metalen in het afvalloog van V361
Actie: Opvolgen door frequente metingen
Actie: Na uitvoeren van project, opnieuw fingerprint analyseren

Afvalloog V361
(proceswater V242)

ja kwartaal 154,2 154,2 136,1 73,9 Verbeteren benzine water scheiding in C231 en V361 introduceren van een emulsiebreker (Petroflo
22Y630).
Emissies opvolgen via frequente metingen
(fingerprints)

2021 Deze stof wordt regelmatig aangetroffen in de fingerprints. Opvolging door de fingerprint analyses zal bl i jven, maar er zal geen verdere korte termijn actie uitgevoerd
worden. De lange termijn actie wordt wel verder opgevolgd.

studie wat te doen met koolwaterstoffen en metalen in het afvalloog van V361

afvalloog update januari 2022:
Er is verder onderzoek naar twee mogelijke processen via de research afdeling:
1. Advanced oxidation process (AOP) – UV / ozon.
In dit proces worden koolwaterstoffen geoxideerd door het gebruik van ozon en UV. AOP voor afvalloog is nog geen bewezen techniek, dus dit
moet eerst getest worden.
2. Wet air oxidation(WAO).
Wet air oxidation oxideert de zwaardere koolwaterstoffen en de zwavelcomponenten,
Ook een test met deze technieken is uitgevoerd.

Ondertussen is bovenstaande studie, inclusief lab-tests, klaar bij research. Deze studie heeft gelopen in 2021. Uit deze studie is gekomen dat
WAO het meest kansrijk is om verder te onderzoeken. Dit is het startpunt voor manufacturing om dit te overleggen met licentiehouders. In dat
proces zit SABIC nu. NB: De nabehandeling zou bijna een fabriek op zich zijn. Vanaf het besluit dat we dit zouden willen implementeren tot aan
werkelijke implementatie behelst een traject van meerdere jaren. De investering moet dan kosteneffectief zijn (investering schatten we nu op >
miljoenen). Research heeft moemnteel geselecteerd welk proces het meets geschikt is. Manufacturing is nu aan zet om vendors te benaderen die
dit zouden kunnnen, om eea verder uit te diepen in een ‘feasibil ity studie’. De doelstell ing is deze studie in 2022 uit te voeren.

Studie gereeed eind 2022

23 Olefins 4 methylcyclopentadieen 26472-00-4 A1 KWS Bijproduct Deze component is een nevencomponent die gevormd  kan worden
tijdens het kraakproces van voedingen. In dat opzicht is het onmogelijk
om het onstaan ervan te voorkomen. Gezien de geringe lozing (i.e bi jna
nullozing) is het plan om in eerste instantie opvolging te doen in
komende kwartaalrapportages..

Actie: Opvolgen door frequente metingen - ja kwartaal 63,2 63,2 0,0 0,0 verbeteren van de benzine waterscheiding in C231 en V361, zoals al aangezet voor andere componenten, zal ook helpen in het verder reduceren van deze component. Emissies opvolgen via frequente metingen
(fingerprints per kwartaal)

Doorlopend Deze stof wordt niet aangetroffen in de fingerprints. Onduidelijk is waarop de jaarvrachten van 2018/2019 gebasseerd zijn. Opvolging van de fingerprints. Doorlopend

23 Olefins 4 Exo-tricyclo[5,2,1,0(2,6)]decane 2825-82-3 A1 KWS Bijproduct Deze component is een nevencomponent die gevormd  kan worden
tijdens het kraakproces van voedingen. In dat opzicht is het onmogelijk
om het onstaan ervan te voorkomen. Gezien de geringe lozing (i.e bi jna
nullozing) is het plan om in eerste instantie opvolging te doen in
komende kwartaalrapportages..

Actie: Opvolgen door frequente metingen - ja kwartaal 33,0 33,0 0,0 0,0 verbeteren van de benzine waterscheiding in C231 en V361, zoals al aangezet voor andere componenten, zal ook helpen in het verder reduceren van deze component. Emissies opvolgen via frequente metingen
(fingerprints per kwartaal)

Doorlopend Deze stof wordt niet aangetroffen in de fingerprints. Onduidelijk is waarop de jaarvrachten van 2018/2019 gebasseerd zijn. Opvolging van de fingerprints. Doorlopend



Evaluatie plan van aanpak 2022 van A-stoffen
register nr plant A-stof CAS nr ABM2016

Indeling
Type verbinding Bronaanpak/alternatieven (Grootste) emissie bron Meting Frequentie Reductie methoden

2016 2017 2018 2019 2020 2021 Planning afgerond Afgerond middels evaluatie (documentnr) Planning afgerond Afgerond middels evaluatie (documentnr)

Herkomst/gebruik Lopende acties (korte termijn planning)Emissie trend (vracht in kg/jaar) Lopende acties (lange termijn planning)

23 Olefins 4 tetradecane 629-59-4 A1 KWS Bijproduct Deze component is een nevencomponent die potentieel gevormd kan
worden tijdens het kraakproces van voedingen. In dat opzicht is het
onmogelijk om het onstaan ervan te voorkomen. Als bronaanpak
moeten we dus voorkomen dat deze stof in het afvalwater terecht kan
komen door de scheidingstechnieken die toegepast worden. Traces van
deze component komen voor in het water richting de stripper C241
waar ze wordt verwijderd uit het water. Recenteli jk is de scheiding van
water en koolwaterstofen in C231 verder verbeterd door het
introduceren van een emulsiebreker (Petroflo 22Y630)
In het afvalloog zitten ook traces van van deze component (rond
detectielimiet), dit wordt meegenomen in de studie hoe we het best
kunnen omgaan met deze koolwaterstof in de afvoerloog.

Actie: studie wat te doen met koolwaterstoffen en metalen in het afvalloog van V361
Actie: Opvolgen door frequente metingen
Actie: Na uitvoeren van project, opnieuw fingerprint analyseren

Proceswater V242 ja kwartaal 13,0 13,0 0,0 0,0 Verbeteren benzine water scheiding in C231 en V361 introduceren van een emulsiebreker (Petroflo
22Y630).
Emissies opvolgen via frequente metingen
(fingerprints)

2023 Deze stof wordt niet aangetroffen in de fingerprints. Onduidelijk is waarop de jaarvrachten van 2018/2019 gebasseerd zijn. studie wat te doen met koolwaterstoffen en metalen in het afvalloog van V361

afvalloog update januari 2022:
Er is verder onderzoek naar twee mogelijke processen via de research afdeling:
1. Advanced oxidation process (AOP) – UV / ozon.
In dit proces worden koolwaterstoffen geoxideerd door het gebruik van ozon en UV. AOP voor afvalloog is nog geen bewezen techniek, dus dit
moet eerst getest worden.
2. Wet air oxidation(WAO).
Wet air oxidation oxideert de zwaardere koolwaterstoffen en de zwavelcomponenten,
Ook een test met deze technieken is uitgevoerd.

Ondertussen is bovenstaande studie, inclusief lab-tests, klaar bij research. Deze studie heeft gelopen in 2021. Uit deze studie is gekomen dat
WAO het meest kansrijk is om verder te onderzoeken. Dit is het startpunt voor manufacturing om dit te overleggen met licentiehouders. In dat
proces zit SABIC nu. NB: De nabehandeling zou bijna een fabriek op zich zijn. Vanaf het besluit dat we dit zouden willen implementeren tot aan
werkelijke implementatie behelst een traject van meerdere jaren. De investering moet dan kosteneffectief zijn (investering schatten we nu op >
miljoenen). Research heeft moemnteel geselecteerd welk proces het meets geschikt is. Manufacturing is nu aan zet om vendors te benaderen die
dit zouden kunnnen, om eea verder uit te diepen in een ‘feasibil ity studie’. De doelstell ing is deze studie in 2022 uit te voeren.

Studie gereeed eind 2022

23 Olefins 4 chroom 7440-47-3 A1 Metaal Grondstof Deze component kan potentieel via de voeding van de kraker worden.
Voor de reguliere voedingen is deze component echter alti jd afwezig
(kleiner dan de detectiegrens).
Preventief wordt er in het afvalwater op deze component geanalyseerd
maar deze wordt zelden of nooit gedetecteerd.
De nullozing van deze component is de bronaanpak

Actie: Opvolgen door frequente metingen - ja kwartaal 9,5 9,5 6,6 3,6 Dit element kan potentieel via de voeding worden ingetrokken en vervolgens in het afvalwater terecht komen. Een methode om emissie van deze component te reduceren is niet bekend. Voorstel is om de potentiele emissies via de kwartaal rapportages te vervolgen. Emissies opvolgen via frequente metingen
(fingerprints per kwartaal)

2021 Deze stof wordt regelmatig aangetroffen in de fingerprints van het afvalloog. Opvolging door de fingerprint analyses zal bl i jven, maar er zal geen verdere korte termijn actie
uitgevoerd worden. De lange termijn actie wordt wel verder opgevolgd.

studie wat te doen met koolwaterstoffen en metalen in het afvalloog van V361

afvalloog update januari 2022:
Er is verder onderzoek naar twee mogelijke processen via de research afdeling:
1. Advanced oxidation process (AOP) – UV / ozon.
In dit proces worden koolwaterstoffen geoxideerd door het gebruik van ozon en UV. AOP voor afvalloog is nog geen bewezen techniek, dus dit
moet eerst getest worden.
2. Wet air oxidation(WAO).
Wet air oxidation oxideert de zwaardere koolwaterstoffen en de zwavelcomponenten,
Ook een test met deze technieken is uitgevoerd.

Ondertussen is bovenstaande studie, inclusief lab-tests, klaar bij research. Deze studie heeft gelopen in 2021. Uit deze studie is gekomen dat
WAO het meest kansrijk is om verder te onderzoeken. Dit is het startpunt voor manufacturing om dit te overleggen met licentiehouders. In dat
proces zit SABIC nu. NB: De nabehandeling zou bijna een fabriek op zich zijn. Vanaf het besluit dat we dit zouden willen implementeren tot aan
werkelijke implementatie behelst een traject van meerdere jaren. De investering moet dan kosteneffectief zijn (investering schatten we nu op >
miljoenen). Research heeft moemnteel geselecteerd welk proces het meets geschikt is. Manufacturing is nu aan zet om vendors te benaderen die
dit zouden kunnnen, om eea verder uit te diepen in een ‘feasibil ity studie’. De doelstell ing is deze studie in 2022 uit te voeren.

Studie gereeed eind 2022

23 Olefins 4 1,4-Benzenedicarboxyl ic acid, bis(2-ethylhexyl) ester 6422-86-2 A1 Organisch Bijproduct Deze component is een nevencomponent die gevormd  kan worden
tijdens het kraakproces van voedingen. In dat opzicht is het onmogelijk
om het onstaan ervan te voorkomen. Gezien de geringe lozing (i.e bi jna
nullozing) is het plan om in eerste instantie opvolging te doen in
komende kwartaalrapportages..

Actie: Opvolgen door frequente metingen - ja kwartaal 7,0 7,0 1,9 8,5 Incidentele lozing mogelijk. Reductie door het evalueren van het monitoringsplan Emissies opvolgen via frequente metingen
(fingerprints per kwartaal)

2021 Deze stof wordt sporadisch aangetroffen in de fingerprints van het afvalwater. Opvolging door de fingerprint analyses zal bli jven, maar er zal geen verdere korte noch
lange termijn actie uitgevoerd worden gezien de lage jaarvrachten.

Op basis van de fingerprint analyses en jaarvrachten, zal er geen verdere vervolgactie aangezet worden. N.A. Fingerprint analyse; zie korte termijn

23 Olefins 4 Kobalt (Co) 7440-48-4 A1 Anorganisch Grondstof Deze component kan potentieel via de voeding van de kraker worden.
Voor de reguliere voedingen is deze component echter alti jd afwezig
(kleiner dan de detectiegrens).
Preventief wordt er in het afvalwater op deze component geanalyseerd
maar deze wordt zelden of nooit gedetecteerd.
De nullozing van deze component is de bronaanpak

Actie: Opvolgen door frequente metingen - ja kwartaal 2,2 2,2 0,0 0,0 Dit element kan potentieel via de voeding worden ingetrokken en vervolgens in het afvalwater terecht komen. Een methode om emissie van deze component te reduceren is niet bekend. Voorstel is om de potentiele emissies via de kwartaal rapportages te vervolgen. Emissies opvolgen via frequente metingen
(fingerprints per kwartaal)

2021 Deze stof wordt sporadisch aangetroffen in de fingerprints van het afvalwater. Opvolging door de fingerprint analyses zal bli jven, maar er zal geen verdere korte noch
lange termijn actie uitgevoerd worden gezien de lage jaarvrachten.

Op basis van de fingerprint analyses en jaarvrachten, zal er geen verdere vervolgactie aangezet worden. N.A. Fingerprint analyse; zie korte termijn

23 Olefins 4 Koper (Cu) 7440-50-8 A1 Anorganisch Grondstof Deze component kan potentieel via de voeding van de kraker worden.
Voor de reguliere voedingen is deze component echter alti jd afwezig
(kleiner dan de detectiegrens).
Preventief wordt er in het afvalwater op deze component geanalyseerd
maar deze wordt zelden of nooit gedetecteerd.
De nullozing van deze component is de bronaanpak

Actie: Opvolgen door frequente metingen - ja kwartaal 0,9 0,9 0,6 0,0 Dit element kan potentieel via de voeding worden ingetrokken en vervolgens in het afvalwater terecht komen. Een methode om emissie van deze component te reduceren is niet bekend. Voorstel is om de potentiele emissies via de kwartaal rapportages te vervolgen. Emissies opvolgen via frequente metingen
(fingerprints per kwartaal)

2021 Deze stof wordt sporadisch aangetroffen in de fingerprints van het afvalwater. Opvolging door de fingerprint analyses zal bli jven, maar er zal geen verdere korte noch
lange termijn actie uitgevoerd worden gezien de lage jaarvrachten.

Op basis van de fingerprint analyses en jaarvrachten, zal er geen verdere vervolgactie aangezet worden. N.A. Fingerprint analyse; zie korte termijn

23 Olefins 4 Medium alifatische solvent-nafta 64742-88-7 A1 PAK Hulpstof Deze stof is onderdeel van Enterfast EC9008, dit product wordt gebruikt
tijdens stopstanden om kolommen chemisch te reinigen en emissies
naar lucht te verminderen/elimineren. Enterfast EC9008 wordt vol ledig
afgevangen in tanktainers en komt niet een het afvalwater terecht i.e.
bronaanpak door technische maatregelingen en daardoor nullozing

Bronaanpak door technische maatregelen
Nullozing

- Turn Around
gerelateerd

0,0 0,0 0,0 Contact met afvalwater vermijden Turn Around programma voor afvoeren product 2021 Het betreft een nullozing omdat de stof opgevangen wordt in tanktainers. Het betreft een nullozing omdat de stof opgevangen wordt in tanktainers. N.A. Geen actie noodzakelijk wegens nullozing; de stof is/wordt ook verwijderd uit bijlagen 4 van de
watervergunning

23 Olefins 4 D-limoneen 5989-27-5 A1 Organisch Hulpstof Deze stof is onderdeel van Enterfast EC9008, dit product wordt gebruikt
tijdens stopstanden om kolommen chemisch te reinigen en emissies
naar lucht te verminderen/elimineren. Enterfast EC9008 wordt vol ledig
afgevangen in tanktainers en komt niet een het afvalwater terecht i.e.
bronaanpak door technische maatregelingen en daardoor nullozing

Bronaanpak door technische maatregelen
Nullozing

- Turn Around
gerelateerd

0,0 0,0 0,0 0,0 Contact met afvalwater vermijden Turn Around programma voor afvoeren product 2021 Het betreft een nullozing omdat de stof opgevangen wordt in tanktainers. Het betreft een nullozing omdat de stof opgevangen wordt in tanktainers. N.A. Geen actie noodzakelijk wegens nullozing; de stof is/wordt ook verwijderd uit bijlagen 4 van de
watervergunning

23 Olefins 4 1,2-benzisothiazol-3(2H)-one 2634-33-5 A1 Organisch Additief Dit is component van Gengard GN7004, een additief die gebruikt wordt
in de koelwaterconditionering.
Er loopt actieplan om de koelwaterconditionering en dus ook te kijken
naar alternatieven van dit produkt.

Actie: actieplan koelwaterconditioneringsplan implementeren Koelwater 2,0 2,0 0,0 0,0 Aanpassen van koelwaterconditioneringsprogramma Wordt parallel meegenomen aan lokatieplan
vermindering ATMP

2021 deze stof is onderdeel van een hulpstof (passivering) welke niet meer gebruikt wordt binnen OLE4. Geen lange termijn actie, hulpstof wordt niet meer gebruikt. N.A. Geen lange termijn actie, hulpstof wordt niet meer gebruikt.

23 Olefins 4 Cyclohexylmethane / cyclohexane, 1-methyl 108-87-2 A1 KWS Bijproduct Deze component is een nevencomponent die gevormd  kan worden
tijdens het kraakproces van voedingen. In dat opzicht is het onmogelijk
om het onstaan ervan te voorkomen. Gezien de geringe lozing (i.e bi jna
nullozing) is het plan om in eerste instantie opvolging te doen in
komende kwartaalrapportages..

Actie: Opvolgen door frequente metingen - ja kwartaal 0,0 0,0 0,0 0,0 verbeteren van de benzine waterscheiding in C231 en V361, zoals al aangezet voor andere componenten, zal ook helpen in het verder reduceren van deze component. Emissies opvolgen via frequente metingen
(fingerprints per kwartaal)

2021 Deze stof is 2x gemeten in de fingerprintanalyses (2018-2020).  Opvolging door de fingerprint analyses zal bli jven als onderdeel van het monitoren van de fingerprints.
Maar in dit PvA wordt deze korte termijn actie momenteel gesloten.

Op basis van de fingerprint analyses en jaarvrachten, zal er geen verdere vervolgactie aangezet worden. N.A. Fingerprint analyse; zie korte termijn

23 Olefins 4 iso-octaan 540-84-1 A1 KWS Bijproduct Deze component is een nevencomponent die gevormd  kan worden
tijdens het kraakproces van voedingen. In dat opzicht is het onmogelijk
om het onstaan ervan te voorkomen. Gezien de geringe lozing (i.e bi jna
nullozing) is het plan om in eerste instantie opvolging te doen in
komende kwartaalrapportages..

Actie: Opvolgen door frequente metingen - ja kwartaal 0,0 0,0 0,0 0,0 verbeteren van de benzine waterscheiding in C231 en V361, zoals al aangezet voor andere componenten, zal ook helpen in het verder reduceren van deze component. Emissies opvolgen via frequente metingen
(fingerprints per kwartaal)

2021 Dat deze stof niet teruggevonden wordt in het afvalwater, wordt aangetoond middels de fingerprints. Geen actie noodzakelijk wegens nul lozing. N.A. Fingerprint analyse; zie korte termijn

23 Olefins 4 Vanadium 7440-62-2 A1 Metaal Grondstof Deze component kan potentieel via de voeding van de kraker worden.
Voor de reguliere voedingen is deze component echter alti jd afwezig
(kleiner dan de detectiegrens).
Preventief wordt er in het afvalwater op deze component geanalyseerd
maar deze wordt zelden of nooit gedetecteerd.
De nullozing van deze component is de bronaanpak

Actie: Opvolgen door frequente metingen - ja kwartaal 0,0 0,0 0,0 0,0 Dit element kan potentieel via de voeding worden ingetrokken en vervolgens in het afvalwater terecht komen. Een methode om emissie van deze component te reduceren is niet bekend. Voorstel is om de potentiele emissies via de kwartaal rapportages te vervolgen. Emissies opvolgen via frequente metingen
(fingerprints per kwartaal)

Doorlopend Op basis van de huidige fingerprint analyses is de concentratie beneden de detectielimiet. Opvolging door de fingerprint analyses zal bli jven als onderdeel van het
monitoren van de fingerprints, in dit geval zullen de fingerprint analyses ook in dit PvA verder opgevolgd worden.

Op basis van evaluatie van de fingerprints worden evt vervolgacties aangezet, maar obv huidig inzicht wordt  niet verwacht dat er een lange
termijn actie komt.

Doorlopend

23 Olefins 4 3-Penten-1-yne 2004-69-5 A3 KWS Bijproduct Deze component is een nevencomponent die gevormd  kan worden
tijdens het kraakproces van voedingen. In dat opzicht is het onmogelijk
om het onstaan ervan te voorkomen. Gezien de geringe lozing (i.e bi jna
nullozing) is het plan om in eerste instantie opvolging te doen in
komende kwartaalrapportages..

Actie: Opvolgen door frequente metingen - ja kwartaal 7,2 7,2 0,0 0,0 verbeteren van de benzine waterscheiding in C231 en V361, zoals al aangezet voor andere componenten, zal ook helpen in het verder reduceren van deze component. Emissies opvolgen via frequente metingen
(fingerprints per kwartaal)

Doorlopend Deze stof wordt niet aangetroffen in de fingerprints. Onduidelijk is waarop de jaarvrachten van 2018/2019 gebasseerd zijn. Opvolging van de fingerprints. 2023

23 Olefins 4 benzene, 1,1-(1,2-cyclobutanediyl)bis-, trans- 20071-09-4 A1 KWS Bijproduct Deze component is een nevencomponent die potentieel gevormd kan
worden tijdens het kraakproces van voedingen. In dat opzicht is het
onmogelijk om het onstaan ervan te voorkomen. Als bronaanpak
moeten we dus voorkomen dat deze stof in het afvalwater terecht kan
komen door de scheidingstechnieken die toegepast worden. Traces van
deze component komen voor in het water richting de stripper C241
waar ze wordt verwijderd uit het water. Recenteli jk is de scheiding van
water en koolwaterstofen in C231 verder verbeterd door het
introduceren van een emulsiebreker (Petroflo 22Y630)
In het afvalloog zitten ook traces van van deze component (rond
detectielimiet), dit wordt meegenomen in de studie hoe we het best
kunnen omgaan met deze koolwaterstof in de afvoerloog.

Actie: studie wat te doen met koolwaterstoffen en metalen in het afvalloog van V361
Actie: Opvolgen door frequente metingen
Actie: Na uitvoeren van project, opnieuw fingerprint analyseren

Proceswater V242 ja kwartaal 2,0 2,0 0,0 0,0 Verbeteren benzine water scheiding in C231 en V361 introduceren van een emulsiebreker (Petroflo
22Y630).
Emissies opvolgen via frequente metingen
(fingerprints)

2023 Deze stof wordt niet aangetroffen in de fingerprints. Onduidelijk is waarop de jaarvrachten van 2018/2019 gebasseerd zijn. studie wat te doen met koolwaterstoffen en metalen in het afvalloog van V361

afvalloog update januari 2022:
Er is verder onderzoek naar twee mogelijke processen via de research afdeling:
1. Advanced oxidation process (AOP) – UV / ozon.
In dit proces worden koolwaterstoffen geoxideerd door het gebruik van ozon en UV. AOP voor afvalloog is nog geen bewezen techniek, dus dit
moet eerst getest worden.
2. Wet air oxidation(WAO).
Wet air oxidation oxideert de zwaardere koolwaterstoffen en de zwavelcomponenten,
Ook een test met deze technieken is uitgevoerd.

Ondertussen is bovenstaande studie, inclusief lab-tests, klaar bij research. Deze studie heeft gelopen in 2021. Uit deze studie is gekomen dat
WAO het meest kansrijk is om verder te onderzoeken. Dit is het startpunt voor manufacturing om dit te overleggen met licentiehouders. In dat
proces zit SABIC nu. NB: De nabehandeling zou bijna een fabriek op zich zijn. Vanaf het besluit dat we dit zouden willen implementeren tot aan
werkelijke implementatie behelst een traject van meerdere jaren. De investering moet dan kosteneffectief zijn (investering schatten we nu op >
miljoenen). Research heeft moemnteel geselecteerd welk proces het meets geschikt is. Manufacturing is nu aan zet om vendors te benaderen die
dit zouden kunnnen, om eea verder uit te diepen in een ‘feasibil ity studie’. De doelstell ing is deze studie in 2022 uit te voeren.

Studie gereeed eind 2022

23 Olefins 4 isopropylidenecyclopentadiene 2175-91-9 A2 KWS Bijproduct Deze component is een nevencomponent die potentieel gevormd kan
worden tijdens het kraakproces van voedingen. In dat opzicht is het
onmogelijk om het onstaan ervan te voorkomen. Als bronaanpak
moeten we dus voorkomen dat deze stof in het afvalwater terecht kan
komen door de scheidingstechnieken die toegepast worden. Deze stof
kan vookomen in het afvalloog van V361.
Dit wordt meegenomen in de studie hoe we het best kunnen omgaan met
deze koolwaterstof in de afvoerloog.

Actie: studie wat te doen met koolwaterstoffen en metalen in het afvalloog van V361
Actie: Opvolgen door frequente metingen
Actie: Na uitvoeren van project, opnieuw fingerprint analyseren

Afvalloog V361 ja kwartaal 8,5 8,5 47,1 0,0 Verbeteren benzine water scheiding in V361 introduceren van een emulsiebreker (Petroflo
22Y630).
Emissies opvolgen via frequente metingen
(fingerprints)

2021 Deze stof is 2x gemeten in de fingerprintanalyses (2019-2020). Fluctuaties in concentraties en daardoor jaarvrachten kunnen oa. komen door meetonnauwkeurigheden.
Opvolging door de fingerprint analyses zal bli jven als onderdeel van het monitoren van de fingerprints. Maar in dit PvA wordt deze korte termijn actie momenteel gesloten.

studie wat te doen met koolwaterstoffen en metalen in het afvalloog van V361

afvalloog update januari 2022:
Er is verder onderzoek naar twee mogelijke processen via de research afdeling:
1. Advanced oxidation process (AOP) – UV / ozon.
In dit proces worden koolwaterstoffen geoxideerd door het gebruik van ozon en UV. AOP voor afvalloog is nog geen bewezen techniek, dus dit
moet eerst getest worden.
2. Wet air oxidation(WAO).
Wet air oxidation oxideert de zwaardere koolwaterstoffen en de zwavelcomponenten,
Ook een test met deze technieken is uitgevoerd.

Ondertussen is bovenstaande studie, inclusief lab-tests, klaar bij research. Deze studie heeft gelopen in 2021. Uit deze studie is gekomen dat
WAO het meest kansrijk is om verder te onderzoeken. Dit is het startpunt voor manufacturing om dit te overleggen met licentiehouders. In dat
proces zit SABIC nu. NB: De nabehandeling zou bijna een fabriek op zich zijn. Vanaf het besluit dat we dit zouden willen implementeren tot aan
werkelijke implementatie behelst een traject van meerdere jaren. De investering moet dan kosteneffectief zijn (investering schatten we nu op >
miljoenen). Research heeft moemnteel geselecteerd welk proces het meets geschikt is. Manufacturing is nu aan zet om vendors te benaderen die
dit zouden kunnnen, om eea verder uit te diepen in een ‘feasibil ity studie’. De doelstell ing is deze studie in 2022 uit te voeren.

Studie gereeed eind 2022

23 Olefins 4 1H-Indene, 1-ethylidene- 2471-83-2 A2 KWS Bijproduct Deze component is een nevencomponent die gevormd  kan worden
tijdens het kraakproces van voedingen. In dat opzicht is het onmogelijk
om het onstaan ervan te voorkomen. Gezien de geringe lozing (i.e bi jna
nullozing) is het plan om in eerste instantie opvolging te doen in
komende kwartaalrapportages..

Actie: Opvolgen door frequente metingen - ja kwartaal 34,5 34,5 0,0 0,0 verbeteren van de benzine waterscheiding in C231 en V361, zoals al aangezet voor andere componenten, zal ook helpen in het verder reduceren van deze component. Emissies opvolgen via frequente metingen
(fingerprints per kwartaal)

2021 Deze stof is 1x gemeten in de fingerprintanalyses (2018). De jaarvracht van 2019 kan daardoor ook niet verklaard worden. Opvolging door de fingerprint analyses zal
bli jven als onderdeel van het monitoren van de fingerprints. Maar in dit PvA wordt deze korte termijn actie momenteel gesloten.

Op basis van de fingerprint analyses en jaarvrachten, zal er geen verdere vervolgactie aangezet worden. N.A. Fingerprint analyse; zie korte termijn

23 Olefins 4 trimethylbenzene 25551-13-7 A2 KWS Bijproduct Deze component is een nevencomponent die potentieel gevormd kan
worden tijdens het kraakproces van voedingen. In dat opzicht is het
onmogelijk om het onstaan ervan te voorkomen. Als bronaanpak
moeten we dus voorkomen dat deze stof in het afvalwater terecht kan
komen door de scheidingstechnieken die toegepast worden. Traces van
deze component komen voor in het water richting de stripper C241
waar ze wordt verwijderd uit het water. Recenteli jk is de scheiding van
water en koolwaterstofen in C231 verder verbeterd door het
introduceren van een emulsiebreker (Petroflo 22Y630)
In het afvalloog zitten ook traces van van deze component (rond
detectielimiet), dit wordt meegenomen in de studie hoe we het best
kunnen omgaan met deze koolwaterstof in de afvoerloog.

Actie: studie wat te doen met koolwaterstoffen en metalen in het afvalloog van V361
Actie: Opvolgen door frequente metingen
Actie: Na uitvoeren van project, opnieuw fingerprint analyseren

Proceswater V242
(Afvalloog V361)

ja kwartaal 34,0 34,0 0,0 0,0 Verbeteren benzine water scheiding in C231 en V361 introduceren van een emulsiebreker (Petroflo
22Y630).
Emissies opvolgen via frequente metingen
(fingerprints)

2023 Deze stof wordt niet aangetroffen in de fingerprints. Onduidelijk is waarop de jaarvrachten van 2018/2019 gebasseerd zijn. studie wat te doen met koolwaterstoffen en metalen in het afvalloog van V361

afvalloog update januari 2022:
Er is verder onderzoek naar twee mogelijke processen via de research afdeling:
1. Advanced oxidation process (AOP) – UV / ozon.
In dit proces worden koolwaterstoffen geoxideerd door het gebruik van ozon en UV. AOP voor afvalloog is nog geen bewezen techniek, dus dit
moet eerst getest worden.
2. Wet air oxidation(WAO).
Wet air oxidation oxideert de zwaardere koolwaterstoffen en de zwavelcomponenten,
Ook een test met deze technieken is uitgevoerd.

Ondertussen is bovenstaande studie, inclusief lab-tests, klaar bij research. Deze studie heeft gelopen in 2021. Uit deze studie is gekomen dat
WAO het meest kansrijk is om verder te onderzoeken. Dit is het startpunt voor manufacturing om dit te overleggen met licentiehouders. In dat
proces zit SABIC nu. NB: De nabehandeling zou bijna een fabriek op zich zijn. Vanaf het besluit dat we dit zouden willen implementeren tot aan
werkelijke implementatie behelst een traject van meerdere jaren. De investering moet dan kosteneffectief zijn (investering schatten we nu op >
miljoenen). Research heeft moemnteel geselecteerd welk proces het meets geschikt is. Manufacturing is nu aan zet om vendors te benaderen die
dit zouden kunnnen, om eea verder uit te diepen in een ‘feasibil ity studie’. De doelstell ing is deze studie in 2022 uit te voeren.

Studie gereeed eind 2022

23 Olefins 4 Benzene, 4-ethenyl-1,2-dimethyl- 27831-13-6 A2 KWS Bijproduct Deze component is een nevencomponent die gevormd  kan worden
tijdens het kraakproces van voedingen. In dat opzicht is het onmogelijk
om het onstaan ervan te voorkomen. Gezien de geringe lozing (i.e bi jna
nullozing) is het plan om in eerste instantie opvolging te doen in
komende kwartaalrapportages..

Actie: Opvolgen door frequente metingen - ja kwartaal 26,8 26,8 0,0 0,0 verbeteren van de benzine waterscheiding in C231 en V361, zoals al aangezet voor andere componenten, zal ook helpen in het verder reduceren van deze component. Emissies opvolgen via frequente metingen
(fingerprints per kwartaal)

2021 Deze stof is 1x gemeten in de fingerprintanalyses (2018). De jaarvracht van 2019 kan daardoor ook niet verklaard worden. Opvolging door de fingerprint analyses zal
bli jven als onderdeel van het monitoren van de fingerprints. Maar in dit PvA wordt deze korte termijn actie momenteel gesloten.

Op basis van de fingerprint analyses en jaarvrachten, zal er geen verdere vervolgactie aangezet worden. N.A. Fingerprint analyse; zie korte termijn

23 Olefins 4 9-octadecenamide (Z-) 301-02-0 A1 KWS Bijproduct Deze component is een nevencomponent die potentieel gevormd kan
worden tijdens het kraakproces van voedingen. In dat opzicht is het
onmogelijk om het onstaan ervan te voorkomen. Als bronaanpak
moeten we dus voorkomen dat deze stof in het afvalwater terecht kan
komen door de scheidingstechnieken die toegepast worden. Deze stof
kan vookomen in het afvalloog van V361.
Dit wordt meegenomen in de studie hoe we het best kunnen omgaan met
deze koolwaterstof in de afvoerloog.

Actie: studie wat te doen met koolwaterstoffen en metalen in het afvalloog van V361
Actie: Opvolgen door frequente metingen
Actie: Na uitvoeren van project, opnieuw fingerprint analyseren

Afvalloog V361 ja kwartaal 1,2 1,2 0,0 0,0 Verbeteren benzine water scheiding in V361 introduceren van een emulsiebreker (Petroflo
22Y630).
Emissies opvolgen via frequente metingen
(fingerprints)

2023 Deze stof wordt niet aangetroffen in de fingerprints. Onduidelijk is waarop de jaarvrachten van 2018/2019 gebasseerd zijn. studie wat te doen met koolwaterstoffen en metalen in het afvalloog van V361

afvalloog update januari 2022:
Er is verder onderzoek naar twee mogelijke processen via de research afdeling:
1. Advanced oxidation process (AOP) – UV / ozon.
In dit proces worden koolwaterstoffen geoxideerd door het gebruik van ozon en UV. AOP voor afvalloog is nog geen bewezen techniek, dus dit
moet eerst getest worden.
2. Wet air oxidation(WAO).
Wet air oxidation oxideert de zwaardere koolwaterstoffen en de zwavelcomponenten,
Ook een test met deze technieken is uitgevoerd.

Ondertussen is bovenstaande studie, inclusief lab-tests, klaar bij research. Deze studie heeft gelopen in 2021. Uit deze studie is gekomen dat
WAO het meest kansrijk is om verder te onderzoeken. Dit is het startpunt voor manufacturing om dit te overleggen met licentiehouders. In dat
proces zit SABIC nu. NB: De nabehandeling zou bijna een fabriek op zich zijn. Vanaf het besluit dat we dit zouden willen implementeren tot aan
werkelijke implementatie behelst een traject van meerdere jaren. De investering moet dan kosteneffectief zijn (investering schatten we nu op >
miljoenen). Research heeft moemnteel geselecteerd welk proces het meets geschikt is. Manufacturing is nu aan zet om vendors te benaderen die
dit zouden kunnnen, om eea verder uit te diepen in een ‘feasibil ity studie’. De doelstell ing is deze studie in 2022 uit te voeren.

Studie gereeed eind 2022

23 Olefins 4 Benzene, 1,1'(1,2-dimethyl-1,2 ethanediyl)bis- 4613-11-0 A1 KWS Bijproduct Deze component is een nevencomponent die potentieel gevormd kan
worden tijdens het kraakproces van voedingen. In dat opzicht is het
onmogelijk om het onstaan ervan te voorkomen. Als bronaanpak
moeten we dus voorkomen dat deze stof in het afvalwater terecht kan
komen door de scheidingstechnieken die toegepast worden. Deze stof
kan vookomen in het afvalloog van V361.
Dit wordt meegenomen in de studie hoe we het best kunnen omgaan met
deze koolwaterstof in de afvoerloog.

Actie: studie wat te doen met koolwaterstoffen en metalen in het afvalloog van V361
Actie: Opvolgen door frequente metingen
Actie: Na uitvoeren van project, opnieuw fingerprint analyseren

Afvalloog V361 ja kwartaal 0,2 0,2 0,0 0,0 Verbeteren benzine water scheiding in V361 introduceren van een emulsiebreker (Petroflo
22Y630).
Emissies opvolgen via frequente metingen
(fingerprints)

2023 Deze stof wordt niet aangetroffen in de fingerprints. Onduidelijk is waarop de jaarvrachten van 2018/2019 gebasseerd zijn. studie wat te doen met koolwaterstoffen en metalen in het afvalloog van V361

afvalloog update januari 2022:
Er is verder onderzoek naar twee mogelijke processen via de research afdeling:
1. Advanced oxidation process (AOP) – UV / ozon.
In dit proces worden koolwaterstoffen geoxideerd door het gebruik van ozon en UV. AOP voor afvalloog is nog geen bewezen techniek, dus dit
moet eerst getest worden.
2. Wet air oxidation(WAO).
Wet air oxidation oxideert de zwaardere koolwaterstoffen en de zwavelcomponenten,
Ook een test met deze technieken is uitgevoerd.

Ondertussen is bovenstaande studie, inclusief lab-tests, klaar bij research. Deze studie heeft gelopen in 2021. Uit deze studie is gekomen dat
WAO het meest kansrijk is om verder te onderzoeken. Dit is het startpunt voor manufacturing om dit te overleggen met licentiehouders. In dat
proces zit SABIC nu. NB: De nabehandeling zou bijna een fabriek op zich zijn. Vanaf het besluit dat we dit zouden willen implementeren tot aan
werkelijke implementatie behelst een traject van meerdere jaren. De investering moet dan kosteneffectief zijn (investering schatten we nu op >
miljoenen). Research heeft moemnteel geselecteerd welk proces het meets geschikt is. Manufacturing is nu aan zet om vendors te benaderen die
dit zouden kunnnen, om eea verder uit te diepen in een ‘feasibil ity studie’. De doelstell ing is deze studie in 2022 uit te voeren.

Studie gereeed eind 2022

23 Olefins 4 2-propenylidene-cyclobutene 52097-85-5 A2 KWS Bijproduct Deze component is een nevencomponent die gevormd  kan worden
tijdens het kraakproces van voedingen. In dat opzicht is het onmogelijk
om het onstaan ervan te voorkomen. Gezien de geringe lozing (i.e bi jna
nullozing) is het plan om in eerste instantie opvolging te doen in
komende kwartaalrapportages..

Actie: Opvolgen door frequente metingen - ja kwartaal 23,0 23,0 31,2 209,7 verbeteren van de benzine waterscheiding in C231 en V361, zoals al aangezet voor andere componenten, zal ook helpen in het verder reduceren van deze component. Emissies opvolgen via frequente metingen
(fingerprints per kwartaal)

Doorlopend Deze stof wordt sporadisch aangetroffen in de fingerprint analyses. Op het moment dat deze aangetroffen wordt, is dit soms in hoge concentratie. De concentraties en
daartoe ook de jaarvrachten fluctueren (vermoedelijk oa. door meetonnauwkeurigheid). Opvolging door de fingerprint analyses zal bli jven als onderdeel van het monitoren
van de fingerprints, maar zal in dit geval ook opgevolgd worden in het PvA.

Opvolging van de fingerprints. Doorlopend

23 Olefins 4 1H-indene, 1-phenylmethylene 5394-86-5 A1 KWS Bijproduct Deze component is een nevencomponent die potentieel gevormd kan
worden tijdens het kraakproces van voedingen. In dat opzicht is het
onmogelijk om het onstaan ervan te voorkomen. Als bronaanpak
moeten we dus voorkomen dat deze stof in het afvalwater terecht kan
komen door de scheidingstechnieken die toegepast worden. Traces van
deze component komen voor in het water richting de stripper C241
waar ze wordt verwijderd uit het water. Recenteli jk is de scheiding van
water en koolwaterstofen in C231 verder verbeterd door het
introduceren van een emulsiebreker (Petroflo 22Y630)
In het afvalloog zitten ook traces van van deze component (rond
detectielimiet), dit wordt meegenomen in de studie hoe we het best
kunnen omgaan met deze koolwaterstof in de afvoerloog.

Actie: studie wat te doen met koolwaterstoffen en metalen in het afvalloog van V361
Actie: Opvolgen door frequente metingen
Actie: Na uitvoeren van project, opnieuw fingerprint analyseren

Proceswater V242 ja kwartaal 1,0 1,0 1,0 0,0 Verbeteren benzine water scheiding in C231 en V361 introduceren van een emulsiebreker (Petroflo
22Y630).
Emissies opvolgen via frequente metingen
(fingerprints)

2021 Deze stof is 1x gemeten in de fingerprintanalyses (2020). De jaarvracht van 2018/2019 kan daardoor ook niet verklaard worden. Opvolging door de fingerprint analyses zal
bli jven als onderdeel van het monitoren van de fingerprints. Maar in dit PvA wordt deze korte termijn actie momenteel gesloten.

studie wat te doen met koolwaterstoffen en metalen in het afvalloog van V361

afvalloog update januari 2022:
Er is verder onderzoek naar twee mogelijke processen via de research afdeling:
1. Advanced oxidation process (AOP) – UV / ozon.
In dit proces worden koolwaterstoffen geoxideerd door het gebruik van ozon en UV. AOP voor afvalloog is nog geen bewezen techniek, dus dit
moet eerst getest worden.
2. Wet air oxidation(WAO).
Wet air oxidation oxideert de zwaardere koolwaterstoffen en de zwavelcomponenten,
Ook een test met deze technieken is uitgevoerd.

Ondertussen is bovenstaande studie, inclusief lab-tests, klaar bij research. Deze studie heeft gelopen in 2021. Uit deze studie is gekomen dat
WAO het meest kansrijk is om verder te onderzoeken. Dit is het startpunt voor manufacturing om dit te overleggen met licentiehouders. In dat
proces zit SABIC nu. NB: De nabehandeling zou bijna een fabriek op zich zijn. Vanaf het besluit dat we dit zouden willen implementeren tot aan
werkelijke implementatie behelst een traject van meerdere jaren. De investering moet dan kosteneffectief zijn (investering schatten we nu op >
miljoenen). Research heeft moemnteel geselecteerd welk proces het meets geschikt is. Manufacturing is nu aan zet om vendors te benaderen die
dit zouden kunnnen, om eea verder uit te diepen in een ‘feasibil ity studie’. De doelstell ing is deze studie in 2022 uit te voeren.

Studie gereeed eind 2022

23 Olefins 4 cycloheptatriene 544-25-2 A2 KWS Bijproduct Deze component is een nevencomponent die gevormd  kan worden
tijdens het kraakproces van voedingen. In dat opzicht is het onmogelijk
om het onstaan ervan te voorkomen. Gezien de geringe lozing (i.e bi jna
nullozing) is het plan om in eerste instantie opvolging te doen in
komende kwartaalrapportages..

Actie: Opvolgen door frequente metingen - ja kwartaal 68,0 68,0 0,0 0,0 verbeteren van de benzine waterscheiding in C231 en V361, zoals al aangezet voor andere componenten, zal ook helpen in het verder reduceren van deze component. Emissies opvolgen via frequente metingen
(fingerprints per kwartaal)

Doorlopend Deze stof wordt niet aangetroffen in de fingerprints. Onduidelijk is waarop de jaarvrachten van 2018/2019 gebasseerd zijn. Opvolging van de fingerprints. Doorlopend

23 Olefins 4 Benzene, 1-ethyl-3-methyl 611-14-3 A2 KWS Bijproduct Deze component is een nevencomponent die potentieel gevormd kan
worden tijdens het kraakproces van voedingen. In dat opzicht is het
onmogelijk om het onstaan ervan te voorkomen. Als bronaanpak
moeten we dus voorkomen dat deze stof in het afvalwater terecht kan
komen door de scheidingstechnieken die toegepast worden. Traces van
deze component komen voor in het water richting de stripper C241
waar ze wordt verwijderd uit het water. Recenteli jk is de scheiding van
water en koolwaterstofen in C231 verder verbeterd door het
introduceren van een emulsiebreker (Petroflo 22Y630)
In het afvalloog zitten ook traces van van deze component (rond
detectielimiet), dit wordt meegenomen in de studie hoe we het best
kunnen omgaan met deze koolwaterstof in de afvoerloog.

Actie: studie wat te doen met koolwaterstoffen en metalen in het afvalloog van V361
Actie: Opvolgen door frequente metingen
Actie: Na uitvoeren van project, opnieuw fingerprint analyseren

Proceswater V242
(Afvalloog V361)

ja kwartaal 112,0 15,0 0,0 0,0 Verbeteren benzine water scheiding in C231 en V361 introduceren van een emulsiebreker (Petroflo
22Y630).
Emissies opvolgen via frequente metingen
(fingerprints)

2023 Deze stof wordt niet aangetroffen in de fingerprints. Onduidelijk is waarop de jaarvrachten van 2018/2019 gebasseerd zijn. studie wat te doen met koolwaterstoffen en metalen in het afvalloog van V361

afvalloog update januari 2022:
Er is verder onderzoek naar twee mogelijke processen via de research afdeling:
1. Advanced oxidation process (AOP) – UV / ozon.
In dit proces worden koolwaterstoffen geoxideerd door het gebruik van ozon en UV. AOP voor afvalloog is nog geen bewezen techniek, dus dit
moet eerst getest worden.
2. Wet air oxidation(WAO).
Wet air oxidation oxideert de zwaardere koolwaterstoffen en de zwavelcomponenten,
Ook een test met deze technieken is uitgevoerd.

Ondertussen is bovenstaande studie, inclusief lab-tests, klaar bij research. Deze studie heeft gelopen in 2021. Uit deze studie is gekomen dat
WAO het meest kansrijk is om verder te onderzoeken. Dit is het startpunt voor manufacturing om dit te overleggen met licentiehouders. In dat
proces zit SABIC nu. NB: De nabehandeling zou bijna een fabriek op zich zijn. Vanaf het besluit dat we dit zouden willen implementeren tot aan
werkelijke implementatie behelst een traject van meerdere jaren. De investering moet dan kosteneffectief zijn (investering schatten we nu op >
miljoenen). Research heeft moemnteel geselecteerd welk proces het meets geschikt is. Manufacturing is nu aan zet om vendors te benaderen die
dit zouden kunnnen, om eea verder uit te diepen in een ‘feasibil ity studie’. De doelstell ing is deze studie in 2022 uit te voeren.

Studie gereeed eind 2022

23 Olefins 4 1,4-dihydronaphthalene 612-17-9 A2 KWS Bijproduct Deze component is een nevencomponent die potentieel gevormd kan
worden tijdens het kraakproces van voedingen. In dat opzicht is het
onmogelijk om het onstaan ervan te voorkomen. Als bronaanpak
moeten we dus voorkomen dat deze stof in het afvalwater terecht kan
komen door de scheidingstechnieken die toegepast worden. Deze
stroom komt voor in het water richting de stripper C241 waar ze wordt
verwijderd uit het water Recenteli jk is de scheiding van water en
koolwaterstofen in C231 verder verbeterd door het introduceren van
een emulsiebreker (Petroflo 22Y630).
Ook in het afvalloog kan deze component voorkomen. Dit wordt
meegenomen in de studie hoe we het best kunnen omgaan met deze
koolwaterstof in de afvoerloog.

Actie: studie wat te doen met koolwaterstoffen en metalen in het afvalloog van V361
Actie: Opvolgen door frequente metingen
Actie: Na uitvoeren van project, opnieuw fingerprint analyseren

Proceswater V242
Afvalloog V361

ja kwartaal 100,0 100,0 0,0 4,6 Verbeteren benzine water scheiding in C231 en V361 introduceren van een emulsiebreker (Petroflo
22Y630).
Emissies opvolgen via frequente metingen
(fingerprints)

2021 Deze stof is slechts 1 maal aangetroffen in de fingerprintanalyses.  Opvolging door de fingerprint analyses zal bli jven als onderdeel van het monitoren van de fingerprints.
Maar in dit PvA wordt deze korte termijn actie momenteel gesloten.

studie wat te doen met koolwaterstoffen en metalen in het afvalloog van V361

afvalloog update januari 2022:
Er is verder onderzoek naar twee mogelijke processen via de research afdeling:
1. Advanced oxidation process (AOP) – UV / ozon.
In dit proces worden koolwaterstoffen geoxideerd door het gebruik van ozon en UV. AOP voor afvalloog is nog geen bewezen techniek, dus dit
moet eerst getest worden.
2. Wet air oxidation(WAO).
Wet air oxidation oxideert de zwaardere koolwaterstoffen en de zwavelcomponenten,
Ook een test met deze technieken is uitgevoerd.

Ondertussen is bovenstaande studie, inclusief lab-tests, klaar bij research. Deze studie heeft gelopen in 2021. Uit deze studie is gekomen dat
WAO het meest kansrijk is om verder te onderzoeken. Dit is het startpunt voor manufacturing om dit te overleggen met licentiehouders. In dat
proces zit SABIC nu. NB: De nabehandeling zou bijna een fabriek op zich zijn. Vanaf het besluit dat we dit zouden willen implementeren tot aan
werkelijke implementatie behelst een traject van meerdere jaren. De investering moet dan kosteneffectief zijn (investering schatten we nu op >
miljoenen). Research heeft moemnteel geselecteerd welk proces het meets geschikt is. Manufacturing is nu aan zet om vendors te benaderen die
dit zouden kunnnen, om eea verder uit te diepen in een ‘feasibil ity studie’. De doelstell ing is deze studie in 2022 uit te voeren.

Studie gereeed eind 2022

23 Olefins 4 Benzene, 1-ethyl-3-methyl 622-96-8  A2 KWS Bijproduct Deze component is een nevencomponent die potentieel gevormd kan
worden tijdens het kraakproces van voedingen. In dat opzicht is het
onmogelijk om het onstaan ervan te voorkomen. Als bronaanpak
moeten we dus voorkomen dat deze stof in het afvalwater terecht kan
komen door de scheidingstechnieken die toegepast worden. Traces van
deze component komen voor in het water richting de stripper C241
waar ze wordt verwijderd uit het water. Recenteli jk is de scheiding van
water en koolwaterstofen in C231 verder verbeterd door het
introduceren van een emulsiebreker (Petroflo 22Y630)
In het afvalloog zitten ook traces van van deze component (rond
detectielimiet), dit wordt meegenomen in de studie hoe we het best
kunnen omgaan met deze koolwaterstof in de afvoerloog.

Actie: studie wat te doen met koolwaterstoffen en metalen in het afvalloog van V361
Actie: Opvolgen door frequente metingen
Actie: Na uitvoeren van project, opnieuw fingerprint analyseren

Proceswater V242
(Afvalloog V361)

ja kwartaal 112,0 75,0 0,0 0,0 Verbeteren benzine water scheiding in C231 en V361 introduceren van een emulsiebreker (Petroflo
22Y630).
Emissies opvolgen via frequente metingen
(fingerprints)

2021 Deze stof is slechts 2 maal aangetroffen in de fingerprintanalyses.  Opvolging door de fingerprint analyses zal bli jven als onderdeel van het monitoren van de fingerprints.
Maar in dit PvA wordt deze korte termijn actie momenteel gesloten.

studie wat te doen met koolwaterstoffen en metalen in het afvalloog van V361

afvalloog update januari 2022:
Er is verder onderzoek naar twee mogelijke processen via de research afdeling:
1. Advanced oxidation process (AOP) – UV / ozon.
In dit proces worden koolwaterstoffen geoxideerd door het gebruik van ozon en UV. AOP voor afvalloog is nog geen bewezen techniek, dus dit
moet eerst getest worden.
2. Wet air oxidation(WAO).
Wet air oxidation oxideert de zwaardere koolwaterstoffen en de zwavelcomponenten,
Ook een test met deze technieken is uitgevoerd.

Ondertussen is bovenstaande studie, inclusief lab-tests, klaar bij research. Deze studie heeft gelopen in 2021. Uit deze studie is gekomen dat
WAO het meest kansrijk is om verder te onderzoeken. Dit is het startpunt voor manufacturing om dit te overleggen met licentiehouders. In dat
proces zit SABIC nu. NB: De nabehandeling zou bijna een fabriek op zich zijn. Vanaf het besluit dat we dit zouden willen implementeren tot aan
werkelijke implementatie behelst een traject van meerdere jaren. De investering moet dan kosteneffectief zijn (investering schatten we nu op >
miljoenen). Research heeft moemnteel geselecteerd welk proces het meets geschikt is. Manufacturing is nu aan zet om vendors te benaderen die
dit zouden kunnnen, om eea verder uit te diepen in een ‘feasibil ity studie’. De doelstell ing is deze studie in 2022 uit te voeren.

Studie gereeed eind 2022

23 Olefins 4 benzene, 1,2,4,5-tetrakis (1-methylethyl)- 635-11-0 A1 KWS Bijproduct Deze component is een nevencomponent die potentieel gevormd kan
worden tijdens het kraakproces van voedingen. In dat opzicht is het
onmogelijk om het onstaan ervan te voorkomen. Als bronaanpak
moeten we dus voorkomen dat deze stof in het afvalwater terecht kan
komen door de scheidingstechnieken die toegepast worden. Deze stof
kan vookomen in het afvalloog van V361.
Dit wordt meegenomen in de studie hoe we het best kunnen omgaan met
deze koolwaterstof in de afvoerloog.

Actie: studie wat te doen met koolwaterstoffen en metalen in het afvalloog van V361
Actie: Opvolgen door frequente metingen
Actie: Na uitvoeren van project, opnieuw fingerprint analyseren

Afvalloog V361 ja kwartaal 0,5 0,5 0,0 0,0 Verbeteren benzine water scheiding in V361 introduceren van een emulsiebreker (Petroflo
22Y630).
Emissies opvolgen via frequente metingen
(fingerprints)

2023 Deze stof wordt niet aangetroffen in de fingerprints. Onduidelijk is waarop de jaarvrachten van 2018/2019 gebasseerd zijn. studie wat te doen met koolwaterstoffen en metalen in het afvalloog van V361

afvalloog update januari 2022:
Er is verder onderzoek naar twee mogelijke processen via de research afdeling:
1. Advanced oxidation process (AOP) – UV / ozon.
In dit proces worden koolwaterstoffen geoxideerd door het gebruik van ozon en UV. AOP voor afvalloog is nog geen bewezen techniek, dus dit
moet eerst getest worden.
2. Wet air oxidation(WAO).
Wet air oxidation oxideert de zwaardere koolwaterstoffen en de zwavelcomponenten,
Ook een test met deze technieken is uitgevoerd.

Ondertussen is bovenstaande studie, inclusief lab-tests, klaar bij research. Deze studie heeft gelopen in 2021. Uit deze studie is gekomen dat
WAO het meest kansrijk is om verder te onderzoeken. Dit is het startpunt voor manufacturing om dit te overleggen met licentiehouders. In dat
proces zit SABIC nu. NB: De nabehandeling zou bijna een fabriek op zich zijn. Vanaf het besluit dat we dit zouden willen implementeren tot aan
werkelijke implementatie behelst een traject van meerdere jaren. De investering moet dan kosteneffectief zijn (investering schatten we nu op >
miljoenen). Research heeft moemnteel geselecteerd welk proces het meets geschikt is. Manufacturing is nu aan zet om vendors te benaderen die
dit zouden kunnnen, om eea verder uit te diepen in een ‘feasibil ity studie’. De doelstell ing is deze studie in 2022 uit te voeren.

Studie gereeed eind 2022

23 Olefins 4 solvent nafta, zwaar aromatisch 64742-94-5 A1 PAK Additief deze stof is onderdeel van Petroflo 20Y114, een additief die binnen
OLE4 niet meer gebruikt wordt.

Bronaanpak door eliminatie
Nul lozing

- 0,0 0,0 0,0 Nul lozing door eliminatie Gereed Dit is een component van een hulpstof die niet meer gebruikt wordt binnen OLE4 => nullozing. Dit is een component van een hulpstof die niet meer gebruikt wordt binnen OLE4 => nullozing. N.A. Dit is een compoment van een hulpstof die niet meer gebruikt wordt, dus nullozing; de stof
is/wordt ook verwijderd uit bijlagen 4 van de watervergunning

23 Olefins 4 phthalic acid, di(2-propylpentyl)ester 70910-37-1 A1 Organisch Bijproduct Deze component is een nevencomponent die potentieel gevormd kan
worden tijdens het kraakproces van voedingen. In dat opzicht is het
onmogelijk om het onstaan ervan te voorkomen. Als bronaanpak
moeten we dus voorkomen dat deze stof in het afvalwater terecht kan
komen door de scheidingstechnieken die toegepast worden. Traces van
deze component komen voor in het water richting de stripper C241
waar ze wordt verwijderd uit het water. Recenteli jk is de scheiding van
water en koolwaterstofen in C231 verder verbeterd door het
introduceren van een emulsiebreker (Petroflo 22Y630)
In het afvalloog zitten ook traces van van deze component (rond
detectielimiet), dit wordt meegenomen in de studie hoe we het best
kunnen omgaan met deze koolwaterstof in de afvoerloog.

Actie: studie wat te doen met koolwaterstoffen en metalen in het afvalloog van V361
Actie: Opvolgen door frequente metingen
Actie: Na uitvoeren van project, opnieuw fingerprint analyseren

Proceswater V242 ja kwartaal 17,0 17,0 0,8 0,0 Verbeteren benzine water scheiding in C231 en V361 introduceren van een emulsiebreker (Petroflo
22Y630).
Emissies opvolgen via frequente metingen
(fingerprints)

2023 Deze stof wordt niet aangetroffen in de fingerprints. studie wat te doen met koolwaterstoffen en metalen in het afvalloog van V361

afvalloog update januari 2022:
Er is verder onderzoek naar twee mogelijke processen via de research afdeling:
1. Advanced oxidation process (AOP) – UV / ozon.
In dit proces worden koolwaterstoffen geoxideerd door het gebruik van ozon en UV. AOP voor afvalloog is nog geen bewezen techniek, dus dit
moet eerst getest worden.
2. Wet air oxidation(WAO).
Wet air oxidation oxideert de zwaardere koolwaterstoffen en de zwavelcomponenten,
Ook een test met deze technieken is uitgevoerd.

Ondertussen is bovenstaande studie, inclusief lab-tests, klaar bij research. Deze studie heeft gelopen in 2021. Uit deze studie is gekomen dat
WAO het meest kansrijk is om verder te onderzoeken. Dit is het startpunt voor manufacturing om dit te overleggen met licentiehouders. In dat
proces zit SABIC nu. NB: De nabehandeling zou bijna een fabriek op zich zijn. Vanaf het besluit dat we dit zouden willen implementeren tot aan
werkelijke implementatie behelst een traject van meerdere jaren. De investering moet dan kosteneffectief zijn (investering schatten we nu op >
miljoenen). Research heeft moemnteel geselecteerd welk proces het meets geschikt is. Manufacturing is nu aan zet om vendors te benaderen die
dit zouden kunnnen, om eea verder uit te diepen in een ‘feasibil ity studie’. De doelstell ing is deze studie in 2022 uit te voeren.

Studie gereeed eind 2022

23 Olefins 4 Indan, 1-methyl- 767-58-8 A2 KWS Bijproduct Deze component is een nevencomponent die gevormd  kan worden
tijdens het kraakproces van voedingen. In dat opzicht is het onmogelijk
om het onstaan ervan te voorkomen. Gezien de geringe lozing (i.e bi jna
nullozing) is het plan om in eerste instantie opvolging te doen in
komende kwartaalrapportages..

Actie: Opvolgen door frequente metingen - ja kwartaal 10,1 10,1 0,0 0,0 verbeteren van de benzine waterscheiding in C231 en V361, zoals al aangezet voor andere componenten, zal ook helpen in het verder reduceren van deze component. Emissies opvolgen via frequente metingen
(fingerprints per kwartaal)

2021 Deze stof is slechts 1 maal aangetroffen in de fingerprintanalyses (2018). De jaarvracht van 2019 kan daartoe ook niet verklaard worden. Opvolging door de fingerprint
analyses zal bli jven als onderdeel van het monitoren van de fingerprints. Maar in dit PvA wordt deze korte termijn actie momenteel gesloten.

Op basis van de fingerprint analyses en jaarvrachten, zal er geen verdere vervolgactie aangezet worden. N.A. Fingerprint analyse; zie korte termijn

23 Olefins 4 1H-Indene, 3-methyl- 767-60-2 A2 KWS Bijproduct Deze component is een nevencomponent die gevormd  kan worden
tijdens het kraakproces van voedingen. In dat opzicht is het onmogelijk
om het onstaan ervan te voorkomen. Gezien de geringe lozing (i.e bi jna
nullozing) is het plan om in eerste instantie opvolging te doen in
komende kwartaalrapportages..

Actie: Opvolgen door frequente metingen - ja kwartaal 15,8 15,8 0,0 0,0 verbeteren van de benzine waterscheiding in C231 en V361, zoals al aangezet voor andere componenten, zal ook helpen in het verder reduceren van deze component. Emissies opvolgen via frequente metingen
(fingerprints per kwartaal)

2021 Deze stof is slechts 1 maal aangetroffen in de fingerprintanalyses (2018). De jaarvracht van 2019 kan daartoe ook niet verklaard worden. Opvolging door de fingerprint
analyses zal bli jven als onderdeel van het monitoren van de fingerprints. Maar in dit PvA wordt deze korte termijn actie momenteel gesloten.

Op basis van de fingerprint analyses en jaarvrachten, zal er geen verdere vervolgactie aangezet worden. N.A. Fingerprint analyse; zie korte termijn

23 Olefins 4 7,9-di-tert-butyl-1-oxaspiro (4,5) deca-6,9-diene-2,8-dione 82304-66-3 A2 Organisch Bijproduct Deze component is een nevencomponent die potentieel gevormd kan
worden tijdens het kraakproces van voedingen. In dat opzicht is het
onmogelijk om het onstaan ervan te voorkomen. Als bronaanpak
moeten we dus voorkomen dat deze stof in het afvalwater terecht kan
komen door de scheidingstechnieken die toegepast worden. Traces van
deze component komen voor in het water richting de stripper C241
waar ze wordt verwijderd uit het water. Recenteli jk is de scheiding van
water en koolwaterstofen in C231 verder verbeterd door het
introduceren van een emulsiebreker (Petroflo 22Y630)
In het afvalloog zitten ook traces van van deze component (rond
detectielimiet), dit wordt meegenomen in de studie hoe we het best
kunnen omgaan met deze koolwaterstof in de afvoerloog.

Actie: studie wat te doen met koolwaterstoffen en metalen in het afvalloog van V361
Actie: Opvolgen door frequente metingen
Actie: Na uitvoeren van project, opnieuw fingerprint analyseren

Proceswater V242 ja kwartaal 1,4 1,4 3,1 0,0 Verbeteren benzine water scheiding in C231 en V361 introduceren van een emulsiebreker (Petroflo
22Y630).
Emissies opvolgen via frequente metingen
(fingerprints)

2021 Deze stof is slechts 1 maal aangetroffen in de fingerprintanalyses (2020). De jaarvrachten van 2018/2019 kunnen daartoe ook niet verklaard worden. Opvolging door de
fingerprint analyses zal bli jven als onderdeel van het monitoren van de fingerprints. Maar in dit PvA wordt deze korte termijn actie momenteel gesloten.

studie wat te doen met koolwaterstoffen en metalen in het afvalloog van V361

afvalloog update januari 2022:
Er is verder onderzoek naar twee mogelijke processen via de research afdeling:
1. Advanced oxidation process (AOP) – UV / ozon.
In dit proces worden koolwaterstoffen geoxideerd door het gebruik van ozon en UV. AOP voor afvalloog is nog geen bewezen techniek, dus dit
moet eerst getest worden.
2. Wet air oxidation(WAO).
Wet air oxidation oxideert de zwaardere koolwaterstoffen en de zwavelcomponenten,
Ook een test met deze technieken is uitgevoerd.

Ondertussen is bovenstaande studie, inclusief lab-tests, klaar bij research. Deze studie heeft gelopen in 2021. Uit deze studie is gekomen dat
WAO het meest kansrijk is om verder te onderzoeken. Dit is het startpunt voor manufacturing om dit te overleggen met licentiehouders. In dat
proces zit SABIC nu. NB: De nabehandeling zou bijna een fabriek op zich zijn. Vanaf het besluit dat we dit zouden willen implementeren tot aan
werkelijke implementatie behelst een traject van meerdere jaren. De investering moet dan kosteneffectief zijn (investering schatten we nu op >
miljoenen). Research heeft moemnteel geselecteerd welk proces het meets geschikt is. Manufacturing is nu aan zet om vendors te benaderen die
dit zouden kunnnen, om eea verder uit te diepen in een ‘feasibil ity studie’. De doelstell ing is deze studie in 2022 uit te voeren.

Studie gereeed eind 2022

23 Olefins 4 1H-Indene, 2,3-dihydro-4-methyl- 824-22-6 A2 KWS Bijproduct Deze component is een nevencomponent die gevormd  kan worden
tijdens het kraakproces van voedingen. In dat opzicht is het onmogelijk
om het onstaan ervan te voorkomen. Gezien de geringe lozing (i.e bi jna
nullozing) is het plan om in eerste instantie opvolging te doen in
komende kwartaalrapportages..

Actie: Opvolgen door frequente metingen - ja kwartaal 49,8 49,8 0,0 0,0 verbeteren van de benzine waterscheiding in C231 en V361, zoals al aangezet voor andere componenten, zal ook helpen in het verder reduceren van deze component. Emissies opvolgen via frequente metingen
(fingerprints per kwartaal)

2021 Deze stof is slechts 1 maal aangetroffen in de fingerprintanalyses (2018). De jaarvracht van 2019 kan daartoe ook niet verklaard worden. Opvolging door de fingerprint
analyses zal bli jven als onderdeel van het monitoren van de fingerprints. Maar in dit PvA wordt deze korte termijn actie momenteel gesloten.

Op basis van de fingerprint analyses en jaarvrachten, zal er geen verdere vervolgactie aangezet worden. N.A. Fingerprint analyse; zie korte termijn
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23 Olefins 4 Naphthalene, 2-ethenyl- 827-54-3 A2 KWS Bijproduct Deze component is een nevencomponent die potentieel gevormd kan
worden tijdens het kraakproces van voedingen. In dat opzicht is het
onmogelijk om het onstaan ervan te voorkomen. Als bronaanpak
moeten we dus voorkomen dat deze stof in het afvalwater terecht kan
komen door de scheidingstechnieken die toegepast worden. Traces van
deze component komen voor in het water richting de stripper C241
waar ze wordt verwijderd uit het water. Recenteli jk is de scheiding van
water en koolwaterstofen in C231 verder verbeterd door het
introduceren van een emulsiebreker (Petroflo 22Y630)
In het afvalloog zitten ook traces van van deze component (rond
detectielimiet), dit wordt meegenomen in de studie hoe we het best
kunnen omgaan met deze koolwaterstof in de afvoerloog.

Actie: studie wat te doen met koolwaterstoffen en metalen in het afvalloog van V361
Actie: Opvolgen door frequente metingen
Actie: Na uitvoeren van project, opnieuw fingerprint analyseren

Proceswater V242
(Afvalloog V361)

ja kwartaal 25,2 25,2 0,0 0,9 Verbeteren benzine water scheiding in C231 en V361 introduceren van een emulsiebreker (Petroflo
22Y630).
Emissies opvolgen via frequente metingen
(fingerprints)

2021 Deze stof wordt 3x aangetroffen in de fingerprint analyses.  Opvolging door de fingerprint analyses zal bli jven als onderdeel van het monitoren van de fingerprints. Maar in
dit PvA wordt deze korte termijn actie momenteel  gesloten.

studie wat te doen met koolwaterstoffen en metalen in het afvalloog van V361

afvalloog update januari 2022:
Er is verder onderzoek naar twee mogelijke processen via de research afdeling:
1. Advanced oxidation process (AOP) – UV / ozon.
In dit proces worden koolwaterstoffen geoxideerd door het gebruik van ozon en UV. AOP voor afvalloog is nog geen bewezen techniek, dus dit
moet eerst getest worden.
2. Wet air oxidation(WAO).
Wet air oxidation oxideert de zwaardere koolwaterstoffen en de zwavelcomponenten,
Ook een test met deze technieken is uitgevoerd.

Ondertussen is bovenstaande studie, inclusief lab-tests, klaar bij research. Deze studie heeft gelopen in 2021. Uit deze studie is gekomen dat
WAO het meest kansrijk is om verder te onderzoeken. Dit is het startpunt voor manufacturing om dit te overleggen met licentiehouders. In dat
proces zit SABIC nu. NB: De nabehandeling zou bijna een fabriek op zich zijn. Vanaf het besluit dat we dit zouden willen implementeren tot aan
werkelijke implementatie behelst een traject van meerdere jaren. De investering moet dan kosteneffectief zijn (investering schatten we nu op >
miljoenen). Research heeft moemnteel geselecteerd welk proces het meets geschikt is. Manufacturing is nu aan zet om vendors te benaderen die
dit zouden kunnnen, om eea verder uit te diepen in een ‘feasibil ity studie’. De doelstell ing is deze studie in 2022 uit te voeren.

Studie gereeed eind 2022

23 Olefins 4 ethyl-dimethylbenzene 933-98-2 A1 KWS Bijproduct Deze component is een nevencomponent die potentieel gevormd kan
worden tijdens het kraakproces van voedingen. In dat opzicht is het
onmogelijk om het onstaan ervan te voorkomen. Als bronaanpak
moeten we dus voorkomen dat deze stof in het afvalwater terecht kan
komen door de scheidingstechnieken die toegepast worden. Traces van
deze component komen voor in het water richting de stripper C241
waar ze wordt verwijderd uit het water. Recenteli jk is de scheiding van
water en koolwaterstofen in C231 verder verbeterd door het
introduceren van een emulsiebreker (Petroflo 22Y630)
In het afvalloog zitten ook traces van van deze component (rond
detectielimiet), dit wordt meegenomen in de studie hoe we het best
kunnen omgaan met deze koolwaterstof in de afvoerloog.

Actie: studie wat te doen met koolwaterstoffen en metalen in het afvalloog van V361
Actie: Opvolgen door frequente metingen
Actie: Na uitvoeren van project, opnieuw fingerprint analyseren

Proceswater V242 ja kwartaal 10,0 10,0 0,0 0,0 Verbeteren benzine water scheiding in C231 en V361 introduceren van een emulsiebreker (Petroflo
22Y630).
Emissies opvolgen via frequente metingen
(fingerprints)

2023 Deze stof wordt niet aangetroffen in de fingerprints. Onduidelijk is waarop de jaarvrachten van 2018/2019 gebasseerd zijn. studie wat te doen met koolwaterstoffen en metalen in het afvalloog van V361

afvalloog update januari 2022:
Er is verder onderzoek naar twee mogelijke processen via de research afdeling:
1. Advanced oxidation process (AOP) – UV / ozon.
In dit proces worden koolwaterstoffen geoxideerd door het gebruik van ozon en UV. AOP voor afvalloog is nog geen bewezen techniek, dus dit
moet eerst getest worden.
2. Wet air oxidation(WAO).
Wet air oxidation oxideert de zwaardere koolwaterstoffen en de zwavelcomponenten,
Ook een test met deze technieken is uitgevoerd.

Ondertussen is bovenstaande studie, inclusief lab-tests, klaar bij research. Deze studie heeft gelopen in 2021. Uit deze studie is gekomen dat
WAO het meest kansrijk is om verder te onderzoeken. Dit is het startpunt voor manufacturing om dit te overleggen met licentiehouders. In dat
proces zit SABIC nu. NB: De nabehandeling zou bijna een fabriek op zich zijn. Vanaf het besluit dat we dit zouden willen implementeren tot aan
werkelijke implementatie behelst een traject van meerdere jaren. De investering moet dan kosteneffectief zijn (investering schatten we nu op >
miljoenen). Research heeft moemnteel geselecteerd welk proces het meets geschikt is. Manufacturing is nu aan zet om vendors te benaderen die
dit zouden kunnnen, om eea verder uit te diepen in een ‘feasibil ity studie’. De doelstell ing is deze studie in 2022 uit te voeren.

Studie gereeed eind 2022

23 Olefins 4 Naphthalene, 2-ethyl 939-27-5 A1 KWS Bijproduct Deze component is een nevencomponent die gevormd  kan worden
tijdens het kraakproces van voedingen. In dat opzicht is het onmogelijk
om het onstaan ervan te voorkomen. Gezien de geringe lozing (i.e bi jna
nullozing) is het plan om in eerste instantie opvolging te doen in
komende kwartaalrapportages..

Actie: Opvolgen door frequente metingen - ja kwartaal 0,0 0,0 0,0 0,0 verbeteren van de benzine waterscheiding in C231 en V361, zoals al aangezet voor andere componenten, zal ook helpen in het verder reduceren van deze component. Emissies opvolgen via frequente metingen
(fingerprints per kwartaal)

2021 Dat deze stof niet teruggevonden wordt in het afvalwater, wordt aangetoond middels de fingerprints. Op basis van de fingerprint analyses en jaarvrachten, zal er geen verdere vervolgactie aangezet worden. N.A. Fingerprint analyse; zie korte termijn

23 Olefins 4 Tricyclo[5,2,1,0(2,6)]dec-4-ene, 4-methyl- nb(010) A1 KWS Bijproduct Deze component is een nevencomponent die gevormd  kan worden
tijdens het kraakproces van voedingen. In dat opzicht is het onmogelijk
om het onstaan ervan te voorkomen. Gezien de geringe lozing (i.e bi jna
nullozing) is het plan om in eerste instantie opvolging te doen in
komende kwartaalrapportages..

Actie: Opvolgen door frequente metingen - ja kwartaal 33,0 33,0 59,2 0,0 verbeteren van de benzine waterscheiding in C231 en V361, zoals al aangezet voor andere componenten, zal ook helpen in het verder reduceren van deze component. Emissies opvolgen via frequente metingen
(fingerprints per kwartaal)

2023 Deze stof is niet aangetroffen in de fingerprints studie wat te doen met koolwaterstoffen en metalen in het afvalloog van V361

afvalloog update januari 2022:
Er is verder onderzoek naar twee mogelijke processen via de research afdeling:
1. Advanced oxidation process (AOP) – UV / ozon.
In dit proces worden koolwaterstoffen geoxideerd door het gebruik van ozon en UV. AOP voor afvalloog is nog geen bewezen techniek, dus dit
moet eerst getest worden.
2. Wet air oxidation(WAO).
Wet air oxidation oxideert de zwaardere koolwaterstoffen en de zwavelcomponenten,
Ook een test met deze technieken is uitgevoerd.

Ondertussen is bovenstaande studie, inclusief lab-tests, klaar bij research. Deze studie heeft gelopen in 2021. Uit deze studie is gekomen dat
WAO het meest kansrijk is om verder te onderzoeken. Dit is het startpunt voor manufacturing om dit te overleggen met licentiehouders. In dat
proces zit SABIC nu. NB: De nabehandeling zou bijna een fabriek op zich zijn. Vanaf het besluit dat we dit zouden willen implementeren tot aan
werkelijke implementatie behelst een traject van meerdere jaren. De investering moet dan kosteneffectief zijn (investering schatten we nu op >
miljoenen). Research heeft moemnteel geselecteerd welk proces het meets geschikt is. Manufacturing is nu aan zet om vendors te benaderen die
dit zouden kunnnen, om eea verder uit te diepen in een ‘feasibil ity studie’. De doelstell ing is deze studie in 2022 uit te voeren.

Studie gereeed eind 2022

23 Olefins 4 2-Ethylhexyl  methyl isophthalate nb(012) A1 Organisch Bijproduct Deze component is een nevencomponent die gevormd  kan worden
tijdens het kraakproces van voedingen. In dat opzicht is het onmogelijk
om het onstaan ervan te voorkomen. Gezien de geringe lozing (i.e bi jna
nullozing) is het plan om in eerste instantie opvolging te doen in
komende kwartaalrapportages..

Actie: Opvolgen door frequente metingen - ja kwartaal 22,0 22,0 6,0 0,0 Incidentele lozing mogelijk. Reductie door het evalueren van het monitoringsplan Emissies opvolgen via frequente metingen
(fingerprints per kwartaal)

2021 Deze stof is sporadisch aangetroffen in de fingerprint analyses van het afvalwater. De totale jaarvracht fluctueert tussen de 0 en 22 kg. Opvolging door de fingerprint
analyses zal bli jven als onderdeel van het monitoren van de fingerprints. Maar in dit PvA wordt deze korte termijn actie momenteel gesloten. Tevens zal er geen lange
termijn actie gestart worden gezien de lagere jaarvracht.

Op basis van de fingerprint analyses en jaarvrachten, zal er geen verdere vervolgactie aangezet worden. N.A. Fingerprint analyse; zie korte termijn

23 Olefins 4 2-(2,5-dimethylphenyl)propanal nb(013) A1 Organisch Bijproduct Deze component is een nevencomponent die gevormd  kan worden
tijdens het kraakproces van voedingen. In dat opzicht is het onmogelijk
om het onstaan ervan te voorkomen. Gezien de geringe lozing (i.e bi jna
nullozing) is het plan om in eerste instantie opvolging te doen in
komende kwartaalrapportages..

Actie: Opvolgen door frequente metingen - ja kwartaal 20,6 20,6 0,0 0,0 Incidentele lozing mogelijk. Reductie door het evalueren van het monitoringsplan Emissies opvolgen via frequente metingen
(fingerprints per kwartaal)

Doorlopend Deze stof is niet aangetroffen in de fingerprints Opvolging van de fingerprints. Doorlopend

23 Olefins 4 11-Methylene-2,4-dimethyl-3-azatricyclo[5,3,1,0(4,9)]undec-2-ene nb(014) A1 KWS Bijproduct Deze component is een nevencomponent die gevormd  kan worden
tijdens het kraakproces van voedingen. In dat opzicht is het onmogelijk
om het onstaan ervan te voorkomen. Gezien de geringe lozing (i.e bi jna
nullozing) is het plan om in eerste instantie opvolging te doen in
komende kwartaalrapportages..

Actie: Opvolgen door frequente metingen - ja kwartaal 11,0 11,0 0,0 0,0 verbeteren van de benzine waterscheiding in C231 en V361, zoals al aangezet voor andere componenten, zal ook helpen in het verder reduceren van deze component. Emissies opvolgen via frequente metingen
(fingerprints per kwartaal)

2021 Deze stof slechts 1x aangetroffen conform de fingerprint analyses (in 2018). De jaarvracht van 2019 kan dan ook niet herleid worden. Opvolging door de fingerprint
analyses zal bli jven als onderdeel van het monitoren van de fingerprints. Maar in dit PvA wordt deze korte termijn actie momenteel gesloten. Tevens zal er geen lange
termijn actie gestart worden gezien de lagere jaarvracht.

Op basis van de fingerprint analyses en jaarvrachten, zal er geen verdere vervolgactie aangezet worden. N.A. Fingerprint analyse; zie korte termijn

23 Olefins 4 9,10-Dimethylenetricyclo[4,2,1,1(2,5)]decane nb(015) A2 KWS Bijproduct Deze component is een nevencomponent die gevormd  kan worden
tijdens het kraakproces van voedingen. In dat opzicht is het onmogelijk
om het onstaan ervan te voorkomen. Gezien de geringe lozing (i.e bi jna
nullozing) is het plan om in eerste instantie opvolging te doen in
komende kwartaalrapportages..

Actie: Opvolgen door frequente metingen - ja kwartaal 8,1 8,1 20,3 0,0 verbeteren van de benzine waterscheiding in C231 en V361, zoals al aangezet voor andere componenten, zal ook helpen in het verder reduceren van deze component. Emissies opvolgen via frequente metingen
(fingerprints per kwartaal)

2021 Deze stof 2x aangetroffen conform de fingerprint analyses (in 2018 en 2020). De jaarvracht van 2019 kan dan ook niet herleid worden. Opvolging door de fingerprint
analyses zal bli jven als onderdeel van het monitoren van de fingerprints. Maar in dit PvA wordt deze korte termijn actie momenteel gesloten. Tevens zal er geen lange
termijn actie gestart worden gezien de lagere jaarvracht.

Op basis van de fingerprint analyses en jaarvrachten, zal er geen verdere vervolgactie aangezet worden. N.A. Fingerprint analyse; zie korte termijn

23 Olefins 4 tricyclo[5,2,1,0(2,6)]dec-3-ene-4-ethyl nb(017) A1 KWS Bijproduct Deze component is een nevencomponent die potentieel gevormd kan
worden tijdens het kraakproces van voedingen. In dat opzicht is het
onmogelijk om het onstaan ervan te voorkomen. Als bronaanpak
moeten we dus voorkomen dat deze stof in het afvalwater terecht kan
komen door de scheidingstechnieken die toegepast worden. Deze stof
kan vookomen in het afvalloog van V361.
Dit wordt meegenomen in de studie hoe we het best kunnen omgaan met
deze koolwaterstof in de afvoerloog.

Actie: studie wat te doen met koolwaterstoffen en metalen in het afvalloog van V361
Actie: Opvolgen door frequente metingen
Actie: Na uitvoeren van project, opnieuw fingerprint analyseren

Afvalloog V361 ja kwartaal 2,4 2,4 0,0 0,0 Verbeteren benzine water scheiding in V361 introduceren van een emulsiebreker (Petroflo
22Y630).
Emissies opvolgen via frequente metingen
(fingerprints)

2021 Deze stof slechts 1x aangetroffen conform de fingerprint analyses (in 2018). De jaarvracht van 2019 kan dan ook niet herleid worden. Opvolging door de fingerprint
analyses zal bli jven als onderdeel van het monitoren van de fingerprints. Maar in dit PvA wordt deze korte termijn actie momenteel gesloten. De lange termijn actie zal wel
verder vervolgd worden.

studie wat te doen met koolwaterstoffen en metalen in het afvalloog van V361

afvalloog update januari 2022:
Er is verder onderzoek naar twee mogelijke processen via de research afdeling:
1. Advanced oxidation process (AOP) – UV / ozon.
In dit proces worden koolwaterstoffen geoxideerd door het gebruik van ozon en UV. AOP voor afvalloog is nog geen bewezen techniek, dus dit
moet eerst getest worden.
2. Wet air oxidation(WAO).
Wet air oxidation oxideert de zwaardere koolwaterstoffen en de zwavelcomponenten,
Ook een test met deze technieken is uitgevoerd.

Ondertussen is bovenstaande studie, inclusief lab-tests, klaar bij research. Deze studie heeft gelopen in 2021. Uit deze studie is gekomen dat
WAO het meest kansrijk is om verder te onderzoeken. Dit is het startpunt voor manufacturing om dit te overleggen met licentiehouders. In dat
proces zit SABIC nu. NB: De nabehandeling zou bijna een fabriek op zich zijn. Vanaf het besluit dat we dit zouden willen implementeren tot aan
werkelijke implementatie behelst een traject van meerdere jaren. De investering moet dan kosteneffectief zijn (investering schatten we nu op >
miljoenen). Research heeft moemnteel geselecteerd welk proces het meets geschikt is. Manufacturing is nu aan zet om vendors te benaderen die
dit zouden kunnnen, om eea verder uit te diepen in een ‘feasibil ity studie’. De doelstell ing is deze studie in 2022 uit te voeren.

Studie gereeed eind 2022

23 Olefins 4 cyclopenta[c]thiopyran, octahydro-, cis- 54004-36-3 A2 Organisch Additief deze stof is onderdeel van EC3056B (Actrene), een additief dat niet
gebruikt wordt binnen OLE4.

Bronaanpak door eliminatie
Nul lozing

- ja kwartaal 0,7 0,7 0,0 0,0 Nul lozing door eliminatie Gereed Deze stof is onderdeel van EC3056B (Actrene), een additief dat niet gebruikt wordt binnen OLE4. Dit is een component van een hulpstof die niet meer gebruikt wordt binnen OLE4 => nullozing. N.A. Dit is een compoment van een hulpstof die niet meer gebruikt wordt, dus nullozing.

23 Olefins 4 1-(2--isopropenyl-3-methoxy-2,3-dihydro-1-benzofuran-5-yl)-
7,8-dimethoxy-3a,9b-dihydro-4H-chromeno[4,3-d]isoxazole

nb(023) A1 KWS Bijproduct Deze component wordt geanalyseerd maar niet gedetecteerd in de
afvalwaterstromen, de huidige scheidingstechnieken voldoen dus aan
bronaanpak

Actie: Opvolgen door frequente metingen - ja kwartaal 0,0 0,0 0,0 0,0 verbeteren van de benzine waterscheiding in C231 en V361, zoals al aangezet voor andere componenten, zal ook helpen in het verder reduceren van deze component. Emissies opvolgen via frequente metingen
(fingerprints per kwartaal)

2021 Dat deze stof niet teruggevonden wordt in het afvalwater, wordt aangetoond middels de fingerprints. Op basis van de fingerprint analyses en jaarvrachten, zal er geen verdere vervolgactie aangezet worden. N.A. Fingerprint analyse; zie korte termijn

23 Olefins 4 1,2-dihydronaphthalene 447-53-0 A2 KWS Bijproduct Deze component is een nevencomponent die potentieel gevormd kan
worden tijdens het kraakproces van voedingen. In dat opzicht is het
onmogelijk om het onstaan ervan te voorkomen. Als bronaanpak
moeten we dus voorkomen dat deze stof in het afvalwater terecht kan
komen door de scheidingstechnieken die toegepast worden. Deze
stroom komt voor in het water richting de stripper C241 waar ze wordt
verwijderd uit het water Recenteli jk is de scheiding van water en
koolwaterstofen in C231 verder verbeterd door het introduceren van
een emulsiebreker (Petroflo 22Y630).
Ook in het afvalloog kan deze component voorkomen. Dit wordt
meegenomen in de studie hoe we het best kunnen omgaan met deze
koolwaterstof in de afvoerloog.

Actie: studie wat te doen met koolwaterstoffen en metalen in het afvalloog van V361
Actie: Opvolgen door frequente metingen
Actie: Na uitvoeren van project, opnieuw fingerprint analyseren

Proceswater V242
Afvalloog V361

ja kwartaal 175,3 175,3 0,0 4,7 Verbeteren benzine water scheiding in C231 en V361 introduceren van een emulsiebreker (Petroflo
22Y630).
Emissies opvolgen via frequente metingen
(fingerprints)

2021 Deze stof wordt 2x aangetroffen in de fingerprint analyses (2018 - 2021). De jaarvracht van 2018/2019 kan echter obv de fingerprints niet verklaard worden. Opvolging
door de fingerprint analyses zal bli jven als onderdeel van het monitoren van de fingerprints. Maar in dit PvA wordt deze korte termijn actie momenteel gesloten.

studie wat te doen met koolwaterstoffen en metalen in het afvalloog van V361

afvalloog update januari 2022:
Er is verder onderzoek naar twee mogelijke processen via de research afdeling:
1. Advanced oxidation process (AOP) – UV / ozon.
In dit proces worden koolwaterstoffen geoxideerd door het gebruik van ozon en UV. AOP voor afvalloog is nog geen bewezen techniek, dus dit
moet eerst getest worden.
2. Wet air oxidation(WAO).
Wet air oxidation oxideert de zwaardere koolwaterstoffen en de zwavelcomponenten,
Ook een test met deze technieken is uitgevoerd.

Ondertussen is bovenstaande studie, inclusief lab-tests, klaar bij research. Deze studie heeft gelopen in 2021. Uit deze studie is gekomen dat
WAO het meest kansrijk is om verder te onderzoeken. Dit is het startpunt voor manufacturing om dit te overleggen met licentiehouders. In dat
proces zit SABIC nu. NB: De nabehandeling zou bijna een fabriek op zich zijn. Vanaf het besluit dat we dit zouden willen implementeren tot aan
werkelijke implementatie behelst een traject van meerdere jaren. De investering moet dan kosteneffectief zijn (investering schatten we nu op >
miljoenen). Research heeft moemnteel geselecteerd welk proces het meets geschikt is. Manufacturing is nu aan zet om vendors te benaderen die
dit zouden kunnnen, om eea verder uit te diepen in een ‘feasibil ity studie’. De doelstell ing is deze studie in 2022 uit te voeren.

Studie gereeed eind 2022

23 Olefins 4 4,7-Methanoindene, 3a,4,5,6,7,7a-hexahydro-, endo- 4488-57-7 A2 KWS Bijproduct Deze component is een nevencomponent die potentieel gevormd kan
worden tijdens het kraakproces van voedingen. In dat opzicht is het
onmogelijk om het onstaan ervan te voorkomen. Als bronaanpak
moeten we dus voorkomen dat deze stof in het afvalwater terecht kan
komen door de scheidingstechnieken die toegepast worden. Traces van
deze component komen voor in het water richting de stripper C241
waar ze wordt verwijderd uit het water. Recenteli jk is de scheiding van
water en koolwaterstofen in C231 verder verbeterd door het
introduceren van een emulsiebreker (Petroflo 22Y630)
In het afvalloog zitten ook traces van van deze component (rond
detectielimiet), dit wordt meegenomen in de studie hoe we het best
kunnen omgaan met deze koolwaterstof in de afvoerloog.

Actie: studie wat te doen met koolwaterstoffen en metalen in het afvalloog van V361
Actie: Opvolgen door frequente metingen
Actie: Na uitvoeren van project, opnieuw fingerprint analyseren

Proceswater V242
(Afvalloog V361)

ja kwartaal 137,4 137,4 140,7 744,8 Verbeteren benzine water scheiding in C231 en V361 introduceren van een emulsiebreker (Petroflo
22Y630).
Emissies opvolgen via frequente metingen
(fingerprints)

2021 Deze stof wordt regelmatig aangetroffen in de fingerprint analyses. Opvolging van de fingerprint analyses zal bli jven als onderdeel van het monitoren van de fingerprints.
Maar in dit PvA wordt deze korte termijn actie momenteel gesloten. De lange termijn acties worden in dit PvA wel nog verder opgevolgd.

studie wat te doen met koolwaterstoffen en metalen in het afvalloog van V361

afvalloog update januari 2022:
Er is verder onderzoek naar twee mogelijke processen via de research afdeling:
1. Advanced oxidation process (AOP) – UV / ozon.
In dit proces worden koolwaterstoffen geoxideerd door het gebruik van ozon en UV. AOP voor afvalloog is nog geen bewezen techniek, dus dit
moet eerst getest worden.
2. Wet air oxidation(WAO).
Wet air oxidation oxideert de zwaardere koolwaterstoffen en de zwavelcomponenten,
Ook een test met deze technieken is uitgevoerd.

Ondertussen is bovenstaande studie, inclusief lab-tests, klaar bij research. Deze studie heeft gelopen in 2021. Uit deze studie is gekomen dat
WAO het meest kansrijk is om verder te onderzoeken. Dit is het startpunt voor manufacturing om dit te overleggen met licentiehouders. In dat
proces zit SABIC nu. NB: De nabehandeling zou bijna een fabriek op zich zijn. Vanaf het besluit dat we dit zouden willen implementeren tot aan
werkelijke implementatie behelst een traject van meerdere jaren. De investering moet dan kosteneffectief zijn (investering schatten we nu op >
miljoenen). Research heeft moemnteel geselecteerd welk proces het meets geschikt is. Manufacturing is nu aan zet om vendors te benaderen die
dit zouden kunnnen, om eea verder uit te diepen in een ‘feasibil ity studie’. De doelstell ing is deze studie in 2022 uit te voeren.

Studie gereeed eind 2022

23 Olefins 4 Naphthalene, 1-methyl- 90-12-0 A2 KWS Bijproduct Deze component is een nevencomponent die potentieel gevormd kan
worden tijdens het kraakproces van voedingen. In dat opzicht is het
onmogelijk om het onstaan ervan te voorkomen. Als bronaanpak
moeten we dus voorkomen dat deze stof in het afvalwater terecht kan
komen door de scheidingstechnieken die toegepast worden. Traces van
deze component komen voor in het water richting de stripper C241
waar ze wordt verwijderd uit het water. Recenteli jk is de scheiding van
water en koolwaterstofen in C231 verder verbeterd door het
introduceren van een emulsiebreker (Petroflo 22Y630)
In het afvalloog zitten ook traces van van deze component (rond
detectielimiet), dit wordt meegenomen in de studie hoe we het best
kunnen omgaan met deze koolwaterstof in de afvoerloog.

Actie: studie wat te doen met koolwaterstoffen en metalen in het afvalloog van V361
Actie: Opvolgen door frequente metingen
Actie: Na uitvoeren van project, opnieuw fingerprint analyseren

Proceswater V242 ja kwartaal 125,3 125,3 15,6 0,0 Verbeteren benzine water scheiding in C231 en V361 introduceren van een emulsiebreker (Petroflo
22Y630).
Emissies opvolgen via frequente metingen
(fingerprints)

2021 Deze stof wordt slechts sporadisch gedetecteerd in de fingerprint analyses van vanaf 2018, op basis van de fingerprint analyses kunnen sommige jaarvrachten niet herleid
worden. Opvolging door de fingerprint analyses zal bli jven als onderdeel van het monitoren van de fingerprints. Maar in dit PvA wordt deze korte termijn actie momenteel
gesloten.

studie wat te doen met koolwaterstoffen en metalen in het afvalloog van V361

afvalloog update januari 2022:
Er is verder onderzoek naar twee mogelijke processen via de research afdeling:
1. Advanced oxidation process (AOP) – UV / ozon.
In dit proces worden koolwaterstoffen geoxideerd door het gebruik van ozon en UV. AOP voor afvalloog is nog geen bewezen techniek, dus dit
moet eerst getest worden.
2. Wet air oxidation(WAO).
Wet air oxidation oxideert de zwaardere koolwaterstoffen en de zwavelcomponenten,
Ook een test met deze technieken is uitgevoerd.

Ondertussen is bovenstaande studie, inclusief lab-tests, klaar bij research. Deze studie heeft gelopen in 2021. Uit deze studie is gekomen dat
WAO het meest kansrijk is om verder te onderzoeken. Dit is het startpunt voor manufacturing om dit te overleggen met licentiehouders. In dat
proces zit SABIC nu. NB: De nabehandeling zou bijna een fabriek op zich zijn. Vanaf het besluit dat we dit zouden willen implementeren tot aan
werkelijke implementatie behelst een traject van meerdere jaren. De investering moet dan kosteneffectief zijn (investering schatten we nu op >
miljoenen). Research heeft moemnteel geselecteerd welk proces het meets geschikt is. Manufacturing is nu aan zet om vendors te benaderen die
dit zouden kunnnen, om eea verder uit te diepen in een ‘feasibil ity studie’. De doelstell ing is deze studie in 2022 uit te voeren.

Studie gereeed eind 2022

23 Olefins 4 Benzene, 1-ethyl-3-methyl 620-14-4 A2 KWS Bijproduct Deze component is een nevencomponent die potentieel gevormd kan
worden tijdens het kraakproces van voedingen. In dat opzicht is het
onmogelijk om het onstaan ervan te voorkomen. Als bronaanpak
moeten we dus voorkomen dat deze stof in het afvalwater terecht kan
komen door de scheidingstechnieken die toegepast worden. Traces van
deze component komen voor in het water richting de stripper C241
waar ze wordt verwijderd uit het water. Recenteli jk is de scheiding van
water en koolwaterstofen in C231 verder verbeterd door het
introduceren van een emulsiebreker (Petroflo 22Y630)
In het afvalloog zitten ook traces van van deze component (rond
detectielimiet), dit wordt meegenomen in de studie hoe we het best
kunnen omgaan met deze koolwaterstof in de afvoerloog.

Actie: studie wat te doen met koolwaterstoffen en metalen in het afvalloog van V361
Actie: Opvolgen door frequente metingen
Actie: Na uitvoeren van project, opnieuw fingerprint analyseren

Proceswater V242
(Afvalloog V361)

ja kwartaal 112,0 112,0 0,0 0,0 Verbeteren benzine water scheiding in C231 en V361 introduceren van een emulsiebreker (Petroflo
22Y630).
Emissies opvolgen via frequente metingen
(fingerprints)

2021 Deze stof wordt 1x aangetroffen in de fingerprint analyses (2018). De jaarvracht van 2019 dan daartoe niet verklaard worden. Opvolging door de fingerprint analyses zal
bli jven als onderdeel van het monitoren van de fingerprints. Maar in dit PvA wordt deze korte termijn actie momenteel gesloten.

studie wat te doen met koolwaterstoffen en metalen in het afvalloog van V361

afvalloog update januari 2022:
Er is verder onderzoek naar twee mogelijke processen via de research afdeling:
1. Advanced oxidation process (AOP) – UV / ozon.
In dit proces worden koolwaterstoffen geoxideerd door het gebruik van ozon en UV. AOP voor afvalloog is nog geen bewezen techniek, dus dit
moet eerst getest worden.
2. Wet air oxidation(WAO).
Wet air oxidation oxideert de zwaardere koolwaterstoffen en de zwavelcomponenten,
Ook een test met deze technieken is uitgevoerd.

Ondertussen is bovenstaande studie, inclusief lab-tests, klaar bij research. Deze studie heeft gelopen in 2021. Uit deze studie is gekomen dat
WAO het meest kansrijk is om verder te onderzoeken. Dit is het startpunt voor manufacturing om dit te overleggen met licentiehouders. In dat
proces zit SABIC nu. NB: De nabehandeling zou bijna een fabriek op zich zijn. Vanaf het besluit dat we dit zouden willen implementeren tot aan
werkelijke implementatie behelst een traject van meerdere jaren. De investering moet dan kosteneffectief zijn (investering schatten we nu op >
miljoenen). Research heeft moemnteel geselecteerd welk proces het meets geschikt is. Manufacturing is nu aan zet om vendors te benaderen die
dit zouden kunnnen, om eea verder uit te diepen in een ‘feasibil ity studie’. De doelstell ing is deze studie in 2022 uit te voeren.

Studie gereeed eind 2022

23 Olefins 4 Dicyclopentadiene 77-73-6 A2 KWS Bijproduct Deze component is een nevencomponent die potentieel gevormd kan
worden tijdens het kraakproces van voedingen. In dat opzicht is het
onmogelijk om het onstaan ervan te voorkomen. Als bronaanpak
moeten we dus voorkomen dat deze stof in het afvalwater terecht kan
komen door de scheidingstechnieken die toegepast worden. Deze stof
kan vookomen in het afvalloog van V361.
Dit wordt meegenomen in de studie hoe we het best kunnen omgaan met
deze koolwaterstof in de afvoerloog.

Actie: studie wat te doen met koolwaterstoffen en metalen in het afvalloog van V361
Actie: Opvolgen door frequente metingen
Actie: Na uitvoeren van project, opnieuw fingerprint analyseren

Afvalloog V361 ja kwartaal 78,5 78,5 282,9 3514,9 Verbeteren benzine water scheiding in V361 introduceren van een emulsiebreker (Petroflo
22Y630).
Emissies opvolgen via frequente metingen
(fingerprints)

2021 Deze stof wordt regelmatig aangetroffen in de fingerprint analyses. Opvolging van de fingerprint analyses zal bli jven als onderdeel van het monitoren van de fingerprints.
Maar in dit PvA wordt deze korte termijn actie momenteel gesloten. De lange termijn acties worden in dit PvA wel nog verder opgevolgd.

studie wat te doen met koolwaterstoffen en metalen in het afvalloog van V361

afvalloog update januari 2022:
Er is verder onderzoek naar twee mogelijke processen via de research afdeling:
1. Advanced oxidation process (AOP) – UV / ozon.
In dit proces worden koolwaterstoffen geoxideerd door het gebruik van ozon en UV. AOP voor afvalloog is nog geen bewezen techniek, dus dit
moet eerst getest worden.
2. Wet air oxidation(WAO).
Wet air oxidation oxideert de zwaardere koolwaterstoffen en de zwavelcomponenten,
Ook een test met deze technieken is uitgevoerd.

Ondertussen is bovenstaande studie, inclusief lab-tests, klaar bij research. Deze studie heeft gelopen in 2021. Uit deze studie is gekomen dat
WAO het meest kansrijk is om verder te onderzoeken. Dit is het startpunt voor manufacturing om dit te overleggen met licentiehouders. In dat
proces zit SABIC nu. NB: De nabehandeling zou bijna een fabriek op zich zijn. Vanaf het besluit dat we dit zouden willen implementeren tot aan
werkelijke implementatie behelst een traject van meerdere jaren. De investering moet dan kosteneffectief zijn (investering schatten we nu op >
miljoenen). Research heeft moemnteel geselecteerd welk proces het meets geschikt is. Manufacturing is nu aan zet om vendors te benaderen die
dit zouden kunnnen, om eea verder uit te diepen in een ‘feasibil ity studie’. De doelstell ing is deze studie in 2022 uit te voeren.

Studie gereeed eind 2022

23 Olefins 4 Propylbenzeen 103-65-1 A2 KWS Bijproduct Deze component is een nevencomponent die gevormd  kan worden
tijdens het kraakproces van voedingen. In dat opzicht is het onmogelijk
om het onstaan ervan te voorkomen. Gezien de geringe lozing (i.e bi jna
nullozing) is het plan om in eerste instantie opvolging te doen in
komende kwartaalrapportages..

Actie: Opvolgen door frequente metingen - ja kwartaal 50,7 50,7 9,6 0,0 verbeteren van de benzine waterscheiding in C231 en V361, zoals al aangezet voor andere componenten, zal ook helpen in het verder reduceren van deze component. Emissies opvolgen via frequente metingen
(fingerprints per kwartaal)

2021 Deze stof wordt 1x aangetroffen in de fingerprint analyses (2018). De jaarvracht van 2019/2020 dan daartoe niet verklaard worden. Opvolging door de fingerprint analyses
zal bli jven als onderdeel van het monitoren van de fingerprints. Maar in dit PvA wordt deze korte termijn actie momenteel gesloten.

Op basis van de fingerprint analyses en jaarvrachten, zal er geen verdere vervolgactie aangezet worden. N.A. Fingerprint analyse; zie korte termijn

23 Olefins 4 alfa-methylstyrene 98-83-9 A2 KWS Bijproduct Deze component is een nevencomponent die gevormd  kan worden
tijdens het kraakproces van voedingen. In dat opzicht is het onmogelijk
om het onstaan ervan te voorkomen. Gezien de geringe lozing (i.e bi jna
nullozing) is het plan om in eerste instantie opvolging te doen in
komende kwartaalrapportages..

Actie: Opvolgen door frequente metingen - ja kwartaal 30,0 30,0 0,0 0,0 verbeteren van de benzine waterscheiding in C231 en V361, zoals al aangezet voor andere componenten, zal ook helpen in het verder reduceren van deze component. Emissies opvolgen via frequente metingen
(fingerprints per kwartaal)

Doorlopend Deze stof is niet aangetroffen in de fingerprints Opvolging van de fingerprints. Doorlopend

23 Olefins 4 Titaan (Ti) 7440-32-6 A2 Anorganisch Grondstof Deze component kan potentieel via de voeding van de kraker worden.
Voor de reguliere voedingen is deze component echter alti jd afwezig
(kleiner dan de detectiegrens).
Preventief wordt er in het afvalwater op deze component geanalyseerd
maar deze wordt zelden of nooit gedetecteerd.
De nullozing van deze component is de bronaanpak

Actie: Opvolgen door frequente metingen - ja kwartaal 12,2 12,2 0,0 0,0 Dit element kan potentieel via de voeding worden ingetrokken en vervolgens in het afvalwater terecht komen. Een methode om emissie van deze component te reduceren is niet bekend. Voorstel is om de potentiele emissies via de kwartaal rapportages te vervolgen. Emissies opvolgen via frequente metingen
(fingerprints per kwartaal)

2021 De concentratie van dez e stof is steeds beneden de detectielimiet, daartoe vindt er geen lozing plaats van deze stof. De jaarvrachten van 2018/2019 kunnen daartoe ook
niet herleid worden.

Op basis van de fingerprint analyses en jaarvrachten, zal er geen verdere vervolgactie aangezet worden. N.A. Fingerprint analyse; zie korte termijn.

23 Olefins 4 Benzene, 1,3-diethyl- 141-93-5 A2 KWS Bijproduct Deze component is een nevencomponent die gevormd  kan worden
tijdens het kraakproces van voedingen. In dat opzicht is het onmogelijk
om het onstaan ervan te voorkomen. Gezien de geringe lozing (i.e bi jna
nullozing) is het plan om in eerste instantie opvolging te doen in
komende kwartaalrapportages..

Actie: Opvolgen door frequente metingen - ja kwartaal 4,8 4,8 0,0 0,0 verbeteren van de benzine waterscheiding in C231 en V361, zoals al aangezet voor andere componenten, zal ook helpen in het verder reduceren van deze component. Emissies opvolgen via frequente metingen
(fingerprints per kwartaal)

Doorlopend Deze stof is niet aangetroffen in de fingerprints Opvolging van de fingerprints. Doorlopend

23 Olefins 4 Telluur (Te) 13494-80-9 A2 Anorganisch Grondstof Deze component kan potentieel via de voeding van de kraker worden.
Voor de reguliere voedingen is deze component echter alti jd afwezig
(kleiner dan de detectiegrens).
Preventief wordt er in het afvalwater op deze component geanalyseerd
maar deze wordt zelden of nooit gedetecteerd.
De nullozing van deze component is de bronaanpak

Actie: Opvolgen door frequente metingen - ja kwartaal 2,6 2,6 0,0 0,1 Dit element kan potentieel via de voeding worden ingetrokken en vervolgens in het afvalwater terecht komen. Een methode om emissie van deze component te reduceren is niet bekend. Voorstel is om de potentiele emissies via de kwartaal rapportages te vervolgen. Emissies opvolgen via frequente metingen
(fingerprints per kwartaal)

2021 Deze stof wordt slechts 1x gedetecteerd in de fingerprint analyses van vanaf 2018, op basis van de fingerprint analyses kunnen sommige jaarvrachten niet herleid worden.
Opvolging door de fingerprint analyses zal bli jven als onderdeel van het monitoren van de fingerprints. Maar in dit PvA wordt deze korte termijn actie momenteel gesloten.

Op basis van de fingerprint analyses en jaarvrachten, zal er geen verdere vervolgactie aangezet worden. N.A. Fingerprint analyse; zie korte termijn

23 Olefins 4 Alcohols, C12-15, ethoxylated 68131-39-5 A2 Organisch Hulpstof Deze stof is onderdeel van Enterfast EC9008, dit product wordt gebruikt
tijdens stopstanden om kolommen chemisch te reinigen en emissies
naar lucht te verminderen/elimineren. Enterfast EC9008 wordt vol ledig
afgevangen in tanktainers en komt niet een het afvalwater terecht i.e.
bronaanpak door technische maatregelingen en daardoor nullozing

Bronaanpak door technische maatregelen
Nullozing

- Turn Around
gerelateerd

0,0 0,0 0,0 0,0 Contact met afvalwater vermijden Turn Around programma voor afvoeren product 2021 Dat deze stof niet teruggevonden wordt in het afvalwater, wordt aangetoond middels de fingerprints. Op basis van de fingerprint analyses en jaarvrachten, zal er geen verdere vervolgactie aangezet worden. N.A. Fingerprint analyse; zie korte termijn

23 Olefins 4 Alcohols, C11-15-secondary, ethoxylated 68131-40-8 A2 Organisch Hulpstof Deze stof is onderdeel van Enterfast EC9008, dit product wordt gebruikt
tijdens stopstanden om kolommen chemisch te reinigen en emissies
naar lucht te verminderen/elimineren. Enterfast EC9008 wordt vol ledig
afgevangen in tanktainers en komt niet een het afvalwater terecht i.e.
bronaanpak door technische maatregelingen en daardoor nullozing

Bronaanpak door technische maatregelen
Nullozing

- Turn Around
gerelateerd

0,0 0,0 0,0 0,0 Contact met afvalwater vermijden Turn Around programma voor afvoeren product 2021 Dat deze stof niet teruggevonden wordt in het afvalwater, wordt aangetoond middels de fingerprints. Op basis van de fingerprint analyses en jaarvrachten, zal er geen verdere vervolgactie aangezet worden. N.A. Fingerprint analyse; zie korte termijn

23 Olefins 4 Benzeensulfonzuur, dodecyl-, vertakt 68411-32-5 A2 Organisch Hulpstof Deze stof is onderdeel van Enterfast EC9008, dit product wordt gebruikt
tijdens stopstanden om kolommen chemisch te reinigen en emissies
naar lucht te verminderen/elimineren. Enterfast EC9008 wordt vol ledig
afgevangen in tanktainers en komt niet een het afvalwater terecht i.e.
bronaanpak door technische maatregelingen en daardoor nullozing

Bronaanpak door technische maatregelen
Nullozing

- Turn Around
gerelateerd

0,0 0,0 0,0 0,0 Contact met afvalwater vermijden Turn Around programma voor afvoeren product 2021 Dat deze stof niet teruggevonden wordt in het afvalwater, wordt aangetoond middels de fingerprints. Op basis van de fingerprint analyses en jaarvrachten, zal er geen verdere vervolgactie aangezet worden. N.A. Fingerprint analyse; zie korte termijn

23 Olefins 4 Orange oil 8028-48-6 A2 Organisch Hulpstof Deze stof is onderdeel van Enterfast EC9008, dit product wordt gebruikt
tijdens stopstanden om kolommen chemisch te reinigen en emissies
naar lucht te verminderen/elimineren. Enterfast EC9008 wordt vol ledig
afgevangen in tanktainers en komt niet een het afvalwater terecht i.e.
bronaanpak door technische maatregelingen en daardoor nullozing

Bronaanpak door technische maatregelen
Nullozing

- Turn Around
gerelateerd

0,0 0,0 0,0 0,0 Contact met afvalwater vermijden Turn Around programma voor afvoeren product 2021 Dat deze stof niet teruggevonden wordt in het afvalwater, wordt aangetoond middels de fingerprints. Op basis van de fingerprint analyses en jaarvrachten, zal er geen verdere vervolgactie aangezet worden. N.A. Fingerprint analyse; zie korte termijn

23 Olefins 4 2/3-methylpentane 107-83-5 A2 KWS Bijproduct Deze component is een nevencomponent die gevormd  kan worden
tijdens het kraakproces van voedingen. In dat opzicht is het onmogelijk
om het onstaan ervan te voorkomen. Gezien de geringe lozing (i.e bi jna
nullozing) is het plan om in eerste instantie opvolging te doen in
komende kwartaalrapportages..

Actie: Opvolgen door frequente metingen - ja kwartaal 0,0 0,0 0,0 0,0 verbeteren van de benzine waterscheiding in C231 en V361, zoals al aangezet voor andere componenten, zal ook helpen in het verder reduceren van deze component. Emissies opvolgen via frequente metingen
(fingerprints per kwartaal)

2021 Deze stof 2x gedetecteerd in de fingerprint analyses van vanaf 2018, op basis van de fingerprint analyses kunnen sommige jaarvrachten niet herleid worden. Opvolging
door de fingerprint analyses zal bli jven als onderdeel van het monitoren van de fingerprints. Maar in dit PvA wordt deze korte termijn actie momenteel gesloten.

Op basis van de fingerprint analyses en jaarvrachten, zal er geen verdere vervolgactie aangezet worden. N.A. Fingerprint analyse; zie korte termijn

23 Olefins 4 indane 496-11-7 A3 KWS Bijproduct Deze component is een nevencomponent die potentieel gevormd kan
worden tijdens het kraakproces van voedingen. In dat opzicht is het
onmogelijk om het onstaan ervan te voorkomen. Als bronaanpak
moeten we dus voorkomen dat deze stof in het afvalwater terecht kan
komen door de scheidingstechnieken die toegepast worden. Traces van
deze component komen voor in het water richting de stripper C241
waar ze wordt verwijderd uit het water. Recenteli jk is de scheiding van
water en koolwaterstofen in C231 verder verbeterd door het
introduceren van een emulsiebreker (Petroflo 22Y630)
In het afvalloog zitten ook traces van van deze component (rond
detectielimiet), dit wordt meegenomen in de studie hoe we het best
kunnen omgaan met deze koolwaterstof in de afvoerloog.

Actie: studie wat te doen met koolwaterstoffen en metalen in het afvalloog van V361
Actie: Opvolgen door frequente metingen
Actie: Na uitvoeren van project, opnieuw fingerprint analyseren

Proceswater V242
(Afvalloog V361)

ja kwartaal 107,2 107,2 13,2 137,2 Verbeteren benzine water scheiding in C231 en V361 introduceren van een emulsiebreker (Petroflo
22Y630).
Emissies opvolgen via frequente metingen
(fingerprints)

2021 Deze stof wordt af en toe aangetroffen in de fingerprint analyses. Opvolging van de fingerprint analyses zal bli jven als onderdeel van het monitoren van de fingerprints.
Maar in dit PvA wordt deze korte termijn actie momenteel gesloten. De lange termijn acties worden in dit PvA wel nog verder opgevolgd.

studie wat te doen met koolwaterstoffen en metalen in het afvalloog van V361

afvalloog update januari 2022:
Er is verder onderzoek naar twee mogelijke processen via de research afdeling:
1. Advanced oxidation process (AOP) – UV / ozon.
In dit proces worden koolwaterstoffen geoxideerd door het gebruik van ozon en UV. AOP voor afvalloog is nog geen bewezen techniek, dus dit
moet eerst getest worden.
2. Wet air oxidation(WAO).
Wet air oxidation oxideert de zwaardere koolwaterstoffen en de zwavelcomponenten,
Ook een test met deze technieken is uitgevoerd.

Ondertussen is bovenstaande studie, inclusief lab-tests, klaar bij research. Deze studie heeft gelopen in 2021. Uit deze studie is gekomen dat
WAO het meest kansrijk is om verder te onderzoeken. Dit is het startpunt voor manufacturing om dit te overleggen met licentiehouders. In dat
proces zit SABIC nu. NB: De nabehandeling zou bijna een fabriek op zich zijn. Vanaf het besluit dat we dit zouden willen implementeren tot aan
werkelijke implementatie behelst een traject van meerdere jaren. De investering moet dan kosteneffectief zijn (investering schatten we nu op >
miljoenen). Research heeft moemnteel geselecteerd welk proces het meets geschikt is. Manufacturing is nu aan zet om vendors te benaderen die
dit zouden kunnnen, om eea verder uit te diepen in een ‘feasibil ity studie’. De doelstell ing is deze studie in 2022 uit te voeren.

Studie gereeed eind 2022

23 Olefins 4 1-propene 2-methyl 115-11-7 A3 KWS Bijproduct Deze component is een nevencomponent die potentieel gevormd kan
worden tijdens het kraakproces van voedingen. In dat opzicht is het
onmogelijk om het onstaan ervan te voorkomen. Als bronaanpak
moeten we dus voorkomen dat deze stof in het afvalwater terecht kan
komen door de scheidingstechnieken die toegepast worden. Deze stof
kan vookomen in het afvalloog van V361.
Dit wordt meegenomen in de studie hoe we het best kunnen omgaan met
deze koolwaterstof in de afvoerloog.

Actie: studie wat te doen met koolwaterstoffen en metalen in het afvalloog van V361
Actie: Opvolgen door frequente metingen
Actie: Na uitvoeren van project, opnieuw fingerprint analyseren

Afvalloog V361 ja kwartaal 47,8 47,8 0,0 39,8 Verbeteren benzine water scheiding in V361 introduceren van een emulsiebreker (Petroflo
22Y630).
Emissies opvolgen via frequente metingen
(fingerprints)

2021 Deze stof wordt 1x aangetroffen in de fingerprint analyses (2021). De jaarvrachten van 2018/2019 kunnen daartoe niet verklaard worden. Opvolging door de fingerprint
analyses zal bli jven als onderdeel van het monitoren van de fingerprints. Maar in dit PvA wordt deze korte termijn actie momenteel gesloten.

studie wat te doen met koolwaterstoffen en metalen in het afvalloog van V361

afvalloog update januari 2022:
Er is verder onderzoek naar twee mogelijke processen via de research afdeling:
1. Advanced oxidation process (AOP) – UV / ozon.
In dit proces worden koolwaterstoffen geoxideerd door het gebruik van ozon en UV. AOP voor afvalloog is nog geen bewezen techniek, dus dit
moet eerst getest worden.
2. Wet air oxidation(WAO).
Wet air oxidation oxideert de zwaardere koolwaterstoffen en de zwavelcomponenten,
Ook een test met deze technieken is uitgevoerd.

Ondertussen is bovenstaande studie, inclusief lab-tests, klaar bij research. Deze studie heeft gelopen in 2021. Uit deze studie is gekomen dat
WAO het meest kansrijk is om verder te onderzoeken. Dit is het startpunt voor manufacturing om dit te overleggen met licentiehouders. In dat
proces zit SABIC nu. NB: De nabehandeling zou bijna een fabriek op zich zijn. Vanaf het besluit dat we dit zouden willen implementeren tot aan
werkelijke implementatie behelst een traject van meerdere jaren. De investering moet dan kosteneffectief zijn (investering schatten we nu op >
miljoenen). Research heeft moemnteel geselecteerd welk proces het meets geschikt is. Manufacturing is nu aan zet om vendors te benaderen die
dit zouden kunnnen, om eea verder uit te diepen in een ‘feasibil ity studie’. De doelstell ing is deze studie in 2022 uit te voeren.

Studie gereeed eind 2022

23 Olefins 4 Propene 115-07-1 A3 KWS Eindproduct Bronaanpak door eliminatie is niet mogelijk dit een gewenst product is
met signifcante maatschappelijke waarde, het is onderdeel van het
productieproces en er is een significante installatie die zich focust op
het produceren van dit produkt.
We moeten ons daarom focussen ter voorkoming en het minimaliseren
dat deze koolwaterstof terecht komt in het afvalwater met diverse
scheidingstechnieken.

Er wordt een studie opgestart om na te gaan hoe we het best kunnen
omgaan met deze koolwaterstof in de afvoerloog.
Na het uitvoering van het project wordt de impact van de
koolwatertofreductiereductie/eliminatie geanalyseerd en wordt er
eventueel een vervolg aan gegeven.

Actie: studie wat te doen met koolwaterstoffen en metalen in het afvalloog van V361
Actie: Opvolgen door frequente metingen
Actie: Na uitvoeren van project, opnieuw fingerprint analyseren

Afvalloog V361 ja kwartaal 31,3 31,3 38,2 105,9 Verbeteren benzine water scheiding in V361 introduceren van een emulsiebreker (Petroflo
22Y630).
Emissies opvolgen via frequente metingen
(fingerprints)

2021 Deze stof wordt af en toe aangetroffen in de fingerprint analyses. Opvolging van de fingerprint analyses zal bli jven als onderdeel van het monitoren van de fingerprints.
Maar in dit PvA wordt deze korte termijn actie momenteel gesloten. De lange termijn acties worden in dit PvA wel nog verder opgevolgd.

studie wat te doen met koolwaterstoffen en metalen in het afvalloog van V361

afvalloog update januari 2022:
Er is verder onderzoek naar twee mogelijke processen via de research afdeling:
1. Advanced oxidation process (AOP) – UV / ozon.
In dit proces worden koolwaterstoffen geoxideerd door het gebruik van ozon en UV. AOP voor afvalloog is nog geen bewezen techniek, dus dit
moet eerst getest worden.
2. Wet air oxidation(WAO).
Wet air oxidation oxideert de zwaardere koolwaterstoffen en de zwavelcomponenten,
Ook een test met deze technieken is uitgevoerd.

Ondertussen is bovenstaande studie, inclusief lab-tests, klaar bij research. Deze studie heeft gelopen in 2021. Uit deze studie is gekomen dat
WAO het meest kansrijk is om verder te onderzoeken. Dit is het startpunt voor manufacturing om dit te overleggen met licentiehouders. In dat
proces zit SABIC nu. NB: De nabehandeling zou bijna een fabriek op zich zijn. Vanaf het besluit dat we dit zouden willen implementeren tot aan
werkelijke implementatie behelst een traject van meerdere jaren. De investering moet dan kosteneffectief zijn (investering schatten we nu op >
miljoenen). Research heeft moemnteel geselecteerd welk proces het meets geschikt is. Manufacturing is nu aan zet om vendors te benaderen die
dit zouden kunnnen, om eea verder uit te diepen in een ‘feasibil ity studie’. De doelstell ing is deze studie in 2022 uit te voeren.

Studie gereeed eind 2022

23 Olefins 4 heptadecane 629-78-7 A3 KWS Bijproduct Deze component is een nevencomponent die potentieel gevormd kan
worden tijdens het kraakproces van voedingen. In dat opzicht is het
onmogelijk om het onstaan ervan te voorkomen. Als bronaanpak
moeten we dus voorkomen dat deze stof in het afvalwater terecht kan
komen door de scheidingstechnieken die toegepast worden. Traces van
deze component komen voor in het water richting de stripper C241
waar ze wordt verwijderd uit het water. Recenteli jk is de scheiding van
water en koolwaterstofen in C231 verder verbeterd door het
introduceren van een emulsiebreker (Petroflo 22Y630)
In het afvalloog zitten ook traces van van deze component (rond
detectielimiet), dit wordt meegenomen in de studie hoe we het best
kunnen omgaan met deze koolwaterstof in de afvoerloog.

Actie: studie wat te doen met koolwaterstoffen en metalen in het afvalloog van V361
Actie: Opvolgen door frequente metingen
Actie: Na uitvoeren van project, opnieuw fingerprint analyseren

Proceswater V242 ja kwartaal 7,0 7,0 0,0 0,0 Verbeteren benzine water scheiding in C231 en V361 introduceren van een emulsiebreker (Petroflo
22Y630).
Emissies opvolgen via frequente metingen
(fingerprints)

2023 Deze stof wordt niet aangetroffen in de fingerprints. Onduidelijk is waarop de jaarvrachten van 2018/2019 gebasseerd zijn. studie wat te doen met koolwaterstoffen en metalen in het afvalloog van V361

afvalloog update januari 2022:
Er is verder onderzoek naar twee mogelijke processen via de research afdeling:
1. Advanced oxidation process (AOP) – UV / ozon.
In dit proces worden koolwaterstoffen geoxideerd door het gebruik van ozon en UV. AOP voor afvalloog is nog geen bewezen techniek, dus dit
moet eerst getest worden.
2. Wet air oxidation(WAO).
Wet air oxidation oxideert de zwaardere koolwaterstoffen en de zwavelcomponenten,
Ook een test met deze technieken is uitgevoerd.

Ondertussen is bovenstaande studie, inclusief lab-tests, klaar bij research. Deze studie heeft gelopen in 2021. Uit deze studie is gekomen dat
WAO het meest kansrijk is om verder te onderzoeken. Dit is het startpunt voor manufacturing om dit te overleggen met licentiehouders. In dat
proces zit SABIC nu. NB: De nabehandeling zou bijna een fabriek op zich zijn. Vanaf het besluit dat we dit zouden willen implementeren tot aan
werkelijke implementatie behelst een traject van meerdere jaren. De investering moet dan kosteneffectief zijn (investering schatten we nu op >
miljoenen). Research heeft moemnteel geselecteerd welk proces het meets geschikt is. Manufacturing is nu aan zet om vendors te benaderen die
dit zouden kunnnen, om eea verder uit te diepen in een ‘feasibil ity studie’. De doelstell ing is deze studie in 2022 uit te voeren.

Studie gereeed eind 2022

23 Olefins 4 octadecane 593-45-3 A3 KWS Bijproduct Deze component is een nevencomponent die potentieel gevormd kan
worden tijdens het kraakproces van voedingen. In dat opzicht is het
onmogelijk om het onstaan ervan te voorkomen. Als bronaanpak
moeten we dus voorkomen dat deze stof in het afvalwater terecht kan
komen door de scheidingstechnieken die toegepast worden. Traces van
deze component komen voor in het water richting de stripper C241
waar ze wordt verwijderd uit het water. Recenteli jk is de scheiding van
water en koolwaterstofen in C231 verder verbeterd door het
introduceren van een emulsiebreker (Petroflo 22Y630)
In het afvalloog zitten ook traces van van deze component (rond
detectielimiet), dit wordt meegenomen in de studie hoe we het best
kunnen omgaan met deze koolwaterstof in de afvoerloog.

Actie: studie wat te doen met koolwaterstoffen en metalen in het afvalloog van V361
Actie: Opvolgen door frequente metingen
Actie: Na uitvoeren van project, opnieuw fingerprint analyseren

Proceswater V242 ja kwartaal 2,0 2,0 8,5 0,0 Verbeteren benzine water scheiding in C231 en V361 introduceren van een emulsiebreker (Petroflo
22Y630).
Emissies opvolgen via frequente metingen
(fingerprints)

2021 Deze stof slechts 1x aangetroffen conform de fingerprint analyses (in 2020). De jaarvracht van 2018 en 2019 kan dan ook niet herleid worden. Opvolging door de
fingerprint analyses zal bli jven als onderdeel van het monitoren van de fingerprints. Maar in dit PvA wordt deze korte termijn actie momenteel gesloten. De lange termijn
actie zal wel verder vervolgd worden.

studie wat te doen met koolwaterstoffen en metalen in het afvalloog van V361

afvalloog update januari 2022:
Er is verder onderzoek naar twee mogelijke processen via de research afdeling:
1. Advanced oxidation process (AOP) – UV / ozon.
In dit proces worden koolwaterstoffen geoxideerd door het gebruik van ozon en UV. AOP voor afvalloog is nog geen bewezen techniek, dus dit
moet eerst getest worden.
2. Wet air oxidation(WAO).
Wet air oxidation oxideert de zwaardere koolwaterstoffen en de zwavelcomponenten,
Ook een test met deze technieken is uitgevoerd.

Ondertussen is bovenstaande studie, inclusief lab-tests, klaar bij research. Deze studie heeft gelopen in 2021. Uit deze studie is gekomen dat
WAO het meest kansrijk is om verder te onderzoeken. Dit is het startpunt voor manufacturing om dit te overleggen met licentiehouders. In dat
proces zit SABIC nu. NB: De nabehandeling zou bijna een fabriek op zich zijn. Vanaf het besluit dat we dit zouden willen implementeren tot aan
werkelijke implementatie behelst een traject van meerdere jaren. De investering moet dan kosteneffectief zijn (investering schatten we nu op >
miljoenen). Research heeft moemnteel geselecteerd welk proces het meets geschikt is. Manufacturing is nu aan zet om vendors te benaderen die
dit zouden kunnnen, om eea verder uit te diepen in een ‘feasibil ity studie’. De doelstell ing is deze studie in 2022 uit te voeren.

Studie gereeed eind 2022

23 Olefins 4 Boor 7440-42-8 A3 Anorganisch Grondstof Deze component wordt geanalyseerd maar niet gedetecteerd in de
afvalwaterstromen, de huidige scheidingstechnieken voldoen dus aan
bronaanpak

Actie: Opvolgen door frequente metingen - ja kwartaal 0,0 0,0 0,0 0,0 Dit element kan via de voeding worden ingetrokken en vervolgens in het afvalwater terecht komen. Een methode om emissie van deze component te reduceren is niet bekend en momenteel ook nog niet noodzakelijk. Voorstel is om de potentiele emissies via de kwartaal rapportages te vervolgen. Emissies opvolgen via frequente metingen
(fingerprints per kwartaal)

Doorlopend Deze stof is één maal aangetroffen in een lage concentratie, de fingerprint analyses zul len verder opgevolgd worden. Opvolging van de fingerprints. Doorlopend

23 Olefins 4 Gesubstitueerd alkylamine nb(026) A3 Organisch Additief deze stof is onderdeel van EC3062B (Actrene), een additief dat niet
gebruikt wordt binnen OLE4.

Bronaanpak door eliminatie
Nul lozing

- 0,0 0,0 0,0 0,0 Nul lozing door eliminatie 2021 Dat deze stof niet teruggevonden wordt in het afvalwater, wordt aangetoond middels de fingerprints. Op basis van de fingerprint analyses en jaarvrachten, zal er geen verdere vervolgactie aangezet worden. N.A. Fingerprint analyse; zie korte termijn

23 Olefins 4 natriumfosfaat 7601-54-9 A3 Zout Hulpstof deze component wordt binnen OLE4 niet toegepast. Bronaanpak door eliminatie
Nul lozing

- 0,0 0,0 0,0 0,0 Nul lozing door eliminatie 2021 Dat deze stof niet teruggevonden wordt in het afvalwater, wordt aangetoond middels de fingerprints. Op basis van de fingerprint analyses en jaarvrachten, zal er geen verdere vervolgactie aangezet worden. N.A. Fingerprint analyse; zie korte termijn

23 Olefins 4 chloroform/ trichloormethaan 67-66-3 A3 Organisch Additief deze component wordt binnen OLE4 niet toegepast.
Bronaanpak door eliminatie, i .e. nul lozing.

- - 0,0 0,0 0,0 0,0 Nul lozing door eliminatie 2021 Dat deze stof niet teruggevonden wordt in het afvalwater, wordt aangetoond middels de fingerprints. Op basis van de fingerprint analyses en jaarvrachten, zal er geen verdere vervolgactie aangezet worden. N.A. Fingerprint analyse; zie korte termijn

23 Olefins 4 chloorethaan 75-00-3 A3 Bijproduct Deze component is een nevencomponent die gevormd  kan worden
tijdens het kraakproces van voedingen. In dat opzicht is het onmogelijk
om het onstaan ervan te voorkomen. Gezien de geringe lozing (i.e bi jna
nullozing) is het plan om in eerste instantie opvolging te doen in
komende kwartaalrapportages..

Actie: Opvolgen door frequente metingen - ja kwartaal 0,0 0,0 0,0 0,0 Incidentele lozing mogelijk. Reductie door het evalueren van het monitoringsplan Emissies opvolgen via frequente metingen
(fingerprints per kwartaal)

2021 Dat deze stof niet teruggevonden wordt in het afvalwater, wordt aangetoond middels de fingerprints. Op basis van de fingerprint analyses en jaarvrachten, zal er geen verdere vervolgactie aangezet worden. N.A. Fingerprint analyse; zie korte termijn



Evaluatie plan van aanpak 2022 van A-stoffen
register nr plant A-stof CAS nr ABM2016

Indeling
Type verbinding Bronaanpak/alternatieven (Grootste) emissie bron Meting Frequentie Reductie methoden

2016 2017 2018 2019 2020 2021 Planning afgerond Afgerond middels evaluatie (documentnr) Planning afgerond Afgerond middels evaluatie (documentnr)

Herkomst/gebruik Lopende acties (korte termijn planning)Emissie trend (vracht in kg/jaar) Lopende acties (lange termijn planning)

23 Olefins 4 pentadecane 629-62-9 A4 KWS Bijproduct Deze component is een nevencomponent die potentieel gevormd kan
worden tijdens het kraakproces van voedingen. In dat opzicht is het
onmogelijk om het onstaan ervan te voorkomen. Als bronaanpak
moeten we dus voorkomen dat deze stof in het afvalwater terecht kan
komen door de scheidingstechnieken die toegepast worden. Traces van
deze component komen voor in het water richting de stripper C241
waar ze wordt verwijderd uit het water. Recenteli jk is de scheiding van
water en koolwaterstofen in C231 verder verbeterd door het
introduceren van een emulsiebreker (Petroflo 22Y630)
In het afvalloog zitten ook traces van van deze component (rond
detectielimiet), dit wordt meegenomen in de studie hoe we het best
kunnen omgaan met deze koolwaterstof in de afvoerloog.

Actie: studie wat te doen met koolwaterstoffen en metalen in het afvalloog van V361
Actie: Opvolgen door frequente metingen
Actie: Na uitvoeren van project, opnieuw fingerprint analyseren

Proceswater V242 ja kwartaal 19,0 19,0 0,0 0,0 Verbeteren benzine water scheiding in C231 en V361 introduceren van een emulsiebreker (Petroflo
22Y630).
Emissies opvolgen via frequente metingen
(fingerprints)

2023 Deze stof wordt niet aangetroffen in de fingerprints. Onduidelijk is waarop de jaarvrachten van 2018/2019 gebasseerd zijn. studie wat te doen met koolwaterstoffen en metalen in het afvalloog van V361

afvalloog update januari 2022:
Er is verder onderzoek naar twee mogelijke processen via de research afdeling:
1. Advanced oxidation process (AOP) – UV / ozon.
In dit proces worden koolwaterstoffen geoxideerd door het gebruik van ozon en UV. AOP voor afvalloog is nog geen bewezen techniek, dus dit
moet eerst getest worden.
2. Wet air oxidation(WAO).
Wet air oxidation oxideert de zwaardere koolwaterstoffen en de zwavelcomponenten,
Ook een test met deze technieken is uitgevoerd.

Ondertussen is bovenstaande studie, inclusief lab-tests, klaar bij research. Deze studie heeft gelopen in 2021. Uit deze studie is gekomen dat
WAO het meest kansrijk is om verder te onderzoeken. Dit is het startpunt voor manufacturing om dit te overleggen met licentiehouders. In dat
proces zit SABIC nu. NB: De nabehandeling zou bijna een fabriek op zich zijn. Vanaf het besluit dat we dit zouden willen implementeren tot aan
werkelijke implementatie behelst een traject van meerdere jaren. De investering moet dan kosteneffectief zijn (investering schatten we nu op >
miljoenen). Research heeft moemnteel geselecteerd welk proces het meets geschikt is. Manufacturing is nu aan zet om vendors te benaderen die
dit zouden kunnnen, om eea verder uit te diepen in een ‘feasibil ity studie’. De doelstell ing is deze studie in 2022 uit te voeren.

Studie gereeed eind 2022

23 Olefins 4 polyalkylene glycol 6-11-9003 A4 Organisch Additief Dit is een component van Spectrus 1551E, een biodispergeemiddel die
specifiek aan het koelwerk wordt toegevoegd.
Er loopt actieplan om de koelwaterconditionering en dus ook te kijken
naar alternatieven van dit produkt

Actie: actieplan koelwaterconditioneringsplan implementeren Koelwater 131,0 131,0 131,0 0,0 Aanpassen van koelwaterconditioneringsprogramma Wordt parallel meegenomen aan lokatieplan
vermindering ATMP

2021 Deze stof wordt niet aangetroffen in de fingerprints. Het additief werd daarbij in 2021 niet gebruikt binnen OLE4. studie wat te doen met koolwaterstoffen en metalen in het afvalloog van V361

afvalloog update januari 2022:
Er is verder onderzoek naar twee mogelijke processen via de research afdeling:
1. Advanced oxidation process (AOP) – UV / ozon.
In dit proces worden koolwaterstoffen geoxideerd door het gebruik van ozon en UV. AOP voor afvalloog is nog geen bewezen techniek, dus dit
moet eerst getest worden.
2. Wet air oxidation(WAO).
Wet air oxidation oxideert de zwaardere koolwaterstoffen en de zwavelcomponenten,
Ook een test met deze technieken is uitgevoerd.

Ondertussen is bovenstaande studie, inclusief lab-tests, klaar bij research. Deze studie heeft gelopen in 2021. Uit deze studie is gekomen dat
WAO het meest kansrijk is om verder te onderzoeken. Dit is het startpunt voor manufacturing om dit te overleggen met licentiehouders. In dat
proces zit SABIC nu. NB: De nabehandeling zou bijna een fabriek op zich zijn. Vanaf het besluit dat we dit zouden willen implementeren tot aan
werkelijke implementatie behelst een traject van meerdere jaren. De investering moet dan kosteneffectief zijn (investering schatten we nu op >
miljoenen). Research heeft moemnteel geselecteerd welk proces het meets geschikt is. Manufacturing is nu aan zet om vendors te benaderen die
dit zouden kunnnen, om eea verder uit te diepen in een ‘feasibil ity studie’. De doelstell ing is deze studie in 2022 uit te voeren.

Studie gereeed eind 2022

31 PPF3-6 Koper 7440-50-8 A1 Metaal Fingerprint Deze stof wordt aangetroffen op basis van een eenmalige fingerprint in 2018. De stof wordt echter niet toegevoegd dan wel gebruikt in het proces. De herkomst is hierdoor onbekend. Daarom wordt er voor gekozen om eerst een database op te bouwen met meerdere fingerprints en op basis hiervan verder onderzoek te doen Onbekend ja kwartaal 0.4 0,4 28,5 0,9 Nog te onderzoeken op basis van op te bouwen database fingerprints Opbouw database uit fingerprints 2021 Deze stof wordt sporadisch gemeten in de fingerprint analyses. De totale jaarvracht fluctueert tussen de 0 en 29 kg/jr. Koper komt daarbij ook voor in het ingetrokken
gefloculeert kanaalwater. Opvolging door de fingerprint analyses zal bli jven als onderdeel van het monitoren van de fingerprints. Maar in dit PvA wordt deze korte termijn
actie momenteel gesloten, verder zal er ook geen lange termijn actie aangezet worden.

Op basis van de fingerprint analyses en jaarvrachten, zal er geen verdere vervolgactie aangezet worden. N.A. Fingerprint analyse; zie korte termijn

31 PPF3-6 Zinkchloride 7646-85-7 A1 Anorganisch Hulpstof De vermindering van de lozing van koelwaterconditioneringsmiddelen is gerealiseerd in 2017-2019 door installatie van een geautomatiseerde dosering.  De vervanging van Phreeguard 1788 wordt tevens meegenomen in het locatieplan vermindering lozing ATMP. koelwater Ja continu 350,0 350,0 330,0 0,0 Minimaliseren lozing d.m.v. gecontroleerde dosering (3D TRASAR), eliminatie/vermindering door toepassen andere producten De vermindering van de lozing van
koelwaterconditioneringsmiddelen is gerealiseerd
in de periode 2015-2018 door installatie van
geautomatiseerde doseringen.  De vervanging van
Phreeguard 1788 wordt tevens meegenomen in het
locatieplan vermindering lozing ATMP. Programma
en timing hiervan is omschreven in Deel 1 van de
aanvraag.

2023  Onderzoek naar alternatieve koelwaterconditionering is lopende. De vermindering van de lozing van koelwaterconditioneringsmiddelen is gerealiseerd in de periode 2015-2018 door installatie van
geautomatiseerde doseringen.  De vervanging van Phreeguard 1788 wordt tevens meegenomen in het locatieplan vermindering lozing ATMP.
Programma en timing hiervan is omschreven in Deel 1 van de aanvraag.

Gerelateerd aan PVA Chemelot site -
Onderzoek voortzetten en implementatie voor
1 januari  2023

31 PPF3-6 Aluminium 7429-90-5 A1 Metaal Fingerprint/hulstof Deze stof wordt aangetroffen op basis van een eenmalige fingerprint in 2018. De stof wordt gebruikt in het proces als katalysatorcomponent maar wordt toegepast in een gesloten systeem. De herkomst is hierdoor onbekend. Daarom wordt er voor gekozen om eerst een database op te bouwen met meerdere fingerprints en op
basis hiervan verder onderzoek te doen

onbekend ja kwartaal 4.3 4,3 27,5 30,6 Nog te onderzoeken op basis van op te bouwen database fingerprints Opbouw database uit fingerprints 2021 Deze stof komt in de helft van fingerprint analyses voor. De totale jaarvracht fluctueert tussen de 4 en 30 kg/jr. Aluminium komt daarbi j ook voor in het floculated
kanaalwater (in geli jkaardige concentraties als gemeten in het afvalwater). Opvolging door de fingerprint analyses zal bli jven als onderdeel van het monitoren van de
fingerprints. Maar in dit PvA wordt deze korte termijn actie momenteel gesloten, verder zal er ook geen lange termijn actie aangezet worden.

Op basis van de fingerprint analyses en jaarvrachten, zal er geen verdere vervolgactie aangezet worden. N.A. Fingerprint analyse; zie korte termijn

31 PPF3-6 Nonaan 111-84-2 A1 KWS Fingerprint Deze stof wordt aangetroffen op basis van een eenmalige fingerprint in 2018. De stof wordt echter niet toegevoegd dan wel gebruikt in het proces. De herkomst is hierdoor onbekend. Daarom wordt er voor gekozen om eerst een database op te bouwen met meerdere fingerprints en op basis hiervan verder onderzoek te doen onbekend ja kwartaal 6570,0 6570,0 0,0 0,0 Nog te onderzoeken op basis van op te bouwen database fingerprints Opbouw database uit fingerprints 2021 Dat deze stof niet teruggevonden wordt in het afvalwater, wordt aangetoond middels de fingerprints. Geen actie noodzakelijk wegens nul lozing. N.A. Geen actie noodzakelijk wegens nul lozing.

31 PPF3-6 Telluur (Te) 13494-80-9 A2 Metaal Fingerprint Deze stof wordt aangetroffen op basis van een eenmalige fingerprint in 2018. De stof wordt echter niet toegevoegd dan wel gebruikt in het proces. De herkomst is hierdoor onbekend. Daarom wordt er voor gekozen om eerst een database op te bouwen met meerdere fingerprints en op basis hiervan verder onderzoek te doen onbekend ja kwartaal 0,6 0,6 0,0 0,0 Nog te onderzoeken op basis van op te bouwen database fingerprints Opbouw database uit fingerprints 2021 Deze stof wordt sporadisch gemeten in de fingerprint analyses. De totale jaarvracht fluctueert tussen de 0 en 1 kg/jr. Opvolging door de fingerprint analyses zal bli jven als
onderdeel van het monitoren van de fingerprints. Maar in dit PvA wordt deze korte termijn actie momenteel gesloten, verder zal er ook geen lange termijn actie aangezet
worden.

Op basis van de fingerprint analyses en jaarvrachten, zal er geen verdere vervolgactie aangezet worden. N.A. Fingerprint analyse; zie korte termijn

35 UHMWPE Zinkoxide(zink) 1314-13-2 A1 Anorganisch Hulpstof minimale handmatige dosering/ mogelijk toepassen automatische dosering in toekomst Koelwater Ja kwartaal 15,0 14,6 0,0 0,0 minimale dosering/substitutie Wordt parallel meegenomen aan lokatieplan
vermindering ATMP

2023 Onderzoek naar alternatief voor Ferrofos loopt, nog geen alternatief geselecteerd. Optimalisatie van conditioneringsmiddel verbruik is in onderzoek. Nog geen goed alternatief gevonden, aangeboden alternatief bevat pZZS stoffen. Verder afstemming met IAZI hoe nu verder Nog geen goed alternatief gevonden,
aangeboden alternatief bevat pZZS stoffen.
Verder afstemming met IAZI hoe nu verder

35 UHMWPE Tetranatrium-(1-hydroxyethylideen)bifosfonaat 3794-83-0 A3 (An)organisch Hulpstof minimale handmatige dosering/ mogelijk toepassen automatische dosering in toekomst Koelwater Ja kwartaal 4,0 4,4 4,0 0,0 minimale dosering/substitutie Wordt parallel meegenomen aan lokatieplan
vermindering ATMP

2023 Onderzoek naar alternatief voor Ferrofos loopt, nog geen alternatief geselecteerd. Optimalisatie van conditioneringsmiddel verbruik is in onderzoek. Nog geen goed alternatief gevonden, aangeboden alternatief bevat pZZS stoffen. Verder afstemming met IAZI hoe nu verder Nog geen goed alternatief gevonden,
aangeboden alternatief bevat pZZS stoffen.
Verder afstemming met IAZI hoe nu verder

35 UHMWPE 2,3-Dimethylpentaan 565-59-3 A2 KWS Hulpstof Deze stof wordt aangetroffen op basis van een eenmalige fingerprint in 2018. Deze is well icht afkomstig van C7 oplosmiddel van de UH via de spui van de waterringpomp P5401. wellicht P5401 ja kwartaal 0.9 0,9 0,2 0,0 vervangen waterringpomp door droge pomp Onderzoek naar vervangen waterringpomp 2021 Deze stof wordt sporadisch gemeten in de fingerprint analyses. De totale jaarvracht fluctueert tussen de 0 en 1 kg/jr. Opvolging door de fingerprint analyses zal bli jven als
onderdeel van het monitoren van de fingerprints. Maar in dit PvA wordt deze korte termijn actie momenteel gesloten, de lange termijn actie (in teken van luchtemissies) zal
verder opgepakt worden.

Mogelijke vervanging van de waterringpomp is gekoppeld aan een project ter reductie van de luchtemisses van KWS, dat in de Basic engineering
fase zit. Wellicht kan dit gebeuren ti jdens een small stop

2022

35 UHMWPE 4-Methyl-1-heptene 13151-05-8 A2 KWS Hulpstof Deze stof wordt aangetroffen op basis van een eenmalige fingerprint in 2018. Deze is well icht afkomstig van C7 oplosmiddel van de UH via de spui van de waterringpomp P5401. wellicht P5401 ja kwartaal 0.9 0,9 0,0 0,0 vervangen waterringpomp door droge pomp Onderzoek naar vervangen waterringpomp 2021 Deze stof wordt niet aangetroffen in de fingerprint analyses, maar de lange termijn actie (in teken van luchtemissies) zal wel verder opgepakt worden. Mogelijke vervanging van de waterringpomp is gekoppeld aan een project ter reductie van de luchtemisses van KWS, dat in de Basic engineering
fase zit. Wellicht kan dit gebeuren ti jdens een small stop

2022

35 UHMWPE Dodecene 112-41-4 A1 KWS Fingerprint Deze stof wordt aangetroffen op basis van een eenmalige fingerprint in 2018. De stof wordt echter niet toegevoegd dan wel gebruikt in het proces. De herkomst is hierdoor onbekend. Daarom wordt er voor gekozen om eerst een database op te bouwen met meerdere fingerprints en op basis hiervan verder onderzoek te doen onbekend ja kwartaal 0.5 0,5 0,0 0,0 Nog te onderzoeken op basis van op te bouwen database fingerprints Opbouw database uit fingerprints 2021 Deze stof wordt af en toe gemeten in de fingerprint analyses. De totale jaarvracht fluctueert tussen de 0 en 1 kg/jr. Opvolging door de fingerprint analyses zal bl i jven als
onderdeel van het monitoren van de fingerprints. Maar in dit PvA wordt deze korte termijn actie momenteel gesloten, tevens zal er gezien de lage jaarvracht ook geen lange
termijn actie aangezet worden.

Op basis van de fingerprint analyses en jaarvrachten, zal er geen verdere vervolgactie aangezet worden. N.A. Fingerprint analyse; zie korte termijn

35 UHMWPE Eicosene 3452-07-1 A1 KWS Fingerprint Deze stof wordt aangetroffen op basis van een eenmalige fingerprint in 2018. De stof wordt echter niet toegevoegd dan wel gebruikt in het proces. De herkomst is hierdoor onbekend. Daarom wordt er voor gekozen om eerst een database op te bouwen met meerdere fingerprints en op basis hiervan verder onderzoek te doen onbekend ja kwartaal 2.4 2,4 0,4 0,0 Nog te onderzoeken op basis van op te bouwen database fingerprints Opbouw database uit fingerprints 2021 Deze stof wordt sporadisch gemeten in de fingerprint analyses. De totale jaarvracht fluctueert tussen de 0 en 3 kg/jr. Opvolging door de fingerprint analyses zal bli jven als
onderdeel van het monitoren van de fingerprints. Maar in dit PvA wordt deze korte termijn actie momenteel gesloten, tevens zal er gezien de lage jaarvracht ook geen lange
termijn actie aangezet worden.

Op basis van de fingerprint analyses en jaarvrachten, zal er geen verdere vervolgactie aangezet worden. N.A. Fingerprint analyse; zie korte termijn

35 UHMWPE Heptaan 142-82-5 A2 KWS Hulpstof Deze stof wordt aangetroffen op basis van een eenmalige fingerprint in 2018. Deze is well icht afkomstig van C7 oplosmiddel van de UH via de spui van de waterringpomp P5401. wellicht P5401 ja kwartaal 0.8 0,8 0,2 0,0 vervangen waterringpomp door droge pomp Onderzoek naar vervangen waterringpomp 2021 Deze stof wordt sporadisch gemeten in de fingerprint analyses. De totale jaarvracht fluctueert tussen de 0 en 3 kg/jr. Opvolging door de fingerprint analyses zal bli jven als
onderdeel van het monitoren van de fingerprints. Maar in dit PvA wordt deze korte termijn actie momenteel gesloten, tevens zal er gezien de lage jaarvracht ook geen lange
termijn actie aangezet worden.

Op basis van de fingerprint analyses en jaarvrachten, zal er geen verdere vervolgactie aangezet worden. N.A. Fingerprint analyse; zie korte termijn

35 UHMWPE Methylcyclohexaan 108-87-2 A1 KWS Hulpstof Deze stof wordt aangetroffen op basis van een eenmalige fingerprint in 2018. Deze is well icht afkomstig van C7 oplosmiddel van de UH via de spui van de waterringpomp P5401. wellicht P5401 ja kwartaal 3.0 3,0 16,5 6,0 vervangen waterringpomp door droge pomp Onderzoek naar vervangen waterringpomp 2021 Deze stof wordt af en toe gemeten in de fingerprint analyses. De totale jaarvracht fluctueert tussen de 0 en 17 kg/jr. Opvolging door de fingerprint analyses zal bli jven als
onderdeel van het monitoren van de fingerprints. Maar in dit PvA wordt deze korte termijn actie momenteel gesloten. De lange termijn actie is aangezet en wordt wel verder
opgevolgd.

Mogelijke vervanging van de waterringpomp is gekoppeld aan een project ter reductie van de luchtemisses van KWS, dat in de Basic engineering
fase zit. Wellicht kan dit gebeuren ti jdens een small stop

2022

35 UHMWPE Octadeceen 112-88-9 A1 KWS Fingerprint Deze stof wordt aangetroffen op basis van een eenmalige fingerprint in 2018. De stof wordt echter niet toegevoegd dan wel gebruikt in het proces. De herkomst is hierdoor onbekend. Daarom wordt er voor gekozen om eerst een database op te bouwen met meerdere fingerprints en op basis hiervan verder onderzoek te doen onbekend ja kwartaal 3.0 3,0 0,0 0,0 Nog te onderzoeken op basis van op te bouwen database fingerprints Opbouw database uit fingerprints 2021 Deze stof is slechts één maal gemeten in de fingerprint analyses. De totale jaarvracht fluctueert tussen de 0 en 3 kg/jr. Opvolging door de fingerprint analyses zal bli jven
als onderdeel van het monitoren van de fingerprints. Maar in dit PvA wordt deze korte termijn actie momenteel gesloten, tevens zal er gezien de lage jaarvracht ook geen
lange termijn actie aangezet worden.

Op basis van de fingerprint analyses en jaarvrachten, zal er geen verdere vervolgactie aangezet worden. N.A. Fingerprint analyse; zie korte termijn

35 UHMWPE Telluur (Te) 13494-80-9 A2 Metaal Fingerprint Deze stof wordt aangetroffen op basis van een eenmalige fingerprint in 2018. De stof wordt echter niet toegevoegd dan wel gebruikt in het proces. De herkomst is hierdoor onbekend. Daarom wordt er voor gekozen om eerst een database op te bouwen met meerdere fingerprints en op basis hiervan verder onderzoek te doen onbekend ja kwartaal 3.0 3,0 0,0 0,0 Nog te onderzoeken op basis van op te bouwen database fingerprints Opbouw database uit fingerprints 2021 Deze stof is geen enkele keer aangetroffen in de fingerprints (concentratie steeds < detectielimiet). De jaarvrachten van 2018/2019 kunnen daartoe ook niet herleid worden.
Opvolging door de fingerprint analyses zal bli jven als onderdeel van het monitoren van de fingerprints. Maar in dit PvA wordt deze korte termijn actie momenteel gesloten,
tevens zal er gezien de lage jaarvracht ook geen lange termijn actie aangezet worden.

Op basis van de fingerprint analyses en jaarvrachten, zal er geen verdere vervolgactie aangezet worden. N.A. Fingerprint analyse; zie korte termijn

35 UHMWPE Tetradecene 1120-36-1 A1 KWS Fingerprint Deze stof wordt aangetroffen op basis van een eenmalige fingerprint in 2018. De stof wordt echter niet toegevoegd dan wel gebruikt in het proces. De herkomst is hierdoor onbekend. Daarom wordt er voor gekozen om eerst een database op te bouwen met meerdere fingerprints en op basis hiervan verder onderzoek te doen onbekend ja kwartaal 3.0 3,0 2,3 0,0 Nog te onderzoeken op basis van op te bouwen database fingerprints Opbouw database uit fingerprints 2021 Deze stof wordt sporadisch gemeten in de fingerprint analyses. De totale jaarvracht fluctueert tussen de 0 en 3 kg/jr. Opvolging door de fingerprint analyses zal bli jven als
onderdeel van het monitoren van de fingerprints. Maar in dit PvA wordt deze korte termijn actie momenteel gesloten, tevens zal er gezien de lage jaarvracht ook geen lange
termijn actie aangezet worden.

Op basis van de fingerprint analyses en jaarvrachten, zal er geen verdere vervolgactie aangezet worden. N.A. Fingerprint analyse; zie korte termijn

74 KOW SABIC 1,2-benzisothiazol-3(2H)-one 2634-33-5 A1 Organisch Hulpstof Zeer laag percentage <0,05% in hulpstof minimale dosering Passivering
koelwatersystemen

nee overig, worst
case berekend

0,0 - 0,0 0,0 0,0 minimale dosering Aantal passiveringen via spuitplaats is beperkt en
wordt slechts bij uitzondering na toestemming IAZI
gebruikt (max 4x/jaar 5l product).

2021 Dit is een component van een passiveringsmiddel, dat sporadisch gebruikt wordt ti jdens een TA voor passivering van equipments. Gezien de lage jaarvrachten geen verdere actie. N.A. Zie korte termijn actie.

16c Intertek  β-Sitosterol 83-46-5 A1 Organisch Fingerprint februari
2017

beta-Sitosterol , een belangrijke voedingsfytosterol  in planten, kan het
potentieel zijn voor de preventie en therapie van humane kanker.
Fytosterolen zijn plantensterolen die worden aangetroffen in
voedingsmiddelen zoals oliën, noten en groenten.

Geen, is een natuurli jke ´afvalstof´. Medewerkers Nee Overig 0,9 nb <0.01 0,08 Monstername en analyse uitgevoerd in november
2019.

2020 Zie Excelfi le ´Fingerprint intertek waste water Q2 2021´ Geen acties gezien de zeer beperkte jaarvracht Afgesloten Zie Excelfi le ´Fingerprint intertek waste water Q2 2021´

16c Intertek 2-Propenoic acid, 1,7,7-trimethylbicyclo[2.2.1]hept-2-yl  ester, exo- 5888-33-5 A1 Organisch Fingerprint februari
2017

Isobornyl Acrylate. Deze stof wordt gebruikt voor de vervaardiging van:
kunststofproducten en rubberproducten.
Afgifte aan de omgeving van deze stof kan plaatsvinden bij industrieel
gebruik: voor thermoplastische vervaardiging, bij de productie van
artikelen en als verwerkingshulpmiddel. Mogelijk komt dit vrij in
koelwater bij de spuit-giet werkzaamheden en de extrusie
werkzaamheden.

We kunnen deze werkzaamheden vooralsnog niet wijzigen. Spuit-giet werkzaamheden en
de extrusie werkzaamheden
aan thermoplasten (PE en PP)

Nee Overig 3 nb <0.01 <0.01 Monstername en analyse uitgevoerd in november
2019.

2020 Zie Excelfi le ´Fingerprint intertek waste water Q2 2021´ Geen acties gezien de zeer beperkte jaarvracht Afgesloten Zie Excelfi le ´Fingerprint intertek waste water Q2 2021´

16c Intertek Aluminium 7429-90-5 A1 Metaal Fingerprint februari
2017

Wordt niet specifiek op het laboratorium gebruikt, mogelijk afkomstig
uit zand en sl ib in  put 1-P-105.

In sediment put 1-P-105 Nee Overig 1 nb 6 0,7 Put is eind januari 2019 gereinigd. Put is eind januari 2019 gereinigd, monstername
uitgevoerd eind november 2019.

2020 Zie Excelfi le ´Fingerprint intertek waste water Q2 2021´ Periodieke monitoring via een fingerprint analyse met de frequentie van 1 * per 2 jaar Volgende fingerprint Q2 2023

16c Intertek Cholestan-3-ol, (3ß,5ß)- 80-97-7 A1 Organisch Fingerprint februari
2017

Dihydrocholesterol, Een cholesterolderivaat dat wordt aangetroffen in
menselijke uitwerpselen, galstenen, eieren en andere biologische
stoffen.

Geen, is een natuurli jke ´afvalstof´. Medewerkers Nee Overig 9 nb <0.01 0,01 Monstername en analyse uitgevoerd in november
2019.

2020 Zie Excelfi le ´Fingerprint intertek waste water Q2 2021´ Geen acties gezien de zeer beperkte jaarvracht Afgesloten Zie Excelfi le ´Fingerprint intertek waste water Q2 2021´

16c Intertek Cholesterol 57-88-5 A1 Organisch Fingerprint februari
2017

Tot de sterolen behorende vetachtige stof, die in de meeste dierli jke
weefsels en l ichaamsvloeistoffen voorkomt en een bestanddeel is van
dierli jke celmembranen.

Geen, is een natuurli jke ´afvalstof´. Medewerkers Nee Overig 7 nb <0.01 0,09 Monstername en analyse uitgevoerd in november
2019.

2020 Zie Excelfi le ´Fingerprint intertek waste water Q2 2021´ Geen acties gezien de zeer beperkte jaarvracht Afgesloten Zie Excelfi le ´Fingerprint intertek waste water Q2 2021´

16c Intertek Koper 7440-50-8 A1 Metaal Fingerprint februari
2017

De rioolwaterzuiveringsinstallaties (RWZI’s) zuiveren het afvalwater
van huishoudens, bedrijven en ander afvalwater dat via het openbaar
riool wordt aangevoerd. Het influent bestaat voor gemiddeld 77 µg Cu
per l iter (2012).

In het steekmonster van Intertek uit 2017 is 77 µg/l gemeten, precies het gemiddelde dat in Nederland in het alvalwater aanwezig is. De bron is niet te definieren. Onbekend Nee Overig 0,5 nb 3 0,25 Geen. Put is eind januari 2019 gereinigd, monstername
uitgevoerd eind november 2019.

2020 Zie Excelfi le ´Fingerprint intertek waste water Q2 2021´ Periodieke monitoring via een fingerprint analyse met de frequentie van 1 * per 2 jaar Volgende fingerprint Q2 2023

16c Intertek Stigmastanol 83-45-4 A1 Organisch Fingerprint februari
2017

Stigmastanol (sitostanol) is een fytosterol  dat in verschi l lende
plantaardige bronnen wordt aangetroffen. Net als sterolesters en
stanolesters remt stigmastanol de opname van cholesterol uit het
dieet.

Geen, is een natuurli jke ´afvalstof´. Medewerkers Nee Overig 1 nb <0.01 0,05 Monstername en analyse uitgevoerd in november
2019.

2020 Zie Excelfi le ´Fingerprint intertek waste water Q2 2021´ Geen acties gezien de zeer beperkte jaarvracht Afgesloten Zie Excelfi le ´Fingerprint intertek waste water Q2 2021´

16c Intertek Trichloormethaan 67-66-3 A3 Organisch Fingerprint februari
2017

Bron onbekend. Intertek gebruikt per jaar gem. 10 l chloroform voor de
bepaling van de broomindex van vloeibare koolwaterstoffen.
Analyseresten (waaronder chloroform) worden als halogeenrijk
vloeibaar chemisch afval afgevoerd.

Geen alternatief mogelijk vanwege voorgeschreven gebruik bij bepaalde analyses Onbekend hoe dit in de put
terecht is gekomen.

Nee Overig 3 nb 0,2 0,04 Alle analyseresten worden afgevoerd als  halogeenrijk vloeibaar chemisch afval. Monstername en analyse uitgevoerd in november
2019.

2020 Zie Excelfi le ´Fingerprint intertek waste water Q2 2021´ Periodieke monitoring via een fingerprint analyse met de frequentie van 1 * per 2 jaar Volgende fingerprint Q2 2023

16d DB-Cargo 1,3 Dioxolaan 646-06-0 A3 KWS Grafitti  Remover fa.
Innotec

incidenteel gebruik Zodra de voorraad op is zal er, indien mogelijk,  een alternatief product worden ingekocht Wordt onder reguliere
omstandigheden niet in
afvalwater geloosd

Nee nvt <2 <2 <2 <2 <2 0 Het product werd incidenteel gebruikt om verf van de wagons en locomotief te verwijderen. Dit vindt plaats op locatie waarbij het product meteen opgeveegd wordt en dus niet wordt geëmitteerd naar de omgeving. Er zal worden gezocht naar een alternatief zonder alcohols wordt niet meer gebruikt ja afgerond

16d DB-Cargo Alcohols, C12-15, ethoxylated 68131-39-5 A2 KWS Grafitti  Remover fa.
Innotec

incidenteel gebruik Zodra de voorraad op is zal er, indien mogelijk,  een alternatief product worden ingekocht Wordt onder reguliere
omstandigheden niet in
afvalwater geloosd

Nee nvt <0,1 <0,1 <0,1 <0,1 <0,1 0 Het product werd incidenteel gebruikt om verf van de wagons en locomotief te verwijderen. Dit vindt plaats op locatie waarbij het product meteen opgeveegd wordt en dus niet wordt geëmitteerd naar de omgeving. Er zal worden gezocht naar een alternatief zonder alcohols wordt niet meer gebruikt ja afgerond

16h FB&S Vetalcohol ethoxylaten met >5EO 147993-63-3 A2 Organisch Additief Ecobrite neutraliser en Ecobrite super si lex l iq. - Er wordt niet meer toegepast als strikt noodzakelijk. Afvalwater nee nvt 32 31 35 52 - Toepassing beperken tot de strikt noodzakelijke hoeveelheid. - Minimalisering toepassing. Per direct Wasmachines instelbaar voor mate van vervuil ig 'wasgoed'. Wasmiddelen worden navenant per wasbeurt gedoseerd. Er wordt niet meer toegepast als strikt noodzakelijk
is.

Geen, gezien de geringe lozing n.v.t.

16h FB&S Fatty acids, coco, sodium salts 61789-31-9 A2 Organisch Wasmiddel Ecobrite super si lex liq. en solid pantastic plus - Er wordt niet meer toegepast als strikt noodzakelijk. Afvalwater nee nvt 91 3 98 133 -Toepassing beperken tot de strikt noodzakelijke hoeveelheid. - Minimalisering toepassing. Per direct Wasmachines instelbaar voor mate van vervuil ig 'wasgoed'. Wasmiddelen worden navenant per wasbeurt gedoseerd. Er wordt niet meer toegepast als strikt noodzakelijk
is.

Geen, gezien de geringe lozing n.v.t.

16h FB&S Alcohol  ethoxylaten 68951-67-7 A1 Organisch Wasmiddel Ecobrite super si lex l iq. - Er wordt niet meer toegepast als strikt noodzakelijk. Afvalwater nee nvt 88 88 95 132 -Toepassing beperken tot de strikt noodzakelijke hoeveelheid. - Minimalisering toepassing. Per direct Wasmachines instelbaar voor mate van vervuil ig 'wasgoed'. Wasmiddelen worden navenant per wasbeurt gedoseerd. Er wordt niet meer toegepast als strikt noodzakelijk
is.

Geen, gezien de geringe lozing n.v.t.

16h FB&S C10-c16 alcohol  ethoxylaat, gesulfateerd, Na-zout 68686-34-2 A1 Organisch Wasmiddel Sol id Pantastic plus - Er wordt niet meer toegepast als strikt noodzakelijk. Afvalwater nee nvt 2,3 2 3 1 - Toepassing beperken tot de strikt noodzakelijke hoeveelheid. - Minimalisering toepassing. Per direct Wasmachines instelbaar voor mate van vervuil ig 'wasgoed'. Wasmiddelen worden navenant per wasbeurt gedoseerd. Er wordt niet meer toegepast als strikt noodzakelijk
is.

Geen, gezien de geringe lozing n.v.t.

16h FB&S Alkylamidobetaine 147170-44-3 A2 Organisch Hulpstof Moussol APS LV 1x3
schuimvormendmiddel

- Er wordt niet meer toegepast als strikt noodzakelijk.
- wordt alleen in geval van calamiteiten gebruikt.

Bluswater nee nvt < 908 908 80 0 -Toepassing beperken tot de strikt noodzakelijke hoeveelheid.
- Niet toepassen voor oefeningen door de bedrijfsbrandweer.
- Schuim vormend middel wordt alleen ingezet bij incidenten bij huisbazen/plants op de locatie Chemelot, waarbij dit universele SVM noodzakelijk is voor beheersing/bestrijding van het incident en toepassing van Sthamex F-15 niet het gewenste doel/resultaat oplevert.
- Bij toepassing wordt gestreefd om vervuild bluswater met SVM niet te lozen naar integrale afvalwaterzuivering installatie (IAZI), maar op te vangen, te isoleren in bi jv. tankputten, bergingsbassins, om vervolgens af te voeren.

- Zo veel (als mogelijk) toepassing van deze SVM-
soort te voorkomen.
- Betreft een universeel SVM soort voor toepassing
op stoffen (afdekking, bestrijding) op locatie
Chemelot. Als toepassing Sthamex F-15 doelmatig
is, Sthamex toepassen.

Per direct Zie rapportage voorschrift 19.
2021-WTW-IAZI0027 Rapportage voorschrift 19 inzake PFAS houdend blusmiddel

Fluorhoudend SVM is een landelijke uitdaging/probleem.
Op landelijk niveau (VNCI, Industriële Brandbestrijdingspool)  heeft dit ook de hoogste aandacht en wordt er vanuit de chemieclusters gekeken
naar alternatieven, voor universele toepassingen.

Z.s.m.

Perfluorbutaan (PFBA) 375-22-4 A3 16 0
Perfluorheptaan (PFHpA) 375-85-9 A3 16 0
Perfluorhexaan (PFHxA) 307-24-4 A3 16 0
1H,1H,2H,2H-Perfluoroctaansulfon (6:2FTS) 27619-97-2 A3 16 0
1H,1H,2H,2H-Perfluordecaansulfon (8:2FTS) 39108-34-4 A3 16 0
1H,1H,2H,2H-Perfluorundecaansulfon (10:2FTS) 120226-60-0 A1 16 0

16h FB&S Paraffine olie 8012-95-1 A4 Organisch Afdekmiddel Paraffine - Er wordt niet meer toegepast als strikt noodzakelijk.
- wordt alleen in geval van calamiteiten gebruikt.

Bluswater nee nvt 0,0 0 0 0 - Toepassing beperken tot de strikt noodzakelijke hoeveelheid.
- Wordt alleen en incidenteel toegepast voor afdekking van oleum bij een incident. Als afdekking oleum plaatsvindt in tankput of second containment, wordt dit opgevangen, geïsoleerd in bijv. tankputten, bergingsbassins, om vervolgens af te voeren.

- Minimalisering toepassing. Per direct Zie reductie methoden.
Geen lozing te verwachten, maar deze kan ook niet uitgesloten worden

Geen, gezien incidentele toepassing. n.v.t.

16h FB&S Methyl-hydrogen polysiloxaan 63148-57-2 A1 Organisch Hulpstof Purple-K
Bluspoeder

- Er wordt niet meer toegepast als strikt noodzakelijk.
- wordt alleen in geval van calamiteiten gebruikt.

Bluswater nee nvt 0,3 0 0 0 - Toepassing beperken tot de strikt noodzakelijke hoeveelheid.
- Wordt incidenteel (mogelijk) toegepast bij bestrijding incidenten (afblussen vlam).
- Bij toepassing wordt gestreefd om vervui ld bluswater niet te lozen naar integrale afvalwaterzuivering installatie (IAZI), maar op te vangen, te isoleren in bijv. tankputten, bergingsbassins, om vervolgens af te voeren.

- Minimalisering toepassing. Per direct Dit wordt zeer incidenteel, sporadisch toegepast bij specifieke incidenten en er wordt dan niet meer toegepast als strikt noodzakelijk. De hydrochem unit is ontworpen voor
het bestrijden van klasse B (vloeistoffen) en klasse C (gassen). Hydrochem is zeer geschikt voor het bestrijden van jetfires. Het grote voordeel van de toepassing van de
hydrochem unit is de gecombineerde tactiek van koelen en  blussen. Verder is worplengte met poeder minstens 3x verder dan een traditionele poederblusser, dit wordt
gerealiseerd doordat het water als drager fungeert. Dus een betere bereikbaarheid bij scenario’s (drukbrand) op hoogte. Een ander voordeel is dat er ruimer afstand
genomen kan worden door het personeel wat bijdraagt aan een veil iger brandweeroptreden.

Geen, gezien incidentele toepassing. n.v.t.

16h FB&S Violet 23 pigment oxazine dye 6358-30-1 A1 Organisch Hulpstof Purple-K
Bluspoeder

- Er wordt niet meer toegepast als strikt noodzakelijk.
- wordt alleen in geval van calamiteiten gebruikt.

Bluswater nee nvt 0,1 0 0 0 - Toepassing beperken tot de strikt noodzakelijke hoeveelheid.
- Wordt incidenteel (mogelijk) toegepast bij bestrijding incidenten (afblussen vlam).
- Bij toepassing wordt gestreefd om vervui ld bluswater niet te lozen naar integrale afvalwaterzuivering installatie (IAZI), maar op te vangen, te isoleren in bijv. tankputten, bergingsbassins, om vervolgens af te voeren.

-  Minimalisering toepassing.
- Achterhalen exacte specificatie stof (Violet 23
pigment oxazine dye) bij toeleverancier.

Per direct Dit wordt zeer incidenteel, sporadisch toegepast bij specifieke incidenten en er wordt dan niet meer toegepast als strikt noodzakelijk. De hydrochem unit is ontworpen voor
het bestrijden van klasse B (vloeistoffen) en klasse C (gassen). Hydrochem is zeer geschikt voor het bestrijden van jetfires. Het grote voordeel van de toepassing van de
hydrochem unit is de gecombineerde tactiek van koelen en  blussen. Verder is worplengte met poeder minstens 3x verder dan een traditionele poederblusser, dit wordt
gerealiseerd doordat het water als drager fungeert. Dus een betere bereikbaarheid bij scenario’s (drukbrand) op hoogte. Een ander voordeel is dat er ruimer afstand
genomen kan worden door het personeel wat bijdraagt aan een veil iger brandweeroptreden.

Geen, gezien incidentele toepassing. n.v.t.

18 Borealis Aluminium 7429-90-5 A1 Metaal Katalysator Het spoelen van apparatuur met resten katalysator minimaliseren. Onderzoeken of spoelproduct niet opgevangen kan worden.Er is geen alternatief voor deze katalysator Onderzoek is onderdeel van
de lopende acties.

1 malig N.b. 123 niet gemeten niet gemeten 1 29 geen Inventariseren bi j welke activiteiten deze stof vrij
komt. Zie ook Bronaanpak
Wordt vanaf 2021 op kwaartal basis in het
afvalwater gemeten.

Continue Op basis van uitkomsten korte termijn actie, plan van aanpak maken. Opvolging mbv analyse (fingerprint). Continue

18 Borealis Chroom 7440-47-3 A1 Metaal Chroom 6 is afkomstig
uit het toevoegen van
Natruimdichromaat  in
de NH3. Daar waar
flensen en pompen niet
geheel lekdicht zijn
komt chroom 6 vrij. Als
het gaat regenen komt
de chroom 6 terecht in
het afval water.

Er is loopt onderzoek naar het vervangen van chroom 6 Flenzen en lekkende pompen 1 malig niet gemeten 15 niet gemeten 15 13 12 geen Reparaties uitvoeren tijdens TA663.
Wordt vanaf 2021 op kwaartal basis in het
afvalwater gemeten.

Continue Plan van aanpak opstellen hoe een reductie van Cr6 emissie verkregen kan worden Continue

18 Borealis N,N-dimethylanil inium tetrakis(pentafluorophenyl)borate 118612-00-3 A1 Organisch Co Kat Het spoelen van apparatuur met resten katalysator minimaliseren. Onderzoeken of spoelproduct niet opgevangen kan worden.Er is geen alternatief voor deze katalysator Onderzoek is onderdeel van
de lopende acties.

1 malig N.b. <5 niet gemeten <5 <5 <5 geen Inventariseren bi j welke activiteiten deze stof vrij
komt. Zie ook Bronaanpak.
Co Kat  wordt vanaf 2021 op kwaartal basis in het
afvalwater gemeten.

Continue Op basis van uitkomsten korte termijn actie, plan van aanpak maken. Opvolging mbv analyse (fingerprint). Continue

18 Borealis octadecyl 3-(3,5-di-tert-butyl-4-hydroxyphenyl)propionate 2082-79-3 A3 Organisch Grondstof Irganox
1076

Het spoelen van apparatuur met resten katalysator minimaliseren. Onderzoeken of spoelproduct niet opgevangen kan worden.Er is geen alternatief voor deze stof. Niet bekend moet onderzocht
worden

1 malig N.b. <5 niet gemeten 5 (schatting) 475 1 geen Inventariseren bi j welke activiteiten deze stof vrij
komt. Zie ook Bronaanpak. Opvolging mbv
analyses,

Continue Op basis van uitkomsten korte termijn actie, plan van aanpak maken. Opvolging mbv analyse (fingerprint). Continue

18 Borealis Zinkchloride 7646-85-7 A1 Anorganisch Koelwaterconditioneri
ng Nalco 1788

Koelwaterconditionering Het conditioneringsmiddel dat nu toegepast wordt is het beste systeem dat op dit moment binnen de Borealis fabriek toegepast kan worden (info koelwatercondiotneringsfirma). Het overschakelen naar een minder goed conditioneringsmiddel brengt het risico met zich mee dat de kans op lekkages in koelers in het
koelwatersysteem groter wordt.
Er is al geminimaliseerd door automatisering van de dosering door de firma Nalco.

Koelwater Inschattin
g op basis
van
gebruik

123 (schatting) 123 (schatting) 123
(schatting)

123 (schatting) 287 4 Door automatisering van de dosering door de firma Nalco. Verder minimaliseren en analyseren van de
dosering van Nalco Phreeguard 1788, besproken
op kwartaalbasis in het managementteam.
Alternatieve KWC besproken site breed onderzoek
ATMP vervanging

Q4-2022 Site breed is er een onderzoek gestart naar de vervanging van ATMP in Nalco PhreeGuard 1788. Afhankelijk van de uitkomsten van dit onderzoek
wordt bekeken of er nog verder onderzoek noodzakelijk is voor de vervanging van Zink in PhreeGuard 1788.

Q4-2022

18 Borealis Titaan 7440-32-6 A2 Metaal Er zit een kleine
hoveelheid titaan in d
GRC katalysator.
Normaal komt dit niet
vrij in het proceswater.
Titaan zou incidenteel
kunnen vri jkomen
wanneer de installatie,
waarin zich nog GRC
katalysator resten in
kunnen bevinden,
wordt gespoeld.

Er is slechts eenmaal gemeten en het is niet bekend of er inderdaad titaan in het proceswater komt tijdens spoelen. Niet bekend moet onderzocht
worden

1 malig 1 maal in
2018

N.b. <5 niet gemeten niet gemeten nog meten geen Inventariseren bi j welke activiteiten deze stof vrij
komt. Zie ook Bronaanpak

Continue Op basis van uitkomsten korte termijn actie, plan van aanpak maken. Opvolging mbv analyse (fingerprint). Continue

21 Melamine Ureidomelamine 16439-79-5 A2 Organisch Bijproduct Ja overig n.b. n.b. 50 50 50 50
21 Melamine ammelide 645-93-2 A2 Organisch Bijproduct ja overig n.b. n.b. 6000 6.000 6.000 977
21 Melamine ammeline 645-92-1 A3 Organisch Bijproduct ja overig n.b. n.b. 4000 400 4.000 3.126
21 Melamine melam 3576-88-3 A3 Organisch Bijproduct ja overig n.b. n.b. 300 300 300 300
21 Melamine Alkenes, C7-9, hydroformylation products, distn. residues, heavy cracked fraction 98072-31-2 A3 Organisch Hulpstof aanwezig in antischuim Wordt enkel incidenteel gebruikt, na een turnaround (1x per 4 jaar) of bij noodzaak voor koelwaterpassivatie, als antischuimmiddel indien het systeem gepassiveerd dient te worden. Er zijn geen alternatieven bekend met dezelfde werking en een lagere milieubezwaarli jkheid Ja

(jaarverbr
uik +
samenstel
l ing)

Jaarli jks 0 0 1625 33 0 Het middel wordt niet preventief toegevoegd maar enkel indien de passivatie dreigt te mislukken t.g.v. schuimvorming Er heeft een onderzoek gelopen naar een
alternatief door firma Nalco. Hun hebben ons een
alternatief aangeboden. Er dient nog een
onderzoek te volgen waarin de
milieubezwaarli jkheid getoetst wordt om te
bepalen of het een geschikt alternatief is.

Q4-2019 - Onder voorbehoud van de emissie imissietoets over de IAZI zal er voor deze stoffen een studie gestart worden uitgevoerd om te bepalen of er
alternatieven beschikbaar zijn die een lagere milieubezwaarli jkheid hebben

studie klaar in 2021 Actie 1: Jaarplan 2022

21 Melamine Alcohols, C12-15, ethoxylated 68131-39-5 A2 Organisch Hulpstof aanwezig in dispergeermiddel Wordt gebruikt voor de koelwaterconditionering. Aan de hand van 3Dtrasar technologie wordt het verbruikt aan conditioneringsmiddel reeds tot een minimum beperkt. Tevens wordt er waar mogelijk gedesorbeerd water ingetrokken op de koelwerken om minder koelwater in te trekken (voor gedesorbeerd water is het
toevoegen van chemicalien niet noodzakelijk).

Ja
(jaarverbr
uik +
samenstel
l ing)

Jaarli jks 0 0 1 13 0 geen nvt - Onder voorbehoud van de emissie imissietoets over de IAZI zal er voor deze stoffen een studie gestart worden uitgevoerd om te bepalen of er
alternatieven beschikbaar zijn die een lagere milieubezwaarli jkheid hebben

studie klaar in 2022 Actie 1: Jaarplan 2022

21 Melamine Sodium 4(or 5)-methyl-1H-benzotriazolide 64665-57-2 A2 Organisch Hulpstof aanwezig in passiveringsconditionering Wordt enkel gebruikt na een turnaround (1x per 4 jaar) als het systeem gepassiveerd dient te worden. Er zijn geen alternatieven bekend met dezelfde werking en een lagere milieubezwaarli jkheid Ja
(jaarverbr
uik +
samenstel
l ing)

Jaarli jks 0 0 < 5 5300* 0 0 geen nvt - Onder voorbehoud van de emissie imissietoets over de IAZI zal er voor deze stoffen een studie gestart worden uitgevoerd om te bepalen of er
alternatieven beschikbaar zijn die een lagere milieubezwaarli jkheid hebben

studie klaar in 2024 Actie 1: Jaarplan 2022/2023 oppakken gezien TA1701 in 2023

21 Melamine N-BOC-TRANS-4-N-FMOC-AMINO-L-PROLINE 179816-63-8 A2 Organisch Hulpstof aanwezig in flocculant Floculant wordt toegepast voor het verwijderen van vaste deeltjes in het afvalwater van Melaf2 naar de IAZI. Dit is de beste manier om vaste deeltjes te verwijderen. Er zijn geen alternatieven bekend met dezelfde werking en een lagere milieubezwaarli jkheid Ja
(jaarverbr
uik +
samenstel
l ing)

Jaarli jks 0 860 1 65 83 geen nvt - Onder voorbehoud van de emissie imissietoets over de IAZI zal er voor deze stoffen een studie gestart worden uitgevoerd om te bepalen of er
alternatieven beschikbaar zijn die een lagere milieubezwaarli jkheid hebben

studie klaar in 2023 Actie 1: Jaarplan 2023

24 NF2 Destil laten (aardolie), met waterstof behandelde zware paraffinehoudende 64742-54-7 A4 Organisch Grondstof Aanwezig in 600 Neutral solvent (coatingsol ie) 1. Er vindt een onderzoek plaats om deze A stof uit te faseren en op zoek te gaan naar geschikte alternatieven.

2. Er is een project gestart om dit emissiepunt af te koppelen van het riool  en dit afvalwater aan derden te leveren voor hergebruik.

Schoonmaken
coatingtrommels

nee 1x 20 weken 283 283 283 225 225 0 Acties uitgevoerd in het (recente) verleden:
Schoonmaak frequentie van de coating trommel is verlaagd van 1x per 15 weken -> 1x per 20 weken.

Er is een project gestart om dit emissiepunt af te
koppelen van het riool en dit afvalwater aan
derden te leveren.

Q1-2021 Emissiepunt is afgekoppeld van het riool en operationeel (Q2-2021). Er loopt een studie (IP1582)  om een alternatief coatingsmiddel te valideren. Één van de eisen van deze studie is dat het coatingsmiddel geen A of
ZZS stoffen bevat.

In 2019 zijn de testen op labschaal uitgevoerd. Op basis van evaluatie resultaten (maart 2020) zullen testen in de fabriek, bij opslag en bij
klanten uitgevoerd worden, waarbij de lange termijn effecten in de opslag crusiaal zi jn.

Evaluatie: 2020
Vervolg testen: 2020/21/22

2021: Er worden laboratorium-testen uitgevoerd met verschil lende potentiële leveranciers. Op
basis van de resultaten worden mogelijk fabrieksproeven uitgevoerd. Deze zullen naar
verwachting in 2022 worden uitgevoerd.  

24 NF2 Alcohols, C12-15, ethoxylated 68131-39-5 A2 Organisch Hulpstof Aanwezig in Nalco 8506 Plus Dit middel wordt  niet meer toegepast 0 0 0 Product wordt niet meer toegepast. 2021 Product wordt niet meer toegepast.
24 NF2 stearylamine 61788-45-2 A1 Organisch Grondstof Aanwezig in vetamine 1. Er vindt een onderzoek plaats om deze A stof uit te faseren en op zoek te gaan naar geschikte alternatieven.

2. Er is een project gestart om dit emissiepunt af te koppelen van het riool  en dit afvalwater aan derden te leveren voor hergebruik.

Schoonmaken
coatingtrommels

nee 1x 20 weken 11 11 11 9 9 0 Acties uitgevoerd in het (recente) verleden:
Schoonmaak frequentie van de coating trommel is verlaagd van 1x per 15 weken -> 1x per 20 weken.

Er is een project gestart om dit emissiepunt af te
koppelen van het riool en dit afvalwater aan
derden te leveren.

Q1-2021 Emissiepunt is afgekoppeld van het riool en operationeel (Q2-2021). Er loopt een studie (IP1582)  om een alternatief coatingsmiddel te valideren. Één van de eisen van deze studie is dat het coatingsmiddel geen A of
ZZS stoffen bevat.

In 2019 zijn de testen op labschaal uitgevoerd. Op basis van evaluatie resultaten (maart 2020) zullen testen in de fabriek, bij opslag en bij
klanten uitgevoerd worden, waarbij de lange termijn effecten in de opslag crusiaal zi jn.

Evaluatie: 2020
Vervolg testen: 2021/22

2021: Er worden laboratorium-testen uitgevoerd met verschil lende potentiële leveranciers. Op
basis van de resultaten worden mogelijk fabrieksproeven uitgevoerd. Deze zullen naar
verwachting in 2022 worden uitgevoerd.  

25 NIFA Aluminium 7429-90-5 A1 Metaal Fingerprint De component is in 2018 als onderdeel van de fingerprint in lage
concentraties gemeten in het riool van de NIFA. De bron is onbekend en
de component wordt niet toegepast in het proces. Omdat de component
wel 1x  is gemeten in het rioolwater is besloten de component wel op de
stamkaart en het PvA te houden.

Er is geen noodzaak voor de aanwezigheid van aluminium in het proces. Aluminium wordt niet gedoseerd en is zelfs schadelijk voor het proces. Alternatieven zijn daarom niet van toepassing omdat aluminium geen functie in het proces vervult. onbekend ja 2x/jaar vanaf
2020

27 27 41 12 Alle wijzigingen aan de installaties van Fibrant zijn onderhevig aan de MOC-procedure als beschreven in het Plants&Sitech IMS (zie BBT 3.1.5.3.2).
In elke fabriek zijn proces- en schoonwaterriolen gescheiden (zie BBT 3.1.5.3.5.2). Van de gezamelijke afvalwaterstromen wordt via in-l ine metingen het debiet, pH, temperatuur en het CZV-gehalte gemonitord (zie BBT 3.2.2.1).
Grote opslagtanks zijn, volgende PGS-29, voorzien van onafhankelijke overvulbeveil igingen om overlopen te voorkomen (zie BBT 3.1.5.3.4.2). Van frequent lekkende apparatuur wordt onderzocht hoe deze lekkages opgelost kunnen worden. Borging van deze acties gaat middels het ARIA-systeem of project (zie BBT 3.1.5.3.4.2).

In de vergunningsaanvraag van begin 2019 is aluminium opgevoerd in de stamkaarten vanwege een analyseresultaat op rioolwater uit 2009, waarbij aluminium rond de detectielimiet is gemeten (120microgram/liter).

Omdat de bron van aluiminium niet duidelijk is en
de gemeten concentraties rond de detectielimiet
liggen, missen we aanknopingspunten voor
verdere minimalisatie.

Via periodieke monstername zal de concentratie
van aluminium in het rioolwater van de NIFA
gemonitord worden. Na de monstername van 2020
zal geëvalueerd worden of de meetfrequentie
verlaagd kan worden, danwel aluminium van de
stamkaart verwijderd dient te worden.

De gemeten gehaltes Al in het afvalwater zijn iets
hoger dan het Al gehalte in het geflocculeerd
kanaalwater. Aangezien er binnen het proces geen
bron aanwezig is, wordt er van uit gegaan dat de
AL hoofdzakelijk afkomstig is uit het kanaalwater.

Omdat de bron van aluiminium niet duidelijk is en de gemeten concentraties rond de detectielimiet liggen, missen we aanknopingspunten voor
verdere minimalisatie.

Het uitvoeren van de analyses wordt geborgd in de contracttabel die Fibrant en Intertek bijhouden. In het CIP (management Continuous
Improvement Program) wordt geborgd de uitkomsten van de metingen geëvalueerd worden.

Plan van aapak afgesloten.

Monitoring voortzetten en rapportage via de
jaarli jkse update van de stamkaart

25 NIFA Koper 7440-50-8 A1 Metaal Fingerprint De component is in 2018 als onderdeel van de fingerprint in lage
concentraties gemeten in het riool van de NIFA. De bron is onbekend en
de component wordt niet toegepast in het proces. Omdat de component
wel 1x  is gemeten in het rioolwater is besloten de component wel op de
stamkaart en het PvA te houden.  De hoeveelheid  wat in 2019 op de
stamkaart gezet is (1kg/jaar) komt voort uit het feit dat geen lozingen
<1kg/jaar per riool opgeschreven kon worden. Daar de component in 2
riolen gemeten is is een totale lozing van 2*1kg/jaar gerapporteerd.

Er is geen noodzaak voor de aanwezigheid van koper in het proces. Koper wordt niet gedoseerd en is zelfs schadelijk voor het proces. Alternatieven zijn daarom niet van toepassing omdat koper geen functie in het proces vervult. onbekend ja 2x/jaar vanaf
2020

2 2 2 2 Alle wijzigingen aan de installaties van Fibrant zijn onderhevig aan de MOC-procedure als beschreven in het Plants&Sitech IMS (zie BBT 3.1.5.3.2).
In elke fabriek zijn proces- en schoonwaterriolen gescheiden (zie BBT 3.1.5.3.5.2). Van de gezamelijke afvalwaterstromen wordt via in-l ine metingen het debiet, pH, temperatuur en het CZV-gehalte gemonitord (zie BBT 3.2.2.1).
Grote opslagtanks zijn, volgende PGS-29, voorzien van onafhankelijke overvulbeveil igingen om overlopen te voorkomen (zie BBT 3.1.5.3.4.2). Van frequent lekkende apparatuur wordt onderzocht hoe deze lekkages opgelost kunnen worden. Borging van deze acties gaat middels het ARIA-systeem of project (zie BBT 3.1.5.3.4.2).

In de vergunningsaanvraag van begin 2019 is koper opgevoerd in de stamkaarten vanwege een analyseresultaat op rioolwater uit 2009, waarbij koper rond de detectielimiet is gemeten (2microgram/liter). In de fingerprint analyse uit 2019 is koper echter onder de detectielimiet gemeten (<10microgram/liter).

Omdat de bron van koper niet duidelijk is en de
gemeten concentraties rond de detectielimiet
liggen, missen we aanknopingspunten voor
verdere minimalisatie.

Via periodieke monstername zal de concentratie
van koper in het rioolwater van de NIFA
gemonitord worden. Na de monstername van 2020
zal geëvalueerd worden of de meetfrequentie
verlaagd kan worden, danwel koper van de
stamkaart verwijderd dient te worden.

De gemeten  gehaltes Cu in het afvalwater zijn iets
hoger dan het Cu gehalte in het geflocculeerd
kanaalwater. Aangezien er binnen het proces geen
bron aanwezig is, wordt er van uit gegaan dat de
Cu hoofdzakelijk afkomstig is uit het kanaalwater.

Omdat de bron van koper niet duidelijk is en de gemeten concentraties rond de detectielimiet liggen, missen we aanknopingspunten voor verdere
minimalisatie.

Het uitvoeren van de analyses wordt geborgd in de contracttabel die Fibrant en Intertek bijhouden. In het CIP (management Continuous
Improvement Program) wordt geborgd de uitkomsten van de metingen geëvalueerd worden.

Plan van aapak afgesloten.

Monitoring voortzetten en rapportage via de
jaarli jkse update van de stamkaart

25 NIFA Zinkchloride 7646-85-7 A1 Anorganisch Hulpstof component in de koelwaterconditionering pHreeGUARD wordt in 2019 vervangen door een ander conditioneringsmiddel (NovoTraqua), als deel van Watervergunning voorschrift 27 het zgn. Lokatieplan AMPA. koelwater ja dagelijkse
berekening op
basis van
inzet
conditionerin
gsproduct

389 408 408 0 0 Alle wijzigingen aan de installaties van Fibrant zijn onderhevig aan de MOC-procedure als beschreven in het Plants&Sitech IMS (zie BBT 3.1.5.3.2).
In elke fabriek zijn proces- en schoonwaterriolen gescheiden (zie BBT 3.1.5.3.5.2). Van de gezamelijke afvalwaterstromen wordt via in-l ine metingen het debiet, pH, temperatuur en het CZV-gehalte gemonitord (zie BBT 3.2.2.1).
Grote opslagtanks zijn, volgende PGS-29, voorzien van onafhankelijke overvulbeveil igingen om overlopen te voorkomen (zie BBT 3.1.5.3.4.2). Van frequent lekkende apparatuur wordt onderzocht hoe deze lekkages opgelost kunnen worden. Borging van deze acties gaat middels het ARIA-systeem of project (zie BBT 3.1.5.3.4.2).

De reductiemethode voor zink is gericht op minimalisatie van de  dosering. Dosering van water treatment agents is geoptimaliseerd / d.m.v. een continue loop van meten en doseren o.b.v. een doseeradvies.

Het koelwerk wordt daarnaast op maximale indikking gestuurd. Hierdoor wordt het verbruik van conditioneringsmiddel geminimaliseerd.

pHreeGUARD is in mei 2019 vervangen door een
ander zinkvri j conditioneringsmiddel
(NovoTraqua). De A-stof zinkchloride wordt
daarmee vanaf 2020 niet meer gebruikt.

Om te monitoren of de pHreeGUARD de enige bron
van zink is in de NIFA zal in 2020 de concentratie
zink 2x bemeten worden.  Na de monstername van
2020 zal geëvalueerd worden of de meetfrequentie
verlaagd kan worden, danwel zinkchloride van de
stamkaart verwijderd dient te worden.

Door de wisseling van koelwaterconditionerings
product (zonder ATMP) wordt geen Zinkchloride
meer gebruikt en geloosd.

Het uitvoeren van de analyses wordt geborgd in de contracttabel die Fibrant en Intertek bijhouden. In het CIP (management Continuous
Improvement Program) wordt geborgd de uitkomsten van de metingen geëvalueerd worden.

Eventuele verdere acties zullen op basis van de metingen vanaf 2020 opgesteld worden.

Plan van aanpak afgesloten.

Door wisseling van koelwater
conditioneringsmiddel wordt er geen
Zinkchloride meer geloosd

27 PVC -
Vynova

1,2-benzisothiazol-3(2H)-one 2634-33-5 A1 Organisch Hulpstof Materiaal zal niet meer in gebruik worden genomen. - - - 30 33 28 28 29 31 Minimalisering dosering;
alternatieven zoeken

Minimalisering dosering. continu Alternatieven testen continu

27 PVC -
Vynova

4-hydroxy-2,2,6,6-tetramethylpiperidinoxyl 2226-96-2 A3 Organisch Hulpstof Stof is in gebruik als polymerisatie stopper;
er zi jn alternatieven

Afvalwater afkomstig van
polymerisatie

nee - 810 1080 1080 990 931 949 Minimalisering dosering;
alternatieven zoeken

Minimalisering dosering. continu Alternatieven testen continu

27 PVC -
Vynova

Formaldehyde copolymeer met 1-naftol 25359-91-5 A2 Organisch Hulpstof Stof is in gebruik als coating agent voor op de reactorwand in de polymerisatie;
er zi jn alternatieven

Afvalwater afkomstig van
polymerisatie

nee - 1047 1333 1429 1143 1136 1220 Minimalisering dosering;
alternatieven zoeken

Minimalisering dosering. continu Alternatieven testen continu

27 PVC -
Vynova

N,N-diethylhydroxylamine 3710-84-7 A2 Organisch Hulpstof Stof is vervangen door
4-hydroxy-2,2,6,6-tetramethylpiperidinoxyl  (handelsnaam: Luperstop GH1096)

- - - 0 0 0 0 0 0 Product wordt niet meer gebruikt - - - -

27 PVC -
Vynova

2,2,4,6,6-pentamethylheptaan 30586-18-6 A1 KWS Hulpstof Stof is als peroxide in de polymerisatie in gebruik;
er zi jn alternatieven

Afvalwater afkomstig van
polymerisatie

nee - 89650 99303 89928 71280 87488 90686 Minimalisering dosering;
alternatieven zoeken

Minimalisering dosering. continu Alternatieven testen continu

27 PVC -
Vynova

alfa-methylstryreen 98-83-9 A2 KWS Hulpstof Stof wordt sinds lange tijd niet meer gebruikt;
tegenwoordig wordt Lowinox TBM-6 gebruikt

- - - 0 0 0 0 0 0 Product wordt niet meer gebruikt - - - -

28 BBC-
Avantium

5-(Methoxymethyl)-2-furaldehyde 1917-64-4 A2 Organisch Tussenproduct stof wordt gevormd tijdens het productieproces Destil laat afvalwaterstromen Nee 180 180 790 1310 1180 275 Alternatieve methoden zoeken om stromen/ stoffen verder te scheiden. Dit plan is op dit moment niet realistisch. Alternatief zou kunnen zijn om deze afvalstromen extern af te zetten. Maar dit heeft niet de voorkeur. Eerst de terugkoppeling over de aanvragen van de afvalstromen van IAZI krijgen, zie lange termijn acties.De
wijzigingen in de procesvoering over de afgelopen jaren zijn verwerkt in de nieuwe debieten en samenstell ingen van de diverse afvalwaterstromen die afgevoerd worden naar de IAZI. De wijzigingen zijn met ingang van 2021 doorgevoerd in de jaarvracht berekeningen.

Afstemmen met IAZI welke vervolgonderzoeken
moeten plaatsvinden als vervolg op de uitgevoerde
initiële afbreekbaarheidstest

31-12-2019 Afhankelijk van de uitkomst van de vervolgonderzoeken (zoals adaptatietest)
Initiële afbreekbaarheidstest/adaptatietest zijn uitgevoerd in zomer 2018. Het rapport ligt ter beoordeling bij de IAZI samen met de
lozingsaanvraagformulieren met deze component erin. Vanaf begin 2019.

31-12-2020

28 BBC-
Arlanxeo

Trityl Tetrakis(pentafluorophenyl)borate 136040-19-2 A1 Organisch katalysator component

In 2022 in PVA
opgenomen na
toevoeging op de
stamkaart

Verbruik max 0.18 kg/jaar.
Chemicalie is element in EPDM rubber en kan niet verwijderd worden
zonder aanpassing van specifieke eigenschappen.
Chemicalie wordt in pilot plant gebruikt ter ondersteuning van fabriek
voor ontwikkeling en proces optimalisatie. Zolang chemicalie in
fabriek gebruikt wordt is zal deze ook in de pilot plant gebruikt worden

Verbruik
berekenin
g  op basis
van recept
en
typische
aantal
experimen
ten per
jaar met
bewuste
stof

0 0,008 Overgrootste deel van het chemicalie bli jft in polymeer achter. Zolang deze in het productie proces gebruikt word zal reductie in pilot plant niet haalbaar zijn Ki jken of vastgesteld kan worden of en hoeveel van
het chemicalie in waterafvalstroom  aanwezig is
bij opwerken van polymeersolutie om indicatie
met betrekking tot eventuele lozing naar water te
verkrijgen.

eind december 2022
(afhankelijk wanneer de testen draaien. Deze
testen worden niet vaak uitgevoerd)

afhankelijk van korte termijn acties

28 BBC-
Arlanxeo

4-sec-butyl-2,6-di-tert-butylphenol 17540-75-9 A1 Organisch hulpstof

In 2022 in PVA
opgenomen na
toevoeging op de
stamkaart

Verbruik < max. 1,2 kg/jaar.
Chemicalie is element in EPDM rubber productie proces  en kan niet
zonder meer aangepast worden. Chemicalie wordt in pi lot plant
gebruikt ter ondersteuning van fabriek voor ontwikkeling en proces
optimalisatie. Zolang chemicalie in fabriek gebruikt wordt is zal deze
ook in de pilot plant gebruikt worden

er loopt een project om een alternatief te vinden voor het productie proces.  Op moment dat er een alternatief is zal  huidige chemicalie ook op de pi lot plant uit gefaseerd worden. Verbruik
berekenin
g  op basis
van recept
en
typische
aantal
experimen
ten per
jaar met
bewuste
stof

0 0,4 Overgrootste deel van het chemicalie bli jft in polymeer achter. Zolang deze in het productie proces gebruikt word zal reductie in pilot plant niet haalbaar zijn Ki jken of vastgesteld kan worden of en hoeveel van
het chemicalie in waterafvalstroom  aanwezig is
bij opwerken van polymeersolutie om indicatie
met betrekking tot eventuele lozing naar water te
verkrijgen.

eind december 2022
(afhankelijk wanneer de testen draaien. Deze
testen worden niet vaak uitgevoerd)

afhankelijk van korte termijn acties

28 BBC-
Arlanxeo

Dichloorfenylazijnzure ethylester 5317-66-8 A1 Organisch katalysator component

In 2022 in PVA
opgenomen na
toevoeging op de
stamkaart

Verbruik max  1,5kg/jaar.
Chemicalie is element in EPDM rubber productie proces  en kan niet
zonder meer aangepast worden. Chemicalie wordt in pi lot plant
gebruikt ter ondersteuning van fabriek voor ontwikkeling en proces
optimalisatie. Zolang chemicalie in fabriek gebruikt wordt is zal deze
ook in de pilot plant gebruikt worden

Verbruik
berekenin
g  op basis
van recept
en
typische
aantal
experimen
ten per
jaar met
bewuste
stof

0,00 0,1 Overgrootste deel van het chemicalie bli jft in polymeer achter. Zolang deze in het productie proces gebruikt word zal reductie in pilot plant niet haalbaar zijn Ki jken of vastgesteld kan worden of en hoeveel van
het chemicalie in waterafvalstroom  aanwezig is
bij opwerken van polymeersolutie om indicatie
met betrekking tot eventuele lozing naar water te
verkrijgen.

eind december 2022
(afhankelijk wanneer de testen draaien. Deze
testen worden niet vaak uitgevoerd)

afhankelijk van korte termijn acties

28 BBC- Sappi 1,2-Benzisothiazol-3(2H)-one 2634-33-5 A1 organisch Preserveringsmiddel
tegen bacteriengroei.

In 2022 in PVA
opgenomen na
toevoeging op de
stamkaart

Wordt toegevoegd tijdens de refiner-bewerking (tank 30) Niet mogelijk op dit moment. Uitspoelen tank 30. Berekenin
g.

Uitspoelen
van tank (max
100kg per
keer, waarvan
97% water en
3% cellulose)
voor de
coatingmarkt
(additief
Proxel a 0,1%
per batch)
waarbij 3
proces
stappen zijn
(berekening:
100kg stof (3%
DS) x 1140m3
x 3 proces
stappen =
342m3 op
jaarbasis
1140m3 per
jaar x 0,1%=
1,14 kg/jaar

1,1 Lekbakken geplaatst
Controle van pakkingen (seals)
Opgeleide operatoren (controle)
Minimale hoeveelheid wordt toegepast (om houdsbaarheiddatum van 24 maanden te garanderen); de resultaten zijn gebasseerd op onderzoeken door sappi R&D Europe.

Plan is dat deze producten over 6 maanden
hoofdzakelijk geproduceerd worden in onze
zusterfabriek in Italie (sappi Carmignano Mill).
Compleet uitsluiten zal niet mogelijk zi jn.

Oktober 2022. Strategie nog niet definitief (verwachting medio 2023): sappi is bezig met de ontwikkeling van droge nano-cellulose. Indien de strategie bepaald
dat de productie 100% droog gefabriceerd moet worden, is het preserveringsmiddel niet meer nodig.

medio 2023

16h FB&S
Fluorsurfa
ctant

Organisch SVM Moussol APS LV 1x3
schuimvormendmiddel

- Er wordt niet meer toegepast als strikt noodzakelijk.
- wordt alleen in geval van calamiteiten gebruikt.

Bluswater Ja
vanaf
2020

maandelijks Fluorhoudend SVM is een landelijke uitdaging/probleem.
Op landelijk niveau (VNCI, Industriële Brandbestrijdingspool)  heeft dit ook de hoogste aandacht en wordt er vanuit de chemieclusters gekeken
naar alternatieven, voor universele toepassingen.

Z.s.m.

Dit zijn alle zeven bijproducten die ontstaan bij de productie van Melamine. Het productieproces is in de 50 jaar dat we produceren zodanig geoptimaliseerd dat de vorming van bijproducten is geminimaliseerd. Melamine en de bijproducten als geheel is ons eindproduct. Een zeer klein deel wordt via waterstromen naar de
IAZI afgezet.

Minimalisatie van de stromen naar de IAZI is al  jaren de standaard, aangezien het eindproduct is dat dan niet verkocht kan worden. De hoeveelheden Cyaanureum, Cyaanmelamine en Ureidomelamine worden niet specifiek gemeten. De hoeveelheid stikstof wordt wel dagelijks gemeten en gerapporteerd. De hoeveelheid
daarvan, en daarmee ook die van Cyaanureum, Cyaanmelamine en Ureidomelamine neemt de afgelopen jaren elk jaar af.

1) reduceren van de hoeveelheid afvalwater, er is
continu aandacht voor het verminderen van de
totale lozing naar de IAZI. Onder meer door good
housekeeping. Voorbeelden hiervan zijn:
a) Het wegscheppen van vaste melamine in de

1) Voorbeelden zijn reeds geimplementeerd,
andere verstoringen zullen als ze optreden
opgepakt worden.

Actie 1: Reductie van afvalwater wordt gecontinueerd. Voorbeelden zijn geimplementeerd. 1) Onder voorbehoud van de emissie imissietoets over de IAZI zal er een haalbaarheidsstudie uitgevoerd worden naar het beter identificeren van
de bijproducten om de formele indeling te challengen.

2) Onder voorbehoud van de emissie imissietoets over de IAZI zal er een feasibil ity studie uitgevoerd worden naar het verwijderen van de
bijproducten uit de afvalwaterstroom.

1) Studie klaar in 2022

2) studie klaar in 2023

Actie 1: Jaarplan 2022

Actie 2:Jaarplan 2023

-Toepassing beperken tot de strikt noodzakelijke hoeveelheid.
- Niet toepassen voor oefeningen door de bedrijfsbrandweer.
- Schuim vormend middel wordt alleen ingezet bij incidenten bij huisbazen/plants op de locatie Chemelot, waarbij dit universele SVM noodzakelijk is voor beheersing/bestrijding van het incident en toepassing van Sthamex F-15 niet het gewenste doel/resultaat oplevert.
- Bij toepassing wordt gestreefd om vervuild bluswater met SVM niet te lozen naar integrale afvalwaterzuivering installatie (IAZI), maar op te vangen, te isoleren in bi jv. tankputten, bergingsbassins, om vervolgens af te voeren.

- Zo veel (als mogelijk) toepassing van deze SVM-
soort te voorkomen.
- Betreft een universeel SVM soort voor toepassing
op stoffen (afdekking, bestrijding) op locatie
Chemelot. Als toepassing Sthamex F-15 doelmatig
is, Sthamex toepassen.

Per direct Zie rapportage voorschrift 19.
2021-WTW-IAZI0027 Rapportage voorschrift 19 inzake PFAS houdend blusmiddel



Evaluatie plan van aanpak 2022 van A-stoffen
register nr plant A-stof CAS nr ABM2016

Indeling
Type verbinding Bronaanpak/alternatieven (Grootste) emissie bron Meting Frequentie Reductie methoden

2016 2017 2018 2019 2020 2021 Planning afgerond Afgerond middels evaluatie (documentnr) Planning afgerond Afgerond middels evaluatie (documentnr)

Herkomst/gebruik Lopende acties (korte termijn planning)Emissie trend (vracht in kg/jaar) Lopende acties (lange termijn planning)

29 EPT1/2/3
fabrieken

Boor 7440-42-8 A3 Metaal Hulpstof Component is onderdeel van katalysator van een van de EPT fabrieken. Component is onder deel van katalysator EPT fabrieken. Deze katalysator is noodzakelijk voor de productie van EPDM rubber. Deze kataysator wordt in verhouding tot de traditionele katalysatoren in zeer beperkte hoeveelheden gebruikt. Verder wordt deze katalysator voor het merendeel opgenomen in het eindproduct en komt
dus zeer beperkte mate in het afvalwater voor. Bij nieuwe product en receptuur ontwikkeling wordt in de beginfase (research) nadrukkelijk gekeken welke stoffen noodzakelijk zijn voor de productie de stofinformatie meegenomen in de afweging bij de opschaling en productie van nieuwe producten.  De stof wordt in optimale
hoeveelheden aan het productieproces toegevoegd. Er wordt getracht het productieproces zo optimaal mogelijk te besturen en de hoeveelheid stof die wordt gedoseerd tot een minimum te beperken.

Boor Maandelijks - - - 27 27 30 Door het productieproces zo optimaal mogelijk te besturen wordt de hoeveelheid stof die wordt gedoseerd tot een minimum te beperkt. geen Nvt De stof is onderdeel van een van de katalysatoren binnen de EPT fabrieken. Deze katalysator wordt niet als component bepaald maar als component boor, waarop de
vracht wordt bepaald. De huidige jaarvracht (Boor) is 27 kg/jaar.

Bij nieuwe product en receptuur ontwikkeling wordt in de beginfase (research) nadrukkelijk gekeken welke stoffen noodzakelijk zijn voor de
productie de stofinformatie meegenomen in de afweging bij de opschaling en productie van nieuwe producten.

Nvt

29 EPT1/2/3
fabrieken

Calcium Stearaat 1592-23-0 A2 (An)organisch Hulpstof Er zi jn geen betere alternatieven voor calciumstearaat. Product wordt opgenomen in het eindprodukt  (EPDM). Komt onder reguliere
procesomstandigheden
beperkt in het afvalwater
voor.

Nee Nvt - - - 30 30 30 Door het productieproces zo optimaal mogelijk te besturen wordt de hoeveelheid stof die wordt gedoseerd tot een minimum te beperkt. geen Nvt Wordt onder reguliere procesomstandigheden niet in het afvalwater geloosd. Bij spoelen van de leidingen kan een beperkte (30 kg/jaar) hoeveelheden in het riool terecht
komen. Door good housekeeping wordt lozing tot een minimum beperkt.

geen Nvt

29 EPT1/2/3
fabrieken

5-ethylideen-8,9,10-trinorborn-2-een (ENB) 16219-75-3 A2 Organisch Grondstof Grondstof voor productie van EPDM De dieen is een essentiële grondstof voor de productie van rubber. Er zijn geen betere/andere alternatieven. Reageert in procesinstallatie van EPT1/2/3/ naar eindproduct EPDM Komt onder reguliere
procesomstandigheden
beperkt in het afvalwater
voor.

Fingerprin
t

2*jaar
2021/2022

<1 <1 <1 <1 10 10 Door het productieproces zo optimaal mogelijk te besturen wordt de hoeveelheid stof die wordt optimaal gedoseerd. ENB wordt in het EPDM polymeer ingebouwd. Beperken van de hoeveelheid ENB in afvalwater wordt uitgevoerd door (stoom)strippen en vloeistof/vloeistof scheiding in het proces. Genoemde koolwaterstof
fractie heeft zeer lage oplosbaarheid (+/- 20 ppm)  in water waardoor de resterende afvalwaterstoom nagenoeg vrij van deze component(en) wordt afgevoerd (afscheidingsrendement >99%, gehalte in afvalwater max 20 ppm).

geen 2022 Er zijn acties aangezet om met een vastgestelde frequentie fingerprint analyses uit te voeren van het afvalwater van de EPT fabrieken. Dit om vast te stellen of en hoeveel
van deze stof in de het afvalwater aanwezig is en of deze component met de huidige fingerprint bepaald wordt. De resultaten en evaluatie van dit onderzoek wordt  2022
verwacht. Op basis van de  resultaten van dit onderzoek zal het plan van aanpak ZZ-A stoffen en de stamkaart worden aangepast. Op basis van de resultaten van de eerste
fingerprint bl i jkt de jaarvacht 10 kg/jaar te zijn .

Bij nieuwe product en receptuur ontwikkeling wordt in de beginfase (research) nadrukkelijk gekeken welke stoffen noodzakelijk zijn voor de
productie de stofinformatie meegenomen in de afweging bij de opschaling en productie van nieuwe producten.

Nvt

29 EPT1/2/3
fabrieken

5-vinylnorborn-2-een (VNB) 3048-64-4 A2 Organisch Grondstof Grondstof voor productie van EPDM De dieen is een essentiële grondstof voor de productie van rubber. Er zijn geen betere/andere alternatieven. Reageert in procesinstallatie van EPT1/2/3/ naar eindproduct EPDM Komt onder reguliere
procesomstandigheden
beperkt in het afvalwater
voor.

Fingerprin
t

2*jaar
2021/2022

<1 <1 <1 <1 10 10 Door het productieproces zo optimaal mogelijk te besturen wordt de hoeveelheid stof die wordt optimaal gedoseerd. VNB wordt in het EPDM polymeer ingebouwd. Beperken van de hoeveelheid VNB in afvalwater wordt uitgevoerd door (stoom)strippen en vloeistof/vloeistof scheiding in het proces. Genoemde koolwaterstof
fractie heeft zeer lage oplosbaarheid (+/- 20 ppm)  in water waardoor de resterende afvalwaterstoom nagenoeg vrij van deze component(en) wordt afgevoerd (afscheidingsrendement >99%, gehalte in afvalwater max 20 ppm).

geen 2022 Er zijn acties aangezet om met een vastgestelde frequentie fingerprint analyses uit te voeren van het afvalwater van de EPT fabrieken. Dit om vast te stellen of en hoeveel
van deze stof in de het afvalwater aanwezig is en of deze component met de huidige fingerprint bepaald wordt. De resultaten en evaluatie van dit onderzoek wordt  2022
verwacht. Op basis van de  resultaten van dit onderzoek zal het plan van aanpak ZZ-A stoffen en de stamkaart worden aangepast. Op basis van de resultaten van de eerste
fingerprint bl i jkt de jaarvacht 10 kg/jaar te zijn .

Bij nieuwe product en receptuur ontwikkeling wordt in de beginfase (research) nadrukkelijk gekeken welke stoffen noodzakelijk zijn voor de
productie de stofinformatie meegenomen in de afweging bij de opschaling en productie van nieuwe producten.

Nvt

29 EPT1/2/3
fabrieken

Fluoride beoordeeld als natriumfluoride 7681-49-4 A3 Anorganisch Grondstof Component is onderdeel van katalysator van een van de EPT fabrieken. Component is onder deel van katalysator EPT fabrieken. Deze katalysator is noodzakelijk voor de productie van EPDM rubber. Deze kataysator wordtinverhouding tot de traditionele katalysatoren in zeer beperkte hoeveelheden gebruikt. Verder wordt deze katalysator voor het merendeel opgenomen in het eindproduct en komt
dus zeer beperkte  mate  in het afvalwater voor. Bij nieuwe producten en recepturen ontwikkeling wordt in de beginfase (research) nadrukkelijk gekeken welke stoffen noodzakelijk zi jn voor de productie de stofinformatie meegenomen in de afweging bij de opschaling en productie van nieuwe producten.  De stof wordt in
optimale hoeveelheden aan het productieproces toegevoegd. Er wordt getracht het productieproces zo optimaal mogelijk te besturen en de hoeveelheid stof die wordt gedoseerd tot een minimum te beperken.

Fluoride Maandelijks - - - 819 491 346 Door het productieproces zo optimaal mogelijk te besturen wordt de hoeveelheid stof die wordt gedoseerd tot een minimum te beperkt. De stof is onderdeel van een van de katalysatoren binnen de EPT fabrieken. Deze katalysator wordt niet als component bepaald maar als component fluor, waarop de
vracht wordt bepaald. De huidige jaarvracht fluor is 346 kg/jaar.

Bij nieuwe product en receptuur ontwikkeling wordt in de beginfase (research) nadrukkelijk gekeken welke stoffen noodzakelijk zijn voor de
productie de stofinformatie meegenomen in de afweging bij de opschaling en productie van nieuwe producten.

29 EPT1/2/3
fabrieken

Ijzerchloridesulfaat 12410-14-9 A1 Anorganisch Hulpstof Ijzerchloridesulfaat wordt toegepast als coagulatiemiddel voor
verwijdering van aluminium en vanadium in de Vanadium
Verwijderings Installatie (VVI). Door het toevoegen van dit middel in
combinatie met een flocculant wordt voorkomen dat er een harde
scaling in de installatie ontstaat en zorgt voor een betere bezinking en
daarmee een betere vanadium/aluminium verwijdering

Alternatieven:
Uit onderzoek is gebleken dat deze stof effectief is, alternatieven zijn niet bekend. Deze stof is noodzakelijk voor verwijdering van Vanadium
Bronaanpak:
Op basis van bezinkproeven vindt een fi jn afstell ing van de dosering plaats zodat er geen overdosering plaatsvindt.
Ijzerchloridesulfaat wordt middels een geautomatiseerd systeem in de VVI gedoseerd

Afvalwater via VVI Sulfaat Maandelijks - - - - 3.771 3.268 In het verleden zijn regelmatig exprimenten uitgevoerd om de hoeveelheid te doseren ijzerchloridesulfaat te optimaliseren. Op basis van bezinkproeven vindt een fi jn afstell ing van de dosering plaats zodat er geen overdosering plaatsvindt.
Ijzerchloridesulfaat wordt middels een geautomatiseerd systeem in de VVI gedoseerd

Onderzoek verbetering VVI 2020-2027 FeClSO4 wordt toegepast in de VVI voor de verwijdering van vanadium. Er zijn experimenten uitgevoerd naar de dosering en het effect van de toepassing van  FeClSO4 op de
vanadiumvracht. Vermindering van de hoeveelheid FeClSO4 is niet mogelijk omdat dit een negatief effect heeft op de lozing van vanadium waarop een zeer stringente norm
is. Ook dient te worden opgemerkt dat FeClSO4 bi j toepassing in waterig milieu uit elkaar valt in i jzer, chloride en sulfaat. Het aandeel i jzer wordt voor een groot deel
ingebouwd in een aluminiumcomplex.
De hoeveelheid die wordt gedoseerd is geautomatiseerd, vanuit diverse fabrieksparameters.

geen 2020-2027

29 EPT1/2/3
fabrieken

octadecyl 3-(3,5-di-tert-butyl-4-hydroxyphenyl)propionate 2082-79-3 A3 Organisch Hulpstof Stabi l isator voor EPDM Irganox is een stabil isator die noodzakelijk is voor de productie van rubber. Bij het in gebruik nemen van Irganox is bekeken of er andere alternatieve stoffen voorhanden zijn. Deze zijn er, maar Irganox is de minst schadelijke van deze stoffen. Het product wordt opgenomen in het eindprodukt  (EPDM). De stof wordt in
optimale hoeveelheden aan het productieproces toegevoegd. Er wordt getracht het productieproces zo optimaal mogelijk te besturen en de hoeveelheid stof die wordt gedoseerd tot een minimum te beperken. Product wordt opgenomen in het eindprodukt  (EPDM).

Wordt onder reguliere
procesomstandigheden
niet/beperkt  in het afvalwater
geloosd.

Fingerprin
t

2*jaar
2021/2022

1 1 1 1 1 te bepalen
via
Fingerprint

Geen Nvt 2022 Er zijn acties aangezet om met een vastgestelde frequentie fingerprint analyses uit te voeren van het afvalwater van de EPT fabrieken. Dit om vast te stellen of en hoeveel
van deze stof in de het afvalwater aanwezig is en of deze component met de huidige fingerprint bepaald wordt. De resultaten en evaluatie van dit onderzoek wordt  2022
verwacht. Op basis van de  resultaten van dit onderzoek zal het plan van aanpak ZZ-A stoffen en de stamkaart worden aangepast.

geen Nvt

29 EPT1/2/3
fabrieken

Ethylaluminiumsesquichloride 12075-68-2 A1 (An)organisch Hulpstof Component is onderdeel van katalysator van een van de EPT fabrieken. De stof wordt gebruikt als katalysator voor de productie van EPM. De stof is essentieel voor de productie van EPDM. Bij nieuwe producten en recepturen ontwikkeling wordt in de beginfase (research) nadrukkelijk gekeken welke stoffen noodzakelijk zijn voor de productie, de stofinformatie wordt meegenomen in de afweging bij
de opschaling en productie van nieuwe producten.
Bij toepassing van Katalysator reageert deze weg in het product. Hetgeen resteerd is Al3+ dat via het afvalwater afgevoerd.  Het product wordt in zo minimaal mogelijk hoeveelheden gedoseerd.

VVI Aluminiu
m

Wekelijks 10.400 7.773 6.687 2.214 2.368 1.845 -Alternatieve katalysatoren
-Wijziging productie proces

2020-2027 Er loopt een vanadiumreductie project om de vanadiumvracht in het afvalwater sterk te reduceren. In de periode 2021-20226 zal een techniek worden geimplementeerd om
de vanadiumvracht sterk te reduceren. Randvoorwaarde is dat de aluminiumvracht niet hoger wordt, de verwachting is dat deze techniek de aluminiumvracht ook zal
reduceren. Verder zijn in kader van het vanadiumreductieproject in 2021 wijzigingen doorgevoerd in de bedrijfvoering van de VVI (verlaging pH). Het aandeel opgelost
alumunium en daarmee de aluminiumvracht in het effluent van de VVI is hierdoor verlaagd, overigens wel ten koste van meer slib-afval. In 2021/2022 wordt een
aanvullend techniek (zand fi ltratie) geimplementeerd om ook het aandeel onopgelost vanadium en aluminium in deze stroom verder te reduceren.

Bij nieuwe product en receptuur ontwikkeling wordt in de beginfase (research) nadrukkelijk gekeken welke stoffen noodzakelijk zijn voor de
productie de stofinformatie meegenomen in de afweging bij de opschaling en productie van nieuwe producten.

2021-2027

29 EPT1/2/3
fabrieken

Vanadiumtrichlorideoxide 7727-18-6 A2 Anorganisch Hulpstof Component is onderdeel van katalysator van een van de EPT fabrieken. De stof wordt gebruikt als katalysator voor de productie van EPM. De stof is essentieel voor de productie van EPDM. Bij nieuwe producten en recepturen ontwikkeling wordt in de beginfase (research) nadrukkelijk gekeken welke stoffen noodzakelijk zijn voor de productie, de stofinformatie wordt meegenomen in de afweging bij
de opschaling en productie van nieuwe producten. Verder lopen er bij afdeling inovatie van Arlanxeo pilot proeven voor onderzoek voor vermindering van gebruik van de hoeveelheid katalysator voor productie van EPDM.
Bij toepassing van Katalysator reageert deze weg in het product. Hetgeen resteerd is V4+  dat via het afvalwater via de VVI wordt afgevoerd. De katalysator wordt in zo optimale mogelijke hoeveelheden gedoseerd.

VVI Vanadium Wekelijks 965 652 606 571 662 382 -Alternatieve katalysatoren
-Wijziging productie proces
-Onderzoek verbetering VVI

Onderzoek verbetering VVI.
Onderzoek naar vermindering van V katalysator
(bronaanpak)
Onderzoeknaar omzetten van EPDM types naar
andere katalysator
Onderzoek en pilot  naar nageschakelde
technieken voor verwijdering van vanadium
Verbetering van uitwassing van vanadium in
zurescheider EPT fabrieken
Plan van Aanpak en resultaten zijn beschreven in
plan van aanpak bij aanvraag watervergunning en
voortgangsrappotage naat het waterschap. Deze
opgenomen in separate documenten

2020-2027 Er loopt een reductie project om de vanadiumvracht in het afvalwater sterk te reduceren. In de periode 2021-2027 is de planning om een techniek te implementeren om de
vanadiumvracht sterk te reduceren en waarme volgende verwachting kan worden voldaan aan de nieuwe norm in 2027.  Verder zijn in kader van het
vanadiumreductieproject in 2021 wijzigingen doorgevoerd in de bedrijfvoering van de VVI (verlaging pH). Het aandeel opgelost vanadium en daarmee de vanadium in het
effluent van de VVI is hierdoor signifikant verlaagd ten opzicht van 2020.
In 2021/2022 wordt een aanvullend techniek (zand fi ltratie) geimplementeerd om ook het aandeel onopgelost vanadium en aluminium in deze stroom verder te
reduceren.Plan van Aanpak t.b.v. vanadium reductie is beschreven in notitie ARL2020001EWe d.d. 5 maart 2020,  de resultaten in notitie ARL2021031EW d.d. 4 oktober
2021 en een presentatie Reductie programma Arlanxeo d.d. 01.12.2021.
 In de periode 2021-2026 lopen de volgende onderzoeken
1. Onderzoek verbetering VVI.
2. Onderzoek naar vermindering van V katalysator (bronaanpak)
3. Onderzoeknaar omzetten van EPDM types naar andere katalysator
4. Onderzoek en pilot  naar nageschakelde technieken voor verwijdering van vanadium
4. Verbetering van uitwassing van vanadium in zurescheider EPT fabrieken

Voorzetten project vanadiumreductie conform Plan van Aanpak vanadium reductie zoals beschreven in notitie ARL2020001EWe d.d. 5 maart 20202021-2027

29 EPT1/2/3
fabrieken

Dichloorfenylazijnzure ethylester 5317-66-8 A1 Organisch Hulpstof Component is onderdeel van katalysator van een van de EPT fabrieken. De stof wordt gebruikt als katalysator voor de productie van EPM. De component gaat met eindproduct (EPDM) mee. De stof is essentieel voor de productie van EPDM. Bij nieuwe producten en recepturen ontwikkeling wordt in de beginfase (research) nadrukkelijk gekeken welke stoffen noodzakelijk zijn voor de productie de
stofinformatie meegenomen in de afweging bij de opschaling en productie van nieuwe producten De stof wordt in optimale hoeveelheden aan het productieproces toegevoegd. Er wordt getracht het productieproces zo optimaal mogelijk te besturen en de hoeveelheid stof die wordt gedoseerd tot een minimum te beperken.

Wordt onder reguliere
procesomstandigheden
niet/beperkt  in het afvalwater
geloosd.

Fingerprin
t

2*jaar
2021/2022

1 1 1 1 1 te bepalen
via
Fingerprint

Door het productieproces zo optimaal mogelijk te besturen wordt de hoeveelheid stof die wordt gedoseerd tot een minimum te beperkt. Nvt 2022 Er zijn acties aangezet om met een vastgestelde frequentie fingerprint analyses uit te voeren van het afvalwater van de EPT fabrieken. Dit om vast te stellen of en hoeveel
van deze stof in de het afvalwater aanwezig is en of deze component met de huidige fingerprint bepaald wordt. De resultaten en evaluatie van dit onderzoek wordt  2022
verwacht. Op basis van de  resultaten van dit onderzoek zal het plan van aanpak ZZ-A stoffen en de stamkaart worden aangepast.

Bij nieuwe product en receptuur ontwikkeling wordt in de beginfase (research) nadrukkelijk gekeken welke stoffen noodzakelijk zijn voor de
productie de stofinformatie meegenomen in de afweging bij de opschaling en productie van nieuwe producten.

Nvt

29 EPT1/2/3
fabrieken

Trityl Tetrakis(pentafluorophenyl)borate 136040-19-2 A1 Organisch Hulpstof Component is onderdeel van katalysator van een van de EPT fabrieken. Component is onder deel van katalysator EPT fabrieken. Deze katalysator is noodzakelijk voor de productie van EPDM rubber. Deze kataysator wordt in verhouding tot de traditionele katalysatoren in zeer beperkte hoeveelheden gebruikt. Verder wordt deze katalysator voor het merendeel opgenomen in het eindproduct en komt
dus zeer beperkte mate in het afvalwater voor. Bij nieuwe product en receptuur ontwikkeling wordt in de beginfase (research) nadrukkelijk gekeken welke stoffen noodzakelijk zijn voor de productie de stofinformatie meegenomen in de afweging bij de opschaling en productie van nieuwe producten.  De stof wordt in optimale
hoeveelheden aan het productieproces toegevoegd. Er wordt getracht het productieproces zo optimaal mogelijk te besturen en de hoeveelheid stof die wordt gedoseerd tot een minimum te beperken.

Via uitwassing van
organische fractie komen
resten van de component via
de zure scheider in het
afvalwater terecht'.

Boor, fluor Maandelijks Boor <38, fluor
<249

Boor <38, fluor
<249

Boor <38,
fluor <249

Boor <38, fluor
<249

Boor 27
Fluor 491

Boor 30
Fluor 346

Door het productieproces zo optimaal mogelijk te besturen en hierdoor gebruik van katalysator tot een minimum te beperken. Nvt 2022 Er zijn acties aangezet om met een vastgestelde frequentie fingerprint analyses uit te voeren van het afvalwater van de EPT fabrieken. Dit om vast te stellen of en hoeveel
van deze stof in de het afvalwater aanwezig is en of deze component met de huidige fingerprint bepaald wordt. De resultaten en evaluatie van dit onderzoek wordt  2022
verwacht. Op basis van de  resultaten van dit onderzoek zal het plan van aanpak ZZ-A stoffen en de stamkaart worden aangepast.

Bij nieuwe product en receptuur ontwikkeling wordt in de beginfase (research) nadrukkelijk gekeken welke stoffen noodzakelijk zijn voor de
productie de stofinformatie meegenomen in de afweging bij de opschaling en productie van nieuwe producten.

Nvt

29 EPT1/2/3
fabrieken

Zinkchloride 7646-85-7 A1 Anorganisch Hulpstof Koelwaterconditioneringsmiddel In 2016 is overgestapt op het NALCO-doseersysteem. Door deze vergaande automatisering van koelwaterconditionering van koelwerken EPT1/AKA1, EPT2/AKA2 en EPT3 is de Zink lozing vanuit de EPT 1/2/3 gehalveerd ten opzichte van 2005.Momenteel wordt in samenwerking met de firma Nalco bekeken of het mogelijk is om
alternatieve waterbehandelingsmiddelen in te zetten die minder belastend zijn.
In de watervergunning is in voorschrift 27 aangegeven dat onderzoek verricht dient te worden naar de reductie van AMPA-lozing via het effluent IAZI. In de IAZI wordt AMPA gevormd uit ATMP.  ATMP komt voor in o.a. Phreeguard 1788. Er is een projectleider ten aanzien van het onderzoek aangaande voorschrift 27 aangewezen
en er is een site-breed plan aangezet (locatieplan AMPA).

Koelwerk Zink Maandelijks 254 282 201 748 785 673 -Gebruik van alternatief koelwaterconditioneringmiddel
-Minimale dosering door meting en sturen van de te doseren hoeveelheden
-Wijziging productie proces (beperken fatale spuien en verhogen indikking)

De vermindering of vervanging van Phreeguard
1788 wordt meegenomen in het Chemelot brede
onderzoek naar vermindering van de lozing van
AMPA.

2022 In 2021/22 zal het product vervanging Nalco pHreeGUARD 1788 worden vervangen door door Nalco 3DT487. Momenteel wacht dit op goedkeuring voor gebruik van deze
alternatieven.  Tevens worden in 2021 en 2022 (turnaround) enkele fatale spuien verkleind om een hogere indikking van het koelwater te bereiken waardoor het chemicalie-
verbruik en waterverbuikt  kan worden verkleind.In 2021 is gestart met deelname aan Brightsite project chemiearm koelwater conditionering en circulair water. De lager
termijn visie van de EPT fabrieken is om koelwater circulair te maken en de hoeveelheid noodzakelijke chemicalien te minimaliseren.

Deelname aan Brightsite programma circulair water en koelwater arm conditioneren 2026

29 EPT1/2/3
fabrieken

Alcohols, C12-15, ethoxylated 68131-39-5 A2 Organisch Hulpstof Praestol A 3015 L wordt toegepast als vlokmiddel voor verwijdering
van aluminium en vanadium in de Vanadium Verwijderings Installatie
(VVI). Component zorgt voor betere bezinking en daarmee een betere
vanadium/aluminium verwijdering.

Uit onderzoek is gebleken dat deze stof op dit moment het meest effectief is bezinking van vanadium en aluminiumvlokken. Op dit moment zijn er geen betere alternatieven. VVI Verbruik Jaarli jks N.b N.b N.b 63 63 63  -Optimalisatie floculante dosering Onderzoek optimalisatie VVI 2027 Praestol A 3015 L wordt toegepast in de VVI voor de verwijdering (verhoging bezinking) van vanadium. Er zi jn experimenten uitgevoerd naar het effect van de toepassing
(hoeveelheid) van Praestol A 3015 L op de vanadiumvracht. Vermindering van de vracht Praestol A 3015 L is niet mogelijk omdat dit een negatief effect heeft bezinken van
de vaste stof en daarmee op de lozing van vanadium.
De hoeveelheid die wordt gedoseerd is geautomatiseerd, vanuit diverse fabrieksparameters. Hiermee is de dosering effectiever.

geen nvt

29 EPT1/2/3
fabrieken

Alkanen, C16-20-iso 90622-59-6 A1 KWS Hulpstof Praestol A 3015 L wordt toegepast als vlokmiddel voor verwijdering
van aluminium en vanadium in de Vanadium Verwijderings Installatie
(VVI). Component zorgt voor betere bezinking en daarmee een betere
vanadium/aluminium verwijdering.

Uit onderzoek is gebleken dat deze stof op dit moment het meest effectief is bezinking van vanadium en aluminiumvlokken. Op dit moment zijn er geen betere alternatieven. VVI Verbruik Jaarli jks N.b N.b N.b 500 500 500  -Optimalisatie floculante dosering Onderzoek verbetering VVI 2022 Praestol A 3015 L wordt toegepast in de VVI voor de verwijdering (verhoging bezinking) van vanadium. Er zi jn experimenten uitgevoerd naar het effect van de toepassing
(hoeveelheid) van Praestol A 3015 L op de vanadiumvracht. Vermindering van de vracht Praestol A 3015 L is niet mogelijk omdat dit een negatief effect heeft bezinken van
de vaste stof en daarmee op de lozing van vanadium.
De hoeveelheid die wordt gedoseerd is geautomatiseerd, vanuit diverse fabrieksparameters. Hiermee is de dosering effectiever.

geen nvt
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propeen 115-07-1 A3 KWS Grondstof Grondstof voor productie van EPDM Alternatieven:
Propeen is een essentiële grondstof voor de productie van rubber. Er zijn geen betere/andere alternatieven.

Bronaanpak:
Bronaanpak bestaat uit scheiding in het proces. Genoemde component  zeer lage oplosbaarheid ("onoplosbaar") in water waardoor de resterende afvalwaterstoom nagenoeg vri j van deze component(en) wordt afgevoerd.

Afvalwater CZV /
fingerprint

Maandelijks /
2*jaar2021-
2022

32.700 32.200 35.900 28.020 21.115,80 28.968 Door het productieproces zo optimaal mogelijk te besturen wordt de hoeveelheid stof die wordt gedoseerd tot een minimum te beperkt. Propeen wordt in het EPDM polymeer ingebouwd. Beperken van de hoeveelheid propeen in afvalwater wordt uitgevoerd door (stoom)strippen en vloeistof/vloeistof scheiding in het proces.
Genoemde koolwaterstof fractie heeft zeer lage oplosbaarheid (+/- 30 ppm)  in water waardoor de resterende afvalwaterstoom nagenoeg vrij van deze component(en) wordt afgevoerd (afscheidingsrendement >99%, gehalte in afvalwater max 30 ppm).

geen 2022 Er zijn acties aangezet om met een vastgestelde frequentie fingerprint analyses uit te voeren van het afvalwater van de EPT fabrieken. Dit om vast te stellen of en hoeveel
van deze stof in de het afvalwater aanwezig is en of deze component met de huidige fingerprint bepaald wordt. De resultaten en evaluatie van dit onderzoek wordt  2022
verwacht. Op basis van de  resultaten van dit onderzoek zal het plan van aanpak ZZ-A stoffen en de stamkaart worden aangepast.

Bij nieuwe product en receptuur ontwikkeling wordt in de beginfase (research) nadrukkelijk gekeken welke stoffen noodzakelijk zijn voor de
productie de stofinformatie meegenomen in de afweging bij de opschaling en productie van nieuwe producten.

nvt
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Isotridecanol, ethoxylated 9043-30-5 A2 Organisch Hulpstof Antiplakmiddel EPDM TEGO emulsion 3529 wordt toegepast als wordt toegepast als antiplakmiddel van de EPBD kruim. De stof wordt gedoseerd voor de tunneldroger. TEGO wordt aangeleverd in een multibox. Vanuit de multibox, wordt het product aan de droger toegevoerd. TEGO is noodzakelijk als antiplakmiddel van de EPBD kruim. Er is geen
geschikte vervanger voorhanden. Het poduct wordt via een geautomatiseerd systeem gedoseerd aan de droger waarbij de minimale hoeveelheid benodigd product wordt gedoseerd. Het poduct wordt met het eindproduct afgevoerd.

Wordt onder reguliere
procesomstandigheden
niet/beperkt in het afvalwater
geloosd.

Geen 1 1 1 1 1 1 Door het productieproces zo optimaal mogelijk te besturen wordt de hoeveelheid stof die wordt gedoseerd tot een minimum te beperkt. Nvt Nvt Er zijn acties aangezet om met een vastgestelde frequentie fingerprint analyses uit te voeren van het afvalwater van de EPT fabrieken. Dit om vast te stellen of en hoeveel
van deze stof in de het afvalwater aanwezig is en of deze component met de huidige fingerprint bepaald wordt. De resultaten en evaluatie van dit onderzoek wordt  2022
verwacht. Op basis van de  resultaten van dit onderzoek zal het plan van aanpak ZZ-A stoffen en de stamkaart worden aangepast.

Bij nieuwe product en receptuur ontwikkeling wordt in de beginfase (research) nadrukkelijk gekeken welke stoffen noodzakelijk zijn voor de
productie de stofinformatie meegenomen in de afweging bij de opschaling en productie van nieuwe producten.

Nvt
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Titaan 7440-32-6 A2 Metaal Grondstof Component is onderdeel van katalysator van een van de EPT fabrieken. Component is onder deel van katalysator EPT fabrieken. Deze katalysator is noodzakelijk voor de productie van EPDM rubber. Deze kataysator wordt in verhouding tot de traditionele katalysatoren in zeer beperkte hoeveelheden gebruikt. Verder wordt deze katalysator voor het merendeel opgenomen in het eindproduct en komt
dus zeer beperkte mate in het afvalwater voor. Bij nieuwe product en receptuur ontwikkeling wordt in de beginfase (research) nadrukkelijk gekeken welke stoffen noodzakelijk zijn voor de productie de stofinformatie meegenomen in de afweging bij de opschaling en productie van nieuwe producten.  De stof wordt in optimale
hoeveelheden aan het productieproces toegevoegd. Er wordt getracht het productieproces zo optimaal mogelijk te besturen en de hoeveelheid stof die wordt gedoseerd tot een minimum te beperken.

Wordt onder reguliere
procesomstandigheden
niet/beperkt in het afvalwater
geloosd.

Maandelij
ks

Titaan - - - - 25 25 Door het productieproces zo optimaal mogelijk te besturen wordt de hoeveelheid stof die wordt gedoseerd tot een minimum te beperkt. Nvt Nvt De stof is onderdeel van een van de katalysatoren binnen de EPT fabrieken. Deze katalysator wordt niet als component bepaald maar als component boor, waarop de
vracht wordt bepaald. De huidige jaarvracht Titaan is 27 kg/jaar.

Bij nieuwe product en receptuur ontwikkeling wordt in de beginfase (research) nadrukkelijk gekeken welke stoffen noodzakelijk zijn voor de
productie de stofinformatie meegenomen in de afweging bij de opschaling en productie van nieuwe producten.

Nvt
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koolwaterstoffen, C6,n-alkanen, isoalkanen, cyclische, ri jk in n-hexaan;  EC. Nr. 925-292-5(nb 056) A2 KWS Hulpstof Oplosmiddel rubber Alternatieven;
Zonder Hexaan/ benzine is het niet mogelijk om EPDM rubber te produceren. In het verleden is reeds gekeken naar mogelijke alternatieven voor deze component. Veel alternatieve oplosmiddelen hebben grotere veil igheids- en gezondheidsrisico’s, voorbeelden zijn Benzeen en Tolueen. Verder is er studie uitgevoerd naar het
gebruik van Isohexaan (Z2-stof) als vervanger van Hexaan / benzine. Het gebruik van Isohexaan had ongewenste effecten op het productie proces en is weer vervangen door Hexaan / benzine.

De waterspui vanuit de zure
scheiders via de VVI.

CZV /
fingerprint

Maandelijks /
2*jaar2021-
2022

24500

betreft totaal EC.
Nr. 925-292-5 en
93924-36-8

24500

bbetreft totaal
EC. Nr. 925-292-
5 en 93924-36-
8

24500

betreft
totaal EC. Nr.
925-292-5
en 93924-36-
8

24500

betreft totaal EC.
Nr. 925-292-5 en
93924-36-8

15836

betreft totaal EC. Nr.
925-292-5 en 93924-
36-8

21726

betreft totaal
EC. Nr. 925-
292-5 en
93924-36-8

Beperken van de hoeveelheid hexaan in afvalwater wordt uitgevoerd door (stoom)strippen en vloeistof/vloeistof scheiding in het proces. Genoemde koolwaterstof fractie heeft zeer lage oplosbaarheid (+/- 20 ppm)  in water waardoor de resterende afvalwaterstoom nagenoeg vri j van deze component(en) wordt afgevoerd
(afscheidingsrendement >99%, gehalte in afvalwater max 20 ppm). Naast de reguliere afscheiding in het proces is de rioolwater afvoer naar IAZI voorzien van zogenaamde "API afscheiders" welke bij onvoorziene omstandigheden afscheidingsfunctie vervullen. Tevens zijn deze rioolscheiders voorzien van koolwaterstof- / gas-
detectie welke aanwezigheid van koolwaterstof in het afvalwater direct detecteren en signaleren.

geen Nvt -C6 koolwaterstoffen, isoalkanen en <5% n-hexaan met Cas nr  64742-49-0 wijzigt naar koolwaterstoffen, C6,n-alkanen, isoalkanen, cyclische, ri jk in n-hexaan met EC. Nr.
925-292-5 (aanwezig in SOLANE HEXANE 45).
-Stof wordt meegenomen in een nieuwe aanvraag naar het waterschap.
-Stof C6 koolwaterstoffen, isoalkanen en <5% n-hexaan met Cas nr  64742-49-0 wordt verwijderd uit stamkaart en register van de EPT fabrieken.

Bij nieuwe product en receptuur ontwikkeling wordt in de beginfase (research) nadrukkelijk gekeken welke stoffen noodzakelijk zijn voor de
productie de stofinformatie meegenomen in de afweging bij de opschaling en productie van nieuwe producten.

Nvt

32 / 42 Stanyl 1+2 Fosfonaten 2809-21-4 A3 (An)organisch Hulpstof Aanwezig in Novotraqua 778AF (<2,5w%): dosering in kanaalwater 100-
150 ppm. Geintroduceerd 2018.

Voor deze toepassing zijn in de huidige installatie geen alternatieven bekend.
De scrubbersystemen C1202/C2202 zijn geklassificeerd als als BBT (BREF Polymers)

Afgasscrubbers C1202 en
C2202

ja Twee-
maandelijks

0 0 793 793 793 793 Twee-maandelijks (indien nodig vaker) wordt de concentratie (~100 tot 150 ppm) per sub-systeem bepaald, en afgeregeld op de kalkbalans in het kanaalwater. Bewaken van verbruik en procesvoering, in geval
van toenemende concentratie instell ingen
corrigeren.

Continu Studie naar reductie van kanaalwater verbruik dmv circulatiesysteem met spui; hierdoor verlaging van conditioneringverbruik. 2021

32 / 42 Stanyl1 +2 zinkchloride 7646-85-7 A1 (An)organisch Hulpstof Koelwaterconditionering Nalco pHReeguard 1788 Alternatief is bekend bij Nalco is beschikbaar. Stanyl is in afwachting van IAZI of alternatief mag worden ingezet. E.e.a. is afhankelijk van test bij andere plant Afgasscrubber C1301 en C2301nee N.v.t. 330 330 330 330 330 330 In afwachting op besluit om alternatief conditioneringsmiddel in te zetten Geen In afwachting op besluit om alternatief conditioneringsmiddel in te zetten 2022
32 / 42 Stanyl1 +2 nitri lotris(methylene)trisphosphonic acid (ATMP) 6419-19-8 A4 (An)organisch Hulpstof Koelwaterconditionering Nalco pHReeguard 1788 Alternatief is bekend bij Nalco is beschikbaar. Stanyl is in afwachting van IAZI of alternatief mag worden ingezet. E.e.a. is afhankelijk van test bij andere plant Afgasscrubber C1301 en C2301Nee N.v.t. 660 660 660 660 660 660 In afwachting op besluit om alternatief conditioneringsmiddel in te zetten Geen In afwachting op besluit om alternatief conditioneringsmiddel in te zetten 2022
32 / 42 Stanyl1 +2 Cyclische dimeren nb B4 Organisch Bijproduct Cycl ische dimeren zijn een bijproduct dat wordt gevormd in de SSPC

kolommen van Stanyl, R1301 en R2301. Cyclische dimeren vallen onder
de groep ol igomeren

Naast emissies zorgen cyclische dimeren ook voor verstoppen/vervui l ing van de gasloop. Om de vorming van cyclische dimeren te minimalieren zijn er KPI's aanwezig in de plant. De scrubbersystemen C1301/C2301 zijn geklassificeerd als BBT (BREF Polymers) Afgasscrubber C1301 en C2301nee n.v.t. OPAS Bij afwijkingen van de gedefineerde KPI's worden
instell ingen gecorrigeerd

Continu Verbeterde modelering (voorspell ing) van het gedrag in de kolommen, zodat vooraf kan worden bijgestuurd Continu

33 NGS LCAqua-440 Niet
beschikbaar

A3 Organisch Bijproduct Onbekende component met bruto formule C12H16N2O Bron van deze component is het caprolactam proces.
In overleg met de overheid is besloten om deze component te verwijderen middels de koolkolommen van de NGS.

NGS afvalwater ja 4x/jaar 6 4 <1 <1 Afvalwater NGS wordt via koolkolommen geleidt waar LCAqua440 gehalte effectief wordt gereduceerd. Monitoring van LCAqua440 gehaltes in weekopbouw monster, analyse bij Aqualab Zuid. De bedrijfsvoering van de koolkolommen wordt
gemonitord: er wordt regelmatig geverifieerd of de
koolkolommen doorslaan. Om dit doorslaan te
bepalen worden op verschil lende hoogtes in het
koolbed monsters genomen. De huidige frequentie
van deze monstername is 2 keer per jaar; verwacht
wordt dat de doorslagtijd van LCAqua-440 door de
koolkolommen 5-8 jaar is op basis van de
metingen uit het eerste jaar.

De aktieve kool  wordt 4 keer per jaar bemonsterd
op doorslag op 1 punt. Als op dit punt doorslag
aanwezig is dan is +/- 2/3 van de kolom beladen.
Dit geeft genoeg ti jd om een koolwissel voor te
bereiden. Probleeem opgelost en geborgt.

In overleg met WL en WML zijn de  genomen maatregelen en als voldoende geaccepteerd.

In het CIP (management Continuous Improvement Program) wordt geborgd de uitkomsten van de metingen geëvalueerd worden.

Plan van aanpak afgesloten

33 NGS Fosfonaten 2809-21-4 A3 (An)organisch Hulpstof component in de koelwaterconditionering Alternatieve koelwaterconditionering wordt gebruikt als vervanging van pHreeGUARD, als deel van Watervergunning voorschrift 27 het zgn. Lokatieplan AMPA. Koelwerk nee 215 215 0 0 Alle wijzigingen aan de installaties van Fibrant zijn onderhevig aan de MOC-procedure als beschreven in het Plants&Sitech IMS (zie BBT 3.1.5.3.2).
In elke fabriek zijn proces- en schoonwaterriolen gescheiden (zie BBT 3.1.5.3.5.2). Van de gezamelijke afvalwaterstromen wordt via in-l ine metingen het debiet, pH, temperatuur en het CZV-gehalte gemonitord (zie BBT 3.2.2.1).
Van frequent lekkende apparatuur wordt onderzocht hoe deze lekkages opgelost kunnen worden. Borging van deze acties gaat middels het ARIA-systeem of project (zie BBT 3.1.5.3.4.2).

Binnen de NGS wordt stoom van andere fabrieken gebruikt om de kristi l l isatoren te verwarmen waardoor de belsting op de koelwerken van de fabrieken van Fibrant wordt geminimaliseerd. Overige stoom wordt op het gedeelde stoomnet van Chemelot gesuppleerd (voldoet aan BAT 4.2.1.2).

Dosering van water treatment agents is geoptimaliseerd d.m.v. een continue loop van meten en doseren o.b.v. een doseeradvies (voldoet aan BAT 3.3.4.6). Voor de conditionering van het koelwater is een gespecialiseerde firma ingehuurd.

Het koelwerk wordt daarnaast op maximale indikking gestuurd. Hierdoor wordt het verbruik van conditioneringsmiddel geminimaliseerd.

De leverancier van
koelwaterconditioneringsmiddelen, welke ook de
conditionering van de koelwerken beheert, is
continu bezig met het minimaliseren en vervangen
van schadelijke componenten in de
conditioneringsmiddelden.

Ontwikkelingen op dit gebied worden besproken
met Fibrant en indien geschikt toegepast in de
installaties van Fibrant.

De component fosfonaten is, volgens opgave van
de leverancier, vanaf 2020 uit het reguliere
koelwaterconditioneringsproduct Novetraqua
772 vwerwijderd.

geen Plan van aanpak afgesloten Door substitutie van de component fosfonaten is het gebruik en lozing gestopt.

39 Bodemsane
ring

Benzene, propyl 103-65-1 A2 KWS Sanering drijflaag aanwezig op grondwater n.v.t. drijflaag ja jaarli jks n.v.t. n.v.t. n.v.t. 0,009 0,020 Deze stof is goed oplosbaar in ol ie. De olie-drijflaag wordt met speciale pompen opgepompt, waardoor zoveel mogelijk olie en zo weinig mogelijk grondwater wordt opgepompt. Het opgepompte grondwater/drijflaag mengsel wordt over een ol ie-afscheider geleid, welke de olie met de daarin opgeloste stof verwijderd.
Vervolgens wordt het effluent van deze olie-afscheider naar de IAZI geleid.

Het afvalwater wordt jaarli jks gemonitord. jaarli jks beeindigen lozing IAZI voorzien uiterli jk 2023 2023

39 Bodemsane
ring

Cyclohexene 110-83-8 A2 KWS Sanering drijflaag aanwezig op grondwater n.v.t. drijflaag ja jaarli jks n.v.t. n.v.t. n.v.t. 0,009 0,023 Deze stof is goed oplosbaar in ol ie. De olie-drijflaag wordt met speciale pompen opgepompt, waardoor zoveel mogelijk olie en zo weinig mogelijk grondwater wordt opgepompt. Het opgepompte grondwater/drijflaag mengsel wordt over een ol ie-afscheider geleid, welke de olie met de daarin opgeloste stof verwijderd.
Vervolgens wordt het effluent van deze olie-afscheider naar de IAZI geleid.

Het afvalwater wordt jaarli jks gemonitord. jaarli jks beeindigen lozing IAZI voorzien uiterli jk 2023 2023

39 Bodemsane
ring

cyclopentane 287-92-3 A2 KWS Sanering drijflaag aanwezig op grondwater n.v.t. drijflaag ja jaarli jks n.v.t. n.v.t. n.v.t. 0,158 0,264 Deze stof is goed oplosbaar in ol ie. De olie-drijflaag wordt met speciale pompen opgepompt, waardoor zoveel mogelijk olie en zo weinig mogelijk grondwater wordt opgepompt. Het opgepompte grondwater/drijflaag mengsel wordt over een ol ie-afscheider geleid, welke de olie met de daarin opgeloste stof verwijderd.
Vervolgens wordt het effluent van deze olie-afscheider naar de IAZI geleid.

Het afvalwater wordt jaarli jks gemonitord. jaarli jks beeindigen lozing IAZI voorzien uiterli jk 2023 2023

39 Bodemsane
ring

Dicylopentadiene 77-73-6 A2 KWS Sanering drijflaag aanwezig op grondwater n.v.t. drijflaag ja jaarli jks n.v.t. n.v.t. n.v.t. 0,009 0,027 Deze stof is goed oplosbaar in ol ie. De olie-drijflaag wordt met speciale pompen opgepompt, waardoor zoveel mogelijk olie en zo weinig mogelijk grondwater wordt opgepompt. Het opgepompte grondwater/drijflaag mengsel wordt over een ol ie-afscheider geleid, welke de olie met de daarin opgeloste stof verwijderd.
Vervolgens wordt het effluent van deze olie-afscheider naar de IAZI geleid.

Het afvalwater wordt jaarli jks gemonitord. jaarli jks beeindigen lozing IAZI voorzien uiterli jk 2023 2023

39 Bodemsane
ring

Indane 496-11-7 A3 KWS Sanering drijflaag aanwezig op grondwater n.v.t. drijflaag ja jaarli jks n.v.t. n.v.t. n.v.t. 0,079 0,468 Deze stof is goed oplosbaar in ol ie. De olie-drijflaag wordt met speciale pompen opgepompt, waardoor zoveel mogelijk olie en zo weinig mogelijk grondwater wordt opgepompt. Het opgepompte grondwater/drijflaag mengsel wordt over een ol ie-afscheider geleid, welke de olie met de daarin opgeloste stof verwijderd.
Vervolgens wordt het effluent van deze olie-afscheider naar de IAZI geleid.

Het afvalwater wordt jaarli jks gemonitord. jaarli jks beeindigen lozing IAZI voorzien uiterli jk 2023 2023

57 Sekisui zinkchloride 7646-85-7 A1 Anorganisch Hulpstof
[excipient]

Er loopt momenteel een onderzoek om zinkhoudende te vervangen door een ander product. De vervanger van het zinkhoudende product bevat echter benzotriazal welke wederom een A-stof is en ook potentieel ZZS
[An investigation is currently underway to replace zinc-containing with another product. However, the replacement for the zinc-containing product contains benzotriazal, which is again an A substance and also potentially ZZS]

Koelinstallatie
[cooling installations]

Indirect jaarli jks 205 180 180 180 180 285 Vervangen product door een alternatief product
[Replaced product with an alternative product]

ER300 eind vorig jaar is een verzoek ingediend om
het product te vervangen door alternatieve
chemicalien, deze bevatten echter benzotriazole
(klasse A stof)

[ER300 at the end of last year a request was made
to replace the product with alternative chemicals,
but these contain benzotriazole (class A
substance)]

Bli jvend Wanneer alternatieven worden goedgekeurd worden deze ingezet op de ER300. Bij succesvolle test worden ER100/200 ook omgezet

[When alternatives are approved, they will  be used on the ER300. Upon successful test, ER100/200 are also converted]

2022

57 Sekisui 2,6-di-tert-butyl-p-cresol 128-37-0 A1 Organisch Grondstof
[raw material]

geen, niet aantoonbaar in fabrieksafvalwater (<0,2 mg/l)
[none, not detectable in factory waste water (<0.2 mg/l)

primair proces
[primary process]

Wekelijks Volumepropor
tioneel,
analyse
wekelijks
[Volume
proportional,
analysis
weekly]

<800 <800 <800 <800 <1281 < 443 Vervangend product inzetten
[Use a replacement product]

Geen, niet aantoonbaar in fabrieksafvalwater
(<0,2 mg/l)

None, not detectable in factory waste water (<0.2
mg/l)

n.v.t.
{NA]

Op Sekisui HQ is onderzoek gestart naar een vervangend product.
[Research has started at Sekisui HQ for a replacement product]

2026

57 Sekisui Glyceryl  monostearate (Stearic acid, monoester with glycerol) 123-94-4 A4 Organisch Hulpstof
[excipient]

Optimale dosering van het product / Geen alternatieven
[Procedurally guaranteeing optimal dosing / no alternatives]

Antifoam welke nodig is bij de
reiniging van een procesvat
[Antifoam which is needed
when cleaning a process
vessel]

nee 0 0 0 5 5 5 Optimale dosering van het product / Geen alternatieven
[Procedurally guaranteeing optimal dosing / no alternatives]

Geen; 95% verwijdering in IAZI o.b.v. readily
biodegradable component

n.v.t.
{NA]

geen
[non]

57 Sekisui Polydimethylsiloxane (PDMS) 63148-62-9 A4 Organisch Hulpstof
[excipient]

Optimale dosering van het product / Geen alternatieven
[Procedurally guaranteeing optimal dosing / no alternatives]

Antifoam welke nodig is bij de
reiniging van een procesvat
[Antifoam which is needed
when cleaning a process
vessel]

nee 0 0 0 25 25 25 Optimale dosering van het product / Geen alternatieven
[Procedurally guaranteeing optimal dosing / no alternatives]

Geen; 99% verwijdering in IAZI o.b.v. aerobe
biologische zuivering obv modelmatge data (STP
model)

n.v.t.
{NA]

geen
[non]

57 Sekisui Carboxymethyl cellulose 9005-67-8 A3 Organisch Hulpstof
[excipient]

Optimale dosering van het product / Geen alternatieven
[Procedurally guaranteeing optimal dosing / no alternatives]

Antifoam welke nodig is bij de
reiniging van een procesvat
[Antifoam which is needed
when cleaning a process
vessel]

nee 0 0 0 5 5 5 Optimale dosering van het product / Geen alternatieven
[Procedurally guaranteeing optimal dosing / no alternatives]

Geen; 95% verwijdering in IAZI o.b.v. readily
biodegradable component

n.v.t.
{NA]

geen
[non]

57 Sekisui Polyvinylbutyral 63148-65-2 A4 Organisch Eindproduct
[final product]

Geen
[non]

primair proces
[primary process]

Wekelijks
totaal SS

Volumepropor
tioneel, SS
totaal analyse
wekelijks

210.240 175.200 262.800 262.800 81.096 155.884 geen (verdere voorzuivering van de afvalwaterstroom niet mogelijk) geen
[non]

n.v.t.
{NA]

PVB is zwaarder dan water en wordt vermoedelijk in IAZI afgevangen. Onderzoek naar microplastics is gestart via het Brightsite programma. geen
[non]

n.v.t.
{NA]

57 Sekisui Sulfaminezuur 5329-14-6 A3 Anorganisch Hulpstof
[excipient]

n.v.t.
[NA]

Zuur recovery  (installatie is
nog niet gerealiseerd)

nee 0 0 0 0 0 0 geen
[non]

geen
[non]

n.v.t.
{NA]

n.v.t.
{NA]

n.v.t.
{NA]

n.v.t.
{NA]

57 Sekisui Acryl ic Acid –Na-AMPS Copolymer 38193-59-8 A3 Organisch Hulpstof
[excipient]

Onderdeel van het vervangingsprogramma koelwaterconditioneringsmiddelen, dit is de vervanger voor zinkchloride, dat is ingedeeld als A1
[Part of the cooling water conditioner replacement program, this is the substitute for zinc chloride, which is classified as A1]

Koelinstallatie
[cooling installations]

Indirect 0 0 0 0 0 0 geen geen
[non]

n.v.t.
{NA]

n.v.t.
{NA]

n.v.t.
{NA]

n.v.t.
{NA]

n.v.t.
{NA]

57 Sekisui Potassium 1H-benzotriazolide 51126-65-9 A2 Organisch Hulpstof
[excipient]

Onderdeel van het vervangingsprogramma koelwaterconditioneringsmiddelen, dit is de vervanger voor zinkchloride, dat is ingedeeld als A1
[Part of the cooling water conditioner replacement program, this is the substitute for zinc chloride, which is classified as A1]

Koelinstallatie
[cooling installations]

Indirect 0 0 0 0 0 0 geen
[non]

geen
[non]

n.v.t.
{NA]

n.v.t.
{NA]

n.v.t.
{NA]

n.v.t.
{NA]

n.v.t.
{NA]

66 Carbolim Fosfonaten 2809-21-4 A3 Anorganisch dispergeermiddel en
hardheidstabil isatie

Novotraqua772 ? Zodra de voorraad op is zal er, indien mogelijk,  een alternatief product worden ingekocht Nee Nvt 53 53 53 49 Zodra de voorraad op is zal er, indien mogelijk,  een alternatief product worden ingekocht Geen nvt zoeken naar alternatief 2022 (zodra werkvoorraad op is)

66 Carbolim Isotridecanol, ethoxylated, 1-2,5 moles 69011-36-5 A2 Organisch Selexol Grondstof zal als onderdeel van Selexol  waarvan Triethyleenglycoldimethylether als ZZS stof een onderdeel is worden vervangen. Nee Nvt 228 228 228 210 zal als onderdeel van Selexol  waarvan Triethyleenglycoldimethylether als ZZS stof een onderdeel is  worden vervangen . Geen nvt nvt nvt
71 QCP koper  7440-50-8 A1 Metaal Vervuil ing Vervuil ing in grondstof Bron onbekend 70 9,5 4,15 11,5 Bronaanpak onmogelijk, dus enkel inzet op optimalisatie afvalwaterzuivering mogelijk De huidige installatie (DAF) kan nog enige

verbeteringen in afvalwaterkwaliteit brengen. De
ingeslagen weg voor stabi l isatie van het was
proces en optimalisatie van de DAF zal verder
vervolgd worden, waarbi j de afvalwater waardes
als indicatoren voor de bereikte verbeteringen
gebruikt zul len worden.

QCP maakt op dit moment onvoldoende winst om > 4.5 mlj in afvalwaterzuivering te kunnen investeren. Optimalisatie van huidge afvalwater
behandeling en kosten verlaging doel komende jaren

71 QCP Chroom 7440-47-3 A1 metaal Vervuil ing Vervuil ing in grondstof Bron onbekend 22,90 < LOQ < LOQ < LOQ Bronaanpak onmogelijk, dus enkel inzet op optimalisatie afvalwaterzuivering mogelijk De huidige installatie (DAF) kan nog enige
verbeteringen in afvalwaterkwaliteit brengen. De
ingeslagen weg voor stabi l isatie van het was
proces en optimalisatie van de DAF zal verder
vervolgd worden, waarbi j de afvalwater waardes
als indicatoren voor de bereikte verbeteringen
gebruikt zul len worden.

Geen Chroom meer aangetroffen in het
afvalwater, wel nog aanwezig in het
onbehandelde afvalwater

nul lozing QCP maakt op dit moment onvoldoende winst om > 4.5 mlj in afvalwaterzuivering te kunnen investeren. Optimalisatie van huidge afvalwater
behandeling en kosten verlaging doel komende jaren

71 QCP Zink 7440-66-6 A1 Metaal Anti-roos shampoo Vervuil ing in grondstof Anti-roos shampoo in de kunststof flessen bevatten zink. Er wordt aangenomen dat deze de bron van het zink vormen. Zolang zink niet in deze shampoos wordt verboden, zal deze bron bli jven bestaan Ja Jaarli jks 301 86,6 19,3 58,3 Bronaanpak onmogelijk, dus enkel inzet op optimalisatie afvalwaterzuivering mogelijk De huidige installatie (DAF) kan nog enige
verbeteringen in afvalwaterkwaliteit brengen. De
ingeslagen weg voor stabi l isatie van het was
proces en optimalisatie van de DAF zal verder
vervolgd worden, waarbi j de afvalwater waardes
als indicatoren voor de bereikte verbeteringen
gebruikt zul len worden.

reductie naar 20% originele lozing QCP maakt op dit moment onvoldoende winst om > 4.5 mlj in afvalwaterzuivering te kunnen investeren. Optimalisatie van huidge afvalwater
behandeling en kosten verlaging doel komende jaren

71 QCP Vanadium 7440-62-2 A1 Metaal Vervuil ing Vervuil ing in grondstof Bron onbekend 6 2,8 < LOQ < LOQ Bronaanpak onmogelijk, dus enkel inzet op optimalisatie afvalwaterzuivering mogelijk De huidige installatie (DAF) kan nog enige
verbeteringen in afvalwaterkwaliteit brengen. De
ingeslagen weg voor stabi l isatie van het was
proces en optimalisatie van de DAF zal verder
vervolgd worden, waarbi j de afvalwater waardes
als indicatoren voor de bereikte verbeteringen
gebruikt zul len worden.

Geen Vanadium meer aangetroffen in het
afvalwater, wel nog aanwezig in het
onbehandelde afvalwater

nul lozing QCP maakt op dit moment onvoldoende winst om > 4.5 mlj in afvalwaterzuivering te kunnen investeren. Optimalisatie van huidge afvalwater
behandeling en kosten verlaging doel komende jaren

71 QCP Alcoholen, C12-14, geëthoxyleerd 68439-50-9 A1 organisch hulpstof flocculant Geen alternatief beschikbaar zonder A stoffen Waterzuivering nee
(via
verbruiksg
egevens)

jaarli jks Onderzoek naar alternatieven en optimalisatie dosering De huidige installatie (DAF) kan nog enige
verbeteringen in afvalwaterkwaliteit brengen. De
ingeslagen weg voor minimalisatie van de
gebruikte chemicaliën, stabi l isatie van het was
proces en optimalisatie van de DAF zal verder
vervolgd worden, waarbi j de afvalwater waardes
als indicatoren voor de bereikte verbeteringen
gebruikt zul len worden.

1. Functionele alternatieven zonder A stoffen niet beschikbaar
2. QCP maakt op dit moment onvoldoende winst om > 4.5 mlj in afvalwaterzuivering te kunnen investeren.
3. Optimalisatie van huidge afvalwater behandeling en kosten verlaging doel komende jaren

nb nvt

71 QCP Polydimethylsiloxane (PDMS) 63148-62-9 A4 organisch hulpstof antischuimmiddel, surfactant, anti foam Geen alternatief beschikbaar zonder A stoffen wasproces nee
(via
verbruiksg
egevens)

jaarli jks Onderzoek naar alternatieven en optimalisatie dosering De huidige installatie (DAF) kan nog enige
verbeteringen in afvalwaterkwaliteit brengen. De
ingeslagen weg voor minimalisatie van de
gebruikte chemicaliën, stabi l isatie van het was
proces en optimalisatie van de DAF zal verder
vervolgd worden, waarbi j de afvalwater waardes
als indicatoren voor de bereikte verbeteringen
gebruikt zul len worden.

1. Functionele alternatieven zonder A stoffen niet beschikbaar
2. QCP maakt op dit moment onvoldoende winst om > 4.5 mlj in afvalwaterzuivering te kunnen investeren.
3. Optimalisatie van huidge afvalwater behandeling en kosten verlaging doel komende jaren

nb nvt

71 QCP Isotridecanol, ethoxylated, 1-2,5 moles 69011-36-5 A2 organisch hulpstof flocculant/wasmiddel Geen alternatief beschikbaar zonder A stoffen Waterzuivering nee
(via
verbruiksg
egevens)

jaarli jks Onderzoek naar alternatieven en optimalisatie dosering De huidige installatie (DAF) kan nog enige
verbeteringen in afvalwaterkwaliteit brengen. De
ingeslagen weg voor minimalisatie van de
gebruikte chemicaliën, stabi l isatie van het was
proces en optimalisatie van de DAF zal verder
vervolgd worden, waarbi j de afvalwater waardes
als indicatoren voor de bereikte verbeteringen
gebruikt zul len worden.

1. Functionele alternatieven zonder A stoffen niet beschikbaar
2. QCP maakt op dit moment onvoldoende winst om > 4.5 mlj in afvalwaterzuivering te kunnen investeren.
3. Optimalisatie van huidge afvalwater behandeling en kosten verlaging doel komende jaren

nb nvt

71 QCP Koolwaterstoffen, C13-C18, n-alkanen, isoalkanen, cyclische, <2% aromaten (EC nr 921-
050-8)

934242-87-2 A4 organisch hulpstof flocculant Geen alternatief beschikbaar zonder A stoffen Waterzuivering nee
(via
verbruiksg
egevens)

jaarli jks Onderzoek naar alternatieven en optimalisatie dosering De huidige installatie (DAF) kan nog enige
verbeteringen in afvalwaterkwaliteit brengen. De
ingeslagen weg voor minimalisatie van de
gebruikte chemicaliën, stabi l isatie van het was
proces en optimalisatie van de DAF zal verder
vervolgd worden, waarbi j de afvalwater waardes
als indicatoren voor de bereikte verbeteringen
gebruikt zul len worden.

1. Functionele alternatieven zonder A stoffen niet beschikbaar
2. QCP maakt op dit moment onvoldoende winst om > 4.5 mlj in afvalwaterzuivering te kunnen investeren.
3. Optimalisatie van huidge afvalwater behandeling en kosten verlaging doel komende jaren

nb nvt

71 QCP Koolwaterstoffen, C12-C15, n-alkanen, isoalkanen, cyclische, <2% aromaten (EC nr 920-
107-4)

nb (032) A4 organisch hulpstof flocculant Geen alternatief beschikbaar zonder A stoffen Waterzuivering nee
(via
verbruiksg
egevens)

jaarli jks Onderzoek naar alternatieven en optimalisatie dosering De huidige installatie (DAF) kan nog enige
verbeteringen in afvalwaterkwaliteit brengen. De
ingeslagen weg voor minimalisatie van de
gebruikte chemicaliën, stabi l isatie van het was
proces en optimalisatie van de DAF zal verder
vervolgd worden, waarbi j de afvalwater waardes
als indicatoren voor de bereikte verbeteringen
gebruikt zul len worden.

1. Functionele alternatieven zonder A stoffen niet beschikbaar
2. QCP maakt op dit moment onvoldoende winst om > 4.5 mlj in afvalwaterzuivering te kunnen investeren.
3. Optimalisatie van huidge afvalwater behandeling en kosten verlaging doel komende jaren

nb nvt

71 QCP Alcohols, C11-15-secondary, ethoxylated 68131-40-8 A2 organisch hulpstof flocculant Geen alternatief beschikbaar zonder A stoffen Waterzuivering nee
(via
verbruiksg
egevens)

jaarli jks Onderzoek naar alternatieven en optimalisatie dosering De huidige installatie (DAF) kan nog enige
verbeteringen in afvalwaterkwaliteit brengen. De
ingeslagen weg voor minimalisatie van de
gebruikte chemicaliën, stabi l isatie van het was
proces en optimalisatie van de DAF zal verder
vervolgd worden, waarbi j de afvalwater waardes
als indicatoren voor de bereikte verbeteringen
gebruikt zul len worden.

1. Functionele alternatieven zonder A stoffen niet beschikbaar
2. QCP maakt op dit moment onvoldoende winst om > 4.5 mlj in afvalwaterzuivering te kunnen investeren.
3. Optimalisatie van huidge afvalwater behandeling en kosten verlaging doel komende jaren

nb nvt

71 QCP Etidronic acid 2809-21-4 A3 organisch hulpstof wasmiddel wasproces nee
(via
verbruiksg
egevens)

jaarli jks Onderzoek naar alternatieven en optimalisatie dosering De huidige installatie (DAF) kan nog enige
verbeteringen in afvalwaterkwaliteit brengen. De
ingeslagen weg voor minimalisatie van de
gebruikte chemicaliën, stabi l isatie van het was
proces en optimalisatie van de DAF zal verder
vervolgd worden, waarbi j de afvalwater waardes
als indicatoren voor de bereikte verbeteringen
gebruikt zul len worden.

1. Tubiwash GFN zonder complexerende middelen (etidrionicacid) geli jkwaardig, gaat vanaf 2022 ingezet worden (heet dan Tubiwash NFG) 2022 nul lozing

72 Gipsdeponi
e

barium 7440-39-3 A2 Metaal Gipsdeponie Aanwezig in percolaatwater n.v.t. Percolaatwater ja Jaarli jks 0,3650 0,179 0,124 0,225 Vooralsnog is er geen sprake van een reductiemethode, de deponie is aangelegd als definitieve oplossing voor de berging van afval. Het onttrokken water uit de Gipsdeponie wordt via
overnamerioolput P-OS-43 via de IAZI geloosd. In
2020 en 2021 zijn mogelijkheden bekeken om de
overnamerioolput uit te breiden met een zandvang
en een oliewaterafscheider. Voornemen is om in
2022 mogelijkheden nader te bekijken en dan volgt
een verdere minimalisatie van de lozing richting
de IAZI.

2022 Mogelijk vervolg op de acties (korte termijn planning) is de realisatie van de eerder genoemde zandvang en ol iewaterafscheider. Voorzien in 2022

72 Gipsdeponi
e

koper 7440-39-3 A1 Metaal Gipsdeponie Aanwezig in percolaatwater n.v.t. Percolaatwater ja Jaarli jks 0,0480 0,051 0,034 0,030 Vooralsnog is er geen sprake van een reductiemethode, de deponie is aangelegd als definitieve oplossing voor de berging van afval. Het onttrokken water uit de Gipsdeponie wordt via
overnamerioolput P-OS-43 via de IAZI geloosd. In
2020 en 2021 zijn mogelijkheden bekeken om de
overnamerioolput uit te breiden met een zandvang
en een oliewaterafscheider. Voornemen is om in
2022 mogelijkheden nader te bekijken en dan volgt
een verdere minimalisatie van de lozing richting
de IAZI.

2022 Mogelijk vervolg op de acties (korte termijn planning) is de realisatie van de eerder genoemde zandvang en ol iewaterafscheider. Voorzien in 2022

72 Gipsdeponi
e

minerale olie 8042-47-5 A4 Organisch Gipsdeponie Aanwezig in percolaatwater n.v.t. Percolaatwater ja Jaarli jks 0,1210 0,5955 0,4121 0,7491 Vooralsnog is er geen sprake van een reductiemethode, de deponie is aangelegd als definitieve oplossing voor de berging van afval. Het onttrokken water uit de Gipsdeponie wordt via
overnamerioolput P-OS-43 via de IAZI geloosd. In
2020 en 2021 zijn mogelijkheden bekeken om de
overnamerioolput uit te breiden met een zandvang
en een oliewaterafscheider. Voornemen is om in
2022 mogelijkheden nader te bekijken en dan volgt
een verdere minimalisatie van de lozing richting
de IAZI.

2022 Mogelijk vervolg op de acties (korte termijn planning) is de realisatie van de eerder genoemde zandvang en ol iewaterafscheider. Voorzien in 2022

72 Gipsdeponi
e

Zink 7440-66-6 A1 Metaal Gipsdeponie Aanwezig in percolaatwater n.v.t. Percolaatwater ja Jaarli jks 0,4870 0,5444 0,2473 0,2996 Vooralsnog is er geen sprake van een reductiemethode, de deponie is aangelegd als definitieve oplossing voor de berging van afval. Het onttrokken water uit de Gipsdeponie wordt via
overnamerioolput P-OS-43 via de IAZI geloosd. In
2020 en 2021 zijn mogelijkheden bekeken om de
overnamerioolput uit te breiden met een zandvang
en een oliewaterafscheider. Voornemen is om in
2022 mogelijkheden nader te bekijken en dan volgt
een verdere minimalisatie van de lozing richting
de IAZI.

2022 Mogelijk vervolg op de acties (korte termijn planning) is de realisatie van de eerder genoemde zandvang en ol iewaterafscheider. Voorzien in 2022

38 Demiwaterf
abriek

tetrakalium-(1-hydroxyethylideen)bisfosfonaat 14860-53-8 A3 Divos 109 De ultrafiltratie (UF) unit van de Demwiaterfabriek Swentibold (Demi-S) wordt chemisch gereinigd met het alkalisch reinigingsmiddel Divos 109. In Divos 109 zit 10-20% tetrakalium-(1-hydroxyethyl ideen)bisfosfonaat, dat in de ABM2016 als A3 geclassificeerd is. Divos 109 wordt gebruikt ter verwijdering van vaste
bestanddelen zoals col loïden en organisch materiaal.  Het jaarverbruik Divos 109 is momenteel circa 65.000 kg, maar maximaal ingeschat op 80.000kg. Hierdoor is de lozing van tetrakalium-(1-hydroxyethyl ideen)bisfosfonaat maximaal 16.000kg.
De dosering van Divos 109 wordt continu bewaakt en zo nodig bijgestuurd, zodoende is het verbruik geoptimaliseerd naar een minimale dosering. Een nog lagere dosering betekent een verhoogde kans op biofouling en dus een lager rendement van de UF unit.

5000 3457,4 5419 Continu verbeteren:
Divos 109 was oorspronkelijk ingedeeld als B stof in de waterbezwaarli jkheid toets, echter in de (nieuwe) ABM 2016 toets bli jkt dat dit reinigingsmiddel ingedeeld moet worden als A stof. De nieuwe indeling betekent dat er verplicht een plan van aanpak opgesteld moet worden door de gebruikers van de stof omtrent reductie
of minimalisatie van de lozing van betreffende stof in oppervlaktewater.

Het plan PvA:
a)Benaderen leveranciers om een alternaƟef product voor te stellen.
b)Uit aangedragen alternaƟeven een keuze maken (economisch, milieu).
c)Voorleggen van alternaƟeven aan Sitech (IAZI). Sitech legt deze alternaƟeven voor bi j het Waterschap Limburg (WL) voor goedkeuring.
d)Na goedkeuring WL, MOC procedure bij USG doorlopen en opbouw test doseeropstell ing inclusief opstellen proefprogramma.
e)Start proeĩedrijf met inzet van een of meerdere alternaƟeve producten en gedurende ½ tot 1 jaar monitoren.
f)Opstellen rapportage t.b.v. evaluaƟe alternaƟeven
g)Bij gebleken geschiktheid van een of meerdere alternaƟeven kan een definiƟeve keuze worden gemaakt en geimplementeerd. Naar verwachƟng zal definiƟeve implementaƟe plaatsvinden in 2021-2022, mits een geschikt en door het waterschap goedgekeurd alternaƟef is gevonden.

De totale lozing van Divos 109 wordt tot 0 kg/a teruggebracht indien een geschikt alternatief ingezet kan worden.

Stap a is afgerond. Er zijn 6 alternatieven voor
Divos 109 geidentificeerd, na goedkeuring zul len
deze gedurende 1/2 tot 1 jaar getest worden

 Stap b en c is lopende, er is gestart met de
evaluatie van de alternatieven. Vanwege de
aangepaste watervergunning wordt hier eerst de
afweging wordt gemaakt op dit gebied waarna de
overgebleven producten worden geëvalueerd op de
andere criteria. Hierna kunnen de volgende
stappen gezet worden.

2020-2021 zie document Plan van aanpak stoffen met Saneringsinspanning A-stoffen volgens de ABM2016 m.b.t. Divos 109 versie 2022 Na evaluatie van proefprojecten, zal op basis van evaluatie, 1 van de alternatieven definitief gekozen worden op basis van de proefprojecten,
indien 1 van de projecten een bevredigend resultaat oplevert.

2021-2022

38 Demiwaterf
abriek

natriumbisulfiet 7631-90-5 A3 Natriumbisulfietoplos
sing JJ64

Antifoulant Natriumbisulfiet wordt binnen de Demiwaterfabriek Swentibold (Demi-S) gebruikt als scavenger van vri j chloor en als conserveringsmiddel.
Bij de reiniging van de UF installatie wordt chloorbleekloog gebruikt tegen biofouling. Hierdoor bevat het gefilterde water na een reiniging voor een korte periode een (kleine) hoeveelheid vrij chloor. Dit vrije chloor is schadelijk voor de Reverse Osmosis (RO) membranen van de installatie. Door de toevoeging van
natriumbisulfiet (als scavenger) aan het gefi lterde water wordt het vrije chloor onschadelijk gemaakt.
Daarnaast wordt Natriumbisulfiet gebruikt als conserveermiddel als de RO membranen voor langere ti jd niet gebruikt worden. Door de toevoeging van Natriumbisulfiet wordt voorkomen dat door biologische activiteit de membranen vervuilen

30000 66657 ABM beoordeling van natriumbisulfiet in onze
stoffenli jst aangepast van A3 naar B3 obv de
info/onderbouwing zoals RWS heeft aangegeven in
de mail 26-10-2020

93 WKE
Swentibold

3%- 5% Etidronic acid (HEDP) 2809-21-4 A3 Biphosphonate Stof wordt als
onderdeel
conditioneringsmiddel
(corrosie-inhibitor)
continu gedoseerd aan
het koelwater. Wordt
gespuid met het
koelwater met een max
conc. van 50 ppm.

In het kader van de reductie van lozing van AMPA door de IAZI wordt momenteel Chemelot-breed onderzocht hoe de lozing van ATMP door site users sterk gereduceerd kan worden. Hierbij wordt ook door WKC-S onderzocht of een alternatief koelwaterconditioneringsmiddel kan worden ingezet. Het alternatief dat door NALCO
wordt voorgesteld (3D TRASAR™ 3DT487) bevat niet alleen geen ATMP meer, maar ook geen benzotriazool. Indien het gebruik van dit middel door het waterschap wordt goedgekeurd zal een test worden gedaan in de WKCS om te testen of dit middel voldoet. Indien dit het geval is kan vanaf einde 2020-2021 de lozing van
etidronic acid naar nul worden gereduceerd.

Spui  koeltoren Berekenin
g obv
chemicali
enverbruik
en
gemiddeld
e
concentrat
ie van 5%
etidronic
acid in
conditione
rings-
middel

continu 1600 1600 2000 2000 2371 1400 De dosering van koelwaterconditioneringsmiddel
wordt momenteel door een zogenaamd 3D-Trasar
methode continue gecontroleerd en gemonitord,
zodat de dosering nooit hoger is dan
daadwerkelijk noodzakelijk

Goedkeuring bij waterschap via IAZI aanvragen
voor vervangen van het huidige
koelwaterconditioneringsmiddel door 3D
TRASAR™ 3DT487

na goedkeuring Waterschap Uitvoeren management of change op nieuw koelwaterconditioneringsmiddel, na goedkeuring waterschap. Eventueel uitvoeren test in de
installatie. Bij succesvolle test, definitieve implementatie van nieuw koelwaterconditioneringsmiddel

medio 2020- medio 2021



Evaluatie plan van aanpak 2022 van A-stoffen
register nr plant A-stof CAS nr ABM2016

Indeling
Type verbinding Bronaanpak/alternatieven (Grootste) emissie bron Meting Frequentie Reductie methoden

2016 2017 2018 2019 2020 2021 Planning afgerond Afgerond middels evaluatie (documentnr) Planning afgerond Afgerond middels evaluatie (documentnr)

Herkomst/gebruik Lopende acties (korte termijn planning)Emissie trend (vracht in kg/jaar) Lopende acties (lange termijn planning)

94 Cedo Glyceryl  monostearate (Stearic acid, monoester with glycerol) 123-94-4 A4 Organisch Hulpstof Aanwezig in Foodcare 10E antifoam Het is vanuit uitgevoerd onderzoek niet mogelijk gebleken om de hulpstof te vervangen door een minder waterbezwaarli jk en goed functionerend middel: derhalve minimalisatie van gebruik van het huidig middel. Wasinstallaties Nee;
jaarhoeve
elheden
zijn o.b.v.
verbruik
van de
hulpstof

nvt 1060 2020 2660 2600 1940 1540 Verminderen verbruik door geautomatiseerde dosering d.m.v. een online meting die met een automatische regeling aanstuurt o.b.v gedetecteerd schuim. Tevens middels toepassingen van sproeinozzles word sinds eind 2021 de schuimvorming onderdrukt. Door automatiseren dosering is reductie van het
verbruik mogelijk van minimaal 30%. Alle drie de
units wordenvervangen door volledig
automatische units, (25% is geraliseerd).
Defoamer zal dan alleen verpompt worden
wanneer er schuim is gedetecteerd.  inmiddels zijn
door veranderingen in het process 2 units uit
gebruik genomen. Een andere unit word met
interval gebruikt. (zie lange termijn)

Q1 2020 Tevens periodiek overleg met mogelijke leveranciers om nieuwe ontwikkelingen te bli jven volgen en te bekijken of alternatieven toegepast kunnen
worden bij de installaties van CEDO. Verdere reductie is in 2022 te verwachten door sproeinozzle toepassing

2021-2025

94 Cedo Polydimethylsiloxane (PDMS) 63148-62-9 A4 Organisch Hulpstof Aanwezig in Foodcare 10E antifoam Het is vanuit uitgevoerd onderzoek niet mogelijk gebleken om de hulpstof te vervangen door een minder waterbezwaarli jk en goed functionerend middel: derhalve minimalisatie van gebruik van het huidig middel. Wasinstallaties Nee;
jaarhoeve
elheden
zijn o.b.v.
verbruik
van de
hulpstof

nvt 5300 10100 13300 13000 9700 7700 Verminderen verbruik door geautomatiseerde dosering d.m.v. een online meting die met een automatische regeling aanstuurt o.b.v gedetecteerd schuim. Tevens middels toepassingen van sproeinozzles word sinds eind 2021 de schuimvorming onderdrukt. Door automatiseren dosering is reductie van het
verbruik mogelijk van minimaal 30%. Alle drie de
units wordenvervangen door volledig
automatische units, (25% is geraliseerd).
Defoamer zal dan alleen verpompt worden
wanneer er schuim is gedetecteerd.  inmiddels zijn
door veranderingen in het process 2 units uit
gebruik genomen. Een andere unit word met
interval gebruikt. (zie lange termijn)

Q1 2020 Tevens periodiek overleg met mogelijke leveranciers om nieuwe ontwikkelingen te bli jven volgen en te bekijken of alternatieven toegepast kunnen
worden bij de installaties van CEDO. Verdere reductie is in 2022 te verwachten door sproeinozzle toepassing

2021-2025

94 Cedo Carboxymethyl cellulose 9004-32-4 A3 Organisch Hulpstof Aanwezig in Foodcare 10E antifoam Het is vanuit uitgevoerd onderzoek niet mogelijk gebleken om de hulpstof te vervangen door een minder waterbezwaarli jk en goed functionerend middel: derhalve minimalisatie van gebruik van het huidig middel. Wasinstallaties Nee;
jaarhoeve
elheden
zijn o.b.v.
verbruik
van de
hulpstof

nvt 1060 2020 2660 2600 1940 1540 Verminderen verbruik door geautomatiseerde dosering d.m.v. een online meting die met een automatische regeling aanstuurt o.b.v gedetecteerd schuim. Tevens middels toepassingen van sproeinozzles word sinds eind 2021 de schuimvorming onderdrukt. Door automatiseren dosering is reductie van het
verbruik mogelijk van minimaal 30%. Alle drie de
units wordenvervangen door volledig
automatische units, (25% is geraliseerd).
Defoamer zal dan alleen verpompt worden
wanneer er schuim is gedetecteerd.  inmiddels zijn
door veranderingen in het process 2 units uit
gebruik genomen. Een andere unit word met
interval gebruikt. (zie lange termijn)

Q1 2020 Tevens periodiek overleg met mogelijke leveranciers om nieuwe ontwikkelingen te bli jven volgen en te bekijken of alternatieven toegepast kunnen
worden bij de installaties van CEDO. Verdere reductie is in 2022 te verwachten door sproeinozzle toepassing

2021-2025

94 Cedo Alcoholen, C12-14, geëthoxyleerd 68439-50-9 A1 Organisch Hulpstof Kationogeen vlokmiddel, aanwezig in impexfloc 501 Alternatief product zonder deze component is impexfloc 511: dit is sinds juli  2019 ingevoerd.
Per deze datum is het gebruik van impexfloc 501 beeindigd.

Waterzuivering Cedo Nee;
jaarhoeve
elheden
zijn o.b.v.
verbruik
van de
hulpstof

nvt 507 298 522 525 0 0 Alternatief product zonder deze component is impexfloc 511: dit is sinds juli  2019 ingevoerd.
Per deze datum is het gebruik van impexfloc 501 beeindigd. In impexfloc 511 zijn geen Alcoholen, C12-14, geëthoxyleerd aanwezig.

er is  momenteel research naar het omgaan naar
gebruik van polymeer , niet gebaseerd op olie
maar op waterbasis

de actie die loopt om polymeer op waterbasis in te gaan zetten, is in gang gezet middels analyses door Indaver, dit moet resulteren in Q4 2022
Q1 2023 in overgang naar polymeer op waterbasis. E.e.a. zal liggen aan de aanmeld procedure

2023

94 Cedo Alcoholen, C12-14, geëthoxyleerd 68439-50-9 A1 Organisch Hulpstof Anionogeen vlokmiddel, aanwezig in Superfloc A1849RS Polymeer is noodzakelijk, alternatieven hebben dezelfde eigenschappen. Zandscheiding Cedo Nee;
jaarhoeve
elheden
zijn o.b.v.
verbruik
van de
hulpstof

nvt 570 815 760 183 282 388 Vermindering van het verbruik is te verwachten, gerelateerd aan marktontwikkelingen op een van de producten binnen het productieproces Cedo Recyling.Verwacht was om nog een li jn met landbouw folies te stoppen, echter is dit herzien, en zal ongeveer nog 2 jr gaan duren eer een reductie kan worden bewerkstell igd. verder
is er iets meer Superfloc gebruikt vorig jaar

Minimalisatie verbruik i .o.m. specialistische
firma.

2024 Vermindering van het verbruik is te verwachten, gerelateerd aan marktontwikkelingen op het product binnen het productieproces Cedo Recyling.
Verwacht was om nog een l i jn met landbouw folies te stoppen, echter is dit herzien, en zal ongeveer nog 2 jr gaan duren eer een reductie kan
worden bewerkstel l igd

2021-2025

95 Celanese Chroom 7440-47-3 A1 metaal Komt niet vanuit het
proces of de
grondstoffen

Nvt, zie herkomst Effluent Fingerprin
t: meting
2005: 1,9
kg/jr

Incidenteel 1,746 1,455 Achterhalen van de herkomst en de huidige
emissie door het uitvoeren van: periodieke
fingerprint analyse. Initieel 2 metingen per jaar.
Afhankelijk van de resultaten wordt de frequentie
bijgesteld.

2020 Hoeveelheden bl i jken terug te leiden aan de concentraties en afgenomen hoeveelheden van het kanaalwater.
Fingerprint uitgesteld ivm uitgestelde vergunningaanvraag
Ter verificatie wacht dit op resultaten fingerprint begin 2022

Afhankelijk van de uitkomst kortlopende actie

95 Celanese Koper 7440-50-8 A1 metaal Komt niet vanuit het
proces of de
grondstoffen

Nvt, zie herkomst Effluent Fingerprin
t: meting
2005: 2,1
kg/jr

Incidenteel 1,880 1,567 Achterhalen van de herkomst en de huidige
emissie door het uitvoeren van: periodieke
fingerprint analyse. Initieel 2 metingen per jaar.
Afhankelijk van de resultaten wordt de frequentie
bijgesteld.

2020 Hoeveelheden bl i jken terug te leiden aan de concentraties en afgenomen hoeveelheden van het kanaalwater.
Fingerprint uitgesteld ivm uitgestelde vergunningaanvraag
Ter verificatie wacht dit op resultaten fingerprint begin 2022

Afhankelijk van de uitkomst kortlopende actie

95 Celanese Zink 7440-66-6 A1 metaal Komt niet vanuit het
proces of de
grondstoffen

Nvt, zie herkomst Effluent Fingerprin
t: meting
2005: 23,5
kg/jr

Incidenteel 21,5 17,9 Achterhalen van de herkomst en de huidige
emissie door het uitvoeren van: periodieke
fingerprint analyse. Initieel 2 metingen per jaar.
Afhankelijk van de resultaten wordt de frequentie
bijgesteld.

2020 Hoeveelheden bl i jken terug te leiden aan de concentraties en afgenomen hoeveelheden van het kanaalwater.
Fingerprint uitgesteld ivm uitgestelde vergunningaanvraag
Ter verificatie wacht dit op resultaten fingerprint begin 2022

Afhankelijk van de uitkomst kortlopende actie

95 Celanese 1,2-benzisothiazol-3(2H)-one 2634-33-5 A1 organisch Stabil isator Grondstof/hulpstof Beinvloedt de producteigenschappen; vervanging niet mogelijk. Spoelen van de installatie bij
productwissel

Schatting
obv
verbruik

<3 <1 <1 In het verleden is de spoelprocedure geoptimaliseerd. Daarnaast doet Celanese een aantal voorbewerkingen, voordat het afvalwater naar de IAZI gaat om de drijflagen en polymeren apart af te voeren (zie register). Bepalen van de huidige emissie door het uitvoeren
van: periodiek, startend met jaarli jkse, fingerprint
analyse. Afhankelijk van de resultaten wordt de
frequentie bijgesteld.

2020 Gebaseerd op de verontreiniging (emulsieverlies) in het afvalwater dat bij Celanese voorbehandeld wordt.
Deze stof wordt niet verwijderd ti jdens deze chemisch/fysisch voorbehandeling/zuivering.Vermindering lozing door vermindering van afvalwatervorming door diverse
projecten/initiatieven.

Vanwege uitstal vergunningaanvraag is dit opgeschort. Wacht op resultaten van fingerprint (begin 2022)

Afhankelijk van de uitkomst kortlopende actie

95 Celanese 2-Methyl-2H-isothiazol-3-one 2682-20-4 A1 organisch Toevoeging aan
eindproduct

Grondstof/hulpstof Eindproduct, vervanging niet van toepassing Spoelen van de installatie bij
productwissel

Schatting
obv
verbruik

<2 <1 <1 In het verleden is de spoelprocedure geoptimaliseerd. Daarnaast doet Celanese een aantal voorbewerkingen, voordat het afvalwater naar de IAZI gaat om de drijflagen en polymeren apart af te voeren (zie register). Bepalen van de huidige emissie door het uitvoeren
van: periodiek, startend met jaarli jkse, fingerprint
analyse. Afhankelijk van de resultaten wordt de
frequentie bijgesteld.

2020 Gebaseerd op de verontreiniging (emulsieverlies) in het afvalwater dat bij Celanese voorbehandeld wordt.
Deze stof wordt niet verwijderd ti jdens deze chemisch/fysisch voorbehandeling/zuivering.Vermindering lozing door vermindering van afvalwatervorming door diverse
projecten/initiatieven.

Vanwege uitstal vergunningaanvraag is dit opgeschort. Wacht op resultaten van fingerprint (begin 2022)

Afhankelijk van de uitkomst kortlopende actie

95 Celanese Alcohols, C12-20, ethoxylated 68526-94-3 A1 organisch Stabil isator Grondstof/hulpstof Beinvloedt de producteigenschappen; vervanging niet mogelijk. Spoelen van de installatie bij
productwissel

Schatting
obv
verbruik

100 95 69 In het verleden is de spoelprocedure geoptimaliseerd. Daarnaast doet Celanese een aantal voorbewerkingen, voordat het afvalwater naar de IAZI gaat om de drijflagen en polymeren apart af te voeren (zie register). Bepalen van de huidige emissie door het uitvoeren
van: periodiek, startend met jaarli jkse, fingerprint
analyse. Afhankelijk van de resultaten wordt de
frequentie bijgesteld.

2020 Gebaseerd op de verontreiniging (emulsieverlies) in het afvalwater dat bij Celanese voorbehandeld wordt.
Deze stof wordt niet verwijderd ti jdens deze chemisch/fysisch voorbehandeling/zuivering.Vermindering lozing door vermindering van afvalwatervorming door diverse
projecten/initiatieven.

Vanwege uitstal vergunningaanvraag is dit opgeschort. Wacht op resultaten van fingerprint (begin 2022)

Afhankelijk van de uitkomst kortlopende actie

95 Celanese Alcohols, C12-16, ethoxylated 68551-12-2 A1 organisch Stabil isator Grondstof/hulpstof Beinvloedt de producteigenschappen; vervanging niet mogelijk. Spoelen van de installatie bij
productwissel

Schatting
obv
verbruik

100 95 69 In het verleden is de spoelprocedure geoptimaliseerd. Daarnaast doet Celanese een aantal voorbewerkingen, voordat het afvalwater naar de IAZI gaat om de drijflagen en polymeren apart af te voeren (zie register). Bepalen van de huidige emissie door het uitvoeren
van: periodiek, startend met jaarli jkse, fingerprint
analyse. Afhankelijk van de resultaten wordt de
frequentie bijgesteld.

2020 Gebaseerd op de verontreiniging (emulsieverlies) in het afvalwater dat bij Celanese voorbehandeld wordt.
Deze stof wordt niet verwijderd ti jdens deze chemisch/fysisch voorbehandeling/zuivering.Vermindering lozing door vermindering van afvalwatervorming door diverse
projecten/initiatieven.

Vanwege uitstal vergunningaanvraag is dit opgeschort. Wacht op resultaten van fingerprint (begin 2022)

Afhankelijk van de uitkomst kortlopende actie

95 Celanese Alcohols, C16-18, ethoxylated 68439-49-6 A1 organisch Stabil isator Grondstof/hulpstof Beinvloedt de producteigenschappen; vervanging niet mogelijk. Spoelen van de installatie bij
productwissel

Schatting
obv
verbruik

90 276 200 In het verleden is de spoelprocedure geoptimaliseerd. Daarnaast doet Celanese een aantal voorbewerkingen, voordat het afvalwater naar de IAZI gaat om de drijflagen en polymeren apart af te voeren (zie register). Bepalen van de huidige emissie door het uitvoeren
van: periodiek, startend met jaarli jkse, fingerprint
analyse. Afhankelijk van de resultaten wordt de
frequentie bijgesteld.

2020 Gebaseerd op de verontreiniging (emulsieverlies) in het afvalwater dat bij Celanese voorbehandeld wordt.
Deze stof wordt niet verwijderd ti jdens deze chemisch/fysisch voorbehandeling/zuivering.Vermindering lozing door vermindering van afvalwatervorming door diverse
projecten/initiatieven.

Vanwege uitstal vergunningaanvraag is dit opgeschort. Wacht op resultaten van fingerprint (begin 2022)

Afhankelijk van de uitkomst kortlopende actie

95 Celanese Isotridecanol, ethoxylated 9043-30-5 A2 organisch Stabil isator Hulpstof Beinvloedt de producteigenschappen; vervanging niet mogelijk. Spoelen van de installatie bij
productwissel

Schatting
obv
verbruik

90 86 62 In het verleden is de spoelprocedure geoptimaliseerd. Daarnaast doet Celanese een aantal voorbewerkingen, voordat het afvalwater naar de IAZI gaat om de drijflagen en polymeren apart af te voeren (zie register). Bepalen van de huidige emissie door het uitvoeren
van: periodiek, startend met jaarli jkse, fingerprint
analyse. Afhankelijk van de resultaten wordt de
frequentie bijgesteld.

2020 Gebaseerd op de verontreiniging (emulsieverlies) in het afvalwater dat bij Celanese voorbehandeld wordt.
Deze stof wordt niet verwijderd ti jdens deze chemisch/fysisch voorbehandeling/zuivering.Vermindering lozing door vermindering van afvalwatervorming door diverse
projecten/initiatieven.

Vanwege uitstal vergunningaanvraag is dit opgeschort. Wacht op resultaten van fingerprint (begin 2022)

Afhankelijk van de uitkomst kortlopende actie

95 Celanese heptadecane 629-78-7 A3 organisch Bijproduct ontstaat
tijdens scrubben van
waste gas

heptadecane Geen Fingerprin
t: meting
2005: 1
kg/jr

1 1 optimaliseren scrubber Achterhalen van de herkomst en de huidige
emissie door het uitvoeren van: periodieke
fingerprint analyse. Initieel 2 metingen per jaar.
Afhankelijk van de resultaten wordt de frequentie
bijgesteld.

2020 Minimale lozing.
Verbruik scrubbervloeistof verminderd.

Vanwege uitstal vergunningaanvraag is dit opgeschort. Wacht op resultaten van fingerprint (begin 2022)

Afhankelijk van de uitkomst kortlopende actie

95 Celanese hexadecaanzuur 57-10-3 A4 organisch Bijproduct ontstaat
tijdens scrubben van
waste gas

hexadecaanzuur Geen Fingerprin
t: meting
2005: 0
kg/jr

1 1 optimaliseren scrubber Achterhalen van de herkomst en de huidige
emissie door het uitvoeren van: periodieke
fingerprint analyse. Initieel 2 metingen per jaar.
Afhankelijk van de resultaten wordt de frequentie
bijgesteld.

2020 Minimale lozing.
Verbruik scrubbervloeistof verminderd.

Vanwege uitstal vergunningaanvraag is dit opgeschort. Wacht op resultaten van fingerprint (begin 2022)

Afhankelijk van de uitkomst kortlopende actie

95 Celanese Isotridecanol, ethoxylated, 1-2,5 moles 69011-36-5 A2 organisch Stabil isator Hulpstof Beinvloedt de producteigenschappen; vervanging niet mogelijk. Spoelen van de installatie bij
productwissel

Schatting
obv
verbruik

190 137 In het verleden is de spoelprocedure geoptimaliseerd. Daarnaast doet Celanese een aantal voorbewerkingen, voordat het afvalwater naar de IAZI gaat om de drijflagen en polymeren apart af te voeren (zie register). Bepalen van de huidige emissie door het uitvoeren
van: periodiek, startend met jaarli jkse, fingerprint
analyse. Afhankelijk van de resultaten wordt de
frequentie bijgesteld.

2020 Gebaseerd op de verontreiniging (emulsieverlies) in het afvalwater dat bij Celanese voorbehandeld wordt.
Deze stof wordt niet verwijderd ti jdens deze chemisch/fysisch voorbehandeling/zuivering.Vermindering lozing door vermindering van afvalwatervorming door diverse
projecten/initiatieven.

Vanwege uitstal vergunningaanvraag is dit opgeschort. Wacht op resultaten van fingerprint (begin 2022)

Afhankelijk van de uitkomst kortlopende actie

95 Celanese octadecaanzuur 57-11-4 A4 organisch Bijproduct ontstaat
tijdens scrubben van
waste gas

octadecaanzuur Geen Fingerprin
t: meting
2005: 0
kg/jr

1 1 optimaliseren scrubber Achterhalen van de herkomst en de huidige
emissie door het uitvoeren van: periodieke
fingerprint analyse. Initieel 2 metingen per jaar.
Afhankelijk van de resultaten wordt de frequentie
bijgesteld.

2020 Minimale lozing.
Verbruik scrubbervloeistof verminderd.

Vanwege uitstal vergunningaanvraag is dit opgeschort. Wacht op resultaten van fingerprint (begin 2022)

Afhankelijk van de uitkomst kortlopende actie

95 Celanese Octadecane 593-45-3 A3 organisch Bijproduct ontstaat
tijdens scrubben van
waste gas

Octadecane Geen Fingerprin
t: meting
2005: 1
kg/jr

1 1 optimaliseren scrubber Achterhalen van de herkomst en de huidige
emissie door het uitvoeren van: periodieke
fingerprint analyse. Initieel 2 metingen per jaar.
Afhankelijk van de resultaten wordt de frequentie
bijgesteld.

2020 Minimale lozing.
Verbruik scrubbervloeistof verminderd.

Vanwege uitstal vergunningaanvraag is dit opgeschort. Wacht op resultaten van fingerprint (begin 2022)

Afhankelijk van de uitkomst kortlopende actie

95 Celanese Natrium alkyl (C10-C16) ethersulfaat 68585-34-2 A1 organisch Stabil isator Hulpstof Beinvloedt de producteigenschappen; vervanging niet mogelijk. Spoelen van de installatie bij
productwissel

Schatting
obv
verbruik

30 28 20 In het verleden is de spoelprocedure geoptimaliseerd. Daarnaast doet Celanese een aantal voorbewerkingen, voordat het afvalwater naar de IAZI gaat om de drijflagen en polymeren apart af te voeren (zie register). Bepalen van de huidige emissie door het uitvoeren
van: periodiek, startend met jaarli jkse, fingerprint
analyse. Afhankelijk van de resultaten wordt de
frequentie bijgesteld.

2020 Gebaseerd op de verontreiniging (emulsieverlies) in het afvalwater dat bij Celanese voorbehandeld wordt.
Deze stof wordt niet verwijderd ti jdens deze chemisch/fysisch voorbehandeling/zuivering.Vermindering lozing door vermindering van afvalwatervorming door diverse
projecten/initiatieven.

Vanwege uitstal vergunningaanvraag is dit opgeschort. Wacht op resultaten van fingerprint (begin 2022)

Afhankelijk van de uitkomst kortlopende actie

95 Celanese tridecyl  alcohol  ethoxylated 24938-91-8 A2 organisch Stabil isator Hulpstof Beinvloedt de producteigenschappen; vervanging niet mogelijk. Spoelen van de installatie bij
productwissel

Schatting
obv
verbruik

100 95 69 In het verleden is de spoelprocedure geoptimaliseerd. Daarnaast doet Celanese een aantal voorbewerkingen, voordat het afvalwater naar de IAZI gaat om de drijflagen en polymeren apart af te voeren (zie register). Bepalen van de huidige emissie door het uitvoeren
van: periodiek, startend met jaarli jkse, fingerprint
analyse. Afhankelijk van de resultaten wordt de
frequentie bijgesteld.

2020 Gebaseerd op de verontreiniging (emulsieverlies) in het afvalwater dat bij Celanese voorbehandeld wordt.
Deze stof wordt niet verwijderd ti jdens deze chemisch/fysisch voorbehandeling/zuivering.Vermindering lozing door vermindering van afvalwatervorming door diverse
projecten/initiatieven.

Vanwege uitstal vergunningaanvraag is dit opgeschort. Wacht op resultaten van fingerprint (begin 2022)

Afhankelijk van de uitkomst kortlopende actie

95 Celanese natriumethyleensulfonaat 3039-83-6 A3 organisch Stabil isator Hulpstof Beinvloedt de producteigenschappen; vervanging niet mogelijk. Spoelen van de installatie bij
productwissel

Schatting
obv
verbruik

30 169 122 In het verleden is de spoelprocedure geoptimaliseerd. Daarnaast doet Celanese een aantal voorbewerkingen, voordat het afvalwater naar de IAZI gaat om de drijflagen en polymeren apart af te voeren (zie register). Bepalen van de huidige emissie door het uitvoeren
van: periodiek, startend met jaarli jkse, fingerprint
analyse. Afhankelijk van de resultaten wordt de
frequentie bijgesteld.

2020 Gebaseerd op de verontreiniging (emulsieverlies) in het afvalwater dat bij Celanese voorbehandeld wordt.
Deze stof wordt niet verwijderd ti jdens deze chemisch/fysisch voorbehandeling/zuivering.Vermindering lozing door vermindering van afvalwatervorming door diverse
projecten/initiatieven.

Vanwege uitstal vergunningaanvraag is dit opgeschort. Wacht op resultaten van fingerprint (begin 2022)

Afhankelijk van de uitkomst kortlopende actie

95 Celanese Fatty alcohol  polyglycol  ether nb (008) A1 organisch Stabil isator Grondstof/hulpstof Beinvloedt de producteigenschappen; vervanging niet mogelijk. Spoelen van de installatie bij
productwissel

Schatting
obv
verbruik

100 95 69 In het verleden is de spoelprocedure geoptimaliseerd. Daarnaast doet Celanese een aantal voorbewerkingen, voordat het afvalwater naar de IAZI gaat om de drijflagen en polymeren apart af te voeren (zie register). Bepalen van de huidige emissie door het uitvoeren
van: periodiek, startend met jaarli jkse, fingerprint
analyse. Afhankelijk van de resultaten wordt de
frequentie bijgesteld.

2020 Gebaseerd op de verontreiniging (emulsieverlies) in het afvalwater dat bij Celanese voorbehandeld wordt.
Deze stof wordt niet verwijderd ti jdens deze chemisch/fysisch voorbehandeling/zuivering.Vermindering lozing door vermindering van afvalwatervorming door diverse
projecten/initiatieven.

Vanwege uitstal vergunningaanvraag is dit opgeschort. Wacht op resultaten van fingerprint (begin 2022)

Afhankelijk van de uitkomst kortlopende actie
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